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®
EINLEITUNG

* ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem MASTER cut 2000 und den verwendeten Elektrowerkzeugen
mitgeliefert wurden. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen aufgebaut: 1185 x 757 x 863 mm (Breite x Tiefe x Hohe)
Abmessungen geklappt: 1085 x 757 x 213 mm

Arbeitsflache: 1035 x 695 mm

Max. Werkstilickhohe: Tischkreissage 60 mm / Fiihrungsschiene 60 mm
Max. Schnittbreite mit Parallelanschlag: Tischkreissdge 570 mm

Max. Schnittlange: Fithrungsschiene 740 mm

Max. Werkstiickabmessungen: 600 x 400 x 65 mm (Frastisch)
Bohrungsdurchmesser der Spannlécher: 20 mm

Bohrungsraster der Spannlécher: 117 / 92 mm (horizontal / vertikal)
Belastbarkeit: 120 kg

Gewicht: 24 kg

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der MASTER cut 2000 ist ein Prazisionssagetisch und eine Arbeitsstation. Er eignet sich fiir:

« die Montage einer Handkreissage mit Spaltkeil auf der Maschinenplatte mit max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.
Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Bild 12). Es muss die entsprechende Spalteinlage
verwendet werden. Er ist somit eine stationare Tischkreissage.

« den Einsatz als gefiihrte Handkreissage auf der Fithrungsschiene zum Bearbeiten groBBer Objekte wie Tiiren, Arbeitsplatten etc. Hierbei dient die
Maschinenplatte mit der Spalteinlage Fithrungsschiene als Fiihrungsschlitten fiir die Fiihrungsschiene.

« den Einsatz als Stichségentisch. Es muss die Spalteinlage fiir Stichsdgen und Oberfrasen verwendet werden.

« den Einsatz als Frastisch ausschlieBlich in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag Art.-Nr. 6901000 und fiir Oberfrasen mit 230 V und maximal
1800 W. Verwenden Sie keine Fréser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm! Die Frasmaschine darf nicht in Verbindung mit der
Fiihrungsschiene verwendet werden. Es muss die Spalteinlage fiir Oberfrasen und Stichsdgen mit den Einlegeringen verwendet werden.

* Einsatz als Arbeitstisch zum Bearbeiten von Werkstiicken (z. B. Bohren, Schleifen, etc.). Mithilfe der Aluminium-Schnellspanner oder den wolfcraft
Einhandzwingen (Art. 3456 und 3457) konnen die Werkstiicke sicher durch die vielen Spannldcher der Arbeitsplatte fixiert werden.

 Es miissen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Maschinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches
eingehalten werden.

* Bitte beachten Sie im Falle der Entsorgung des MASTER cut 2000 lhre 6rtlichen Entsorgungsvorschriften.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch haftet der Benutzer.

SYMBOLE UND BEDEUTUNG
A Warnung vor allgemeiner Gefahr
Anleitung/Hinweise lesen!

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Tragen Sie Gehorschutz.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

Stecker ziehen

MONTAGEWERKZEUG

i ® 2 Inbusschliissel: SW 5, SW 2,5 (im Lieferumfang enthalten)

9 2 Schraubendreher: PH 1, PH 2 (nicht im Lieferumfang enthalten)

j 1 Sechskantschliissel: SW 10 (nicht im Lieferumfang enthalten)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

« Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen oder
Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigtes Starten des Elektrowerkzeugs ist ein Grund fiir Unfalle.

* Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeug einbauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um ein Zusammenbrechen zu
verhindern.

« Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf der
Maschinenplatte kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

« Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Flache. Wenn der Maschinentisch verrutschen oder wackeln kann, kann das
Elektrowerkzeug oder das Werkstiick nicht gleichmaBig und sicher gefiihrt werden.
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« Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem Maschinentisch
kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Tisches nach oben verlagert und der Tisch umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare Kunststoffe. Ausnahme: Nur mit der Stichsdge diirfen bei geeignetem
Sageblatt auch leicht zerspanbare Metalle (z. B. Aluminium) bearbeitet werden.

Lose Splitter, Spane oder dhnliche Werkstoffteile diirfen aus der Ndhe des laufenden Sageblattes nicht von Hand entfernt werden!

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht bei Regen im Freien.

Die verwendeten Maschinen miissen der DIN EN 60745-1 entsprechen. Gerdte ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-Zeichen haben.

Sagen Sie nicht ,freihdandig”, d. h. filhren Sie das Werkstiick nicht nur von Hand, sondern verwenden Sie den Parallelanschlag oder Winkelanschlag.
Stellen Sie sicher, dass die Excenterhebel zur Befestigung der Tischbeine geschlossen sind.

Achten Sie darauf, dass lhre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte

nicht gequetscht werden.

Achten Sie darauf, dass vor Beginn jedes Sage- oder Frasvorgangs keine Gegenstande auf der Arbeitsplatte liegen.

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreissage, Oberfrase oder Stichsidge ordnungsgemaB auf der Maschinenplatte befestigt ist
und dass die Maschinenplatte sicher in der Aussparung des Maschinentisches eingeklickt ist bzw. sicher auf der Fiihrungsschiene sitzt.

Tragen Sie geeignete personliche Schutzausriistungen: Gehérschutz, Schutzbrille, Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhandschuhe
beim Bearbeiten rauer Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Sageblatter diirfen nach dem Ausschalten des Antriebs nicht durch seitliches Gegendriicken gebremst werden!

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfahigkeit der Gerate und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder stumpfem Werkzeug.
Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

Nur einwandfreie Sageblatter verwenden; der Grundkorper darf nicht dicker und die Schrankung nicht schmaler sein als die Dicke des Spaltkeils.
Kontrollieren Sie regelmaBig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!

Verwenden Sie lhren Arbeitstisch nie unsachgemaB oder zweckentfremdet!

Alle Gegenstédnde, die nicht benétigt werden, vom Arbeitstisch entfernen.

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Sagen von Rundholz.

Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur liber den Sicherheitsschalter erfolgen.

Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,,AN"-Stellung nur die beiliegende Einschaltklemme.

Verwenden Sie die verschiedenen Spalteinlagen ausschlieBlich fiir ihren jeweiligen spezifischen Einsatzzweck, wie er grafisch auf jeder Spalteinlage
beschrieben ist.

Tauschen Sie beschadigte Spalteinlagen gegen neue Spalteinlagen aus.

Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstiicken unbedingt einen Schiebestock.

Héngen Sie den Schiebestock bei Nichtbenutzung zur Aufbewahrung an die dafiir vorgesehene Schraube.

* Verwenden Sie immer die Schutzhaube mit Staubabsaugung.

SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Handkreissage.

* Verwenden Sie nur Handkreissdgen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

* Verwenden Sie nur Sdgen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Skizze unter Technische Daten).

* Verwenden Sie die Tischkreissdge nur mit ordnungsgemaB befestigter Schutzhaube.

* Stiitzen Sie lange Werkstiicke an der Abnahmeseite ab, sodass diese waagerecht aufliegen; z. B. mit einem wolfcraft Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

« Vermeiden Sie eine Uberlastung der Handkreissége.

* Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

* Verwenden Sie nur empfohlene Sageblatter und wahlen Sie diese abhdngig vom zu sdgenden Werkstoff aus.

* GEFAHR: Kommen Sie mit ihren Handen nicht in den Sagebereich und an das Sageblatt.

« Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle Zahnhéhe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Sagen das Werkstiick vom Sageblatt erfasst werden kann und gegen den Bediener geschleudert

werden kann.

Ein Riickschlag ist das Ergebnis falscher und/oder ungeeigneter Anwendung der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie

nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Séage mit beiden Handen fest und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie die Riickschlagkrafte abfangen kénnen. Halten Sie

sich immer seitlich des Sdgeblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit Ihrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissége riickwarts

springen, jedoch kann die Bedienperson durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die Riickschlagkrafte beherrschen.

Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt

zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das Sageblatt sich

bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des Sageblattes.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt und lberpriifen Sie, ob die

Sagezdhne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem Werkstiick herausbewegen oder einen Riickschlag

verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein klemmendes Sageblatt zu vermindern. GroB3e Platten konnen sich unter

ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in Ndhe des Sagespalts als auch an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zdhnen verursachen durch

einen zu engen Sagespalt eine erhohte Reibung, Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

« Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

* Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Tauchschnitten” in bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende Sageblatt

kann beim Sagen in verborgenen Objekten blockieren und einen Riickschlag verursachen.

* Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

SICHERHEITSHINWEISE FUR STICHSAGEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Stichsage.
* Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Stichsage.

« Vermeiden Sie eine Uberlastung der Stichsége.

* Die Stichsdge darf nicht in Verbindung mit der Fiihrungsschiene verwendet werden.
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ACHTUNG: VERWENDUNG ALS FRASTISCH AUSSCHLIESSLICH IN VERBINDUNG
MIT DEM PARALLEL-FRASANSCHLAG ART. NR 6901000
SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Oberfrase.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstiick unerwartet und plétzlich auBer Kontrolle geraten und zuriickschlagen kann.
Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!

Fihren Sie Frasarbeiten daher ausschlieBlich mit dem als Zubehor erhéltlichen Parallel-Frasanschlag (Art.-Nr. 6901000) durch, um Riickschlage sowie
eine Beriihrung des Frasers mit der Hand zu verhindern.

Beachten Sie die Original-Bedienungsanleitung des Parallel-Frasanschlags (Art.-Nr. 6901000) zur korrekten Montage.

Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

Verwenden Sie keine Fréser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

Die Frasmaschiene darf nicht in Verbindung mit der Fiihrungsschiene verwendet werden.

Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

Wabhlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur Gr6Be des Fraswerkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten muss der kleinstmégliche
Einlegering verwendet werden.

Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung angegebenen
Daten liber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick und Vorrichtungen zur Werkstiickfiihrung zu einer gefahrlichen
Situation fiihren kann.

Halten Sie wahrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fraswerkzeug.

Verwenden Sie sofern moglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Parallel-Frasanschlag.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die
Abstiitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer Gr6Be und ihres Gewichtes von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kénnen.
Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung lhrer Oberfrase finden Sie

genaue Drehzahlabmessungen.
Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

LIEFERUMFANG

Packen Sie den MASTER cut 2000 aus dem Karton aus und liberpriifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile (Bild 1 u. Bild 2).

GRUNDMONTAGE

Tischaufbau: Legen Sie den Tisch auf einen ebenen, sauberen Untergrund (Bild 3.1). Beide Excenterhebel I6sen und das rechte Beinpaar bis zum
Anschlag aufklappen. AnschlieBend beide Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.2). Die vier Excenterhebel I6sen und das linke Beinpaar bis zum
Anschlag aufklappen. AnschlieBend alle vier Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.3). Den Tisch auf die Beine stellen (Bild 3.4) und bei Bedarf den
Tisch durch drehen der Hohenverstellung justieren (Bild 3.4).

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass Ihre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte
nicht gequetscht werden.

Schutzhaube: Montieren Sie die Einzelteile der Schutzhaube (Bild 4.1). Den Schutzhaubenhalter mit der Fiihrung in das Aluminiumprofil einschieben
(Bild 4.2) und den Excenterhebel schlieBen (Bild 4.3).

Winkelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Winkelanschlag (Bilder 5.1 bis 5.4).

Winkelanschlag fiir Fiihrungsschiene: Montieren Sie den langen Winkelanschlag, den Anschlagreiter und die Anschlagfiihrung (Bild 6.1). Den
Anschlagreiter mit der Nut in den Winkelanschlag einschieben und die Griffschraube im Uhrzeigersinn festdrehen (Bild 6.2).

Schiebestock und Halter: Schrauben sie den Halter lose zusammen (Bild 7.1), anschlieBend den Halter in die Fiihrung einschieben und die
Kontermutter festziehen (Bild 7.2). Den Schiebestock auf den Halter stecken (Bild 7.3).

Einschaltklemme: Verknoten Sie das eine Ende der Schnur mit dem Loch der Einschaltklemme, das andere Ende verknoten Sie mit dem Eckprofil des
Tisches (Bild 8).

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass die Schnur nur so lang ist, dass sich die Einschaltklemme beim schwenken der Maschinenplatte automatisch von

Elektrowerkzeug 16st.
MONTAGE DER HANDKREISSAGE

Zur erstmaligen Montage der Handkreissdge und dem parallelen Ausrichten des Sageblattes muss zuerst die Flihrungsschiene an den Tisch angebaut
werden.

Montage Fiihrungsschiene: Klemmen Sie beide Halter wie abgebildet fest (Bild 9.1). Legen Sie die Fiihrungsschiene parallel zur Nut in der
Arbeitsplatte auf den Tisch und fiihren Sie beide Metallzwingen in das Profil der Schiene ein (Bild 9.2). Nun beide Zwingen an die Halter schieben. In
diesem Moment richtet sich die Fiihrungsschiene exakt aus. AnschlieBend beide Zwingen festdrehen (Bild 9.3).

Entnehmen der Maschinenplatte: Ziehen Sie die Spalteinlage zum Lésen zuerst in Pfeilrichtung (Bild 10.1). Heben Sie nun die Spalteinlage heraus
(Bild 10.2).

ACHTUNG: Die Spalteinlage fiir das Tischkreissdgen muss vor der Entnahme der Maschinenplatte immer entfernt werden!

Schwenken Sie nun die Maschinenplatte wie abgebildet nach oben (Bild 10.3) und entnehmen Sie diese aus der Halterung (Bild 10.4). Setzen Sie nun
die Spalteinlage wieder ein (Bild 10.5).
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Aufsetzen der Maschinenplatte auf die Fiihrungsschiene: Setzen Sie jetzt wie abgebildet die Maschinenplatte von oben auf die Fithrung in der
Fithrungsschiene (Bild 11).

Einsetzbare Handkeissédgen: Entnehmen Sie die maximalen Abmessungen der einsetzbaren Handkreisséagen aus (Bild 12). Verwenden Sie nur
Handkreissdgen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Montage und Ausrichtung der Handkreissége: Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkeissége und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zuriick.
Setzen Sie nun die Handkreissdge auf die Maschinenplatte. Die Schnitttiefe mit genug Freilauf in der Nut der Arbeitsplatte einstellen und die
Schnitttiefenarretierung festziehen.

Richten Sie nun das Sageblatt der Handkreissége parallel gegen die schwarze Gummilippe der Fithrungsschiene aus (Bild 13.1). Montieren Sie nun die
sechs Seitenanschldge so, dass alle Seitenanschlage vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der Maschine sind (Bild 13.2). AnschlieBend montieren
Sie die vier Spannpratzen (Bild 13.3). Entnehmen Sie die montierte Handkeissdge mit der Maschinenplatte und legen Sie diese wie abgebildet auf
den Tisch (Bild 13.4). Priifen Sie jetzt bei voll ausgefahrener Schitttiefe den Abstand des vordersten Kreissdageblattzahnes zur vorderen Kante der
Spalteinlage (Bild 13.5).

ACHTUNG: Dieser Abstand muss weniger als 20 mm betragen. Gegebenenfalls muss die Handkreissdge in Langsrichtung neu ausgerichtet werden
und die Seitenanschlage neu eingestellt werden.

Entfernen Sie nun wieder die Spalteinlage (Bild 13.6) und setzen Sie die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage in die Halter des Tisches
(Bild 13.7). AnschlieBend die Maschinenplatte schwenken und einrasten (Bild 13.8). Die Pendelschutzhaube der Handkreissége zuriickziehen und die
Spalteinlage wie abgebildet bis zum Anschlag einschieben (Bild 13.9).

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreissigeblatt parallel zur Offnung in der Spalteinlage montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissige neu
ausgerichtet werden (Bild 13.2 und Bild 13.3).

Sollte das MaB von der Sageblattmitte bis zur AuBenkante der Grundplatte der Handkreisséage breiter als 128 mm sein, miissen bei der Montage die
beiden langen Seitenanschlage verwendet werden (Bild 13.10).

Anschluss an die Stromversorgung: Stecken Sie den Geratestecker der Handkreissage in den Sicherheitsschalter und ein Verlangerungskabel vom
Sicherheitsschalter aus in die Netzsteckdose (Bild 14.1). Verlangerungskabel nicht inbegriffen. Am Sicherheitsschalter die rote Taste (AUS) driicken.
AnschlieBend die Einschaltklemme an der Handkreissége montieren (Bild 14.2). Driicken Sie nun die griine Taste (EIN) und liberpriifen Sie den
Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage (Bild 14.3), anschlieBend wieder die rote Taste (AUS) driicken.

ACHTUNG: Ziehen Sie grundsétzlich den Netzstecker bei Nichtnutzung und beim Zusammenklappen des Tisches.

Der MASTER cut 2000 ist nun einsatzbereit.

STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE
ACHTUNG: Immer mit Schutzhaube arbeiten und verwenden Sie die Staubabsaugung an der Schutzhaube.

Sdgen mit dem Winkelanschlag

Schieben Sie den Winkelanschlag in die Fithrung (Bild 15.1). Achten Sie darauf, dass das schwarze Ende des Anschlags so nah wie méglich unter der
Schutzhaube lauft, um ein Anheben der Haube zu gewahrleisten (Bild 15.2). Ziehen Sie nun den Winkelanschlag zuriick und legen Sie das Werkstiick
am Winkelanschlg an. Schalten Sie die Handkreissdge am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick mit einer Hand am
Winkelanschlag, die andere Hand am Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissdgeblatt (Bild 15.3), bis das Werkstiick komplett durchgeséagt ist.
AnschlieBend die Handkeissége liber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten.

ACHTUNG: Achten Sie immer darauf, dass lhre beiden Hande in ausreichendem Abstand vom Kreissdgeblatt entfernt sind (Verletzungsgefahr).

Im jetzigen Montagezustand des Winkelanschlags konnen Werkstiicke in einer Hohe von mindestens 15 mm bis maximal 60 mm gesagt werden.
Wenn die Werkstiickhdhe tiefer als 15 mm ist, muss die Winkelanschlagfiihrung umgebaut werden (Bild 15.4 bis 15.7). Mit dem Winkelanschlag
kénnen Sie Werkstiicke im Winkel von 0° - 65° sédgen. Hierzu die Griffschraube 16sen, den gewiinschten Winkel einstellen und die Griffschraube
wieder fest anziehen (Bild 15.8). AnschlieBend Sagen wie in den Bildern 15.1 bis 15.3 beschrieben.

Sdgen mit dem Parallelanschlag

Stecken Sie den Parallelanschlag mit ge6ffneten Excenterhebeln auf den Tisch in die Flihrung. Beide Excenterhebel herunterdriicken. Stellen Sie
sicher, dass der Parallelanschlag parallel zum Kreissageblatt ausgerichtet ist (Bild 16.1). AnschlieBend muss die Fiihrung vom Winkelanschlag an den
Parallelanschlag montiert werden, um ein Zuriickschlagen des Werkstiickes beim Sdgen zu vermeiden. Montieren Sie hierzu beide Griffschrauben mit
den Vierkantmuttern lose an den Parallelanschlag (Bild 16.2). AnschlieBend schieben Sie die Fiihrung wie abgebildet am Parallelanschlag in die
beiden Vierkantmuttern hinein. Das Ende der Fiihrung darf maximal bis zum Ende des Kreissageblattes eingeschoben werden (Bild 16.3). Beide
Griffschrauben festziehen. Losen Sie beide Excenterhebel und stellen Sie die gewiinschte Schnittbreite ein. Danach beide Excenterhebel
herunterdriicken. Schalten Sie nun die Handkreissdge am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick in Pfeilrichtung zum
Kreissageblatt (Bild 16.4) bis das Werkstiick komplett durchgesagt ist. AnschlieBend die Handkeissage liber den Sicherheitsschalter wieder
ausschalten. Bei schmalen Werkstiicken ist unbedingt der mitgelieferte Schiebestock zu verwenden (Bild 16.5). Bei Bedarf kann der Parallelanschlag
auch links vom Kreissageblatt montiert werden. Hierzu muss die Fiihrung um eine Lochreihe versetzt werden (Bild 16.6). Die notwendigen
Montageschritte entnehmen Sie den Bildern 16.1 bis 16.3.

Vertikale Gehrungsschnitte

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissédge neu ausgerichtet werden. Entfernen Sie hierzu zuerst die Spalteinlage (Bild 17.1).
AnschlieBend schwenken Sie die Maschinenplatte nach oben und entnehmen diese (Bild 17.2). Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage
zuriick und setzen Sie die Spalteinlage wieder bis zum Anschlag ein. Die montierte Maschinenplatte wie abgebildet auf den Tisch legen (Bild 17.3).
Losen Sie die vier Spannpratzen und die vier Seitenanschldge. Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel an der Handkreissage ein. Verschieben
Sie die Grundplatte parallel an den zwei verbliebenen Seitenanschlagen in Pfeilrichtung (Bild 17.4). Achten Sie nun auf den Freilauf des Sageblattes
in der Spalteinlage. AnschlieBend die vier Seitenanschlage und die vier Spannpratzen fest montieren (Bild 17.5). Entfernen Sie nun wieder die
Spalteinlage und setzen Sie die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage in die beiden Halter des Tisches.
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AnschlieBend die Maschinenplatte schwenken und einrasten. Die Pendelschutzhaube der Handkreisséage zuriickziehen und die Spalteinlage wie

abgebildet bis zum Anschlag einschieben (Bild 17.6). Der Tisch ist nun bereit fiir den vertikalen Gehrungsschnitt.
SAGEN MIT DER FUHRUNGSSCHIENE l

Die erstmalige Montage der Handkreissage (Bilder 13.1 bis 13.10) wurde passgenau fiir das Arbeiten mit der Fiihrungsschiene ausgefiihrt. Legen Sie
nun die Maschinenplatte mit montierter Handkreisséage auf den Tisch und tauschen Sie die Spalteinlage fiir das stationdre Sagen gegen die
Spalteinlage fiir das Sdgen mit der Fithrungsschiene aus (Bild 18.1). Legen Sie das Werkstiick auf die Arbeitsplatte. Verwenden Sie sofern moglich
immer den Winkelanschlag fiir die Fiihrungsschiene (sieche Abschnitt Winkelschnitte). Montieren Sie danach die Fiihrungsschiene mit den beiden
Haltern und den beiden Zwingen (Bild 18.2). Ziehen Sie die beiden Zwingen immer so fest an, dass sich das Werkstiick beim Sagen nicht verschieben
kann. Setzen Sie die Maschinenplatte mit montierter Handkreissdage auf die Fiihrung der Fithrungsschiene. Stellen Sie nun die Schnitttiefe der
Handkreissége so ein, dass das Kreissdgeblatt maximal 4 mm aus dem Werkstiick unten herausragt.

ACHTUNG: Beim Sagen schmaler Werkstiicke muss die Fiihrungsschiene mit gleich hohen Werkstiicken auf der gesamten Tischbreite unterstiitzt
werden, damit die Fiihrungsschiene mit der Maschinenplatte nich abkippen kann.

ACHTUNG: Der Geratestecker der Handkreissdge muss in eine Netzsteckdose eingesteckt werden, der Sicherheitsschalter und die Einschaltklemme
diirfen fiir das Sagen mit der Fiihrungsschiene nicht verwendet werden.

Schalten Sie die Handkreissége an und fiihren Sie diese immer parallel zur Fiihrungsschiene (Bild 18.3). Nach Fertigstellung des Schnittes die
Handkreissage ausschalten.

Winkelschnitte: Stecken Sie hierzu den Kunststoffhalter des Winkelanschlags in eine Bohrung in der Arbeitsplatte. Benuzten Sie hier immer die
nachstmogliche Bohrung zur Schnittkante der Fiihrungsschiene. Schieben Sie die lose montierte Anschlagfiihrung in der Nut der Arbeitsplatte bis an
den Winkelanschlag heran. Klemmen Sie nun die Nut der Anschlagfiihrung in das Profil des Winkelanschlags. Richten Sie das Werkstiick zusammen
mit dem Winkelanschlag an der Fiihrungsschiene aus. Ziehen Sie anschlieBend die Griffschraube der Anschlagfiihrung fest an (Bild 18.4).
Serienschnitte: Bei Serienschnitten montieren Sie den zusatzlichen Anschlagreiter. Fiihren Sie den Anschlagreiter in die Nut des Winkelanschlags ein
und drehen Sie den Metallanschlag bis auf die Arbeitsplatte. Legen Sie das Werkstiick in gewiinschter Lange an den Winkelanschlag an. Schieben Sie

anschlieBend den Anschlagreiter bis an das Ende des Werkstiickes heran und drehen Sie die Griffschraube fest (Bild 18.5).
SAGEN MIT DER STICHSAGE .

Setzen Sie die Spalteinlage fiir Stichsdgen in die Maschinenplatte ein (Bild 19.1). Richten Sie die Stichsédge auf der Maschinenplatte so aus, dass das
Sageblatt mittig in der Sagedffnung lauft. Montieren Sie nun die Stichsédge wie abgebildet (Bild 19.2). Die montierte Stichsédge mit der
Maschinenplatte in den Tisch einsetzen und einrasten (Bild 19.3). Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Stichsdge und verbinden Sie

den Geréatestecker mit dem Sicherheitsschalter. Der Tisch ist nun zum Stichsagen bereit.

EINSATZ ALS WERKBANK
Der MASTER cut 2000 ist mit 4 Kunststoff-Spannpratzen und 2 Aluminium-Schnellspannern ausgestattet. Hiermit kdnnen Werkstiicke flexibel
und sicher ein- oder festgespannt werden (Bild 20).

5 Jahre Garantie

wolfcraft® Garantie

Liebe Heimwerkerin, lieber Heimwerker,

Sie haben ein hochwertiges wolfcraft®-Produkt erworben, das lhnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.
wolfcraft® -Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive Entwicklungs- und
Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen und regelméaBigeTests den hohen Qualitatsstandard. Solide technische
Entwicklungen und zuverlassige Qualitatskontrollen geben lhnen die Sicherheit einer

richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene wolfcraft® -Produkt gewahren wir lhnen

5 Jahre Garantie

Sollten innerhalb der Garantiezeit Schaden auftreten, die auf Materialfehler zuriickzufiihren sind, leistet wolfcraft®

unentgeltlich Ersatz. Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte lassen Sie unbedingt die Garantiekarte vollstéandig

ausfiillen bzw. bewahren Sie die Rechnung gut auf. Voraussetzung fiir die Einhaltung dieser Garantiezusage ist die

ausschlieBliche Nutzung der erworbenen Gerate im Heimwerkerbereich, eine sachgerechte Bedienung und die Verwendung von original
wolfcraft® -Ersatzteilen. Garantieanspriiche konnen nur mit der vollstéandig ausgefiiliten Garantiekarte geltend gemacht werden.

Konformitatserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A
Hiermit erklart die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dass dieses Produkt (MASTER cut 2000)
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
Bevollmachtigte Person zur Unterzeichnung der Konformitatserklarung und zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen.
(Geschéftsleitung/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

« PLEASE NOTE: Do read all safety & other instructions that have come with the Master cut 2000 and with the power tools you use for work.
Failing to observe the safety & other instructions may cause electric shocks, fire and/or severe injuries.
* Do keep the operating instructions for future reference in a safe place.

TECHNICAL DATA

dimensions (put up for use): 1185 x 757 x 863 mm (width x depth x height)
dimensions (folded up): 1085 x 757 x 213 mm

worktop: 1035 x 695 mm

maximum height of work piece: circular saw bench 60 mm (guide bar 60 mm)
maximum cutting width with parallel guide:  circular saw bench 570 mm

maximum cutting length: guide bar 740 mm

maximum dimension of work piece: 600 x 400 x 65 mm (milling table)

diameter of the clamping holes: 20 mm

pattern of the clamping holes: 117 / 92 mm (horizontal / vertical)
load-bearing capacity: 120 kg

weight: 24 kg

INTENDED USE

The Master cut 2000 is a precision saw table and a work station. It is suitable for
« the installation of a hand-held circular saw with splitting wedge on the machine plate, with the saw blade having a maximum diameter of 200 mm
and a maximum cutting depth of 70 mm. Do only use saws within the above maximum dimensions of the base plate (see Fig. 12).

Use the correct gap insert. It makes the Master cut 2000 a stationary circular saw bench.

using it as hand-held circular saw to be moved on the guide bar for processing large ob-jects, such as doors, worktops etc. In this case,

the machine plate with the gap insert can be used as guiding carriage for the guide bar.

using it as jigsaw table. In this case, use the gap insert for jigsaws and routers.

using it as milling table exclusively in combination with the parallel milling guide (Art.-No. 6901000) and for 230-V routers with a maximum rating
of 1800 W. Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm! The milling machine must not be used in combina-tion with the guide bar.

Use the gap insert for routers and jigsaws with the spacer rings.

being used as workbench for processing work pieces (e.g. drilling, grinding etc.). The work pieces can be safely fixed with the help of the
aluminium quick clamps or with the wolf-craft one-hand clamps (Art. Nos. 3456 and 3457) by using the many clamping holes on the worktop.

Do observe the manufacturer’s safety & other instructions for the machines used as well as the safety instructions for the machine table.

* When disposing the Master cut 2000, please observe the local disposal regulations.

The user is liable for all and any damage and accidents that have been caused by improper use.

SYMBOLS AND THEIR MEANING

A Warning against a general danger

Read the instructions!

Goggles must be worn.

Hearing protection must be worn.
Dust mask must be worn.

Pull the plug.

009090

ASSEMBLY TOOLS

i P 2 allen wrenches: SW 5, SW 2.5 (included in the scope of delivery)

9 2 screw drivers: PH 1, PH 2 (not included in the scope of delivery)

3 1 hexagon wrench: SW 10 (not included in the scope of delivery)

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

* Pull the plug from the socket and/or remove the battery pack from the power tools before you change the setting of your equipment or before
you replace any components. The unin-tentional re-start of a power tool may cause accidents.

* Put up the machine table properly before installing the power tool. The table’s safe assem-bly is vital to prevent it from collapsing.

« Attach the power tool safely to the machine plate before using it. If the power tool gets out of place on the machine plate, you may lose control
of it.

* Put the machine table on a firm, plain and horizontal surface. If the machine table can shift or wobble, neither the power tool nor the work piece
can be moved safely and steadily.

* Do not overload the machine table and do not use it as ladder or scaffolding. Excess loads or standing on the machine table can shift the table’s
centre of gravity upwards, so that it may topple over.
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Do not process any other materials than wood or easily machinable plastic. Exception: It is also allowed processing easily machinable metals
(e.g. aluminium), but only with the jig-saw and a suitable saw blade

Loose splinters, chips or similar residues must not be removed by hand from the area close to the running saw blade!

Do not use the machine during rain in the open air.

The machines used must conform to DIN EN 60745-1. Equipment built after 1994 must bear the CE sign.

Do not merely saw by hand without a guiding aid; use the parallel or the angle guide.

Make sure before starting to work that the hand-held circular saw, the router or the jigsaw is properly attached to the machine plate
and that the machine plate is safely arrested in the notch of the machine table, or that it rests safely on the guide bar.

Do wear suitable personal protective clothing and equipment, such as hearing protection, goggles, dust masks while doing dust-generating jobs
as well as protective gloves, when processing rough materials and when changing tools.

Saw blades must not be slowed down by pushing from the side after the drive has been deactivated!

Check before starting to work, whether equipment and tools function properly. Never work with damaged or blunt tools.

Use the tools for their intended purpose only.

Use only faultless saw blades; the base body must not be thicker and the width of the set of teeth not narrower than the thickness
of the splitting wedge.

Make regular checks, whether all screws are tightened firmly!

Never use your workbench in an improper way or for purposes other than intended!

Remove all objects from the workbench that are not required.

Do not use the machine for cutting firewood.

Do not use the machine table for cutting log wood.

Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

* The power tools must only be switched on and off via the safety switch.

Use only the switch clamp supplied to permanently fix the appliance switch in the ,ON” position.

Use the different gap inserts exclusively for their specific purpose, as graphically detailed on each gap insert.

Replace damaged gap inserts with new ones.

* Always use a push stick when processing small or narrow work pieces.

* Always use the protective hood with the dust extractor.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the hand-held circular saw you work with.

* Only use hand-held circular saws with splitting wedge, with a maximum saw blade diame-ter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.
* Use only saws within the above maximum dimensions for the base plate (see sketch under Technical data).

* Use the circular saw bench only, when the protective hood is properly fixed.

* Support long work pieces at the removal side, so that they rest in a horizontal position; e.g. with a wolfcraft roller trestle (Art. No. 6119973).

* Avoid overloading the hand-held circular saw.

Do not use grinding pads.

Use only recommended brands of saw blades and select them depending on the material to be sawn.

DANGER: Keep your hands off the sawing area and the saw blade.

Never reach under the work piece. The protective hood cannot protect you from the saw blade underneath the work piece.

Adapt the cutting depth to the thickness of the work piece; less than a full tooth height should be visible under the work piece.

Be always aware that the work piece can be caught by the running saw blade and hit the operator.

A back stroke is the result of using the saw incorrectly and/or for a wrong application. It can be prevented by suitable precautionary measures,
as described below.

Keep the saw firmly with both hands and put your arms in a position, so that you can ab-sorb the back stroke forces. Always stand to the side
of the saw blade; never align your body with the saw blade. In the event of a back stroke, the circular saw can jump back-wards,

although the operator should be able to master the situation by taking suitable pre-cautionary measures.

Should the saw blade be jammed or should you interrupt your work, always switch off the saw and keep it steady in the material until the saw
blade has come to a standstill. Never try to remove the saw from the work piece or pull it backwards, as long as the saw blade is rotating,

as this may result in a back stroke. Find out the reason why the saw blade is jammed and eliminate the cause.

If you wish to re-start a saw that is still in the work piece, centre the saw blade in the saw gap and check, whether saw teeth might be blocked
in the work piece. If the saw blade jams, it may free itself from the work piece or cause a back stroke during the re-start of the saw.

Support large plates, in order to minimize the risk of a back stroke caused by a jammed saw blade. Large plates may bend under their own weight.
Plates must be supported on both sides, both near the saw gap and at the edge.

Do not use blunt or damaged saw blades. Saw blades with blunt or incorrectly set teeth will increase the friction at the narrow saw gap,

cause the saw blade to jam and may result in a back stroke.

Set and fix the cutting depth and the cutting angle before starting to saw. If the settings change during the sawing, the saw blade may get blocked
and cause a back stroke.

Take extra care when making a ,,plunge cut” into an existing wall or other concealed areas. The immersing saw blade may block in concealed
objects and cause a back stroke.

* Always observe the admissible maximum dimensions for the work piece (see Technical data).

SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIGSAWS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the jigsaw you work with.
* Never work with a damaged jigsaw.

* Avoid overloading the jigsaw.

PLEASE NOTE: USE THE MILLING TABLE EXCLUSIVELY IN COMBINATION

WITH THE PARALLEL MILLING GUIDE (ART. NO. 6901000)

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions of the router you work with.

* Be always aware that the work piece may unexpectedly get out of control during the mill-ing process and strike back.

* Do not use the machine table for curved work!

* Therefore, carry out the milling work exclusively with the parallel milling guide (which is available as accessory under Art.-No. 6901000), in order to
prevent back strokes and to protect your hands from touching the cutter.

* Observe the original operating instructions for the parallel milling guide (Art.-No. 6901000), in order to be able to install it correctly.
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Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more than 230 V.

Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!

The router must not be used in combination with the guide bar.

Please observe that the feed must be against the cutter’s direction of rotation.

Select the spacer rings supplied in relation to the size of the milling tool. Safe work re-quires selecting the smallest possible spacer ring.

Use only sharp and properly maintained milling tools that have been set in accordance with the tool manufacturer’s instructions.

Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction of rotation indicated directly on the equipment and tools used,
or on their packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of milling tools, of work pieces and of the guiding devices for the work piece may cause dangerous
situations.

Keep your hands off the milling tool, when milling close to the guide.

If possible, use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide while milling.

Support long work pieces on the removal side, in order to avoid dangerous situations that may be caused by the uncontrolled tilting of the work
piece. The support must rest on sta-ble ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle (Art. No. 6119973).

Do only process work pieces that, considering their weight, can be held and advanced safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for tool and work piece. Please refer to the operating instructions of your router for the correct
speed parameters.

* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

SCOPE OF DELIVERY
Take the Master cut 2000 out of the cardboard box and check the content, whether it is com-plete and whether all pictured parts are included
(Fig. 1 & Fig. 2).

BASIC ASSEMBLY

Installation of the table: Put the table on a plain and clean surface (Fig. 3.1). Loosen both eccentric levers and unfold the right pair of legs up
to the stop. Then re-close both eccentric levers (Fig. 3.2). Loosen the four eccentric levers and unfold the left pair of legs up to the stop.

Now re-close all four eccentric levers (Fig. 3.3). Put the table on its legs (Fig. 3.4) and adjust its height by turning the height adjustment,

if required (Fig. 3.4).

Protective hood: Assemble the individual parts of the protective hood (Fig. 4.1). Slide the protective hood holder with its guidance into the
aluminium profile (Fig. 4.2) and close the eccentric lever (Fig. 4.3).

Andle guide for the guide bar: Assemble the angle guide as shown in Figures 5.1 - 5.4.

Winkelanschlag fiir Fiihrungsschiene: Install the long angle guide, the guide slide and the guide rails (Fig. 6.1). Shift the guide slide with the groove
into the angle guide and tighten the knurled screw clockwise (Fig. 6.2).

Push stick and holder: Screw the holder loosely together (Fig. 7.1), then shift it into the guidance and tighten the lock nut (Fig. 7.2). Put the push stick
on its holder (Fig. 7.3).

Switch clamp: Knot one end of the cord in the hole of the switch clamp, the other one with the table’s corner profile (Fig. 8).

WARNING: Make sure the cord is only so long that the switch clamp detaches itself automatically from the power tool, when the machine plate is

turned.

ASSEMBLY OF THE HAND-HELD CIRCULAR SAW

When assembling the hand-held circular saw for the first time, attach the guide bar to the table first, so that the saw blade can be aligned

parallel to it.

Assembly of the guide bar: Clamp both holders as shown in Fig. 9.1. Put the guide bar onto the table parallel to the groove in the worktop

and insert both metal clamps into the guide bar’s profile (Fig. 9.2). Now shift both clamps towards the holders. The guide bar will align itself exactly
at this moment. You can now tighten both clamps firmly (Fig. 9.3).

Removing the machine plate: First pull the gap insert in the direction as indicated by the arrow, in order to loosen it (Fig. 10.1). Then lift out the gap
insert (Fig. 10.2).

WARNING: The gap insert for the circular saw must always be pulled out before removing the machine plate!
Now turn the machine plate upwards as shown in Fig. 10.3 and take it off its mounting (Fig. 10.4). You can now put the gap insert back (Fig. 10.5).
Putting the machine plate onto the guide bar: Put the machine plate from above onto the guidance of the guide bar (Fig. 11).

Insertable hand-held circular saws: Please refer to Fig. 12 for the admissible maximum dimensions of insertable hand-held circular saws.
Use only hand-held circular saws with splitting wedge, a saw blade with a maximum diameter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.

Assembly and alignment of the hand-held circular saw: Loosen the locking for the circular saw’s cutting depth and retract the protective pendulum
hood. Now place the hand-held circular saw onto the machine plate. Set the cutting depth, but leave sufficient clearance in the groove of the
worktop and lock the cutting depth. Now align the saw blade of the hand-held circular saw parallel to the guide bar’s black rubber lip (Fig. 13.1).
Now install the six side stops in such a way that all their surfaces are in full contact with the machine’s base plate (Fig. 13.2) and then the four
clamping claws (Fig. 13.3). Remove the hand-held circular saw thus installed together with the machine plate and put them onto the table

as shown in Fig. 13.4. Now check, with the cutting depth fully extended, the distance from the saw blade’s foremost tooth to the foremost edge
of the gap insert (Fig. 13.5).

WARNING: This distance must be less than 20 mm. If necessary, re-align the hand-held circular saw in its longitudinal direction and re-adjust
the side stops accordingly.
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Now remove the gap insert again (Fig. 13.6) and put the machine plate together with the hand-held circular saw into the table holders (Fig. 13.7).
Then swing the machine plate round and let it click into place (Fig. 13.8). Retract the circular saw’s protective pendulum hood and slide in the gap
insert until the stop (Fig. 13.9).

PLEASE NOTE: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the gap insert and re-align the hand-held circular saw,
if necessary (Fig. 13.2 and Fig. 13.3).

Should the distance between the saw blade’s centre point and the outside edge of the circular saw’s base plate be larger than 128 mm, use the two
long side stops when assembling the saw (Fig. 13.10).

Connection with the power supply: Plug the appliance inlet of the hand-held circular saw into the safety switch and an extension cord from

the safety switch into the mains socket outlet (Fig. 14.1). The extension cord is not included in the scope of delivery. Press the red button (OFF)

at the safety switch and install the switch clamp on the hand-held circular saw (Fig. 14.2). Now press the green button (ON) and check the free run
of the saw blade in the gap insert (Fig. 14.3). Press finally the red button (OFF).

WARNING: Always pull out the mains plug, when you do not use or fold up the table.

The Master cut 2000 is now ready for use.

STATIONARY SAWING WITH THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
WARNING: Always work with the protective hood and switch on the dust extraction at the protective hood.

Sawing with the angle guide

Shift the angle guide in its guidance (Fig. 15.1) and make sure that the black end of the stop runs as closely as possible under the protective hood,
so that the hood can be lifted (Fig. 15.2). Now retract the angle guide and put the work piece close to the angle guide. Switch on the hand-held
circular saw at the safety switch. Push the work piece with one hand in the direc-tion of the arrow towards the circular saw, while keeping the
other hand at the angle guide, as shown in Fig. 15.3. Keep pushing until the work piece is completely cut through. Following that, switch off

the hand-held circular saw at the safety switch.

WARNING: Make always sure that your hands are kept at a sufficient distance from the rotating saw blade (danger of injury).

With the angle guides installed in this way, work pieces with a height ranging between 15 mm and 60 mm can be sawn. If the height of the work
piece is less than 15 mm, the guidance of the angle guide will have to be modified accordingly (Fig. 15.4 - 15.7). The angle guide makes it possible
to saw work pieces at angles ranging between 0° and 65°. In order to do, loosen the knurled screw, set the required angle and re-tighten

the knurled screw firmly (Fig. 15.8). You can now use the saw as shown in Figures 15.1 - 15.3.

Sawing with the parallel guide

Put the parallel guide with the eccentric levers left open into the table’s guidance. Press down both eccentric levers and make sure that the parallel
guide is aligned parallel to the circular saw blade (Fig. 16.1). The guidance for the angle guide must now be installed on the parallel guide, in order
to prevent the work piece from striking back during the sawing. Install both knurled screws with their square nuts loosely on the parallel guide
(Fig. 16.2) and slide the guidance into both square nuts at the parallel guide as shown in the picture. The end of the guidance must not be inserted
farther than the end of the saw blade (Fig. 16.3). Tighten both knurled screws and loosen both eccentric levers, in order to set the desired cutting
width. Then press down both eccentric levers. Now switch on the hand-held circular saw at its safety switch and push the work piece in the direction
indicated by the arrow towards the saw blade as shown in Fig. 16.4, until the work piece is completely cut through. Then switch off the hand-held
circular saw at the safety switch. Use the push stick (which is included in the scope of delivery) for narrower work pieces (Fig. 16.5). If necessary,
the parallel guide can also be installed on the right-hand side of the circular saw blade. In order to do so, shift the guidance by one row of holes
(Fig. 16.6). All other installation steps can be taken from Figures 16.1 - 16.3.

Vertical mitre cuts

The hand-held circular saw must be re-aligned for vertical mitre cuts. In order to do so, re-move first of all the gap insert (Fig. 17.1). Then swing

the machine plate upwards and remove it (Fig. 17.2). Retract the circular saw’s protective pendulum hood and put the gap insert back until it hits
the stop. Place the machine plate thus installed onto the table as shown in Fig. 17.3. Loosen the four clamping claws and the four side stops. Set the
desired mitre angle at the hand-held circular saw and shift the base plate in the direction indicated by the arrow par-allel along the two remaining
side stops (Fig. 17.4). Make sure that the saw blade can freely run in the gap insert. Then fix the four side stops and the four clamping claws

(Fig. 17.5). Now remove the gap insert again and place the machine plate together with the hand-held circular saw into the two table holders.

Then swing the machine plate round and let it click into place. Retract the circular saw’s protective pendulum hood and slide in the gap insert

until the stop (Fig. 17.6). The table can now be used for vertical mitre cuts.

SAWING WITH THE GUIDE BAR

When the hand-held circular saw was initially installed (Fig. 13.1 - 13.10), it was precisely geared to working with the guide bar. Now place the
machine plate with the hand-held circu-lar saw thus installed onto the table and exchange the gap insert for stationary sawing against the gap insert
for cutting with the guide bar (Fig. 18.1). Put the work piece onto the worktop. Always use the angle guide for the guide bar, if possible (see section
on angle cuts). Then install the guide bar with its two holders and the two clamps (Fig. 18.2). Always tighten the two clamps so firmly that the work
piece cannot get out of place during the sawing. Place the machine plate with the hand-held circular saw installed on it onto the guidance of the
guide bar. Now set the cutting depth of the hand-held circular saw in such a way that the saw blade does not extend more than 4 mm underneath
the work piece.

WARNING: When cutting narrow work pieces, support the guide bar with work pieces of the same height over the entire table width,
so that the guide bar cannot tumble down with the machine plate.

WARNING: The appliance inlet of the hand-held circular saw must be plugged into a mains socket outlet, since the safety switch and the switch clamp
must not be used when sawing with the guide bar.

Switch on the hand-held circular saw and move it always parallel along the guide bar (Fig. 18.3). Once the cut has been completed,
switch off the hand-held circular saw.
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Angle cuts: Put the plastic holder of the angle guide into a borehole on the worktop. Always use the borehole closest to the cutting edge

of the guide bar. Shift the loosely assembled guide rails into the groove on the worktop and right up to the angle guide. Now clamp the groove
of the guide rail into the profile of the angle guide. Align the work piece together with the angle guide to the guide bar and tighten the knurled
screw of the guide rail firmly (Fig. 18.4).

Serial cuts: Install the additional guide slide for serial cuts. Insert the guide slide into the groove of the angle guide and turn the metal stop up to

the worktop. Then place the work piece in the desired length against the angle guide and push the guide slide to the end of the work piece.
SAWING WITH THE JIGSAW

You can now tighten the knurled screw firmly (Fig. 18.5).

Put the gap insert for jigsaws into the machine plate (Fig. 19.1). Align the jigsaw on the machine plate in such a way that the saw blade runs in
the centre of the saw opening. Now install the jigsaw as shown in Fig. 19.2. Insert the jigsaw thus installed together with the machine plate into
the table and let it click into place (Fig. 19.3). Attach the switch clamp to the jigsaw switch and connect the appliance inlet with the safety switch.

The table is now ready for being used with the jigsaw.

USE AS WORKBENCH
The Master cut 2000 is equipped with 4 plastic clamping claws and 2 quick clamps made of aluminium. They can be used to clamp work pieces
flexibly and safely or to fasten them tightly (Fig. 20).

5 years Guarantee

wolfcraft® Guarantee

Dear hobbyist!

You have purchased a high-quality wolfcraft® appliance, which we know you will enjoy using. wolfcraft® appliances are built to high technical
standards, and undergo intensive development and test phases before leaving the factory. Constant controls and regular tests during their
manufacture, ensure a high quality standard. Sound technical developments, and reliable quality controls warrant for the right choice of appliance.
This wolfcraft® appliance is guaranteed for a period of five years.

5 years Guarantee

Should your appliance fail within the guarantee period owing to a material fault, it will be replaced by wolfcraft® free of charge. The guarantee
period begins from the date of purchase, which must be certified on the guarantee card by the dealer's stamp and signature. Retain the receipt.
The validity of this guarantee is subject to the use of the appliance solely for domestic purposes, proper handling and the use of original wolfcraft®

spare parts. Claims under guarantee are only valid with a fully completed guarantee card.

Declaration of Conformity pursuant to Directive 2006/42/EC on Machinery, Annex Il A

wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, hereby declares that this product (MASTER cut 2000) conforms to Directive 2006/42/EC
on Machinery.

Kempenich, 15.08.2011

/. 5&%4“

Michael Bauseler
Person authorized to sign the Declaration of Conformity and to compile the technical documentation.
(Management/Technology/Logistics; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

* ATTENTION ! Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions relatives au Master cut 2000 et aux outils électroportatifs utilisés.
Si les consignes de sécurité et les instructions ne sont pas correctement respectées, vous encourez des risques d’électrocution,
d’incendie et/ou de blessures graves.

* Conservez la notice d'utilisation soigneusement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions monté: 1185 x 757 x 863 mm (longueur x largeur x hauteur)
Dimensions replié: 1085 x 757 x 213 mm

Surface de travail: 1035 x 695 mm

Hauteur max. de la piéce: Scie circulaire sous table 60 mm / sur rail de guidage 60 mm
Largeur de coupe max. avec butée paralléle: ~ Avec scie circulaire sous table 570 mm

Largeur de coupe max.: Avec rail de guidage 740 mm

Dimensions max. de la piéce: 600 x 400 x 65 (table de fraisage)

Diametre des trous de serrage: 20 mm

Espacement des trous de serrage: 117 / 92 mm (horizontalement / verticalement)
Charge admissible: 120 kg

Poids: 24 kg

UTILISATION CONFORME

Le MASTER cut 2000 est un établi de sciage PRO multifonction. Il convient pour différentes applications:

Mise en ceuvre comme table de sciage stationnaire pour lame de scie circulaire de 200 mm de diamétre et 70 mm de profondeur maxi.
Monter votre scie circulaire électroportative avec passe-lames sur la plaque machine. N'utilisez que des scies respectant les dimensions maximales
de la plaque (voir la fig. 12). Il faut utiliser le passe-lames correspondant a la scie circulaire.

Mise en ceuvre comme support de sciage plongeant avec rail de guidage pour scier des panneaux de grande taille tels les portes,

plans de travail etc. A ce titre, la plaque sert de chariot de guidage sur le rail de guidage.

Mise en ceuvre comme établi pour scie sauteuse. Il faut utiliser le passe-lames pour scies sauteuses et défonceuses.

Mise en ceuvre comme table de fraisage exclusivement en association avec la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000 pour défonceuses
en 230 V et 1 800 W max. N'utilisez jamais de fraise faisant plus de 27 mm de diamétre ! Il ne faut jamais utiliser la fraiseuse en association

avec le rail de guidage. Il faut utiliser le passe-lames pour défonceuses et scies sauteuses avec les bagues inserts.

Mise en oeuvre comme plan de travail pour traiter des piéces (par ex. percer, poncer, etc). Les brides de serrage rapide en aluminium incluses

ou les serre-joints a une main optionnels de wolfcraft (réf. 3456 et 3457) permettent d'immobiliser les pieces de facon siire grace aux perforations
du plateau de travail.

Il faut respecter les indications et les consignes de sécurité fournies par les fabricants des machines utilisées, ainsi que les consignes de sécurité
visant le plateau de la machine.

Lors de I'élimination du MASTER cut 2000, veuillez respecter les prescriptions de déchets en vigueur dans votre localité.

En cas d'utilisation non-conforme, I'utilisateur répond seul des dommages et accidents.

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

A

Avertissement: danger de nature générale

Veuillez lire la notice / les consignes !

Portez des lunettes de protection

Utilisez une protection antibruit

Portez un masque de protection contre la poussiére.

Débranchez I'appareil

OUTILS DE MONTAGE

i ¢ 2 clés hexagonales males: calibres 5 et 2,5 (livrées d'origine)

9 2 tournevis: PH 1, PH 2 (non livrés d'origine)

2 1 clé hexagonale male: calibre 10 (non livrée d'origine)

CONSIGNES DE SECURITE GENERALES

* Débranchez I'appareil de la prise de courant et/ou retirez le pack batterie de I'outil électroportatif avant d'effectuer des réglages sur I'outil ou
de changer des accessoires. Le démarrage involontaire de I'outil électroportatif peut étre la cause d un accident

* Assemblez correctement la plaque pour machine avant de fixer I'outil électroportatif. Pour empécher un décrochement, il est important
que le montage soit correct.

« Avant de I'utiliser, fixez I'outil électroportatif de maniére siire sur la plaque. Si I'outil électroportatif glisse sur la plaque, vous risquez d'en perdre
le controle.
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Posez I'établi sur une surface dure, plane et horizontale. Si I'établi tend a glisser ou bouger, il est impossible de guider I'outil électroportatif
ou la piece de facon réguliére et en sécurité

Ne surchargez pas I'établi et ne vous en servez pas comme échelle ou échafaudage. Une surcharge de I'établi ou le fait de vous tenir dessus risque
de déplacer le centre de gravité de la table vers le haut, et de la faire se renverser.

Ne travaillez jamais d’autres matériaux que le bois ou des matiéres plastiques faciles a modifier par enlevement de copeaux.

Exception: avec la scie sauteuse uniquement, équipée d‘une lame adéquate, vous pouvez travailler des métaux tendres comme I'aluminium.
N’enlevez jamais a la main les éclats, copeaux ou fragments de matériau similaires situés pres de la lame de scie !

En plein air, n'utilisez jamais I’établi sous la pluie.

Les machines utilisées doivent se conformer a la norme DIN EN 60745-1. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent arborer le label CE.
Ne guidez pas uniquement avec les mains en sciant ; en d’autres termes, ne guidez pas la piéce uniquement manuellement, utilisez la butée
de parallélisme ou la butée d'angle.

Avant la mise en service, assurez-vous que la scie circulaire, la défonceuse ou la scie sauteuse sont correctement fixées sur la plaque,

et que celle-ci est encliqueté de maniére sire dans la découpe de I'établi, ou qu’elle soit bien enclenchée sur le rail de guidage.

Portez des équipements de protection personnelle appropriés: Protection auditive, lunettes de protection, masque anti-poussiére pendant
des travaux générant de la poussiére, gants de protection pendant le traitement de matériaux rugueux et en cas de changement d’outil.
Apreés avoir éteint le moteur, il ne faut jamais freiner les lames de la scie par force latérale.

Avant d'entamer le travail, vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils. Ne travaillez jamais avec un outil endommagé ou émoussé.
N'utilisez les outils qu’aux fins effectivement prévues.

N'utilisez que des lames de scie dans un état impeccable ; il faut que le corps de base ne soit pas plus épais que le bord avoyé.

Controlez régulierement que toutes les vis sont fermement serrées !

N’utilisez jamais votre établi de facon inadéquate ou a des fins autres que celles prévues !

De I'établi, retirez tous les objets qui ne servent pas.

Ne l'utilisez pas pour scier du bois a briler.

N’utilisez pas le plateau machine pour scier du bois rond.

Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).

L'allumage/I'extinction des outils électroportatifs utilisés ne doit avoir lieu que par I'interrupteur de sécurité.

Pour immobiliser durablement I'interrupteur de I'appareil en position « MARCHE », n’utilisez que la bride livrée d’origine.

Utilisez les différents passe-lames exclusivement a leurs fins spécifiques, tel que décrit graphiquement sur chaque passe-lames.

Remplacez les passe-lames endommagés contre des piéces neuves.

Pendant le traitement de piéces étroites, utilisez impérativement un poussoir.

Lorsque le poussoir ne sert pas, accrochez-le a la vis prévue a cet effet pour le ranger.

« Utilisez toujours le capot de protection avec aspiration de poussiére.

CONSIGNES DE SECURITE VISANT LES SCIES CIRCULAIRES
* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie circulaire utilisée.
N’utilisez que des scies circulaires a coin, équipées d'une scie de 200 mm de diamétre maximum et sciant jusqu'a 70 mm maxi. de profondeur.
N'utilisez que des scies ne dépassant pas les dimensions maximales indiquées de la semelle (voir le croquis sous les caractéristiques techniques).
N'utilisez la scie circulaire sur établi qu‘avec un capot de protection correctement fixé.

Soutenez les piéces longues du c6té enlévement afin qu’elles reposent a I’horizontale ; utilisez par exemple une servante a rouleau wolfcraft
(réf. 6119973).

Evitez de surcharger la scie circulaire.

N’utilisez pas de disques abrasifs.

N’utilisez que les lames de scie recommandeées et choisissez-les en fonction du matériau a scier.

DANGER: n'approchez pas les mains de la zone de sciage et de la lame de scie.

Ne saisissez rien sous la piéce. Sous la piéce, le capot de protection ne peut pas vous protéger de la lame de scie.

Adaptez la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Il faudrait que la partie saillante de la scie sous la piéce soit inférieure a la hauteur
d’une dent.

Restez en permanence sur vos gardes: pendant le sciage, la lame de scie peut saisir la piéce et la catapulter dans votre direction.

Un recul brutal est le résultat d’une utilisation erronée et/ou inadéquate de la scie. Il est possible de I'empécher par des mesures de précautions
appropriées telles que décrites ci-aprés.

Tenez la scie fermement avec les deux mains, et amenez les bras dans une position leur permettant d‘intercepter les forces de recul. Tenez-vous
toujours sur le co6té de la lame de scie ; ne placez jamais votre corps dans I'alignement de la lame de scie. En cas de recul brutal, la scie circulaire
risque de sauter en arriére ; des mesures de précaution peuvent toutefois vous permettre de maitriser les forces de recul.

Si la lame de scie se coince ou si vous interrompez le travail avec la lame encore dans le matériau, débranchez la scie et maintenez la scie stable
jusqu'a immobilisation de la lame. Ne tentez jamais de dégager la scie de la piéce ou de la tirer en arriére tant que la lame se déplace,

sinon un recul brutal risque de se produire. Déterminez et supprimez la cause du coincement de la lame de scie.

Si vous voulez faire redémarrer une scie se trouvant dans une piéce, centrez la lame dans la fente de sciage et vérifiez que les dents de scie

ne se sont pas plantées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée dans la piéce, elle risque au redémarrage de la scie de sortir de la piéce

ou de provoquer un recul.

Soutenez les grands panneaux pour réduire le risque de recul engendré par une lame de scie en train de se coincer. lls risquent de s’incurver sous
leur propre poids. Il faut étayer les panneaux des deux c6tés, aussi bien a proximité de la fente de sciage qu’a leurs extrémités.

N’utilisez pas de lames de scie émoussées ou endommagées. Les lames de scie a dents émoussées ou incorrectement orientées provoquent

une hausse de la friction en raison d‘une fente de sciage trop étroite, un coincement et un recul.

Avant de scier, vissez a fond les réglages de profondeur et d’angle de coupe. Si vous modifiez les réglages pendant le sciage, la lame de scie risque
de se coincer et un recul de se produire.

Soyez particulierement prudent pendant les coupes plongeantes dans des murs ou dans des zones sans visibilité. La lame de scie risque,

en plongeant et en sciant des objets invisibles, de se bloquer et de provoquer un recul.

Respectez les dimensions maximales des piéces (voir les Caractéristiques techniques).

ATTENTION : UTILISATION COMME TABLE DE FRAISAGE EXCLUSIVEMENT EN ASSOCIATION

AVEC LA BUTEE DE FRAISAGE PARALLELE, N° DE REF. 6901000

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES SAUTEUSES

 Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie sauteuse utilisée.
* Ne travaillez jamais avec une scie sauteuse endommagée.

« Evitez de surcharger la scie circulaire.
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CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSES

 Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la défonceuse utilisée.
» Tenez-vous toujours sur vos gardes: pendant le fraisage, vous risquez de perdre subitement le contréle de la piéce et cette derniére risque
de se rabattre vers vous.
N’utilisez pas la plague-machine pour réaliser des fraisages curvilignes !
Pour cette raison, n'effectuez les travaux de fraisage qu’exclusivement avec la butée de fraisage paralléle (réf. 6901000) disponible comme
accessoire, afin d'éviter les reculs brutaux et que la fraise entre en contact avec les mains.
Pour monter correctement la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000, respectez la notice d'utilisation originale.
N’utilisez pas de défonceuses d‘une puissance supérieure a 1 800 W et fonctionnement a une tension de plus de 230 V.
N’utilisez pas de fraises faisant plus de 27 mm de diamétre !
Il ne faut jamais utiliser la défonceuse associée au rail de guidage.
Souvenez-vous que |'avance doit toujours étre de sens opposé a celui défini par la rotation de la fraise.
Choisissez les bagues inserts livrées d'origine en fonction de la taille de I'outil de fraisage. Pour pouvoir travailler de maniére sare, il faut utiliser
la plus petite bague insert possible.
N’utilisez que des outils de fraisage tranchants, entretenus et réglés conformément aux indications de leur fabricant.
Concernant les appareils et outils utilisés, respectez les données (vitesses min. et max., sens de rotation) figurant sur le produit, 'emballage
ou dans la notice d'utilisation.
Souvenez-vous qu‘une utilisation incorrecte des outils de fraisage, de la piéce et des dispositifs servant a guider la piéce peut engendrer
une situation dangereuse.
Pendant le fraisage contre la butée, éloignez les mains de I'outil de fraisage.
Pendant le fraisage, utilisez aussi les cales d’applique de I'établi en plus de la butée de fraisage paralléle.
Soutenez les piéces longues c6té sortie de coupe pour empécher les situations dangereuses engendrées par leur basculement incontrolé.
Il faut utiliser un support robuste et de méme hauteur de la plaque machine tel que la servante a réf. 6119973 de wolfcraft.
Ne travaillez que les pieces qui de par leur taille et leur poids peuvent étre retenues et guidées de maniére siire par une seule personne.
« Choisissez la vitesse de rotation correcte adaptée a I'outil et a la piéce. Dans la notice d'utilisation de votre défonceuse, vous trouverez
des plages de vitesses précises.
* Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).

DEBALLAGE DES PIECES

Déballez le MASTER cut 2000 de son carton et vérifiez que ce dernier contient bien toutes les piéces illustrées (fig. 1 et fig. 2).

MONTAGE DE BASE

Montage de I'établi: Posez I'établi sur une surface support plane et propre (fig. 3.1). Desserrez les deux leviers excentriques puis dépliez la paire de
jambes droite jusqu'a la butée. Resserrez ensuite les deux leviers excentriques (fig. 3.2). Desserrez les quatre leviers excentriques puis dépliez la paire
de jambes gauche jusqu'a la butée. Resserrez ensuite les quatre leviers excentriques (fig. 3.3). Mettez I'établi sur ses pieds (fig. 3.4) et si nécessaire
ajustez sa hauteur en tournant le dispositif a cet effet (fig. 3.4).

Capot de protection: montez les piéces détachées du capot de protection (fig. 4.1). Introduisez le support de capot de protection avec le guidage
dans le profilé en aluminium (fig. 4.2) puis serrez le levier excentrique (fig. 4.3).

Butée d’angle: montez la butée d'angle comme illustré (fig. 5.1 a 5.4).

Butée d’angle pour rail de guidage: montez la butée d’angle longue, le curseur et le guide butée (fig. 6.1) Insérez le curseur avec la rainure
dans le guide butée puis serrez a fond la vis poignée dans le sens des aiguilles d'une montre (fig. 6.2).

Poussoir et support: assemblez le support par vis sans serrer (fig. 7.1) ; introduisez ensuite le support dans le guidage puis serrez le contre-écrou a
fond (fig. 7.2). Introduisez le poussoir dans le support (fig. 7.3).

Bride de maintien enclenché: nouez une extrémité du cordon par le trou de la bride, et nouez I'autre extrémité fermement
contre le profilé d’angle du plateau (fig. 8).

ATTENTION: Veillez a ce que le cordon soit suffisamment long pour que la bride se détache automatiquement de I'outil électroportatif
lorsque vous basculez la plaque machine.

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE

Lors du premier montage de la scie circulaire et pour ajuster le parallélisme de la lame de scie, commencez par monter le rail de guidage

contre I'établi.

Montage du rail de guidage: bridez les deux supports comme illustré (fig. 9.1). positionnez le rail de guidage sur I'établi, paralléelement a la rainure
dans le plan de travail, puis introduisez les deux serre-joints métalliques dans le profil du rail (fig. 9.2). Poussez ensuite les deux serre-joints contre
les supports. Cette action a pour effet d'aligner exactement le rail de guidage. Ensuite, vissez les deux serre-joints a fond (fig. 9.3).

Retirez la plague machine: pour détacher le passe-lames, tirez-le d'abord dans le sens de la fleche (fig. 10.1). Ensuite, retirez le passe-lames (fig. 10.2).

ATTENTION: Avant d’enlever la plague machine, il faut toujours retirer le passe-lames destinée au sciage sur I'établi avec la scie circulaire.

Maintenant, basculez la plaque machine vers le haut comme illustré (fig. 10.3) puis détachez-la de la fixation (fig. 10.4).
Ensuite, remettez le passe-lames en place (fig. 10.5).

Pose la plaque machine sur le rail de guidage: maintenant et comme illustré (fig. 11), posez la par le haut sur le rail de guidage.

Scies circulaires utilisables: Pour connaitre les dimensions maximales des scies circulaires utilisables, reportez-vous a la figure 12. N'utilisez que des
scies circulaires, équipées d'une lame de 200 mm de diamétre et 70 mm de profondeur maxi.
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Montage et alignement de la scie circulaire électroportative: desserrez la butée de profondeur de sciage équipant cette scie circulaire et reculez

le capot de protection pendulaire. Maintenant, posez la scie circulaire électroportative sur la plaque machine. Réglez la profondeur de coupe avec
suffisamment d’espace pour permettre une rotation libre dans la rainure du plan de travail puis serrez la butée de profondeur de sciage. Maintenant,
amenez la lame de la scie électroportative en parallélisme contre la lévre en caoutchouc noire du rail de guidage (fig. 13.1). Maintenant, montez les
six butées latérales de telle sorte qu’elles soient en contact sur toute leur surface avec la plaque de la machine (fig. 13.2) puis les quatre brides de
serrage (fig. 13.3). Retirez la scie circulaire montée avec la plaque machine puis déposez-les sur I'établi comme illustré (fig. 13.4). Maintenant, vérifiez
a la profondeur de sciage maximale I'écart entre la dent la plus a I'avant de la lame de scie et I'aréte avant de le passe-lames (fig. 13.5).

ATTENTION: Il faut que cet écart soit inférieur a 20 mm. Le cas échéant, il faudra réaligner la scie circulaire électroportative
et rajuster les butées latérales.

Ensuite, retirez a nouveau le passe-lames(fig. 13.6) puis posez la plaque machine et la scie circulaire dans les supports de I'établi (fig. 13.7).
Ensuite, basculez la plaque machine et faites-la encranter (fig. 13.8). Reculez le capot de protection pendulaire équipant la scie circulaire puis insérez
le passe-lames jusqu'a la butée, comme illustré (fig. 13.9).

ATTENTION: Vérifiez si la lame de scie circulaire est montée parallélement a la fente de la garniture ; le cas échéant, il faudra réaligner la scie
circulaire électroportative (fig. 13.2 et 13.3).

Si la cote entre le centre de la lame et I'aréte extérieure de la semelle de la scie circulaire devait dépasser 128 mm, il faudrait utiliser les deux butées
latérales longues lors du montage (fig. 13.10).

Raccordement a l'alimentation électrigue: introduisez la fiche male de la scie circulaire électroportative dans I'interrupteur de sécurité puis branchez
dans la prise secteur la fiche male d’un prolongateur venant de I'interrupteur de sécurité (fig. 14.1). Le prolongateur n’est pas compris dans les
piéces. Sur I'interrupteur de sécurité, appuyez sur la touche rouge (ARRET). Ensuite, montez la bride de maintien enclenché contre la scie circulaire
(fig. 14.2). Appuyez ensuite sur la touche verte (MARCHE) et vérifiez que la lame de scie tourne librement dans le passe-lames (fig. 14.3) ; ensuite,
appuyez a nouveau sur la touche rouge (ARRET).

ATTENTION: Débranchez systématiquement la fiche male de la prise secteur apreés avoir fini d’utiliser la scie et lorsque vous repliez I'établi.

Le MASTER cut 2000 est maintenant prét a entrer en ceuvre.

SCIAGE STATIONNAIRE A LA SCIE CIRCULAIRE ELECTROPORTATIVE
ATTENTION: Travaillez avec le capot de protection et raccordez I'aspirateur.

Scier avec la butée d’'angle

Poussez la butée d’angle dans le guidage (fig. 15.1). Veillez a ce que I'extrémité noire de la butée arrive le plus prés possible sous le capot protecteur
pour garantir le soulevement du capot (fig. 15.2). Maintenant, reculez la butée d’angle et posez la piece contre cette butée. Allumez la scie circulaire
électroportative par I'interrupteur de sécurité. D’'une main, poussez la piéce contre la butée d'angle comme illustré, de I’autre poussez la piece dans
le sens de la fleche vers la lame de la scie circulaire (fig. 15.3) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée.

Ensuite, éteignez a nouveau la scie circulaire électroportative via I'interrupteur de sécurité.

ATTENTION: Veillez toujours a ce que vos deux mains soient suffisamment éloignées de la lame de scie circulaire (risque de blessures).

La butée d’angle ainsi montée permet de scier de piéces d’une hauteur comprise entre 15 mm minimum et 60 mm maximum. Si la hauteur de piece
est inférieure a 15 mm, il faut convertir le guidage de la butée d’angle. La butée d’angle vous permet de scier des piéces selon un angle compris
entre 0 et 65°C. A cette fin, desserrez la vis-poignée, réglez sur I'angle voulu puis resserrez la vis poignée a fond (fig. 15.8). Ensuite,

sciez comme décrit sur les figures 15.1 a 15.3.

Scier avec la butée de parallélisme

Avec les leviers excentriques ouverts sur I'établi, introduisez la butée de parallélisme dans le guidage. Poussez les deux leviers excentriques vers

le bas. Assurez-vous que la butée de parallélisme est alignée paralléle a la lame de la scie circulaire (fig. 16.1). Ensuite, il faut monter le guidage de la
butée d’angle contre la butée de parallélisme pour empécher un recul brutal de la piéce pendant le sciage. A cette fin, montez les deux vis-poignées

a écrous carrés sans serrer contre la butée de parallélisme (fig. 16.2). Ensuite, poussez le guidage comme illustré contre la butée de parallélisme et
faites-le s’emboiter avec les deux écrous carrés. L’extrémité du guidage ne doit étre introduite que jusqu‘a I'extrémité de la lame de scie circulaire

au maximum (fig. 16.3). Serrez les deux vis-poignées a fond. Desserrez les deux leviers excentriques et réglez la largeur de sciage souhaitée. Ensuite,
poussez les deux leviers excentriques vers le bas. Maintenant, allumez la scie circulaire électroportative par I'interrupteur de sécurité. Comme illustré,
poussez la piéce dans le sens de la fleche contre la lame de scie électroportative (fig. 16.4) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée. Ensuite,
éteignez a nouveau la scie circulaire électroportative via I'interrupteur de sécurité. En présence de piéces étroites, utilisez impérativement le poussoir
livré d'origine (fig. 16.5). Si nécessaire, il est également possible de monter la butée de parallélisme a droite de la lame de scie circulaire. A cette fin,

il faut décaler le guidage d’une rangée de trous (fig. 16.6). Les étapes de montage nécessaires sont illustrées par les figures 16.1 a 16.3.

Coupes verticales d’onglets

Pour réaliser des coupes verticales d'onglet, il faut rajuster la scie circulaire électroportative. Pour ce faire, commencez par retirer la passe-lames

(fig. 17.1). Ensuite, faites pivoter la plaque machine vers le haut et retirez-le (fig. 17.2). Reculez le capot de protection pendulaire équipant la scie puis
réintroduisez le passe-lames jusqu'a la butée. Sur la table, posez comme illustré (fig. 17.3) la plaque machine montée. Desserrez les quatre brides de
serrage et les quatre butées latérales. Sur la scie circulaire électroportative, réglez I'angle d’onglet souhaité. Déplacez la semelle dans le sens de la
fleche parallélement aux deux butées latérales restantes (fig. 17.4). Veillez maintenant a ce que la lame de scie tourne librement dans le passe-lames.
Ensuite, montez fermement les quatre butées latérales et les quatre brides de serrage (fig. 17.5). Maintenant, retirez a nouveau le passe-lames puis
posez la plaque machine et la scie circulaire dans les deux supports de I'établi. Ensuite, basculez la plaque machine et faites-la encranter. Reculez

le capot de protection pendulaire équipant la scie circulaire puis insérez le passe-lames jusqu'a la butée, comme illustré (fig. 17.6). L'établi est
maintenant prét pour scier verticalement en onglet.
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SCIAGE AVEC LE RAIL DE GUIDAGE

Le premier montage de la scie circulaire manuelle (fig. 13.1 a 13.10) a été exactement ajusté sur les travaux avec le rail de guidage. Maintenant,
posez sur I'établi la plague machine avec la scie circulaire montée dessus puis remplacez le passe-lames de sciage stationnaire contre la passe-lames
servant a scier avec le rail de guidage (fig. 18.1). Posez la piéce sur le plan de travail. Utilisez toujours si possible la butée d'angle pour le rail de
guidage (voir la rubrique Coupes en angle). Ensuite, montez le rail de guidage avec les deux supports et les deux serre-joints (fig. 18.2). Serrez les
deux serre-joint suffisamment pour que la piéce ne puisse pas se déplacer pendant le sciage. Posez sur le guidage que comporte le rail la plaque
machine avec la scie circulaire montée dessus. Maintenant, réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire de sorte que la lame de scie ne dépasse,
en bas de la piéce, que de 4 mm maximum.

ATTENTION: Lorsque vous sciez des piéces étroites, il faut soutenir le rail de guidage sur toute la largeur de I’établi avec des pieces de la méme
hauteur afin que le rail ne guidage ne bascule pas avec la plaque machine.

ATTENTION: Il faut brancher la fiche male de la scie circulaire dans une prise de secteur ; n’utilisez jamais I'interrupteur de sécurité
et la bride de maintien enclenché pour scier avec le rail de guidage.

Allumez la scie circulaire et guidez-la toujours parallelement au rail de guidage (fig. 18.3). Apres avoir achevé la coupe,
éteignez la scie circulaire électroportative.

Coupes en angle: a cette fin, introduisez le support en plastique de la butée d’angle dans un trou ménagé dans le plan de travail. Utilisez toujours
le trou situé le plus pres de I'aréte de coupe du rail de guidage. Poussez le guidage de butée, monté non serré, dans la gorge du plan de travail,
jusque contre la butée d’angle. Maintenant, bridez la gorge du guide butée dans le profilé de la butée d’angle. Alignez la piéce, avec la butée
d’angle, sur le rail de guidage. Ensuite serrez fermement la vis a poignée du guide butée (fig. 18.4).

Coupes en série: Pour les coupes en série, montez le curseur supplémentaire. Introduisez le curseur dans la rainure de la butée d'angle puis tournez
la butée métallique jusque sur le plan de travail. Posez la piéce de la longueur voulue contre la butée d'angle. Ensuite, poussez le curseur jusque

contre I'extrémité de la piéce et vissez la vis poignée a fond (fig. 18.5).

SCIAGE AVEC LA SCIE SAUTEUSE

Introduisez la passe-lames pour scies sauteuses dans la plaque machine (fig. 19.1). Sur la plaque machine, alignez la scie sauteuse de sorte que
la lame circule centrée dans I'orifice de sciage. Maintenant, montez la scie sauteuse comme illustré (fig. 19.2). Introduisez dans I'établi la scie
sauteuse montée avec la plaque machine puis faites encranter (fig. 19.3). Insérez la bride de maintien enclenché contre I'interrupteur de la scie
sauteuse et branchez la fiche male de I'appareil dans I'interrupteur de sécurité. Maintenant, I'établi est prét pour utiliser la scie sauteuse.

UTILISATION COMME ETABLI
Le MASTER cut 2000 est équipé de 4 brides de serrage en plastique et de 2 dispositifs de serrage rapide en aluminium. Ceci permet de serrer ou
d’'immobiliser les pieces de maniére flexible et sare (fig. 20).

5 Années de Garantie

wolfcraft® Garantie

Ami bricoleur,

vous venez d'acheter un produit wolfcraft® de haute qualité qui vous apportera beaucoup de satisfactions lors de vos travaux de bricolage.

Les produits wolfcraft® possédent un haut standard technologique et passent avant I'expédition aux revendeurs, par des phases intensives de test
et de développement. Pendant la fabrication en série, des controles permanents et des test réguliers assurent le maintien du haut standard de
qualité. Les développements techniques solides et les contréles fiables de qualité vous donnent la garantie que vous avez fait un bon achat.

Nous délivrons pour le produit wolfcraft® que vous avez acheté:

5 années de garantie

Si pendant ces deux années, des dommages dis au matériel devaient se faire jour, wolfcraft® remplacera le produit détérioré gratuitement. Le délai
de garantie court a partir de la date de la facture d'achat. Veuiller faire remplir complétement la carte de garantie et conserver soigneusement

la facture. Les conditions auxquelles cette garantie est soumise sont une utilisation de I'appareil exclusivement pour des travaux de bricolage
domestique, un emploi correct et la mise en place de piéces détachées provenant exclusivement de wolfcraft®. Les revendications de garantie

ne peuvent étre formulées qu'a ccompagnées de la carte de garantie conformément remplie.

Déclaration de conformité suivant la Directive Machines CE 2006/42/CE, annexe Il A

La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, déclare par la présente que ce produit (MASTER cut 2000)
est conforme a la directive machines 2006/42/CE.

Kempenich, le 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
Mandataire désigné pour signer la déclaration de conformité et établir les documents techniques.
(Direction commerciale/Technique/Logistique ; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCCION

+ JATENCION! Lea todas las instrucciones de seguridad y demas instrucciones suministradas con la MASTER cut 2000 y las herramientas
electroportatiles empleadas. Negligencias en el cumplimiento de las instrucciones de seguridad y demas instrucciones pueden causar
choques eléctricos, incendios y/o graves lesiones.

* Conserve el manual de instrucciones en un lugar seguro para posteriores consultas.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones desplegada: 1185 x 757 x 863 mm (ancho x profundidad x altura)
Dimensiones plegada: 1085 x 757 x 213 mm

Superficie de trabajo: 1035 x 695 mm

Altura max. de la pieza de trabajo: sierra circular de mesa 60 mm / guia 60 mm
Ancho de corte max. con tope paralelo: sierra circular de mesa 570 mm

Longitud de corte max.: guia 740 mm

Dimensiones max. de las herramientas: 600 x 400 x 65 mm (mesa de fresado)
Diametro de los agujeros de sujecion: 20 mm

Trama de agujeros de sujecion: 117 / 92 mm (horizontal / vertical)
Capacidad de carga: 120 kg

Peso: 24kg

USO CONFORME

La MASTER cut 2000 es una mesa de serrar de precision y una estacion de trabajo. Sirve para:
el montaje de una sierra circular de mano con cuchillo divisor sobre la placa para herramientas con un disco de 200 mm de didmetro maximo y una
profundidad de corte maxima de hasta 70 mm. Utilice sélo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas
(véase fig. 12). Se debera utilizar el forro de hendidura correspondiente. Se trata por consiguiente de una sierra circular de mesa estacionaria.
el uso como sierra circular de mano guiada en la guia para mecanizar objetos grandes, como puertas, encimeras, etc. La placa para herramientas
sirve entonces con el forro de hendidura de carro de guia para la guia.
el uso como mesa de sierra de calar. Entonces se debera utilizar el forro de hendidura para sierras de calar y fresadoras.
el uso como mesa de fresado tinicamente en combinacion con el tope de fresado paralelo art. n° 6901000 y para fresadoras de 230 V y un maximo
de 1800 W. jNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro! La fresadora no puede emplearse con la guia. Se debera utilizar el forro de hendidura
para fresadoras y sierras de calar con los anillos de insercion
el uso como mesa de trabajo para mecanizar piezas de trabajo (por ejemplo taladrar, amolar, etc.). Con ayuda del dispositivo de sujecion rapido
en aluminio y los sargentos monomanuales wolfcraft (arts. 3456 y 3457) se pueden fijar seguramente las piezas de trabajo utilizando
los numerosos agujeros de sujecion provistos en la superficie de trabajo.
* Se deberan cumplir las instrucciones del fabricante y las instrucciones de seguridad de las herramientas empleadas, asi como las instrucciones

de seguridad de la mesa.
* Observe la normativa de eliminacion de residuos local al eliminar la MASTER cut 2000.

El usuario se responsabiliza de los daios y accidentes causados por el uso no conforme.

SiMBOLOS Y SIGNIFICADO

A Peligro general

iLeer el manual / instrucciones!

Use gafas de seguridad.
Use protectores auditivos.
Use una mascarilla antipolvo.

Desenchufar

HERRAMIENTAS DE MONTAIJE

2 llaves Allen: SW 5, SW 2,5 (incluidas en el volumen de entrega)

2 destornilladores: PH 1, PH 2 (no incluidos en el volumen de entrega)

1 llave hexagonal: SW 10 (no incluida en el volumen de entrega)

Wel9

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

» Desenchufe el enchufe de la toma de corriente y/o retire la bateria de la herramienta electroportatil antes de realizar ajustes en la herramienta
o cambiar accesorios. La puesta en marcha accidental de la herramienta electroportatil es una causa de accidentes.

* Monte primero correctamente la mesa antes de instalar la herramienta electroportatil. Un montaje correcto es importante para evitar malas
funciones en la mesa.

* Fije la herramienta electroportatil primero seguramente a la placa para herramientas antes de usarla, para evitar que se mueva y usted pueda
perder el control de la misma.
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* Coloque la mesa sobre una superficie firme, plana y horizontal. Si se mueve la mesa, no se puede manejar con seguridad la herramienta
electroportatil o la pieza de trabajo.

No sobrecargue la mesa ni la use como escalera o andamio. El centro de gravedad de la mesa puede desplazarse de lo contrario hacia arriba
y volcarse.

No mecanice otros materiales que la madera o los plasticos facilmente mecanizables. Excepcion: con la sierra de calar y una hoja adecuada
se pueden mecanizar también metales facilmente mecanizables (por ejemplo el aluminio).

iNo elimine astillas sueltas, virutas u otras piezas de material similares con la mano cerca de la hoja de sierra en marcha!

No utilice la mesa a la intemperie cuando llueva.

Las herramientas empleadas tienen que ser conformes a la norma UNE EN 60745-1. Aparatos fabricados a partir de 1995 tienen que llevar
marcado CE.

No guie la pieza de trabajo solo con la mano. Utilice para esto el tope paralelo o el tope angular.

Asegurese primero de que la sierra circular de mano, la fresadora o la sierra de calar estén debidamente sujetas sobre la placa para herramientas,
y de que la placa para herramientas esté enganchada seguramente en el escote de la mesa y/o asentada seguramente en la guia, antes de poner
en marcha la herramienta electroportatil.

Use los equipos de proteccién individual adecuados: protectores auditivos, gafas de seguridad, mascarillas antipolvo en trabajos en los que pueda
desprenderse polvo, guantes de proteccion al mecanizar materiales rugosos y al cambiar herramientas.

iNo frene las hojas de sierra ejerciendo una contrapresion lateral después de desconectar la herramienta electroportatil!

Compruebe primero el funcionamiento debido de los aparatos y herramientas antes de iniciar el trabajo. No trabaje nunca con una herramienta
defectuosa o desgastada.

Use las herramientas solamente para los fines previstos para las mismas.

Utilice inicamente hojas de sierra en perfecto estado; el cuerpo no ha de ser mas grueso y el triscado mas delgado que el espesor del cuchillo
divisor.

iCompruebe periédicamente que todos los tornillos estén firmemente apretados!

iNo use nunca la mesa indebidamente o para una finalidad no prevista!

Retire todos los objetos innecesarios de la mesa.

No use la mesa para cortar lefa.

No use la mesa para cortar rollos de madera.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

« Utilice solamente el interruptor de seguridad para conectar y desconectar las herramientas electroportatiles empleadas.

« Utilice solamente el borne de conexion adjunto para fijar permanentemente el interruptor en la posicion “CONECTADO".

* Use los diferentes forros de hendidura inicamente para la finalidad especifica respectiva descrita graficamente en cada forro de hendidura.
* Sustituya los forros de hendidura defectuosos por nuevos forros de hendidura.

« Utilice imperativamente un dispositivo de empuje al mecanizar piezas de trabajo delgadas.

 Conserve el dispositivo de empuje colgado del tornillo previsto a este efecto cuando no lo esté usando.

« Utilice siempre la cubierta protectora con dispositivo de aspiracién de polvo.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES
* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra circular de mano empleada.
* Use solamente la sierra circular de mano con cuchillo divisor, un disco con 200 mm de diametro maximo y una profundidad maxima
de hasta 70 mm.
* Utilice solo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas (véase el dibujo debajo de las especificaciones técnicas).
Use la sierra circular de mesa solamente con una cubierta protectora debidamente sujeta.
Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida de modo que descansen horizontalmente, por ejemplo por medio de un caballete de apoyo
con rodillo wolfcraft (art. n® 6119973).
Evite sobrecargar la sierra circular de mano.
No utilice muelas.
Use Unicamente los discos recomendados y seleccionelos en funcion del material a cortar.
PELIGRO: No acerque las manos a la zona de corte de la sierra o al disco.
No agarre la pieza de trabajo por debajo. La cubierta protectora no le protege del disco debajo de la pieza de trabajo.
Adapte la profundidad de corte al espesor de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de trabajo deberia verse menos que la longitud entera de
un diente.
Tenga siempre en cuenta que la pieza de trabajo puede ser arrastrada por el disco durante el corte y lanzada contra el operador.
Los contragolpes son consecuencia de una aplicacién incorrecta y/o inadecuada de la sierra. Los contragolpes pueden evitarse adoptando las
precauciones adecuadas descritas abajo.
Sujete la sierra con ambas manos y coloque los brazos en una posicién en la que pueda absorber las fuerzas del contragolpe. Coléquese siempre
lateralmente al disco, y nunca al final de una linea recta entre el disco y usted. En caso de contragolpe, la sierra circular puede saltar hacia atras.
Sin embargo, las fuerzas de contragolpe pueden ser dominadas por el operador adoptando las precauciones adecuadas.
Si el disco se agarrota o usted interrumpe el trabajo, desconecte la sierra y manténgala quieta en la pieza de trabajo hasta que se pare el disco.
No intente nunca retirar la sierra de la pieza de trabajo o tirar de la pieza de trabajo hacia atras mientras esté en movimiento el disco.
De lo contrario puede producirse un contragolpe. Averigiie y elimine la causa del agarrotamiento del disco.
Si desea poner de nuevo en marcha una sierra clavada en una pieza de trabajo, centre el disco en la ranura de corte y compruebe si los dientes
no estan tal vez enganchados en la pieza de trabajo. Si el disco esta agarrotado, puede soltarse de la pieza de trabajo o provocar un contragolpe
cuando se ponga de nuevo en marcha la sierra.
Apoye los tableros grandes para minimizar los contragolpes provocados por el agarrotamiento del disco. Los tableros grandes pueden combarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse por ambos lados, tanto cerca de la ranura de corte como en el borde.
No utilice discos desgastados o defectuosos. Discos con dientes desgastados o mal alineados producen, en virtud de una ranura de corte demasiado
estrecha, un rozamiento excesivo, un agarrotamiento del disco y contragolpes.
Apriete los ajustes de la profundidad y el angulo de corte antes de cortar. Si los ajustes se modifican durante el corte, el disco puede agarrotarse
y producir un contragolpe.
Preste un cuidado especial al realizar “cortes penetrantes” en las paredes existentes u otras zonas ciegas. El disco penetrante puede bloquear
objetos ocultos y provocar contragolpes.
* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CALAR

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra de calar empleada.
* No trabaje con una sierra de calar defectuosa.

* Evite sobrecargar la sierra de calar.
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ATENCION: EL USO COMO MESA DE FRESADO ESTA PERMITIDO UNICAMENTE EN COMBINACION

CON EL TOPE DE FRESADO PARALELO ART. N° 6901000

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORAS

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la fresadora empleada.

* Tenga siempre en cuenta que, al fresar, la pieza de trabajo puede quedar inesperadamente fuera de control y producir un contragolpe.

* iNo utilice la mesa para fresar arcos!

* Realice por ello trabajos de fresado tinicamente con el tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) disponible como accesorio para evitar
contragolpes y un contacto de la mano con la fresa.

* Observe el manual de instrucciones original del tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) para un montaje correcto.

* No utilice fresadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

¢ iNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!

* No esta permitido emplear la fresadora con la guia.

* Tenga en cuenta que el avance debe producirse tan sélo en contra del sentido de rotacion de la fresa.

* Seleccione los anillos de insercion suministrados en proporcion al tamaio de la fresa. Utilice el anillo de insercion mas pequefo posible para
un trabajo seguro.

* Use solamente fresas afiladas, en buen estado de conservacion y ajustadas de acuerdo con las instrucciones de su fabricante.

* Observe en los aparatos y herramientas empleados los datos de velocidad minima y maxima asi como sentido de rotacién facilitados en el
producto, el embalaje o el manual de instrucciones.

» Tenga en cuenta que una aplicacion incorrecta de las fresadoras o las fresas, la pieza de trabajo y los dispositivos de guiado pueden causar un
peligro.

* Mantenga las manos alejadas de la fresa durante el fresado.

« Utilice de ser posible las zapatas de presion adicionalmente al tope de fresado paralelo al fresar.

» Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida para evitar que se caigan o vuelquen sin control y causen peligros. El apoyo deberia
ser estable y tener la misma altura que la mesa, por ejemplo un caballete de apoyo con rodillo (art. n° 6119973).

* Mecanice sélo piezas de trabajo, cuyo tamafo y peso permitan sujetarlas y guiarlas seguramente por una sola persona.

* Seleccione la velocidad correcta en funcion de la fresa y la pieza de trabajo. En el manual de instrucciones de su fresadora figuran datos
de velocidad exactos.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

MONTAJE BASICO I

Montaje de la mesa: Coloque la mesa sobre una superficie plana y limpia (fig. 3.1). Suelte ambas palancas excéntricas y despliegue hasta el tope el
par de patas derecho. Vuelva a cerrar a continuacion ambas palancas excéntricas (fig. 3.2). Suelte las cuatro palancas excéntricas y despliegue hasta
el tope el par de patas izquierdo. Vuelva a cerrar a continuacion las cuatro palancas excéntricas (fig. 3.3). Coloque la mesa sobre las patas (fig. 3.4)
y ajuste en caso necesario la altura de la mesa girando el regulador de altura (fig. 3.4).

VOLUMEN DE ENTREGA

Desempaquete la MASTER cut 2000 y compruebe que estén completas todas las partes reproducidas en la ilustracion (fig. 1y fig. 2).

Cubierta protectora: Monte los componentes de la cubierta protectora (fig. 4.1). Introduzca la caja de la cubierta protectora en el perfil
de aluminio (fig. 4.2) y cierre la palanca excéntrica (fig. 4.3).

Tope angular: Monte el tope angular de la manera indicada (figs. 5.1 y 5.4).

Tope angular para guia: Monte el tope angular largo, el tope de apoyo y la guia lateral (fig. 6.1). Introduzca el tope de apoyo con la ranura en
el tope angular y apriete fijamente el tornillo de pomo girandolo en el sentido del reloj (fig. 6.2).

Dispositivo de empuje v soporte: Atornille suelto el soporte (fig. 7.1), introduzca a continuacién el soporte en la guia y apriete la contratuerca
(fig. 7.2). Calce entonces el dispositivo de empuje en el soporte (fig. 7.3).

Borne de conexidn: Ate un extremo de la cuerda al agujero del borne de conexion y el otro extremo al perfil de la esquina de la mesa (fig. 8).

ATENCION: Preste atencion a que la cuerda tenga sélo la longitud necesaria para que el borne de conexién se desprenda automaticamente
de la herramienta electroportatil al girar a la placa para herramientas.

Montaje de la guia: Enganche ambos soportes de la forma indicada (fig. 9.1). Coloque la guia paralelamente a la ranura situada en el tablero sobre
la mesa e introduzca ambos sargentos metalicos en el perfil de la guia (fig. 9.2). Empuje ahora ambos sargentos hacia los soportes. La guia se alinea
entonces exactamente. Apriete acto seguido ambos sargentos (fig. 9.3).

MONTAJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Para poder montar por primera vez la sierra circular de mano y alinear en paralelo el disco, hay que montar primero la guia en la mesa.

Desmontaje de la placa para herramientas: Tire primero del forro de hendidura en direccion de la fecha para soltarlo (fig. 10.1). Extraiga entonces
el forro de hendidura (fig. 10.2).

ATENCION: iEl forro de hendidura para la sierra circular de mesa tiene que retirarse siempre antes de desmontar la placa para herramientas!

Gire ahora la placa para herramientas de la manera indicada hacia arriba (fig. 10.3) y extraigala del soporte (fig. 10.4). Monte ahora de nuevo el forro
de hendidura (fig. 10.5).

Colocar la placa para herramientas sobre la guia: Coloque ahora la placa para herramientas de la manera indicada desde arriba sobre la guia situada
en la guia (fig. 11).

Sierras circulares de mano aplicables: Compruebe las dimensiones maximas de la sierras circulares de mano aplicables (fig. 12). Utilice Gnicamente
sierras circulares de mano con cuchillo divisor, 200 mm de didametro maximo del disco y una profundidad de corte maxima de hasta 70 mm.
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Montaje y alineacién de la sierra circular de mano: Suelte el dispositivo de bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y tire
hacia atras la cubierta protectora de péndulo. Coloque ahora la sierra circular de mano sobre la placa para herramientas. Ajuste la profundidad de
corte con suficiente marcha libre en la ranura del tablero y apriete el dispositivo de bloqueo de la profundidad de corte. Alinee entonces el disco de
la sierra circular de mano paralelamente a la pestaina de goma de color negro de la guia (fig. 13.1). Monte ahora los seis topes laterales de tal modo,
que todos los topes laterales estén a lo largo de toda su superficie en contacto con el soporte de la herramienta (fig. 13.2) y acto seguido las cuatro
mordazas (fig. 13.3). Desmonte la sierra circular de mano montada con la placa para herramientas y coléquela de la manera indicada sobre la mesa
(fig. 13.4). Compruebe entonces con la profundidad de corte desplegada al tope la distancia del diente mas adelantado del disco de la sierra circular
de mano al borde delantero del forro de hendidura (fig. 13.5).

ATENCION: Esta distancia ha de ser inferior a 20 mm. En su caso hay que alinear de nuevo la sierra circular de mano en sentido longitudinal y ajustar
otra vez los topes laterales.

Retire ahora nuevamente el forro de hendidura (fig. 13.6) e inserte la placa para herramientas junto con la sierra circular de mano en los soportes
de la mesa (fig. 13.7). Gire a continuacion la placa para herramientas y engatillela (fig. 13.8). Tire hacia tras la cubierta protectora de péndulo
de la sierra circular de mano e introduzca el forro de hendidura hasta el tope de la forma indicada (fig. 13.9).

ATENCION: Verifique si el disco de la sierra circular de mano esta montado paralelamente a la apertura en el forro de hendidura. En su caso hay
que alinear de nuevo la sierra circular de mano (fig. 13.2 y fig. 13.3).

Si la distancia entre el centro del disco y el borde exterior del soporte de la sierra circular de mano es superior a 128 mm, se deberan usar los
dos topes laterales largos para el montaje (fig. 13.10).

Conexidn a la red eléctrica: Enchufe el enchufe de la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad y un cable de prolongacién desde el
interruptor de seguridad a la toma de corriente (fig. 14.1). El cable de prolongacién no esta incluido en el volumen de entrega. Pulse el boton rojo
en el interruptor de seguridad (DESCONECTAR). Monte acto seguido el borne de conexion a la sierra circular de mano (fig. 14.2). Pulse ahora

el botén verde (CONECTAR) y compruebe la marcha libre del disco en el forro de hendidura (fig. 14.3), pulsando a continuacién de nuevo

el botén rojo (DESCONECTAR).

ATENCION: Desenchufe siempre el enchufe de la toma de corriente cuando no esté usando la mesa y cuando la pliegue.

La MASTER cut 2000 esta ahora lista.

CORTE ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

ATENCION: Trabaje siempre con la cubierta protectora puesta y utilice el dispositivo de aspiracion de polvo en la cubierta protectora.

Cortar con el tope angular

Introduzca el tope angular en la guia (fig. 15.1). Preste atencién a que el extremo de color negro del tope esta lo mas cerca posible de la cubierta
protectora para poder levantar la cubierta (fig. 15.2). Tire ahora hacia atras el tope angular y apoye la pieza de trabajo contra el tope angular.
Conecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Empuje la pieza de trabajo de la manera indicada con una mano en el tope
angular y con la otra mano en la pieza de trabajo en direccion de la flecha hacia el disco de la sierra circular de mano (fig. 15.3) hasta que esté
compelatemente cortada la pieza de trabajo. Desconecte a continuacion la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad.

ATENCION: Preste siempre atenciéon a mantener ambas manos a una distancia suficiente del disco de la sierra circular de mano (peligro de lesién).

Con el montaje actual del tope angular pueden cortarse piezas de trabajo a un minimo de 15 mm y un maximo de 60 mm de altura. Si la altura de
la pieza de trabajo es inferior a 15 mm, hay que modificar la guia lateral angular (fig. 15.4 a 15.7). Con el tope angular se pueden cortar piezas de
trabajo en un angulo de 0° - 65°. Suelte al efecto el tornillo de pomo, ajuste el angulo deseado y apriete nuevamente el tornillo de pomo (fig. 15.8).
Corte a continuacion de la forma descrita en las imagenes 15.1 a 15.3.

Cortar con el tope paralelo

Introduzca el tope paralelo con las palancas excéntricas de la mesa abiertas en la guia. Empuje hacia abajo ambas palancas excéntricas. Asegtrese
de que el tope paralelo esté alineado paralelamente al disco de la sierra circular de mano (fig. 16.1). Monte entonces la guia del tope angular en el
tope paralelo para evitar contragolpes de la pieza de trabajo al cortar. Monte al efecto ambos tornillos moleteados con las tuercas cuadradas sueltos
al tope paralelo (fig. 16.2). Empuje acto seguido la guia de la manera indicada en las dos tuercas cuadradas del tope paralelo. El extremo de la guia
puede introducirse como maximo hasta el extremo del disco de la sierra circular de mano (fig. 16.3). Apriete ambos tornillos moleteados. Suelte
ambas palancas excéntricas y ajuste el ancho de corte deseado. Empuje posteriormente hacia abajo ambas palancas excéntricas. Conecte ahora

la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Empuje la pieza de trabajo de la manera indicada en direccién de la flecha hacia el
disco de la sierra circular de mano (fig. 16.4) hasta que esté cortada por completo. Desconecte a continuacién de nuevo la sierra circular de mano
mediante el interruptor de seguridad. Use imperativamente el dispositivo de empuje adjunto en piezas de trabajo delgadas (fig. 16.5). El tope
paralelo puede montarse en caso necesario también a la derecha del disco de la sierra circular de mano, desplazando a este efecto la guia una fila
de agujeros (fig. 16.6). Las acciones de montaje necesarias figuran en las imagenes 16.1 a 16.3.

Cortes de inglete verticales

Para realizar cortes de inglete verticales, es necesario alinear de nuevo la sierra circular de mano. Retire al efecto primero el forro de hendidura

(fig. 17.1). Gire entonces la placa para herramientas hacia arriba y desméntela de la mesa (fig. 17.2). Tire la cubierta protectora de péndulo

de la sierra circular de mano hacia atras e introduzca nuevamente el forro de hendidura hasta el tope. Coloque la placa para herramientas montada
de la manera indicada sobre la mesa (fig. 17.3). Suelte las cuatro mordazas y los cuatro topes laterales. Ajuste el angulo de inglete deseado en

la sierra circular de mano. Desplace el soporte paralelamente a los dos topes laterales restantes en direccién de la flecha (fig. 17.4). Preste ahora
atencién a la marcha libre del disco de la sierra en el forro de hendidura. Monte a continuacién fijamente los cuatro topes laterales y las cuatro
mordazas (fig. 17.5). Retire otra vez el forro de hendidura e inserte la placa para herramientas junto con la sierra circular de mano en los dos soportes
de la mesa. Gire y engatille entonces la placa para herramientas. Tire hacia atras la cubierta protectora de péndulo de la sierra circular de mano

e introduzca el forro de hendidura hasta el tope de la manera indicada (fig. 17.6). La mesa esta ahora lista para realizar cortes

de inglete verticales.
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CORTAR CON LA GUIA

El montaje inicial de la sierra circular de mano (figs. 13.1 a 13.10) ha sido realizado exactamente para el trabajo con guia. Coloque la placa para
herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la mesa y sustituya el forro de hendidura para corte estacionario por el forro de
hendidura para corte con guia (fig. 18.1). Coloque la pieza de trabajo sobre el tablero.

Utilice siempre que sea posible el tope angular para la guia (véase el apartado relativo a los cortes de inglete). Monte entonces la guia con ambos
soportes y ambos sargentos (fig. 18.2). Apriete ambos sargentos siempre lo suficiente para que la pieza de trabajo no pueda desplazarse durante
el corte. Coloque la placa para herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la guia de la guia. Ajuste posteriormente la profundidad
de corte de la sierra circular de mano de tal modo, que el disco de la sierra circular de mano sobresalga por debajo como maximo 4 mm de la pieza
de trabajo.

ATENCION: Al cortar piezas de trabajo delgadas, la guia tiene que apoyarse con piezas de trabajo de la misma altura a lo largo de toda la anchura
de la mesa para evitar que la guia puede volcarse con la placa para herramientas.

ATENCION: El enchufe de la sierra circular de mano tiene que estar enchufado en una toma de corriente. No esta permitido emplear el interruptor
de seguridad y el borne de conexion para cortes con guia.

Conecte la sierra circular de mano y manéjela siempre paralelamente a la guia (fig. 18.3). Desconecte la sierra circular de mano una vez concluido
el corte.

Cortes anqulares: Introduzca para ello el soporte de plastico del tope angular en un agujero del tablero. Utilice siempre el agujero mas cercano
posible al borde de corte de la guia. Empuje la guia lateral montada suelta por la ranura del tablero hacia el tope angular. Enganche ahora la ranura
de la guia lateral en el perfil del tope angular. Alinee la pieza de trabajo junto con el tope angular a la guia. Apriete a continuacion el tornillo
moleteado de la guia lateral (fig. 18.4).

Cortes en serie: Monte el tope de apoyo adicional para realizar cortes en serie. Introduzca el tope de apoyo en la ranura del tope angular y gire

el tope metalico hasta que esté sobre el tablero. Apoye la pieza de trabajo en la longitud deseada contra el tope angular. Empuje entonces el tope

de apoyo hasta el extremo de la pieza de trabajo y apriete el tornillo moleteado (fig. 18.5).

CORTAR CON LA SIERRA DE CALAR

Introduzca el forro de hendidura para sierras de calar en la placa para herramientas (fig. 19.1). Alinee la sierra de calar sobre la placa para
herramientas de manera que la hoja de la sierra entre centrada en la apertura de corte. Monte ahora la sierra de calar de la manera indicada
(fig. 19.2). Inserte la sierra de calar montada con la placa para herramientas en la mesa y engatillela (fig. 19.3). Enchufe el borne de conexién
al interruptor de la sierra de calar y conecte el enchufe de la sierra al interruptor de seguridad. La mesa esta lista ahora para el uso de la sierra
de calar.

USO COMO BANCO DE TRABAJO

La MASTER cut 2000 esta equipada con 4 mordazas de plastico y 2 dispositivos de sujecién rapida en aluminio, con los que se pueden sujetar y fijar
flexible y seguramente piezas de trabajo (fig. 20).

Garantia wolfcraft®

Querido amador e amadora de bricolage Adquiriu

um produto da wolfcraft® de elevado valor, que Ihe ira proporcionar grande prazer na bricolage caseira. Os produtos da wolfcraft® correspondem
a um nivel técnico elevado e passam por fases intensivas de desenvolvimento e de exame antes de serem comercializados. Durante a producao em
série efectuamos controlos constantes e testes regulares que asseguram o elevado nivel de qualidade. Desenvolvimentos técnicos sélidos e controlos
de qualidade competentes conferem-lhe a seguranca de ter tomado a decisao de compra acertada. Ao produto wolfcraft® adquirido

conferimos-lhe uma

Garantia de 5 anos

Se surgirem danos dentro do periodo de garantia, que tenham origem em falhas do material, a wolfcraft® concede substituicao gratuita. O prazo
da garantia inicia-se com a data de compra. Mande preencher impreterivelmente o cartdo de garantia de forma completa e guarde bem a factura.

Condicao para manter a confirmacao de garantia é a utilizacao exclusiva dos aparelhos adquiridos na area de bricolage, uma operacao adequada
e a utilizacadode pecas sobresselentes originais da wolfcraft®. Direitos de garantia s6 podem ser validados com um cartao de garantia preenchido de

forma completa.

5 anos de garantia

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2000) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE.
Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
Persona facultada para firmar la declaraciéon de conformidad y elaborar el expediente técnico.
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)

35



@

INLEIDING

* ATTENTIE! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen, die bij de MASTER cut 2000 en het gebruikte elektrisch gereedschap zijn meegeleverd.
Indien de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel veroorzaken.

« Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik op een veilige plaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen opgebouwd: 1185 x 757 x 863 mm (breedte x diepte x hoogte)
Afmetingen ineengeklapt: 1085 x 757 x 213 mm

Werkvlak: 1035 x 695 mm

Max. hoogte van het werkstuk: Tafelcirkelzaag 60 mm / Geleiderail 60 mm
Max. snedebreedte met parallelaanslag: Tafelcirkelzaag 570 mm

Max. snedelengte: Geleiderail 740 mm

Max. afmetingen van het werkstuk: 600 x 400 x 65 mm (freestafel)
Boringsdiameter van de spangaten: 20 mm

Boringsraster van de spangaten: 117 / 92 mm (horizontaal / verticaal)
Belastbaarheid: 120 kg

Gewicht: 24 kg

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De MASTER cut 2000 is een precisiezaagtafel en een werkstation. Het apparaat is geschikt voor:

« de montage van een handcirkelzaag met splijtwig op de machineplaat met max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.
Gebruik uitsluitend zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 12). Er moet gebruik worden gemaakt van het passende
splijtinzetstuk Zodoende wordt het een stationaire tafelcirkelzaag.

* het gebruik als geleide handcirkelzaag op de geleiderail voor het bewerken van grote voorwerpen zoals deuren, werkbladen enz. Hierbij dient de
machineplaat met het splijtinzetstuk als geleidingsslede voor de geleiderail.

* het gebruik als decoupeerzaagtafel. Het splijtinzetstuk voor decoupeerzagen en bovenfrezen moet hierbij gebruikt worden.

* het gebruik als freestafel uitsluitend in combinatie met de parallelfreesaanslag art.-nr. 6901000 en voor bovenfrezen met 230 V en maximaal
1800 W. Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm! De freesmachine mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.
Het splijtinzetstuk voor bovenfrezen en decoupeerzagen met de afstandsringen moet hierbij gebruikt worden.

* Gebruik als werktafel voor het bewerken van werkstukken (bijv. boren, slijpen enz.). Met behulp van de aluminium-snelspanners of de wolfcraft
éénhandklemmen (art. 3456 en 3457) kunnen de werkstukken veilig door de vele spangaten van het werkblad worden vastgezet.

* De instructies van de fabrikant en de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machines evenals de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel
moeten in acht worden genomen.

* Als u de MASTER cut 2000 de deur uit doet, dient u rekening te houden met de plaatselijke voorschriften voor de verwijdering van afvalstoffen.

Voor schade en ongelukken bij niet voorschriftmatig gebruik is de gebruiker aansprakelijk.

SYMBOLEN EN BETEKENIS

A Waarschuwing voor algemeen gevaar
Lees de instructies van de handleiding!
Draag een veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming.

Draag een stofbeschermingsmasker.

Stekker uittrekken

MONTAGEGEREEDSCHAP

|i P 2 inbussleutels: SW 5, SW 2,5 (maakt deel uit van de leveringsomvang)

9 2 schroevendraaiers: PH 1, PH 2 (maakt geen deel uit van de leveringsomvang)

3 1 zeskantsleutel: SW 10 (maakt geen deel uit van de leveringsomvang)

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

* Trek de stekker uit het stopcontact en/of het accupak uit het elektrisch gereedschap voor u instellingen van de apparatuur aanpast of hulpstukken
verwisselt. Onbedoeld starten van elektrisch gereedschap is een reden voor ongevallen.

* Bouw de machinetafel goed op voor u het elektrisch gereedschap inbouwt. De juiste opbouw is belangrijk om in elkaar zakken te voorkomen.

 Bevestig het elektrisch gereedschap veilig aan de machineplaat voor u het gaat gebruiken. Verschuiven/wegglijden van elektrisch gereedschap
op de machineplaat kan ertoe leiden dat u de controle verliest.

« Zet de machinetafel op een stevige, vlakke en horizontale ondergrond. Als de machinetafel kan verschuiven of wiebelen, is een gelijkmatige
en veilige geleiding van het elektrisch gereedschap of het werkstuk niet mogelijk.

* De machinetafel niet overbelasten en niet gebruiken als ladder of als steiger. Overbelasting of staan op de machinetafel kan ertoe leiden dat het
zwaartepunt van de tafel zich naar boven verplaatst en de tafel omkiept.
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* Bewerk geen ander materiaal dan hout of licht verspaanbare kunststof. Uitzondering Alleen met de decoupeerzaag mag met een daarvoor
geschikt zaagblad ook licht verspaanbaar metaal (bijv. aluminium) bewerkt worden.

* Losse splinters, spanen of soortgelijke materiaaldeeltjes mogen niet met de hand uit de omgeving van het lopende zaagblad worden verwijderd!

* Gebruik de machinetafel niet buiten als het regent.

* De gebruikte machines moeten voldoen aan de DIN EN 60745-1. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten voorzien zijn van een EG-markering.

* Zaag niet "uit de losse hand", d.w.z. het werkstuk niet uitsluitend met de hand geleiden, maar gebruik de parallelaanslag of hoekaanslag.

 Controleer voor de ingebruikname dat de handcirkelzaag, bovenfrees of decoupeerzaag op de voorgeschreven wijze op de machineplaat is
bevestigd en dat de machineplaat veilig in de uitsparing van de machinetafel is ingeklikt of veilig op de geleiderail zit.

* Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: Gehoorbescherming, veiligheidsbril, stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrijkomt,
veiligheidshandschoenen bij het bewerken van ruw materiaal en bij het verwisselen van gereedschap.

* Zaagbladen mogen na het uitschakelen van de aandrijving niet door tegendruk aan de zijkant geremd worden.!

* Controleer de functionaliteit van apparaten en gereedschap voordat u begint te werken. Werk nooit met beschadigd of bot gereedschap.

* Gebruik gereedschap uitsluitend voor het doel waarvoor het eigenlijk gemaakt is.

* Gebruik uitsluitend zaagbladen zonder fouten; het basislichaam mag niet dikker en de schranking niet smaller zijn dan de dikte van de splijtwig.

» Controleer regelmatig of alle schroeven stevig aangetrokken zijn!

* Gebruik uw werktafel nooit onoordeelkundig of voor een ander dan het bedoelde gebruik!

* Alle voorwerpen die niet nodig zijn van de werktafel verwijderen.

* Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

* Gebruik de machinetafel niet om rondhout te zagen.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

* Aan-/Uitzetten van het gebruikte elektrische gereedschap mag uitsluitend met de veiligheidsschakelaar.

* Voor permanent vastzetten van de apparaatschakelaar in de "AAN"-stand uitsluitend de bijgeleverde schakelklem gebruiken.

* Gebruik de verschillende splijtinzetstukken uitsluitend voor hun betreffende specifieke doel, zoals dit grafisch op ieder splijtinzetstuk
beschreven is.

» Beschadigde splijtinzetstukken vervangen door nieuwe splijtinzetstukken.

* Bij het bewerken van smalle werkstukken in ieder geval een schuifstok gebruiken.

* Als de schuifstok niet gebruikt wordt, deze ophangen aan de daarvoor bedoelde schroef.

* Gebruik altijd de veiligheidskap met stofafzuiging.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR CIRKELZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte handcirkelzaag.
* Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm. Gebruik uitsluitend zagen
binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie schema onder Technische Gegevens).
* Gebruik de tafelcirkelzaag uitsluitend met een op voorgeschreven wijze bevestigde veiligheidskap.
* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant, zodat deze er horizontaal waterpas op liggen; bijvoorbeeld met een wolfcraft rolbok
(art.-nr. 6119973).
* Voorkom overbelasting van de handcirkelzaag.
Gebruik geen slijpschijven.
Gebruik uitsluitend aanbevolen zaagbladen en kies deze afhankelijk van het materiaal dat gezaagd moet worden.
GEVAAR: Met uw handen niet in het zaagbereik of aan het zaagblad komen.
Pak niets weg onder het werkstuk. De veiligheidskap kan u onder het werkstuk niet beschermen tegen het zaagblad.
Pas de snedediepte aan de dikte van het werkstuk aan. De snedediepte moet minder dan een volle tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar zijn.
Wees er altijd op bedacht dat bij het zagen het werkstuk door het zaagblad gegrepen kan worden en tegen de operateur kan worden geslingerd.
Een terugslag is het resultaat van een verkeerde en/of niet geschikte toepassing van de zaag. Dit kan worden voorkomen door passende
voorzorgsmaatregelen, zoals hierna beschreven.
Hou de zaag met beide handen vast en breng uw armen in een stand waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. Zorg dat u zich altijd opzij
van het zaagblad bevindt, het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam brengen. Bij een terugslag kan de cirkelzaag terugspringen, de operateur
kan echter door gepaste voorzorgsmaatregelen de terugslagkrachten beheersen.
Indien het zaagblad vastloopt of u de werkzaamheden onderbreekt, moet u de zaag uitschakelen en deze rustig in het materiaal houden tot het
zaagblad tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het werkstuk te verwijderen of deze achteruit te trekken zolang het zaagblad nog
beweegt, anders kan dit resulteren in een terugslag. Onderzoek en verhelp de oorzaak waarom het zaagblad vastloopt.
Als u een zaag die in het werkstuk zit weer wilt starten, het zaagblad centreren in de zaagspleet en controleer of de zaagtanden niet in het
werkstuk zitten vastgehaakt. Als het zaagblad vastgeklemd zit kan dit zich van het werkstuk losmaken of een terugslag veroorzaken als de zaag
weer gestart wordt.
Grote platen ondersteunen om het risico van een terugslag door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen kunnen onder hun eigen
gewicht gaan doorbuigen. Platen moeten aan beide kanten worden ondersteund, zowel in de buurt van de zaagspleet als ook aan de kant.
Gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen. Zaagbladen met botte of verkeerd gezette tanden veroorzaken door een te smalle zaagspleet
een verhoogde wrijving, klemmen van het zaagblad en terugslag.
Voor u begint met zagen de snedediepte- en snijhoekinstellingen vast aantrekken. Als de instellingen tijdens het zagen veranderen kan het
zaagblad vastlopen en een terugslag optreden.
* Wees bijzonder voorzichtig met "insteeksneden” in bestaande muren of andere ondoorzichtige plaatsen. Het zaagblad dat wordt ingestoken
kan bij het zagen in verborgen voorwerpen blokkeren en een terugslag veroorzaken.
* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DECOUPEERZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte decoupeerzaag.

* Werk nooit met een beschadigde decoupeerzaag.

* Voorkom overbelasting van de decoupeerzaag.

ATTENTIE! GEBRUIK ALS FREESTAFEL UITSLUITEND IN COMBINATIE

MET DE PARALLEL-FREESAANSLAG ART. NR 6901000

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte bovenfrees.

* Wees er altijd op bedacht, dat u bij het frezen onverwachts en plotseling de controle over het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag
kan optreden.
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Gebruik de machinetafel niet voor boogfrezen!

Freeswerkzaamheden daarom uitsluitend uitvoeren met de als hulpstuk verkrijgbare parallel freesaanslag (art.-nr. 6901000) om terugslag en
aanraken van de frees met de hand te verhinderen.

Volg de instructies in de originele handleiding van de parallel-freesaanslag (art.-nr. 6901000) voor een correcte montage.

Gebruik geen bovenfrees met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

Gebruik geen frees met een diameter van meer dan 27 mm!

De freesmachine mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.

Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegen de draairichting van de frees mag plaatsvinden.

Kies de meegeleverde afstandsringen uit naar verhouding met het formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen werken moet een
zo klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.

Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.
Schenk bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt aandacht aan de gegevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het
product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

Denk eraan, dat een verkeerd gebruik van freesgereedschap, werkstuk en voorzieningen voor werkstukgeleiding kan leiden tot een gevaarlijke
situatie.

Tijdens het frezen aan de aanslag de handen uit de buurt van het freesgereedschap houden.

Gebruik zover mogelijk bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de parallel-freesaanslag.

Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kiepen te verhinderen. De steun moet stabiel
staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.-nr. 6119973).

Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gegevens
omtrent het toerental.

Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

LEVERINGSOMVANG

Neem de MASTER cut 2000 uit de doos en controleer of alle afgebeelde onderdelen (afb. 1 en afb. 2) zijn meegeleverd.

BASISMONTAGE

Tafelopbouw: Leg de tafel op een vlakke, schone ondergrond (afb. 3.1). De twee excenterhendels losdraaien en het rechter paar poten uitklappen
tot aan de aanslag. De beide excenterhendels vervolgens weer sluiten (afb. 3.2). De vier excenterhendels losdraaien en het linker paar poten
uitklappen tot aan de aanslag. Alle vier excenterhendels vervolgens weer sluiten (afb. 3.3). Zet de tafel op zijn poten (afb. 3.4) en indien nodig

de tafel bijstellen door te draaien aan de hoogteverstelling (afb. 3.4).

Veiligheidskap: Monteer de afzonderlijke delen van de veiligheidskap (afb. 4.1). De houder van de veiligheidskap met de geleider in het
aluminiumprofiel schuiven (afb. 4.2) en de excenterhendel sluiten (afb. 4.3).

Hoekaanslag: Monteer de hoekaanslag op de afgebeelde wijze (afb. 5.1 tot 5.4).

Hoekaanslag voor geleiderail: Monteer de lange hoekaanslag, de aanslagruiter en de aanslaggeleider (afb. 6.1). De aanslagruiter met de inkeping
in de hoekaanslag schuiven en de kartelschroef rechtsom vastdraaien (afb. 6.2).

Schuifstok en houder: De houder losjes in elkaar draaien (afb.7.1), vervolgens de houder in de geleider schuiven en de contramoer vastdraaien
(afb. 7.2). Steek de schuifstok op de houder (afb. 7.3).

Schakelklem: Knoop het uiteinde van het snoer vast aan het gat van de schakelklem, knoop het andere uiteinde stevig vast aan het hoekprofiel
van de tafel (afb. 8).

MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

ATTENTIE! Zorg ervoor dat het snoer slechts zo lang is dat de schakelklem bij het draaien van de machineplaat automatisch los wordt gekoppeld van
elektrisch gereedschap.

Voordat de handcirkelzaag de eerste keer gemonteerd wordt en het zaagblad parallel wordt uitgelijnd moet eerst de geleiderail aan de tafel

worden bevestigd.

Montage geleiderail: Klem beide houders vast op de afgebeelde wijze (afb. 9.1). Leg de geleiderail parallel aan de gleuf in het werkblad op de tafel
en voer beide metalen klemblokken in het profiel van de rail (afb. 9.2). Nu de twee klemmen op de houders schuiven. Op dit moment richt de
geleiderail zich exact uit. Vervolgens de twee klemmen vastdraaien (afb. 9.3).

Verwijderen van de machineplaat: Voor het losmaken moet u het splijtinzetstuk eerst in de richting van de pijl trekken (afb. 10.1). Til nu het
splijtinzetstuk eruit (afb. 10.2)

ATTENTIE! Het splijtinzetstuk voor de tafelcirkelzaag moet er altijd worden uitgehaald voordat de machineplaat wordt verwijderd!

Draai de machineplaat nu naar boven zoals afgebeeld (afb. 10.3) en haal deze uit de houder (afb. 10.4). Zet het splijtinzetstuk er nu weer
in (afb. 10,5)

De machineplaat op de geleiderail plaatsen: Zet nu, zoals afgebeeld, de machineplaat van boven op de geleider in de geleiderail (afb. 11).

Inzetbare handcirkelzagen: De maximale afmetingen van de inzetbare handcirkelzagen vindt u in afbeelding 12. Gebruik uitsluitend handcirkelzagen
met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.

Montage en uitlijnen van de handcirkelzaag: Maak de snedediepte vastzetinrichting van de handcirkelzaag los en trek de pendelveiligheidskap
terug. Plaats nu de handcirkelzaag op de machineplaat. De snedediepte met voldoende vrijloop in de gleuf van het werkblad instellen en

de snededieptevastzetinrichting vastdraaien. Het zaagblad van de handcirkelzaag nu parallel met de zwarte rubber lip van de geleiderail uitlijnen
(afb. 13.1). Monteer nu de zes zijaanslagen zodanig dat alle zijaanslagen met het gehele vlak in contact met de grondplaat van de machine zijn
(afb. 13.2) en vervolgens de vier spanbekken (afb. 13.3).
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Verwijder de gemonteerde handcirkelzaag met de machineplaat en leg deze zoals afgebeeld op de tafel (afb. 13.4). Controleer nu bij volledig
uitgeschoven snedediepte de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorkant van het splijtinzetstuk (afb. 13.5).

ATTENTIE! Deze afstand moet minder zijn dan 20 mm. Indien nodig moet de handcirkelzaag in de lengterichting opnieuw uitgelijnd worden
en de zijaanslagen moeten opnieuw worden ingesteld.

Verwijder het splijtinzetstuk nu weer (afb. 13.6) en zet de machineplaat samen met de handcirkelzaag in de houder van de tafel (afb. 13.7).
Aansluitend de machineplaat draaien en in laten klikken (afb. 13.8). De pendelveiligheidskap van de handcirkelzaag terugtrekken en het
splijtinzetstuk zoals afgebeeld tot de aanslag erin schuift (afb. 13.9).

ATTENTIE! Controleer of het cirkelzaagblad parallel met de opening in het splijtinzetstuk gemonteerd is. Indien nodig moet de handcirkelzaag
opnieuw uitgelijnd worden (afb. 13.2 en afb. 13.3).

Als de afstand van het midden van het zaagblad tot aan de buitenkant van de grondplaat van de handcirkelzaag breder is dan 128 mm,
moeten bij de montage de beide lange zijaanslagen worden gebruikt (afb. 13.10).

Aansluiten op de stroomvoorziening: Steek de apparaatstekker van de handcirkelzaag in de veiligheidsschakelaar en een verlengkabel vanaf

de veiligheidsstekker in de netcontactdoos (afb. 14.1). Verlengkabel niet inbegrepen. Op de veiligheidsschakelaar de rode knop (UIT) indrukken.
Daarna de schakelklem aan de handcirkelzaag monteren (afb. 14.2). Druk nu de groene knop (AAN) in en controleer de vrijloop van het zaagblad
in het splijtinzetstuk (afb. 14.3), vervolgens weer de rode knop (UIT) indrukken.

ATTENTIE! In principe altijd de stekker uittrekken als het apparaat niet gebruikt wordt en als de tafel in elkaar wordt geklapt.

De MASTER cut 2000 is nu klaar voor gebruik.

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG
ATTENTIE! Werk altijd met veiligheidskap en gebruik de stofafzuiginstallatie aan de veiligheidskap.

Zagen met de hoekaanslag

Schuif de hoekaanslag in de geleider (afb. 15.1). Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag zo dicht mogelijk onder de veiligheidskap loopt
om te garanderen dat de kap wordt opgetild (afb. 15.2). Trek nu de hoekaanslag terug en leg het werkstuk tegen de hoekaanslag aan. Zet de
handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif zoals afgebeeld het werkstuk met één hand tegen de hoekaanslag aan, met de andere
hand op het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 15.3), tot het werkstukcompleet doorgezaagd is.

Daarna de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar weer uitzetten.

ATTENTIE! Let op dat uw beide handen voldoende afstand van het cirkelzaagblad houden (blessurerisico).

In de huidige montagetoestand kunnen werkstukken met een hoogte van minstens 15 mm tot maximaal 60mm gezaagd worden. Als de hoogte
van het werkstuk minder dan 15 mm bedraagt, moet de hoekaanslaggeleiding omgebouwd worden (afb. 15.4 tot 15.7). Met de hoekaanslag kunt
u werkstukken in een hoek van 0° - 65° zagen. Hiertoe de kartelschroef losdraaien, de gewenste hoek instellen en de kartelschroef weer vast
aandraaien (afb. 15.8). Vervolgens zagen zoals beschreven in de afbeeldingen 15.1 tot 15.3.

Zagen met de parallelaanslag

Steek de parallelaanslag met geopende excenterhendels op de tafel in de geleider. Beide excenterhendels omlaag drukken. Controleer of de
parallelaanslag parallel met het cirkelzaagblad is uitgelijnd (afb. 16.1). Vervolgens moet de geleider van de hoekaanslag aan de parallelaanslag
worden gemonteerd om een terugslaan van het werkstuk bij het zagen te vermijden. Hiertoe beide kartelschroeven met de vierkantmoeren losjes
aan de parallelaanslag monteren (afb. 16.2). Vervolgens schuift u de geleider zoals afgebeeld aan de parallelaanslag in de beide vierkantmoeren.
Het uiteinde van de geleider mag maximaal tot aan het einde van het cirkelzaagblad ingeschoven worden (afb. 16.3). Beide kartelschroeven
vastdraaien. De beide excenterhendels losdraaien en de gewenste zaagsnede instellen. Daarna de beide excenterhendels omlaag drukken.

Zet de handcirkelzaag nu met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif zoals afgebeeld het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad
(afb. 16.4) tot het werkstuk volledig doorgezaagd is. Daarna de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar weer uitzetten. Bij smalle werkstukken
moet absoluut de meegeleverde schuifstok worden gebruikt (afb. 16.5). Indien nodig kan de parallelaanslag ook rechts van het cirkelzaagblad
gemonteerd worden. Hiertoe moet de geleider één gatenrij verplaatst worden (afb. 16.6) De noodzakelijke montagestappen vindt

u in de afbeeldingen 16.1 tot 16.3.

Verticale versteksneden

Bij verticale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw uitgelijnd worden. Hiervoor moet u eerst het splijtinzetstuk verwijderen (afb. 17.1).
Vervolgens draait u de machineplaat naar boven en neemt u deze eruit (afb. 17.2) Trek de pendelveiligheidskap van de handcirkelzaag terug en zet
het splijtinzetstuk er weer tot aan de aanslag in. De gemonteerde machineplaat zoals afgebeeld op de tafel leggen (afb. 17.3). De vier spanbekken
en de vier zijaanslagen losdraaien. Stel de gewenste verstekhoek op de handcirkelzaag in. Verschuif de grondplaat parallel aan de twee overige
zijaanslagen in de richting van de pijl (afb. 17.4). Let nu op de vrijloop van het zaagblad in het splijtinzetstuk. Vervolgens de vier zijaanslagen en

de vier spanbekken vast monteren (afb. 17.5). Verwijder het splijtinzetstuk nu weer en zet de machineplaat samen met de handcirkelzaag in

de beide houders van de tafel. Aansluitend de machineplaat draaien en in laten klikken (afb. 13.8). De pendelveiligheidskap van de handcirkelzaag
terugtrekken en het splijtinzetstuk zoals afgebeeld tot de aanslag erin schuiven (afb. 17.6). De tafel is nu gereed voor de verticale versteksnede.

ZAGEN MET DE GELEIDERAIL

De eerste montage van de handcirkelzaag (afb. 13.1 tot 13.10) werd precies passend voor het werken met de geleiderail uitgevoerd. Leg de
machineplaat nu met gemonteerde handcirkelzaag op de tafel en vervang het splijtinzetstuk voor stationair zagen door het splijtinzetstuk voor het
zagen met geleiderail (afb.18.1). Leg et werkstuk op het werkblad. Gebruik zover mogelijk altijd de hoekaanslag voor de geleiderail (zie paragraaf
hoeksneden). Monteer daarna de geleiderail met de beide houders en de twee klemmen (afb. 18.2) Draai de twee klemmen altijd zo vast dat het
werkstuk bij het zagen niet kan verschuiven. Zet de machineplaat met gemonteerde handcirkelzaag op de geleider van de geleiderail. Stel nu de
snedediepte van de handcirkelzaag zo in, dat het cirkelzaagblad maximaal 4 mm onder het werkstuk uitsteekt.

ATTENTIE! Bij het zagen van smalle werkstukken moet de geleiderail met even hoge werkstukken op de gehele tafelbreedte ondersteund worden,
zodat de geleiderail met de machineplaat niet kiepen kan.
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ATTENTIE! De apparatenstekker van de handcirkelzaag moet in een netcontactdoos worden gestoken. De veiligheidsschakelaar en de schakelklem
mogen niet gebruikt worden voor het zagen met de geleiderail.

Zet de handcirkelzaag aan en geleid deze altijd parallel aan de geleiderail (afb. 18.3). Als de snede klaar is de handcirkelzaag uitzetten.

Hoeksneden: Steek hiervoor de kunststofhouder van de hoekaanslag in een boorgat in het werkblad. Gebruik hiervoor altijd het eerstvolgende
boorgat naar de snijrand van de geleiderail Schuif de losjes gemonteerde aanslaggeleider in de gleuf van het werkblad door tot aan de hoekaanslag.
Klem nu de gleuf van de aanslaggeleider in het profiel van de hoekaanslag. Lijn het werkstuk samen met de hoekaanslag uit op de geleiderail.

Draai vervolgens de kartelschroef van de aanslaggeleider stevig vast (afb. 18.4).

Seriesneden: Bij seriesneden de extra aanslagruiter monteren. Voer de aanslagruiter in de gleuf van de hoekaanslag in en draai de metalen aanslag
tot op het werkblad. Leg het werkstuk in de gewenste lengte tegen de hoekaanslag aan. Schuif vervolgens de aanslagruiter tot tegen het einde

van het werkstuk aan en draai de kartelschroef vast (afb.18.5).

ZAGEN MET DE DECOUPEERZAAG

Zet het splijtinzetstuk voor decoupeerzagen in de machineplaat (afb. 19.1) Lijn de decoupeerzaag op de machineplaat zodanig uit dat het zaagblad

midden in de zaagopening loopt. Monteer nu de decoupeerzaag zoals afgebeeld (afb. 19.2). De gemonteerde decoupeerzaag met de machineplaat
in de tafel plaatsen en laten inklikken (afb. 19.3). Steek de schakelklem aan de schakelaar van de decoupeerzaag en verbind de apparaatstekker

met de veiligheidsschakelaar. De tafel is nu klaar voor decoupeerzagen.

GEBRUIK ALS WERKBANK
De MASTER cut 2000 is uitgerust met 4 kunststof spanklemmen en 2 aluminium snelspanners. Hiermee kunnen werkstukken flexibel
en veilig in- of vastgespannen worden (afb. 20).

5 Jaar Garantie

wolfcraft® Garantie

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft® -produkt gekocht, waarvan U bij het doehet-zelven werk veel plezier zult hebben. wolfcraft® -produkten
stemmen met een hoge technische standaard overeen en moeten voordat ze in de handel komen intensieve ontwikkelings en testfasen doormaken.
Gedurende de serieproduktie zorgen voortdurende controles en regelmatige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke technische
ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles geven U de zekerheid voor de juiste koopbeslissing. Voor het gekochte wolfcraft® -produkt
geven wij U

5 jaar garantie

Indien binnen de garantietijd storingen optreden als gevolg van materiaalfouten, wordt het beschadigde deel gratis door wolfcraft® vervangen.

De garantietijd begint op de koopdatum. Laat de garantiekaart in ieder geval geheel invullen ofwel bewaar de rekening. Voorwaarden om de
garantietoezegging na te komen zijn, dat het gekochte apparaat uitsluitend voor doe-het-zelven wordt gebruikt, dat het apparaat vakkundig wordt
bediend en dat uitsluitend originele wolfcraft® reserve- onderdelen worden gebruikt. Garantieaanspraken kunnen alleen met een geheel ingevulde

garantiekaart gedaan worden.

Conformiteitsverklaring volgens EG-machinerichtlijn 2006/42/EG, aanhangsel Il A

Hiermee verklaart de firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dat dit product (MASTER cut 2000) voldoet
aan machinerichtlijn 2006/42/EG.

Kempenich, 15.08.2011

/. 5&%4“

Michael Bauseler
De gemachtigde voor het ondertekenen van de conformiteitsverklaring en voor het samenstellen van de technische documenten.
(Directie/Techniek/Logistiek; wolfcraft GmbH)

40



)
INTRODUZIONE

* ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni in dotazione con MASTER cut 2000 e gli utensili elettrici in uso.
Il mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle istruzioni potrebbe provocare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi al corpo.
* Conservare il manuale d’uso in un luogo sicuro per una consultazione futura.

DATI TECNICI

Misure montato: 1185 x 757 x 863 mm (larghezza x profondita x altezza)
Misure ripiegato: 1085 x 757 x 213 mm

Superficie di lavoro: 1035 x 695 mm

Massima altezza del pezzo da lavorare: Sega circolare da banco di 60 mm / binario di guida di 60 mm
Massima larghezza di taglio con guida parallela:  Sega circolare da banco da 570 mm

Massima lunghezza di taglio: Binario guida di 740 mm

Dimensioni massime del pezzo da lavorare: 600 x 400 x 65 mm (banco fresa)

Diametro dei fori di serraggio: 20 mm

Griglia per i fori di serraggio: 117 / 92 mm (orizzontale / verticale)

Portata: 120 kg

Peso: 24 kg

USO A NORMA DI LEGGE

MASTER cut 2000 € una troncatrice di precisione e centro di lavorazione. Ideale per:

« il montaggio di una sega circolare manuale con cuneo separatore sulla piastra porta-macchine con massimo 200 mm di diametro della lama della
sega e con una massima profondita di taglio di 70 mm. Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate
(vedere figura 12). E necessario ricorrere all’utilizzo dell’apposito inserto scanalatura. Diventa cosi una sega circolare da banco per impiego fisso.

* I'impiego come sega circolare manuale sul binario di guida per la lavorazione di oggetti di grosse dimensioni quali porte, piani di lavoro, ecc..
Nella fattispecie la piastra porta-macchine con il binario di guida dell'inserto scanalatura funge da carrello di guida.

* I'impiego come piastra per seghetto alternativo. E’ necessario usare I'inserto scanalatura per seghetti alternativi e fresatrici.

* I'uso come banco fresa esclusivamente in combinazione con la battuta parallela per fresatura art. n° 6901000 e per fresatrici con 230 V e massimo
1800 W. Non usare frese con diametro superiore a 27 mm! E’ vietato I'utilizzo della macchina fresatrice in combinazione con il binario di guida.

E’ necessario usare l'inserto scanalatura per fresatrici e seghetti alternativi con gli spessori ad anello.

* impiego come banco da lavoro per la lavorazione dei pezzi (ad esempio foratura, levigatura, ecc.). Con I'aiuto di un dispositivo a serraggio rapido
in alluminio oppure dei morsetti pre uso con una sola mano di wolfcraft (art. 3456 e 3457) e possibile fissare in sicurezza i pezzi da lavorare
mediante i tanti fori di serraggio del piano di lavoro.

* E’ necessario rispettare le indicazioni del produttore, nonché le norme di sicurezza del macchinari in uso.

* Per lo smaltimento di MASTER cut 2000 siete pregati di attenervi alle apposite disposizioni legislative vigenti a livello locale.

L'utente si assume la responsabilita in merito a danni e infortuni occorsi a seguito di un uso non a norma di legge.

SIMBOLOGIA E SIGNIFICATO

A Avviso di pericolo generale

Leggere il manuale/le avvertenze!
Indossare un paio di occhiali di protezione.
Indossare la protezione per I'udito.
Indossare una mascherina antipolvere.

Staccare le spine

ATTREZZI PER IL MONTAGGIO

i ® 2 chiavi a brugola: SW 5, SW 2,5 (comprese nella fornitura)

9 2 cacciavite: PH 1, PH 2 (esclusi dalla fornitura)

2 1 chiave esagonale: SW 10 (escluse dalla fornitura)

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

* Togliere la spina dalla presa di corrente e/o il blocco accumulatore dall‘'utensile elettrico prima di eseguire le impostazioni dell’apparecchio
oppure di sostituire gli accessori. L'avviamento involontario dell’'utensile elettrico puo causare infortuni.

* Montare il banco porta-macchine in modo corretto prima di inserire I'utensile elettrico. Il corretto montaggio & importante per evitare
la rottura dell’utensile.

* Fissare saldamente I'utensile elettrico alla piastra porta-macchine prima di utilizzarlo. Uno scivolamento dell’utensile elettrico sulla piastra
porta-macchine potrebbe portare alla perdita del controllo.

« Sistemare il banco porta-macchine su una superficie salda, piana e in orizzontale. Nel caso il banco porta-macchine possa scivolare o vacillare,
I'utensile oppure il pezzo da lavorare non potra essere guidato in modo uniforme e sicuro.
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Non sovraccaricare il banco porta-macchine, né utilizzarlo come scala o impalcatura. Sovraccaricare o stare in piedi sul banco porta-macchine
potrebbe prolungare verso I'alto il baricentro del banco con il conseguente ribaltamento.

Non lavorare altri materiali che non siano legno o materie sintetiche facilmente truciolabili. Eccezione: Solo con il seghetto alternativo & consentito
lavorare anche i metalli facilmente truciolabili (ad esempio I'alluminio) con un'apposita lama da sega.

Schegge volanti, trucioli oppure parti di materiale simili non devono essere rimossi manualmente in prossimita della lama della sega in funzione!
Non utilizzare il banco porta-macchine all’aperto quando piove.

Le macchine in uso devono essere conformi alla Norma DIN EN 60745-1. Gli apparecchi con anno di costruzione a partire dal 1995 devono
avere un marchio CE.

Non segare ,a mano libera”, ossia passare il pezzo da lavorare non solo a mano, bensi usare battuta parallela oppure battuta angolare.
Accertarsi prima della messa in funzione che la sega circolare manuale, la fresatrice verticale oppure il seghetto alternativo sia stato fissato
correttamente sulla piastra porta-macchine e che la piastra porta-macchine sia bloccata in posizione con un clic udibile nell'incavo del banco
porta-macchine e/o sia saldamente alloggiata sul binario di guida .

Indossare un equipaggiamento per la protezione personale. protezione per I'udito, occhiali di protezione, mascherina antipolvere in caso di lavori
dove si genera polvere, guanti da lavoro per lavorare materiali grezzi e per il cambio.

Le lame per seghe non si possono frenare dopo lo spegnimento del motore mediante contropressione laterale!

Prima di ogni avviamento verificare I'efficienza di funzionamento degli attrezzi e degli utensili. Non lavorare mai con attrezzi danneggiati

o spuntati.

Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Usare solo lame per seghe perfette funzionanti; il corpo di base non deve essere piu spesso e la stradatura non piu sottile dello spessore

del cuneo separatore.

Controllare ad intervalli regolari che le viti siano state strette saldamente!

Non utilizzare mai il vostro banco da lavoro in modo non appropriato o per scopi diversi da quelli indicati!

Ora rimuovere dal banco da lavoro tutti gli oggetti che non servono.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Non utilizzare il banco porta-macchine per segare pezzi di legno tondi.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

L'accensione/lo spegnimento degli utensili elettrici in uso non deve avvenire azionando l'interruttore di sicurezza.

Per il fissaggio di lunga durata dell’interruttore dell’apparecchio in posizione “ON", usare solo il morsetto in dotazione.

Usare solo i vari inserti scanalatura esclusivamente per il vostro specifico campo di applicazione, come descritto graficamente su ogni
inserto scanalatura.

Sostituire subito gli inserti scanalatura danneggiati con dei nuovi.

Per lavorare i pezzi sottili usare assolutamente lo spingipezzo.

Custodire lo spingipezzo agganciandolo all’apposita vite in caso di mancato utilizzo.

Usare sempre la cappa di protezione con aspirapolvere.

Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle seghe circolari manuali
in uso.

Usare solo seghe circolari manuali con cuneo separatore, massimo 200 mm di diametro della lama per sega e massima profondita di taglio

di 70 mm.

Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate (vedere schizzo e dati tecnici).

Usare la sega circolare da banco solo con calotta di protezione fissata correttamente.

Sostenere lunghi pezzi da lavorare sul lato di prelievo in modo tale che poggino in orizzontale ; ad esempio con una rulliera wolfcraft

(art. n° 6119973).

Evitare un sovraccarico della sega circolare manuale.

Non usare mole.

Usare solo le lame per seghe raccomandate e selezionarle in base al materiale da segare.

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa e neppure alla lama della sega.

Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo da lavorare. Nella zona al di sotto del pezzo da lavorare la calotta di protezione non presenta
alcuna protezione contro la lama della sega.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo da lavorare. Nella parte inferiore del pezzo da lavorare dovrebbe essere visibile meno
della completa altezza del dente.

E’ bene tenere presente che, segando un pezzo, questo potrebbe incepparsi nella lama di taglio e sbalzare in direzione dell’operatore.

Un contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo essere evitato soltanto prendendo
misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le mani e portare le braccia in una posizione che vi permetta di resistere bene alla forza

di contraccolpi. Tenere sempre una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai mettere la lama della sega in una linea con il vostro corpo.
In caso di un contraccolpo la sega circolare puo balzare all’indietro; comunque, prendendo delle misure adatte |'operatore puo essere in grado di
controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure qualora I'operazione di taglio con la troncatrice dovesse essere interrotta, spegnere
la macchina e tenerla in posizione nel materiale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata completamente. Non tentare mai di togliere
la sega dal pezzo da lavorare e neppure tirarla all'indietro fintanto che la lama di taglio si muove oppure vi dovesse essere ancora la possibilita
di un contraccolpo. Individuare la possibile causa del blocco della lama di taglio.

Volendo avviare nuovamente una troncatrice che ancora si trova nel pezzo da lavorare, centrare la lama nella fessura di taglio ed accertarsi che
la dentatura della troncatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo da lavorare. Una lama di taglio inceppata puo balzare fuori dal pezzo in
lavorazione oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia nuovamente la troncatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di grosse dimensioni. Pannelli di grosse
dimensioni possono piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli & necessario munirli di supporti adatti su entrambi i lati, sia in vicinanza della
fessura di taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per troncatrici che non siano piu affilate oppure siano danneggiate. Le lame per seghe non piu affilate oppure con una
dentatura allineata in modo non corretto implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il pericolo di blocchi e di contraccolpi
della lama di taglio.

Prima di eseguire I'operazione di taglio, determinare la profondita e I'angolazione di taglio. Se durante I'operazione di taglio si modificano

le impostazioni & possibile che la lama di taglio si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Occorre osservare la massima attenzione quando si eseguono tagli ad affondamento su pareti o altre superfici nascoste. La lama di taglio

che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e provocare un contraccolpo.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).
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NORME DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

ATTENZIONE: UTILIZZO COME BANCO FRESA ESCLUSIVAMENTE ABBINATO ALLA GUIDA PARALLELA

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza dei seghetti alternativi in uso.
* Non lavorare con un seghetto alternativo danneggiato.

« Evitare un sovraccarico del seghetto alternativo.

PER FRESATURA ART. N° 6901000

NORME DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle fresatrici verticali in uso.
E’ bene tenere presente che, fresando un pezzo, questo potrebbe sfuggire di controllo improvvisamente e subire dei contraccolpi .

Non utilizzare il banco porta-macchine per la fresatura ad arco.

Eseguire pertanto i lavori di fresatura esclusivamente con la battuta parallela per fresatura disponibile come accessorio (art. n° 6901000) per evitare
contraccolpi e il contatto della fresa con la mano.

Seguire il manuale d’uso originale della battuta parallela per fresatura (art. n° 6901000) per un montaggio corretto.

Non usare fresatrici con oltre 1800 W e piu di 230 V.

Non usare fresatrici con un diametro maggiore di 27 mm!

La macchina fresatrice non deve essere usata in combinazione con il binario di guida.

Prestare attenzione che I'avanzamento avvenga solo in senso contrario al senso di rotazione della fresatrice.

Selezionare gli spessori ad anello in dotazione rispetto alle dimensioni dell’'utensile di fresatura. Lavorare in sicurezza é necessario utilizzare
uno spessore ad anello possibilmente di piccole dimensioni.

Usare solo utensili di fresatura affilati, manutentati e tarati secondo le indicazioni del produttore degli utensili.

In quanto agli apparecchi ed utensili da usare osservare i dati sul regime di rotazione min. e max. e sul senso di rotazione, riportati sul prodotto,
sulla confezione.

Notare che I'utilizzo errato di utensili di fresatura, pezzi da lavorare e dispositivi per la guida dei pezzi da lavorare potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

Durante la fresatura tenere le mani sul fermo lontano dall’utensile di fresatura.

Se possibile per la fresatura usare scarpe di pressione oltre alla battuta parallela per fresatura.

Assicurare i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo per impedire situazioni di pericolo dovute ad un ribaltamento involontario.

L'appoggio deve essere stabile e trovarsi alla stessa altezza del banco porta-macchine, ad esempio la rulliera (art. n° 6119973).

* Lavorare solo pezzi da lavorare che per dimensioni e peso possono essere guidati e assicurati da una persona.

* Selezionare I'esatto regime di rotazione rispettivamente all’'utensile e pezzo da lavorare. Nel manuale d’uso della vostra fresatrice verticale

troverete le esatte misure del regime di rotazione.
* Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

FORNITURA

Disimballare MASTER cut 2000 dal cartone e verificare I'integrita del contenuto in merito alle parti illustrate nella figura (figura 1 e figura 2).

MONTAGGIO DI BASE

Montaggio del banco: disporre il banco su una superficie piana, pulita (figura 3.1). Allentare entrambe le leve eccentriche ed aprire la coppia
di gambe a destra fino alla battuta. Infine richiudere entrambe le leve eccentriche (figura 3.2.). Allentare le quattro leve eccentriche ed aprire
la coppia di gambe a sinistra fino alla battuta. Infine richiudere tutte e quattro le leve eccentriche (figura 3.3.). Disporre il banco sulle gambe
(figura 3.4) e all’occorrenza regolare il banco mediante il sistema di regolazione in altezza (figura 3.4).

Calotta di protezione: montare le singole parti della calotta di protezione (figura 4.1). Inserire I'involucro della calotta di protezione con la guida
nel profilo di alluminio (figura 4.2) e chiudere la leva eccentrica (figura 4.3).

Battuta angolare: montare la guida angolare come mostrato nella figura (figure da 5.1 a 5.4).

Battuta angolare per binario di guida: montare la lunga battuta angolare, il cursore di battuta e la guida di battuta (figura 6.1). Inserire il cursore
di battuta con la scanalatura nella battuta angolare e ruotare saldamente in senso orario la manovella (figura 6.2).

Spingipezzo e supporto: avvitare il supporto (figura 7.1), infine inserire il supporto nella guida stringere saldamente il controdado (figura 7.2).
Inserire lo spingipezzo sul supporto (figura 7.3).

Morsetto: annodare un’estremita del cordoncino con il foro del morsetto e I'altra estremita al profilo angolare del banco (figura 8).

ATTENZIONE: prestare attenzione che il cordoncino sia tanto lungo da permettere al morsetto di sganciarsi automaticamente dall‘'utensile elettrico
in caso di rotazione della piastra porta-macchine.

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE MANUALE

La prima volta che si monta la sega circolare manuale e si esegue I‘allineamento parallelo della lama di taglio &€ necessario innanzi tutto montare

il binario di guida sul banco.

Montaggio del binario di guida: bloccare entrambi i supporti come mostrato in figura (figura 9.1). Disporre il binario di guida sul banco

parallelamente alla scanalatura nel piano di lavoro ed inserire i due morsetti di metallo nel profilo del binario (figura 9.2). Adesso spostare i due

morsetti sui supporti. In questo momento il binario di guida ¢ allineata esattamente. Infine stringete saldamente i due morsetti (figura 9.3).

Rimozione della piastra porta-macchine: tirare I'inserto scanalatura da sganciare innanzi tutto in direzione della freccia (figura 10.1). Ora estrarre
I'inserto scanalatura (figura 10.2).

ATTENZIONE: prima di prelevare la piastra porta-macchine occorre sempre rimuovere I'inserto scanalatura per la troncatura circolare da banco.

Adesso orientare la piastra porta-macchine come mostrato in figura verso I'alto (figura 10.3) e prelevarla dal supporto (figura 10.4). Ora montare
nuovamente l'inserto scanalatura (figura 10.5).
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Posizionamento della piastra porta-macchine sul binario di guida: ora sistemare, come mostrato in figura, la piastra porta-macchine dall’alto sulla
guida nell’apposito binario (figura 11).

Seghe circolari manuali utilizzabili: consultare le massime dimensioni delle seghe circolari manuali utilizzabili (figura 12). Usare solo seghe circolari
manuali con cuneo separatore, 200 mm di diametro massimo della lama di taglio e fino ad una profondita massima di taglio di 70 mm.

Montaggio e allineamento della sega circolare manuale: sbloccare il meccanismo di blocco della profondita di taglio della sega circolare manuale e
arretrare la calotta di protezione oscillante. Ora sistemare la sega circolare manuale sulla piastra porta-macchine. Regolare la profondita di taglio con
sufficiente corsa libera nella scanalatura del piano di lavoro e stringere saldamente il meccanismo di blocco della profondita di taglio. Ora allineare la
lama di taglio della sega circolare manuale in parallelo verso il labbro nero di gomma del binario di guida (figura 13.1). Ora montare le 6 battute
laterali in modo siano completamente a contatto con la piastra di base della macchina (figura 13.2) e infine le quattro staffe di bloccaggio (figura
13.3). Prelevare la sega circolare manuale montata con la piastra porta-macchine e disporle come mostrato in figura sul banco (figura 13.4).

Una volta estratto completamente, adesso controllare la distanza del dente anteriore della lama della sega circolare dal bordo anteriore dell'inserto
scanalatura (figura 13.5).

ATTENZIONE: tale distanza deve essere inferiore a 20 mm. Eventualmente si dovra procedere con un nuovo allineamento della sega circolare
manuale in direzione longitudinale, nonché con una nuova regolazione delle battute laterali.

Ora rimuovere di nuovo l'inserto scanalatura (figura 13.6) e sistemare la piastra porta-macchine insieme alla sega circolare manuale nei supporti
del banco (figura 13.7). Infine orientare la piastra porta-macchine e bloccarla in posizione (figura 13.8). Arretrare la calotta di protezione oscillante
della sega circolare manuale e spingere I'inserto scanalatura come mostrato in figura fino all’arresto (figura 13.9).

ATTENZIONE: controllare che la lama della sega circolare sia stata montata parallelamente al foro nell’inserto scanalatura ed eventualmente
procedere con un nuovo allineamento della sega circolare manuale (figura 13.2 e figura 13.3).

Qualora la misura dal centro della lama di taglio al bordo esterno della piastra di base della sega circolare manuale sia piu larga di 128 mm,
in fase di montaggio sara necessario utilizzare due battute laterali lunghe (figura 13.10).

Allacciamento all'alimentazione elettrica: inserire la spina della sega circolare manuale nell’interruttore di sicurezza e un cavo di prolunga
dallinterruttore di sicurezza nella presa di rete (figura 14.1). Il cavo di prolunga non & compreso nella fornitura. Azionare il tasto rosso (OFF)
sullinterruttore di sicurezza. Infine montare il morsetto sulla sega circolare manuale (figura 14.2). Adesso premere il tasto verde (ON) e verificare
che la lama di taglio possa muoversi liberamente nell'inserto scanalatura (figura 14.3), infine ripremere il tasto rosso (OFF).

ATTENZIONE: in caso di mancato utilizzo e chiusura del banco di norma bisogna staccare la spina di rete.

Adesso MASTER cut 2000 € pronto ad entrare in funzione.

TRONCATURA FISSA CON LA SEGA CIRCOLARE MANUALE
ATTENZIONE: lavorare sempre con la calotta di protezione e usare die I'aspirapolvere sulla calotta di protezione.

Troncatura con la battuta angolare

Spingere la battuta angolare nella guida (figura 15.1). Fare attenzione che I'estremita nera della battuta scorra il piu vicino possibile sotto la calotta
di protezione per garantire il sollevamento della calotta (figura 15.2). Ora arretrare la battuta angolare e disporre il pezzo da lavorare sulla battuta
angolare. Accendere la sega circolare manuale azionando l'interruttore di sicurezza. Spingere come mostrato in figura il pezzo da lavorare tenendo
una mano sulla battuta angolare e I'altra sul pezzo da lavorare in direzione della freccia rivolta verso la lama della sega circolare (figura 15.3), finché
il pezzo da lavorare sia stato completamente troncato. Infine spegnere di nuovo la sega circolare manuale con linterruttore di sicurezza.

ATTENZIONE: fare sempre attenzione a mantenere le mani ad una certa distanza di sicurezza dalla lama della sega circolare (rischio di lesioni).

In fase di montaggio della battuta angolare & possibile troncare i pezzi da lavorare ad un’altezza di minimo 15 mm fino ad un massimo di 60 mm.

Se l'altezza del pezzo da lavorare ¢ piu profonda di 15 mm, si dovra cambiare la guida della battuta angolare (figura da 15.4 a 15.7). Con la battuta
angolare si possono troncare pezzi da lavorare con un‘angolazione compresa tra 0° e 65°. A tale scopo sbloccare la manovella, regolare I'angolazione
richiesta e stringere di nuovo saldamente la manovella (figura 15.8). Infine troncare come descritto nelle figure da 15.1 a 15.3.

Troncatura con la battuta parallela

Inserire la battuta parallela nella guida sul banco con le leve eccentriche aperte. Spingere verso il basso le due leve eccentriche. Accertarsi che la
battuta sia allineata parallelamente alla lama della sega circolare (figura 16.1). Infine la guida della battuta angolare deve essere montata sulla
battuta parallela per evitare un contraccolpo del pezzo da lavorare durante la troncatura. Per fare cio montare entrambe le manovelle con i dadi
quadrati sulla battuta parallela (figura 16.2). Infine inserire la guida, come mostrato in figura, sulla battuta parallela nei due dadi quadrati.
L'estremita della guida deve essere inserita fino all’estremita della lama della sega circolare (figura 16.3). Stringere saldamente le due manovelle.
Allentare entrambe le leve eccentriche e regolare la larghezza di taglio richiesta. Successivamente spingere verso il basso entrambe le leve
eccentriche. Ora accendere la sega circolare manuale con l'interruttore di sicurezza. Spingere come mostrato in figura il pezzo da lavorare in
direzione della freccia verso la lama della sega circolare (figura 16.4) fino alla completa troncatura del pezzo da lavorare. Infine spegnere la sega
circolare manuale azionando nuovamente l'interruttore di sicurezza. In caso di pezzi da lavorare sottili utilizzare assolutamente lo spingipezzo in
dotazione (figura 16.5). Se necessario c’e la possibilita di montare la battuta parallela anche a destra della lama della sega circolare. Per fare cio
bisogna spostare la guida di una serie di fori (figura 16.6). La procedura di montaggio & consultabile nelle figure da 16.1 a 16.3.

Tagli obliqui verticali

In caso di tagli obliqui verticali bisogna allineare nuovamente la sega circolare manuale. Ora a tale riguardo rimuovere innanzi tutto I'inserto
scanalatura (figura 17.1). Infine orientare la piastra porta-macchine verso I'alto e prelevarla (figura 17.2). Arretrare la calotta di protezione oscillante
della sega circolare manuale e rimontare I'inserto scanalatura fino all’arresto. Disporre la piastra porta-macchine montata sul banco come mostrato
in figura (figura 17.3). Allentare le quattro staffe di bloccaggio e le quattro battute laterali. Impostare I'angolazione del taglio obliquo richiesta sulla
sega circolare manuale. Spostare la piastra di base parallelamente alle due battute laterali residue in direzione della freccia (figura 17.4). Ora fare
attenzione che la lama di taglio possa muoversi liberamente nell’inserto scanalatura. Infine montare saldamente le quattro battute laterali e le
quattro staffe di bloccaggio (figura 17.5). Ora rimuovere di nuovo l'inserto scanalatura e sistemare la piastra porta-macchine assieme alla sega
circolare manuale nei due supporti del banco. Infine orientare la piastra porta-macchine e bloccare in posizione. Arretrare la calotta di protezione
oscillante della sega circolare manuale ed inserire I'inserto scanalatura come mostrato in figura fino all’arresto (figura 17.6). Adesso il banco

@ pronto ad eseguire il taglio obliquo verticale.
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TRONCATURA CON IL BINARIO DI GUIDA

Il montaggio iniziale della sega circolare manuale (figure da 13.1 a 13.10) é stata eseguito con precisione per lavorare con la guida. Ora disporre

la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata sul banco e sostituire I'inserto scanalatura per la troncatura fissa con I'inserto
scanalatura per la troncatura con il binario di guida (figura 18.1). Disporre il pezzo da lavorare sul piano di lavoro. Usare possibilmente sempre

la battuta angolare per il binario di guida (vedi il paragrafo Tagli angolari). Poi montare il binario di guida con entrambi i supporti e i due morsetti
(figura 18.2). Stringere sempre i due morsetti saldamente in modo che il pezzo da lavorare non possa spostarsi durante la fase di troncatura.
Sistemare la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata sulla guida del binario. Adesso regolare la profondita di taglio della sega
circolare manuale in modo tale che la lama della sega circolare possa sporgere in basso di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare.

ATTENZIONE: per la troncatura dei pezzi da lavorare sottili & necessario che il binario di guida venga supportato con i pezzi da lavorare della stesa
altezza per l'intera larghezza del banco in modo che il binario di guida con la piastra porta-macchine non possa ribaltarsi.

ATTENZIONE: é necessario inserire la spina della sega circolare manuale in una presa di rete; I'interruttore di sicurezza e il morsetto non devono
essere utilizzati per la troncatura con il binario di guida.

Accendere la sega circolare manuale e guidarla sempre parallelamente al binario di guida (figura 18.3). Al termine della troncatura spegnere
la sega circolare manuale.

Tagli angolari: procedere con I'inserimento del supporto di plastica della battuta angolare in un foro del piano di lavoro. In questo caso usare sempre
il foro piu vicino possibile al bordo di taglio del binario di guida. Avvicinare la guida della battuta montata nella scanalatura del piano di lavoro fino
alla battuta angolare. Ora bloccare la scanalatura della guida della battuta nel profilo della battuta angolare. Allineare il pezzo da lavorare assieme
alla battuta angolare al binario di guida. Infine stringere saldamente la manovella della guida della battuta (figura 18.4).

Tagli in serie: in caso di tagli in serie montare anche il cursore di battuta. Introdurre il cursore di battuta nella scanalatura della battuta angolare

e ruotare la battuta di metallo sul piano di lavoro. Disporre il pezzo da lavorare per la lunghezza richiesta sulla battuta angolare. Infine avvicinare

il cursore di battuta fino all’estremita del pezzo da lavorare e stringere saldamente la manovella (figura 18.5).
TRONCATURA CON IL SEGHETTO ALTERNATIVO

Sistemare I’ inserto scanalatura per seghetti alternativi nella piastra porta-macchine (figura 19.1). Allineare il seghetto alternativo sulla piastra porta-
macchine in modo che la lama di taglio scorra al centro nel foro di taglio. Ora montare il seghetto alternativo come mostrato in figura (figura 19.2).

Montare nel banco il seghetto alternativo montato con la piastra porta-macchine e bloccare in posizione (figura 19.3). Inserire il morsetto
nell’interruttore del seghetto alternativo e collegare la spina all'interruttore di sicurezza. Ora il banco & pronto all’'uso del seghetto alternativo.

USO COME BANCO DA LAVORO

MASTER cut 2000 é dotato di 4 staffe di bloccaggio di plastica e 2 dispositivi a serraggio rapido in alluminio, con i quali & possibile serrare i pezzi da
lavorare con flessibilita e in assoluta sicurezza (figura 20).

wolfcraft® Garanzia

Egregi utenti,

avete acquistato un prodotto wolfcraft® di alta qualita che non manchera di soddisfarvi in tutti i lavori domestici. | prodotti wolfcraft® vantano uno
standard tecnico molto elevato e vengono sottoposti, prima di entrare in commercio a fasi di sviluppo e test intensivi. Controlli continui e test
regolari, durante la produzione in serie, assicurano l'alta qualita standard. Pertanto solidi sviluppi tecnici e controlli di qualita affidabili, Vi daranno la
sicurezza di una scelta d'acquisto giusta. Per I'acquisto di prodotti wolfcraft® Vi concediamo una

Garanzia di 5 anni

Qualora entro questi periodi di garanzia dovessero presentarsi guasti dovuti al materiale o a difetti di produzione, la wolfcraft® provvedera alla
sostituzione gratuita. Il periodo di garanzia ha inizio dalla data di acquisto. Vi preghiamo pertanto di far Vi assolutamente compilare debitamente il
tagliando di garanzia e di conservare la fattura. Affinché la garanzia venga riconosciuta, bisogna tener presente alcune condizioni: usare
I'apparecchio acquistato solo a scopi domestici, usare I'apparecchio adeguatamente, usare esclu sivamente pezzi di ricambio originali wolfcraft®.
Richieste di garanzia possono essere riconosciute solo dietro presentazione del tagliando di garanzia debitamente compilato.

Garanzia di 5 Anni

Dichiarazione di conformita secondo la direttiva CE 2006/42/CE sui macchinari, appendice Il A
Con la presente la Ditta wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dichiara che il prodotto (MASTER cut 2000) & conforme
alla direttiva 2006/42/CE sui macchinari.

Kempenich, 15.08.2011

/- 5&%4“

Michael Bauseler
Persona autorizzata a firmare la dichiarazione di conformita e redigere la documentazione tecnica.
(Direzione commerciale/tecnica/logistica; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCAO

+ ATENCAO! Leia todas as indicagdes de seguranca e instrucdes que foram fornecidas junto com o MASTER cut 2000 e com as ferramentas
eléctricas usadas. A falta de cumprimento das indicac6es de seguranca e das instrucoes podem causar choque eléctrico,
incéndio e/ou lesoes graves.

* Guarde este manual de instru¢oes com seguranca para uso futuro.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensoes montado: 1185 x 757 x 863 mm (largura x profundidade x altura)
Dimensoes dobrado: 1085 x 757 x 213 mm

Area de trabalho: 1035 x 695 mm

Altura max. da peca: Serra circular de bancada 60 mm / trilho-guia 60 mm
Largura de corte max. com batente paralelo:  Serra circular de mesa 570 mm

Comprimento de corte max.: Trilho-guia 740 mm

Dimensoes max. da peca: 600 x 400 x 65 mm (mesa de fresagem)

Diametro de furo dos orificios de fixacao: 20 mm

Grelha de furo dos orificios de fixacao: 117 / 92 mm (horizontal / vertical)

Capacidade de carga: 120 kg

Peso: 24 kg

UTILIZACAO PREVISTA

O MASTER cut 2000 é uma mesa de serrar com precisdo e uma estagdo de trabalho. E adequada para:

* a montagem de uma serra circular manual com cunha abridora na placa de maquina com um diametro de folha de serra max. de 200 mm
e uma profundidade de corte max. de 70 mm. Use apenas serras dentro das medidas maximas de placa de base referidas (ver Fig. 12).

Utilize a peca intermédia de fenda correspondente. Trata-se por isso de uma serra circular de mesa estacionaria.

* 0 uso como suporte para serra circular manual dirigida no trilho-guia para tratamento de objetos grandes tal como portas, bancadas etc.
Neste caso a placa da maquina com a peca intermédia de fenda serve de corredica para o trilho-guia.

* 0 UsO como mesa para serra tico-tico. Use a peca intermédia de fenda para serras tico-tico e fresadoras de topo.

* 0 uso como mesa de fresagem exclusivamente em combinacido com o batente de fresagem paralelo art. n° 6901000 e para fresadora de topo com
230 V e no maximo 1800 W. Nao use fresas com um didametro superior a 27 mm! A fresadora nao pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.
Use a peca intermédia de fenda para fresadoras de topo e serras tico-tico com os anéis intermédios.

* 0 uso como bancada de trabalho para tratamento de pecas a trabalhar (p.ex. furar, amolar, etc.). Com ajuda do tensor rapido de aluminio ou de
grampos monomanuais da wolfcraft (art. 3456 e 3457), as pecas a trabalhar podem ser fixas com seguranca mediante os orificios de fixacao da
bancada de trabalho.

* Cumpra as instrucoes do fabricante e as indicacoes de seguranca da mesa da maquina.

* No caso de destruicdo do MASTER cut 2000 deve observar os regulamentos de destruicao locais.

Sao da responsabilidade do operador quaisquer danos e acidentes em caso de utilizacao nao prevista.

SiMBOLOS E SIGNIFICADO

A Adverténcia de perigo geral

Ler instrugoes/indicacoes!

Use 6culos protetores.
Use protetores auriculares.

Use uma mascara anti-poeiras.

Puxe a ficha elétrica

FERRAMENTA DE MONTAGEM

|i PY 2 chaves sextavadas: SW 5, SW 2,5 (incluidas no fornecimento)

9 2 chave de fendas: PH 1, PH 2 (ndo incluidas no fornecimento)

2 1 chave para sextavado interior: SW 10 (ndo incluidas no fornecimento)

INDICACOES DE SEGURANCA GERAIS
* Puxe a ficha elétrica da tomada e/ou retire a bateria recarregavel da ferramenta elétrica, antes de proceder a ajustes do aparelho ou trocar
de acessorios. O arranque acidental de ferramentas elétricas é causa de acidentes.
* Monte corretamente a mesa para maquina, antes de montar a ferramenta elétrica. A montagem correta é importante, para evitar um colapso.
* Fixe a ferramenta elétrica com seguranca na placa da maquina, antes de a usar. Uma derrapagem da ferramenta elétrica sobre a placa
da maquina pode levar a perda de controlo da mesma.
* Coloque a mesa para maquina sobre uma superficie firme, plana e horizontal. Se verificar que a bancada pode derrapar ou abanar,
entdo a ferramenta elétrica ou a peca a trabalhar nao pode ser dirigida de forma regular e segura.
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Nao sobrecarregue a mesa para maquina e nao a use como escada ou andaime. A sobrecarga ou colocacdo em cima da mesa para maquina pode
originar uma deslocacao do centro de gravidade da mesa, podendo a mesma virar-se.

Nao trate outros materiais para além de madeira e plasticos facilmente maquinaveis. Excecao: Apenas com a serra tico-tico e com folha

de serra adequada podem ser também tratados metais facilmente maquinaveis (p.ex. aluminio).

Nao aproxime a mao da folha de serra em funcionamento para retirar aparas, lascas ou outros materiais similares soltos da peca a trabalhar!
N&o use a mesa para maquina no exterior em caso de chuva.

+ As maquinas utilizadas tém de estar em conformidade com a norma DIN EN 60745-1. E obrigatério o simbolo CE em todos os aparelhos
fabricados depois de 1994.

Nunca serre ,a mao livre”, isto &, ndo guie a peca a trabalhar apenas com a mao, mas use o batente paralelo ou o batente angular.

Antes da colocacao em funcionamento assegure-se de que a serra circular manual, a fresadora de topo ou a serra tico-tico estejam devidamente
fixadas a placa de maquina e que a placa esteja seguramente encaixada nos entalhes da mesa para maquina ou assente no trilho-guia.

Use equipamento de seguranca adequado: protetores auriculares, 6culos de protecao, mascara anti-poeiras em caso de trabalhos que produzam
po, luvas protetoras ao lidar com materiais asperos e ao trocar a ferramenta.

As folhas de serra nao podem ser travadas ao carregar lateralmente, depois de desligado o accionamento!

Antes de iniciar o servico, verifique a funcionalidade dos aparelhos e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas danificadas ou embotadas.
Utilize as ferramentas apenas para a sua finalidade pretendida.

Use apenas folhas de serra em perfeitas condicoes: o corpo de base nao pode ser mais espesso e a travacao nao pode ser mais estreita que

a espessura da cunha abridora.

Controle regularmente se todos os parafusos estao firmemente apertados!

Nunca use a bancada de trabalho de forma impropria ou com outra finalidade de uso!

Remova da bancada de trabalho todos os objetos que nao sejam necessarios.

Né&o use para cortar lenha.

N&o use a mesa para serrar madeira redonda.

Observe as dimensoes maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

As ferramentas elétricas utilizadas s6 podem ser ligadas e desligadas através do disjuntor de seguranca.

Use o gancho de ligacdo junto para a fixacao permanente do interruptor do aparelho na posicao ligada.

Use as diferentes cunhas abridoras exclusivamente para a respetiva finalidade de uso especifica, tal como esta graficamente explicito

em cada cunha abridora.

Substitua as cunhas abridoras danificadas por novas cunhas.

Ao tratar com pecas a trabalhar estreitas use sem falta uma barra corredica.

Em caso de ndo ser usado, pendure a barra corredica no parafuso previsto para o efeito.

Utilize sempre a cobertura de protecao com dispositivo de aspiracao de pé.

INDICACOES DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES

Para além das indicacoes de seguranca especificas da maquina, observe atentamente as indicac6es de seguranca da serra circular manual utilizada.

Use apenas serras circulares manuais com cunha abridora, folha de serra com didmetro max. de 200 e max. 200 mm de profundidade de corte.

Use apenas serras dentro das dimens6es maximas da placa de base referidas (ver esboco por baixo das Caracteristicas técnicas).

Use a serra circular de mesa apenas com a cobertura de protecao devidamente fixada.

Apoie as pecas a trabalhar compridas do lado de saida, de forma a assentarem na horizontal: p.ex. com um suporte com roletes da wolfcraft

(art. n° 6119973).

Evite uma sobrecarga da serra circular manual.

Nao use discos abrasivos.

Use apenas as folhas de serra recomendadas e seleccione-as de acordo com o material a ser serrado.

PERIGO: Nao coloque as suas maos na area de serragem ou junto a folha de serra.

Nao pegue por baixo da peca a trabalhar. A cobertura protetora nao o consegue proteger da folha de serrar por baixo da peca a trabalhar.

Adapte a profundidade de corte a espessura da peca a trabalhar. Ela deve ser visivel por baixo da peca a trabalhar em menos de uma altura

completa de dente.

Esteja sempre preparado para que, ao serrar, a peca a trabalhar possa ser apanhada pela serra e atirada contra o operador.

Um rebate é o resultado de uma aplicacao errada e/ou incorreta da serra. Pode-se prevenir através das medidas de precaucao adequadas,

abaixo descritas.

Segure a serra com ambas as méaos e coloque os seus bracos numa posicao em que possa interceptar as forcas de rebate. Mantenha-se sempre

em posicao lateral em relacao a folha de serra, nunca devendo colocar-se em linha com a folha de serra. Em caso de rebate a serra circular pode

saltar para tras, contudo um operador pode dominar as forcas de rebate através de medidas de precaucao adequadas.

Se a folha de serra ficar entalada ou vocé interromper o trabalho, desligue a serra e mantenha-a no material, até que a folha de serra se tenha

imobilizado. Nunca deve tentar retirar a serra da peca a trabalhar ou puxa-la para tras, enquanto a folha de serra ainda estiver em movimento,

senao pode ocorrer um rebate. Averigue e corrija a causa pela que a folha de serra possa ter ficado entalada.

Se quiser voltar a arrancar uma serra que se encontre dentro da peca a trabalhar, centre a folha de serra na fenda serrada e verifique se os dentes

serrados ndo estao enganchados na peca. Se a folha de serra estiver entalada, ela pode mover-se para fora da peca a trabalhar ou causar um

rebate, quando a serra voltar a arrancar.

Apoie as placas grandes, para reduzir o risco de um rebate devido a uma folha de serra entalada. As placas grandes podem-se dobrar devido

a0 seu proprio peso. As placas tém de ser apoiadas de ambos os lados, tanto perto da fenda de serrar como junto a aresta.

Nao use folhas de serra embotadas ou danificadas. Folhas de serra com dentes embotados ou mal alinhados causam uma maior friccao,

entalamento da folha de serra e rebate devido a uma fenda serrada demasiado estreita.

Fixe os ajustes de profundidade e angulo de corte antes de serrar. Se os ajustes se alterarem durante a serragem, a folha de serra pode ficar

entalada e ocorrer um rebate.

* Tenha especialmente cuidado com os ,,cortes de imersao” em paredes existentes e outras areas nao visiveis. A folha de serra imergente
pode bloquear-se ao serrar objetos ocultos e causar um rebate.

* Observe as dimens6es maximas das pecas a trabalhar (ver Caracteristicas técnicas).

INDICACOES DE SEGURANGCA PARA SERRAS TICO-TICO

* Observe atentamente as indicacoes de seguranca da serra tico-tico utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas da maquina.
* Nao trabalhe com uma serra tico-tico danificada.
* Evite a sobrecarga da serra tico-tico.

47



®

ATENCAO: UTILIZACAO COMO MESA DE FRESAGEM EXCLUSIVAMENTE EM COMBINACAO
COM O BATENTE DE FRESAGEM PARALELO ART. N° 6901000
INDICACOES DE SEGURANGCA PARA FRESADORAS DE TOPO

* Observe atentamente as indicac6es de seguranca da fresadora de topo utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas

da maquina. * Esteja sempre preparado para que, ao fresar, a peca a trabalhar possa ficar descontrolada de forma inesperada e repentina e ocorrer
um rebate.

Nao use a mesa para fresar em arco!

Realize os trabalhos de fresagem exclusivamente com o batente de fresagem paralelo disponivel como acessoério (art. n° 6901000), para prevenir
rebates e o contacto da fresadora com a mao.

Consulte o manual de operacao original do batente de fresagem paralelo (art. n° 6901000) para uma montagem correta.

Nao utilize fresadoras de topo com mais de 1800 W e 230 V.

Nao utilize fresadoras com um didametro superior a 27 mm!

A maquina de fresagem nao pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.

* Tenha em conta que o avanco s6 pode ocorrer no sentido de rotacao da fresadora.

Seleccione os anéis intermédios fornecidos em funcao do tamanho da ferramenta de fresar. Para um trabalho seguro utilize o anel intermédio
mais pequeno possivel.

Utilize apenas ferramentas de fresar afiadas, com manutencao feita e reguladas segundo as instru¢des do respectivo fabricante.

Observe nos aparelhos e ferramentas utilizadas os dados sobre velocidade max. e min. e o sentido de rotacao indicados no produto, na
embalagem ou no manual de utilizacao.

* Tenha em conta que uma utilizacao incorrecta de ferramentas de fresar, da peca a trabalhar e dos dispositivos de guia da peca pode levar a uma
situacao perigosa.

Durante a fresagem mantenha as maos afastadas da fresadora.

Se for possivel, utilize ao fresar as sapatas pressoras da mesa adicionalmente ao batente de fresagem paralelo.

Apoie pecas a trabalhar compridas do lado de saida, para prevenir situacoes perigosas devido a um capotamento descontrolado. O apoio tem
de ter uma posicao estavel e ter a mesma altura da mesa, p.ex. o suporte de esferas (art. n° 6119973).

Trabalhe apenas pecas que devido ao seu tamanho e ao seu peso possam ser manejadas de forma segura por uma pessoa.

Escolha a velocidade de rotacao correta conforme a ferramenta e a peca a trabalhar. No manual de instru¢oes da sua fresadora de topo encontra
os valores de velocidade de rotacao precisos.

* Observe as dimens6es maximas para pecas a trabalhar.

VOLUME DE FORNECIMENTO

Retire o MASTER cut 2000 da embalagem e controle o contetido, se todas as partes ilustradas estao completas (Fig. 1 e Fig. 2).

MONTAGEM DE BASE

Montagem da mesa: Coloque a mesa sobre uma superficie plana e limpa (Fig. 3.1). Solte ambas as alavancas excéntricas e desdobre o par de pernas
direito até ao batente. De seguida volte a fechar as duas alavancas excéntricas (Fig. 3.2). Solte as quatro alavancas excéntricas e desdobre o par

de pernas esquerdo até ao batente. Volte a fechar as quatro alavancas excéntricas (Fig. 3.3). Coloque a mesa sobre as pernas (Fig. 3.4) e caso
necessario ajuste a mesa ao rodar a regulacao da altura (Fig. 3.4).

Cobertura de protecao: Monte os componentes da cobertura de protecao (Fig. 4.1). Insira o suporte da cobertura de protecao com a guia no perfil
de aluminio (Fig. 4.2) e feche a alavanca excéntrica (Fig. 4.3).

Batente angular: Monte o batente angular tal como na ilustracao (Figs. 5.1 a 5.4).

Batente anqgular para trilho-guia: Monte o batente angular comprido, o cursor de batente e a guia de batente (Fig. 6.1). Insira o cursor de batente
com a ranhura no batente angular e aperte o parafuso de punho no sentido dos ponteiros do relégio (Fig. 6.2).

Barra corredica e suporte: Aparafuse de forma solta o suporte (Fig. 7.1), inserindo de seguida o suporte na guia e apertando a contraporca (Fig. 7.2).
Enfie a barra corredica sobre o suporte (Fig. 7.3).

Gancho de ligacao: Faca um n6é com uma ponta do cordao no buraco do gancho de ligacao. Com a outra ponta faca um né firme no perfil de canto
da mesa (Fig. 8).

ATENCAO: Tenha cuidado para que o corddo tenha apenas o comprimento necesssario para que os ganchos de ligacio se soltem
automaticamente da ferramenta elétrica ao girar a placa para ferramenta.

Montagem do trilho-guia: Fixe ambos os suportes tal como na ilustracao (Fig. 9.1). Coloque o trilho-guia paralelo a ranhura na placa de trabalho
sobre a mesa e volte a inserir os dois grampos de metal no perfil do trilho (Fig. 9.2). Empurre agora ambos os grampos contra os suportes. Nesse
instante o trilho-guia alinha-se com precisao. Seguidamente aperte ambos os grampos (Fig. 9.3).

MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Para montar pela primeira vez a serra circular manual e alinhar em paralelo a folha de serra é necessario montar antes o trilho-guia na mesa.

Remocéao da placa de maguina: Puxe primeiro a peca intermédia de fenda para a soltar em sentido da seta (Fig. 10.1). Retire agora a peca intermédia
de fenda para cima (Fig. 10.2).

ATENCAO: A peca intermédia de fenda para serras circulares de mesa tem de ser sempre retirada antes da remocéo da placa de maquina!

Gire a placa de maquina para cima, como na ilustracao (Fig. 10.3), e retire-a do suporte de fixacao (Fig. 10.4). Volte agora a inserir a peca intermédia
de fenda (Fig. 10.5).

Assente a placa de maquina sobre o trilho-guia: Coloque agora a placa de maquina, tal como na ilustracao, pela parte de cima sobre a guia no trilho-
guia (Fig. 11).
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Serras circulares manuais aplicaveis: Consulte as dimensées maximas das serras circulares manuais aplicaveis (Fig. 12). Utilize apenas serras circulares
manuais com cunha abridora, um didmetro max. da folha de serra de 200 mm e até uma profundidade de corte max. de 70 mm.

Montagem e alinhamento da serra circular manual: Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e puxe para tras a cobertura
de protecado pendular. Coloque agora a serra circular manual sobre a placa de maquina. Ajuste a profundidade de corte com suficiente rotacao livre
na ranhura da placa de trabalho e aperte o bloqueio da profundidade de corte. Alinhe agora a folha da serra circular manual em paralelo contra a
borda em borracha preta do trilho-guia (Fig. 13.1). Monte agora os seis batentes laterais de forma a que todas as suas superficies estejam em
contacto com a placa de base da maquina (Fig. 13.2) e de seguida as quatro garras de aperto (Fig. 13.3). Retire a serra circular manual montada com
a placa da maquina e coloque-a sobre a mesa, como na ilustracao (Fig. 13.4). Com a profundidade de corte plenamente estendida, controle agora

a distancia do primeiro dente de folha de serra circular de frente até a aresta dianteira da peca intermédia da fenda (Fig. 13.5).

ATENCAO: Esta distancia tem de ser inferior a 20 mm. Eventualmente a serra circular manual tem de ser alinhada de novo em sentido longitudinal
e os batentes laterais tém de ser reajustados.

Remova de novo a peca intermédia de fenda (Fig. 13.6) e coloque a placa de maquina juntamente com a serra circular manual nos suportes da mesa
(Fig. 13.7). Gire a placa da maquina e encaixe (Fig. 13.8). Puxe para tras a cobertura de protecao pendular da serra circular manual e insira a peca
intermédia de fenda até ao batente, tal como na ilustracao (Fig. 13.9).

ATENCAO: Verifique se a folha de serra circular esta montada paralelamente a abertura na pega intermédia de fenda; a serra circular manual
podera ter de ser realinhada (Fig. 13.2 e Fig. 13.3).

Se a medida desde o centro da folha de serragem até a aresta externa da placa de base da serra circular manual for superior a 128 mm, deve usar os
dois batentes laterais compridos para a montagem (Fig. 13.10).

Conexao a rede elétrica: Ligue a ficha da serra circular manual ao disjuntor de seguranca e um cabo de extensao do disjuntor de seguranca a tomada
elétrica (Fig. 14.1). O cabo de extensao nao esta incluido. Carregue no botao vermelho (DESLIGADO) do disjuntor de seguranca. Monte o gancho

de ligacao na serra circular manual (Fig. 14.2). Carregue no botao verde (LIGADO) e verifique a rotacao livre da folha de serra na peca intermédia

de fenda (Fig. 14.3), depois volte a carregar no botao vermelho (DESLIGADO).

ATENCAO: Retire sempre a ficha da tomada quando néo esteja a utilizar a bancada e ao dobra-la.

O MASTER cut 2000 esta agora operacional.

CORTE ESTACIONARIO COM A SERRA CIRCULAR MANUAL
ATENCAO: Trabalhe sempre com cobertura de protecio e use a aspiracdo de pé na cobertura protetora.

Serrar com batente angular

Insira o batente angular na guia (Fig. 15.1). Preste atencao para que a ponta preta do batente passe o mais proxima possivel da cobertura

de protecao, para poder levantar a cobertura (Fig. 15.2). Puxe o batente angular para tras e encoste a peca a trabalhar ao batente angular.

Ligue a serra circular manual ao disjuntor de seguranca. Empurre a peca a trabalhar, tal como indicado, com uma méao no batente angular e a outra
mao na peca a trabalhar no sentido da seta em direcdo a folha de serra circular (Fig. 15.3), até que a peca esteja completamente serrada.

Depois volte a desligar a serra circular através do disjuntor de seguranca.

ATENCAOQ: Tenha cuidado para que ambas as suas maos se encontrem a uma distancia suficiente da folha de serra circular (perigo de lesdo).

No atual estado de montagem do batente angular sé6 podem ser serradas pecas com uma altura minima de 15 mm e maxima de 60 mm. Se a altura
da peca a trabalhar for inferior a 15 mm, a guia do batente angular tem de ser remontada (Fig. 15.4 a 15.7). Com o batente angular pode serrar pecas
a trabalhar num angulo de 0° a 65°. Para isso solte o parafuso de punho, ajuste o angulo desejado e volte a apertar firmemente o parafuso de punho
(Fig. 15.8). Depois serre tal como descrito nas ilustragées 15.1 a 15.3.

Serra com batente paralelo

Insira o batente paralelo com alavancas excéntricas abertas sobre a mesa na guia. Carregue ambas as alavancas excéntricas para baixo. Assegure-se
de que o batente esta alinhado paralelamente a folha da serra circular (Fig. 16.1). Monte entado a guia do batente angular paralelamente ao batente,
para prevenir que a peca a trabalhar rebata durante a serragem. Para isso monte no batente paralelo ambos os parafusos de punho com as porcas
quadradas de forma solta (Fig. 16.2). Depois empurre a guia, tal como ilustrado, no batente paralelo para dentro das duas porcas quadradas.

A ponta da guia sé pode ser inserida no maximo até a ponta da folha da serra circular (Fig. 16.3). Aperte ambos os parafusos de punho. Solte ambas
as alavancas excéntricas e ajuste a largura de corte desejada. Depois carregue ambas as alavancas excéntricas para baixo. Ligue a serra circular
manual ao disjuntor de seguranca. Depois, como na ilustracdo, empurre a peca a trabalhar no sentido da seta para a folha da serra circular (Fig. 16.4)
até que a peca a trabalhar esteja completamente serrada. De seguida volte a desligar de novo a serra circular manual através do disjuntor

de seguranca. No caso de trabalhar com pecas estreitas, deve usar a barra corredica fornecida (Fig. 16.5). Caso necessario o batente paralelo
também pode ser montado do lado direito da folha de serra circular. Para esse efeito deve deslocar a guia uma fila de buracos (Fig. 16.6). Consulte
os passos de montagem requeridos nas ilustracoes 16.1 a 16.3.

Cortes em meia-esquadria verticais

Em cortes em meia-esquadria verticais a serra circular manual tem de ser alinhada de novo. Para esse efeito retire primeiro a peca intermédia

de fenda (Fig. 17.1). De seguida gire a placa de maquina para cima e remova-a (Fig. 17.2). Puxe para tras a cobertura de protecao pendular da serra
circular manual e volte a colocar a peca intermédia de fenda até ao batente. Coloque a placa de maquina montada sobre a mesa, como na ilustracao
(Fig. 17.3). Solte as quatro garras de aperto e os quatro batentes laterais. Ajuste o angulo de meia-esquadria desejado na serra circular manual.
Desloque a placa de base paralelamente aos dois batentes laterais restantes, no sentido da seta (Fig. 17.4). Tome agora atencao a rotacao livre

da folha de serra na peca intermédia de fenda. De seguida monte firmemente os quatro batentes laterais e as quatro garras de aperto (Fig. 17.5).
Remova de novo a peca intermédia de fenda e assente a placa de maquina junto com a serra circular manual em ambos os suportes da mesa.
Depois gire a placa da maquina e encaixe. Puxe para tras a cobertura pendular de protecdo da serra circular manual e insira a peca intermédia

de fenda até ao batente, tal como indicado (Fig. 17.6). A mesa esta agora pronta para o corte em meia-esquadria vertical.
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SERRAR COM O TRILHO-GUIA

A montagem inicial da serra circular manual (Figs. 13.1 a 13.10) foi executada de modo a trabalhar precisamente com o trilho-guia. Coloque a placa
de maquina com a serra circular manual montada sobre a mesa e substitua a peca intermédia de fenda para a serragem estacionaria pela peca
intermédia de fenda para serrar com o trilho-guia (Fig. 18.1). Coloque a peca a trabalhar sobre a placa de trabalho. Se possivel utilize sempre o
batente angular para o trilho-guia (ver seccao Cortes angulares). Monte depois o trilho-guia com ambos os suportes e os dois grampos (Fig. 18.2).
Aperte os dois grampos de modo a que a peca a trabalhar nao se possa deslocar durante a serragem. Coloque a placa de maquina com a serra
circular manual montada sobre a guia do trilho-guia. Ajuste agora a profundidade de corte da serra circular manual de forma a que a folha da serra
circular sobressaia em baixo no maximo 4 mm da peca a trabalhar.

ATENCAO: Ao serrar pecas de trabalho, o trilho-guia tem de ser apoiado com pegas da mesma altura em toda a largura da mesa, para que
o trilho-guia ndo possa capotar com a placa de maquina.

ATENCAO: A ficha elétrica da serra circular manual tem de ser ligada numa tomada, o disjuntor de seguranca e o gancho de ligagdo ndo podem
ser usados para a serragem com o trilho-guia.

Ligue a serra circular manual e desloque-a sempre paralelamente ao trilho-guia (Fig. 18.3). Depois de executado o corte, desligue a serra circular
manual.

Cortes anqulares: insira o suporte plastico do batente angular num furo da placa de trabalho. Use sempre o furo mais proximo possivel da aresta

de corte do trilho-guia. Empurre a guia de batente montada de forma solta na ranhura da placa de trabalho para o perfil do batente angular. Alinhe
a peca a trabalhar junto com o batente angular no trilho-guia. Depois aperte firmemente o parafuso de punho da guia de batente (Fig. 18.4).

Cortes em série: No caso de cortes em série monte o cursor de batente adicional. Insira o cursor de batente na ranhura do batente angular e gire

o batente de metal até a placa de trabalho. Encoste a peca a trabalhar ao batente angular no comprimento desejado. Depois empurre o cursor

de batente até a ponta da peca a trabalhar e aperte o parafuso de punho (Fig. 18.5).

SERRAR COM A SERRA TICO-TICO

Insira a peca intermédia de fenda para serras tico-tico na placa de maquina (Fig. 19.1). Alinhe a serra tico-tico na placa de maquina de maneira a
que a folha de serra rode centrada na abertura de serragem. Monte agora a serra tico-tico, tal como ilustrado (Fig. 19.2). Insira a serra tico-tico
montada com a placa de maquina na mesa e encaixe (Fig. 19.3). Una o gancho de ligacao ao interruptor da serra tico-tico e ligue a ficha

do aparelho ao disjuntor de seguranca. A mesa esta agora operacional para a serra tico-tico.

USO COMO BANCADA DE TRABALHO
O MASTER cut 2000 esta equipado com 4 garras de aperto em plastico e 2 tensores rapidos de aluminio. Assim pecas a trabalhar podem
ser inseridas e fixadas de forma segura e flexivel (Fig. 20).

5 anos de garantia

Garantia wolfcraft®
Querido amador e amadora de bricolage Adquiriu

um produto da wolfcraft® de elevado valor, que Ihe ira proporcionar grande prazer na bricolage caseira. Os produtos da wolfcraft® correspondem a
um nivel técnico elevado e passam por fases intensivas de desenvolvimento e de exame antes de serem comercializados. Durante a producdo em
série efectuamos controlos constantes e testes regulares que asseguram o elevado nivel de qualidade. Desenvolvimentos técnicos sélidos e controlos
de qualidade competentes conferem-lhe a seguranca de ter tomado a decisao de compra acertada. Ao produto wolfcraft® adquirido conferimos-lhe
uma

Garantia de 5 anos

Se surgirem danos dentro do periodo de garantia, que tenham origem em falhas do material, a wolfcraft® concede substituicao gratuita. O prazo da
garantia inicia-se com a data de compra. Mande preencher impreterivelmente o cartao de garantia de forma completa e guarde bem a factura.
Condicao para manter a confirmacao de garantia é a utilizacao exclusiva dos aparelhos adquiridos na area de bricolage, uma operacao adequada e a
utilizacaode pecas sobresselentes originais da wolfcraft®. Direitos de garantia s6 podem ser validados com um cartao de garantia preenchido de

forma completa.

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2000) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
Pessoa autorizada para assinar a Declaracao de Conformidade e para compor a documentacao técnica.
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)
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INDLEDNING

* BEMARK! Lzes alle sikkerhedsoplysninger og anvisninger, der falger med MASTER cut 2000 og de benyttede elektrovaerktgjer.
Tilsideszettelse af sikkerhedsoplysninger og anvisninger kan forarsage elektriske sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
* Opbevar betjeningsvejledningen til evt. senere brug.

TEKNISKE DATA

Mal (monteret): 1185 x 757 x 863 mm (bredde x dybde x hgjde)
Mal (sammenklappet): 1085 x 757 x 213 mm

Arbejdsflade: 1035 x 695 mm

Max. emnehgjde: Bordrundsav 60 mm / faeringsskinne 60 mm
Max. snitbredde med parallelt anslag: Bordrundsav 570 mm

Max. snitleengde: Styreskinne 740 mm

Max. emnemal: 600 x 400 x 65 mm (fraesebord)
Spaendehullers boringsdiamater: 20 mm

Spaendehullers boringsmenster: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Bzereevne: 120 kg

Veegt: 24 kg

TILSIGTET BRUG

MASTER cut 2000 er et praecisionssavbord og en arbejdsstation, der er beregnet til felgende:

* Montering af handrundsav med spaltekniv pa maskinpladen med max. 200 mm savbladsdiameter og max. 70 mm snitdybde. Benyt kun save
inden for det naevnte maksimale grundplademal (se fig. 12). Serg for at benytte de rigtige spalteindleeg. Med disse er MASTER cut 2000
en stationaer bordrundsav.

* Anvendelse som handrundsav pa feringsskinnen til bearbejdning af sterre objekter som f.eks. dore, arbejdsplader o. lign. | den forbindelse
fungerer maskinpladen med spalteindlaegget som faringssleede for faringsskinnen.

* Anvendelse som stiksavsbord. | den forbindelse anvendes spalteindlaeg for stiksave og overfreeser.

* Anvendelse som freesebord, dog kun i forbindelse med parallelt fraeseanslag (Art.-nr. 6901000) og til overfraeser med 230 V og max. 1800 W.
Benyt ikke freeser med en diameter pa over 27 mm! Fraesemaskinen ma ikke anvendes i kombination med feringsskinnen. Benyt spalteindleeg
for overfraeser og stiksav sammen med indlaegsringene.

* Brug som arbejdsbord til bearbejdning af emner (f.eks. boring, slibning osv.). Ved hjzelp af aluminiumsspaenderen eller wolfcraft enhandstvinger
(Art.-nr. 3456 og 3457) kan emnerne fastgores sikkert i arbejdspladens mange spaendehuller.

* Husk, at producentens oplysninger samt sikkerhedsanvisningerne til maskinen og maskinbordet skal overholdes.

* Bortskaffelse: MASTER cut 2000 skal bortskaffes iht. til de lokale affaldsbestemmelser.

Brugeren bzerer det fulde ansvar for skader og uheld, der matte opsta ved utilsigtet brug af MASTER cut 2000.

SYMBOLER OG DERES BETYDNING

Advarsel mod generelle farer
Laes vejledning og anvisninger!
Benyt beskyttelsesbriller.
Benyt horeveern.

Benyt en stevmaske.

Treek stikket ud

Qoo@@0P>

MONTERINGSVARKTQ)J

|i PY 2 unbraconggler: SW 5, SW 2,5 (medfelger)

9 2 skruetraekkere: PH 1, PH 2 (medfelger ikke)

2 1 fastnagle: SW 10 (medfalger ikke)

GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

* Traek stikket ud eller tag akkupakken ud af elektrovaerktgjet, inden du foretager indstillinger pa apparatet eller udskifter tilbehgrsdele.
Utilsigtet start af elektrovaerktgjet kan forarsage uheld.

* Opstil maskinbordet korrekt, inden du monterer elektrovaerktajet. Korrekt opstilling er vigtigt for at forhindre, at bordet bryder sammen.

* Fastger elektrovaerktgjet sikkert pa maskinpladen, inden du benytter det. Hvis elektrovaerktgjet glider af pa maskinpladen, kan dette medfere
tab af kontrol.

« Stil maskinbordet pa et fast, jeevnt og vandret underlag. Hvis maskinbordet vipper eller flytter sig, vil dette fa negativ indflydelse pa fering
af elektrovaerktgjet eller emnet.

* Pas pa ikke at overbelaste maskinbordet. Maskinbordet ma ikke benyttes som stige eller stativ. Overbelastning (f.eks. hvis noget star
pa maskinbordet) kan fore til, at bordets tyngdepunkt flytter sig og bordet vzelter.

51



Bordet ma ikke benyttes til bearbejdning af materialer, der ikke er af trae, og heller ikke til let spantagende kunststoffer. Undtagelse: Let
spantagende metaller (f.eks. aluminium) ma gerne bearbejdes med stiksav, hvis der benyttes egnede savklinger.

Lase splinter, spaner og lignende ma ikke fjernes med handen fra omradet teet pa savklingen, nar denne kerer!

Udendagrs brug af maskinbordet i regnvejr er ikke tilladt.

De anvendte maskiner skal leve op til kravene iht. DIN EN 60745-1. Apparater fra og med byggear 1995 skal baere et CE-tegn.

Ved manuel bearbejdning af emnerne skal der benyttes parallelt anslag eller vinkelanslag.

Inden du gar i gang med at save, skal du forvisse dig om, at bade handrundsaven, overfraeseren eller stiksaven er forsvarligt fastgjort til
maskinpladen og at denne er gaet i hak i maskinbordets udsparing eller sidder sikkert i faringsskinnen.

Benyt egnet personligt beskyttelsesudstyr, dvs. hgrevaern, beskyttelsesbriller, stavmaske i forbindelse med stavgenererende arbejde samt
beskyttelseshandsker ved bearbejdning af ru materialer og ved udskiftning af vaerktgj.

Nar der er blevet slukket for motoren, ma savklingerne ikke bremses ved tryk fra siden!

For du pabegynder arbejdet skal alle apparater og vaerktgjer funktionstestes. Der ma ikke arbejdes med beskadiget eller slgvt vaerktgj.
Benyt kun veerktgajerne til det, de er beregnet til.

Benyt kun intakte savklinger; grundlegemet ma ikke vaere tykkere og udlaegningen ikke smallere end spaltekilen.

Kontrollér med jeevne mellemrum, at alle skruer er spaendt forsvarligt!

Benyt ikke arbejdsbordet til andre formal end dem, det er beregnet til!

Alle genstande, der ikke skal bruges, fjernes fra arbejdsbordet.

Ma ikke benyttes til at save braende.

Benyt ikke maskinbordet til savning af rundtemmer.

Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se tekniske data).

Benyt udelukkende sikkerhedskontakten til at teende og slukke elektrovaerktajerne.

Til vedvarende fiksering af kontakten i “ON"-position ma du kun benytte medfelgende startklemme.

De forskellige spalteindlaeg ma kun benyttes til deres specifikke anvendelsesomrade (se grafisk beskrivelse pa de enkelte indlaeg).
Beskadigede spalteindlzeg skal straks erstattes af nye.

Benyt altid en skubbepind i forbindelse med bearbejdning af smalle emner.

Haeng skubbepinden op pa den dertil indrettede skrue, nar den ikke er i brug.

Benyt altid beskyttelseskappe med stavudsugning.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR RUNDSAVE

Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for handrundsave gzeldende sikkerhedsanvisninger.
Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200 mm savklingediameter samt max. 70 mm skzeredybde.

Benyt kun save inden for de naevnte max. grundplademal (se skitse under Tekniske data).

Bordrundsave ma kun benyttes med korrekt monteret beskyttelseskappe.

Lange emner skal stottes pa aftagesiden, sa de kommer til at ligge vandret; benyt f.eks. wolfcraft rullebuk (Art.-nr. 6119973).

Pas pa, at handrundsaven ikke overbelastes.

Der ma ikke benyttes slibeskiver.

Anvend kun de anbefalede savklinger og veelg disse afhaengigt af, hvilke materialer der skal bearbejdes.

FARE: Stik ikke handen ned i saveomradet eller omkring savklingen.

For ikke handen ind under emnet. Under emnet kan beskyttelseskappen ikke yde nogen beskyttelse mod savklingen.

Tilpas snitdybden efter emnets tykkelse. Nedenfor emnet skal man kunne se mindre end en fuld tandhgjde.

Veer altid forberedt p3a, at savklingen evt. far fat i emnet under savningen og at dette kan blive slynget ind mod brugeren.

Tilbageslag skyldes altid forkert og/eller uhensigtsmaessig brug af saven. Dette kan dog forhindres gennem foranstaltninger, der beskrives i det
felgende.

Hold fast i saven med begge haender og hold armene i en position, fra hvilken tilbageslagskraften kan afveerges. Sta altid lidt forskudt i forhold til
savbladet, dvs. savbladet ma ikke flugte med kroppen. Ved et tilbageslag kan rundsaven springe tilbage, men tilbageslagskraften kan afvaerges,
hvis der treeffes egnede foranstaltninger.

Hvis savklingen saetter sig fast eller du afbryder arbejdet, skal du slukke for saven og holde denne i ro i materialet indtil savklingen star stille.
Prov aldrig at traekke saven (bagleens) ud af emnet, sa laenge savklingen bevaeger sig, da dette kan bevirke et tilbageslag. Find ud af,

hvorfor savklingen har sat sig fast, og fjern sa arsagen.

Hvis du @nsker at szette en sav i gang, der befinder sig i et emne, skal savklingen centreres i savspalten. Forvis dig om, at savtaeenderne ikke har
sat sig fast i emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for, at den springer ud af emnet eller forarsager et tilbageslag, nar saven startes pany.
Sarg for god statte til store plader for at mindske risikoen for tilbageslag som felge af at savklingen har sat sig fast. Pa grund af deres egenvaegt
kan det nemt ske, at store plader bliver bgjet. Pladerne skal stattes i begge sider, dvs. bade teet pa savspalten og ud mod kanten.

Der ma ikke benyttes slgve eller beskadigede savklinger, da de pga. en for smal savspalte vil forarsage starre friktion og tilbageslag. Desuden

er der stor risiko for, at savklingen saetter sig fast.

For du gar i gang med at save, skal du huske at spaende indstillingen for snitdybde og snitvinkel. Hvis indstillingen endres, mens der saves,

er der fare for at savklingen saetter sig fast og forarsager et tilbageslag.

Udvis saerlig forsigtighed i forbindelse med dyksnit i eksisterende vaegge eller andre “skjulte” omrader, idet savklingen kan blokere og forarsage

et tilbageslag.

* Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR STIKSAVE

* Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for stiksave gzaeldende sikkerhedsanvisninger.
* Der ma ikke arbejdes med beskadigede stiksave.

* Pas pa ikke at udszette stiksaven for overbelastning.

BEMZRK: MA KUN ANVENDES SOM FRASEBORD | FORBINDELSE
MED PARALLELT FRASEANSLAG ART. NR 6901000

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASER

* Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for overfraesere geeldende sikkerhedsanvisninger.
* Vaer forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kontrol i forbindelse med fraesning, og derved forarsage et tilbageslag.

* Maskinbordet ma ikke anvendes til buefraesning!

* Fraesning ma kun udferes med parallelt fraeseanslag (Art.-nr. 6901000, fas som tilbeher) for at forhindre tilbageslag og handbergring af fraeseren.
* Vaer opmaerksom pa den originale betjeningsvejledning til det parallelle fraeseanslag (Art.-nr. 6901000) i forbindelse med montering.

* Der ma ikke benyttes overfraeser med over 1800 W og mere end 230 V.

52



* Der ma ikke benyttes fraesere med en diameter pa over 27 mm!

* Fraesemaskinen ma ikke benyttes i kombination med faringsskinnen.

* Vaer opmaerksom pa, at fremskubning kun ma ske imod freeserens omdrejningsretning.

* Veelg de medfelgende indlaegsringe afhaengigt af freesevaerktgjets starrelse. Vaelg den mindst mulige indleegsring for sterst mulig sikkerhed.

* Der ma kun benyttes skarpe, vedligeholdte fraesevaerktgjer, der er korrekt indstillet iht. vaerktgjsfabrikantens anvisninger.

» Apparater og veerktejer: Vaer opmaerksom pa de oplysninger om min./max.-omdrejningshastighed og omdrejningsretning, der findes pa selve
produktet, emballagen eller i den respektive betjeningsvejledning.

* Veer bevidst om, at ukorrekt brug af fraesevaerktojer, emner og emnefaringer kan fore til farlige situationer.

* Hold fingrene vk fra freeseveerktgjet i forbindelse med fraesning pa anslaget.

* Benyt sa vidt muligt trykskoene i tillaeg til det parallelle freeseanslag i forbindelse med fraesningen.

* Stgt lange emner pa aftagesiden for at forhindre farlige situationer som felge af ukontrollerede bevaegelser. Statteanordningen skal sta stabilt
og veere lige sa hgj som maskinbordet. Benyt evt. understatning med rullebuk (Art.-nr. 6119973).

* Emnerne, der skal bearbejdes, ma ikke vaere starre eller tungere end at de kan handteres sikkert af en person.

* Vaelg den rigtige hastighed afhaengigt af veerktgjet og emnet. | betjeningsvejledningen til overfraeseren finder du de ngjagtige hastighedsmal.

* Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).

LEVERINGSOMFANG
Tag MASTER cut 2000 ud af emballagen og se efter, om alle de dele, der vises pa tegningen, er blevet leveret (fig. 1 og 2).

GRUNDMONTERING

Opstilling af bord: Laeg bordet pa et jeevnt og rent underlag (fig. 3.1). De to excenterstaenger lgsnes og hgjre bordbenspar klappes op til anslaget,
hvorefter excenterstaengerne lukkes igen (fig. 3.2). De fire excentersteenger lasnes og venstre bordbenspar klappes op til anslaget, hvorefter alle
fire excenterstaenger lukkes igen (fig. 3.3). Stil bordet pa benene (fig. 3.4) og juster bordet efter behov ved hjzlp af hgjdejusteringen (fig. 3.4).

Beskyttelseskappe: Monter beskyttelseskappens enkeltdele (fig. 4.1). Kappeholderen skubbes ind i aluminiumsprofilen sammen med feringen
(fig. 4.2), og excenterstangen lukkes (fig. 4.3).

Vinkelanslag: Montér vinkelanslaget som vist pa tegningen (fig. 5.1 til 5.4).

Vinkelanslag til feringsskinne: Montér det lange vinkelanslag, skyderen og anslagsferingen (fig. 6.1). Skyderen skubbes ind i vinkelanslaget
med noten, og grebskruen spaendes fast ved at dreje den med uret (fig. 6.2).

Skubbepind og holder: Skru holderen last sammen (fig. 7.1), skub holderen ind i feringen og spaend kontrametrikken (fig. 7.2).
Skubbepinden placeres pa holderen (fig. 7.3).

Startklemme: Bind den ene ende af snoren fast til hullet i startklemmen og den anden ende til bordets hjagrneprofil (fig. 8).

BEMZRK: Serg for at snoren kun er sa lang, at startklemmen lgsnes automatisk fra elektrovaerktgjet, nar maskinpladen drejes frem og tilbage.

MONTERING AF HANDRUNDSAV

Start med at montere faringsskinnen pa bordet far montering af handrundsaven og parallel justering af savklingen.

Montering af fgringsskinne: Spaend de to holdere fast som vist pa tegningen (fig. 9.1). Laeg feringsskinnen pa bordet parallelt med noten
i arbejdspladen, og fer sa de to metaltvinger ind i skinneprofilen (fig. 9.2). Skub herefter de to tvinger ind mod holderen. | dette gjeblik retter
feringsskinen sig nejagtigt ud. Til sidst fastspaendes de to tvinger (fig. 9.3).

Aftagning af maskinplade: Start med at treekke spalteindleegget i pilens retning (fig. 10.1) og laft det herefter af (fig. 10.2).

BEMZRK: Spalteindlaegget til bordrundsave skal vaere fjernet, nar maskinpladen aftages!

Drej nu maskinpladen opad som vist pa tegningen (fig. 10.3) og tag den ud af holderen (fig. 10.4). Saet spalteindleegget pa plads igen (fig. 10.5).
Montering af maskinplade pa feringsskinnen: Placer maskinpladen oppefra pa faringsskinnens fgring som vist pa tegningen (fig. 11).

Indseettelige handrundsave: De maksimale mal for handrundsave fremgar af fig. 12. Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200
mm savklingediameter og max. 70 mm snitdybde.

Montering og justering af handrundsav: Snitdybdelasen pa handrundsaven lgsnes og pendulbeskyttelseskappen traekkes tilbage.

Anbring nu handrundsaven pa maskinpladen. Snitdybden indstilles i arbejdspladens not (husk tilstraekkeligt frilab) og spaend snitdybdelasen fast.
Indstil handrundsavens savklinge parallelt med den sorte gummilaebe pa faringsskinnen (fig. 13.1). Montér nu de seks sideanslag saledes, at de pa
hele fladen ligger ind mod maskinens grundplade (fig. 13.2) og dernaest de fire spaendejern (fig. 13.3). Aftag den monterede handrundsav sammen
med maskinpladen og lzeg den pa bordet som vist pa tegningen (fig. 13.4). Ker hele snitdybden ud og tjek afstanden mellem den forreste tand

pa savklingen og den forreste kant pa spalteindlaegget (fig. 13.5).

BEMZRK: Afstanden skal veere mindre end 20 mm. Eventuelt kan det blive ngdvendigt at foretage rejustering af handrundsaven pa langs og indstille
sideanslagene pany.

Fjern spalteindleegget igen (fig. 13.6) og anbring maskinpladen sammen med handrundsaven i bordholderne (fig. 13.7). Drej herefter maskinpladen,
sa den gar i hak (fig. 13.8). Handrundsavens pendulbeskyttelseskappe traekkes tilbage, og spalteindlaegget skubbes ind til anslaget som vist
pa tegningen (fig. 13.9).

BEMZRK: Se efter, om rundsavklingen er monteret parallelt med spalteindlaeggets abning. Eventuelt kan det blive ngdvendigt at foretage
rejustering af handrundsaven (fig. 13.2 og 13.3).
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Hvis afstanden fra midten af savklingen til grundpladens yderkant pa handrundsaven er storre end 128 mm, benyttes de to lange sideanslag
i forbindelse med montering (fig. 13.10).

Tilslutning til stremforsyning: Seet stikket fra handrundsaven til sikkerhedskontakten. Fra denne skal der udga en forlaengerledning til
stikontakten (fig. 14.1). Forleengerledningen medfgolger ikke. Tryk pa den rede knap pa sikkerhedskontakten (OFF) og montér herefter
startklemmen pa handrundsaven (fig. 14.2). Tryk nu pa den grenne knap (ON) og tjek savens frilgb i spalteindleegget (fig. 14.3), og tryk sa pa
den rade knap (OFF) igen.

BEMZRK: Traek altid stikket ud, nar udstyret ikke benyttes eller nar bordet klappes sammen.

MASTER cut 2000 er nu klar til at blive taget i brug.

STATIONZART SAVEARBEJDE MED HANDRUNDSAV
BEMZRK: Husk at benytte beskyttelseskappe i forbindelse med savning og ger brug af stevopsugningen pa beskyttelseskappen.

Savning med vinkelanslag

Skub vinkelanslaget ind i faringen (fig. 15.1). Serg for, at den sorte ende af anslaget kommer til at ligge sa teet som muligt under beskyttelseskappen,
sa denne kan loftes (fig. 15.2). Traek vinkelanslaget tilbage og lseg emnet an mod dette. Teend for handrundsaven ved hjzelp af sikkerhedskontakten.
Skub emnet i pilens retning hen mod rundsavklingen (med den ene hand pa vinkelanslaget og den anden hand pa selve emnet, se tegning)

(fig. 15.3), indtil emnet er fuldsteendigt savet igennem. Sluk for handrundsaven igen via sikkerhedskontakten.

BEMARK: Serg altid for god afstand mellem dine haender og rundsavklingen (fare for tilskadekomst).

I vinkelanslagets aktuelle monteringstilstand er det muligt at bearbejde emner i en hgjde pa mindst 15 mm og maksimalt 60 mm. Hvis emnets
hgjde ligger under 15 mm, skal vinkelanslagsfaringen sendres (fig. 15.4 til 15.7). Med vinkelanslaget kan du save emner i en vinkel af 0° - 65°.

| den forbindelse skal du lasne grebskruen, indstille den gnskede vinkel og sa spaende grebskruen fast igen (fig. 15.8). Herefter udferes savning
som beskrevet (se fig. 15.1 til 15.3).

Savning med parallelt anslag

Placér parallelanslaget i bordfgringen med excenterstaengerne abnet. De to excenterstaenger trykkes ned. Forvis dig om, at parallelanslaget forlgber
parallelt med rundsavklingen (fig. 16.1). Herefter skal vinkelanslagets faring monteres pa parallelanslaget for at forhindre, at der sker et tilbageslag

i forbindelse med savningen. Montér de to grebskruer lgst pa parallelanslaget med firkantmetrikkerne (fig. 16.2) og skub dernaest feringen ind

i de to firkantmetrikker langs parallelanslaget som vist pa tegningen. Enden af faringen ma max. skubbes ind til enden af rundsavklingen (fig. 16.3).
Spaend de to grebskruer fast igen. Lasen de to excenterstaenger og indstil den gnskede snitbredde. Herefter trykkes begge excenterstaenger ned.
Taend nu handrundsaven ved hjzelp af sikkerhedskontakten. Skub emnet i pilens retning hen mod rundsavklingen (fig. 16.4), indtil emnet er savet
fuldstaendigt igennem (se tegning), og sluk sa for saven via sikkerhedskontakten. Til smalle emner er det vigtigt at benytte medfelgende skubbepind
(fig. 16.5). Eventuelt kan parallelanslaget ogsa monteres til hgjre for rundsavklingen. I sa tilfaelde skal feringen flyttes en hulraekke (fig. 16.6).

De enkelte monteringstrin fremgar af fig. 16.1 til 16.3.

Vertikale geringssnit

| forbindelse med vertikale geringssnit skal handrundsaven rejusteres. Start med at fjerne spalteindlaegget (fig. 17.1), og drej sa maskinpladen
opad og aftag denne (fig. 17.2). Traek pendulbeskyttelseskappen pa rundsaven tilbage og genindsaet spalteindlaegget til anslag. Den monterede
maskinplade lzegges pa bordet som vist pa tegningen (fig. 17.3). De fire spaendejern og de fire sideanslag lasnes. Indstil den gnskede geringsvinkel
pa handrundsaven. Skub grundpladen i pilens retning parallelt med de to sidste sideanslag (fig. 17.4). Vaer opmaerksom pa savklingens frilab

i spalteindlaegget og montér herefter de fire sideanslag og de fire speendejern, sa de kommer til at sidde godt fast (fig. 17.5). Fjern spalteindlaegget
igen og anbring maskinpladen og handrundsaven i de to bordholdere. Drej maskinpladen, sa den falder i hak. Traek pendulbeskyttelseskappen

pa handrundsaven tilbage og skub spalteindleegget ind til anslaget som vist pa tegningen (fig. 17.6). Bordet er nu klargjort

til vertikale geringssnit.

SAVNING MED FORINGSSKINNE

Ved farste montering (fig. 13.1 til 13.10) er handrundsaven tilpasset ngjagtigt til arbejde med faringsskinne. Laeg nu maskinpladen med den
monterede handrundsav pa bordet og udskift spalteindlaegget til stationaer savning med spalteindlaegget til savning med feringsskinne (fig. 18.1).
Leeg emnet pa arbejdspladen. Benyt sa vidt muligt altid vinkelanslaget til faringsskinnen (se afsnit om vinkelsnit). Montér dernaest faringsskinnen
med hhv. de to holdere og to tvinger (fig. 18.2). Spaend de to tvinger godt fast, sa emnet ikke flytter sig i forbindelse med savning.

Placér maskinpladen med den monterede handrundsav i faringen pa feringsskinnen og indstil snitdybden pa saven, sa rundsavklingen rager
max. 4 mm ud af emnet forneden.

BEMZARK: | forbindelse med savning af smalle emner skal feringsskinnen understottes i hele bordbredden ved hjaelp af emner af samme hojde,
sa den ikke vipper ned sammen med maskinpladen.

BEMZRK: Handrundsavens stik skal saettes til en rigtig stikkontakt. Sikkerhedskontakten og startklemmen ma ikke benyttes, nar der saves
med faringsskinne.

Taend for handrundsaven og fer altid denne parallelt med feringsskinnen (fig. 18.3). Husk at slukke for rundsaven,
nar du har udfert snittet.

Vinkelsnit: Stik vinkelanslagets plastholder ned i et af arbejdspladens borehuller. Benyt altid det borehul, der befinder sig teettest pa feringsskinnens
snitkant. Skub den lgst monterede anslagsfering ind mod vinkelanslaget i arbejdspladens rille og stik noten pa anslagsferingen ind i profilen pa
vinkelanslaget. Justér emnet og vinkelanslaget ved hjzelp af feringsskinnen og spaend grebskruen pa anslagsferingen godt fast (fig. 18.4).

Seriesnit: | forbindelse med seriesnit skal du huske at montere skyderen pa anslaget. Far skyderen ind i noten pa vinkelanslaget og drej
metalanslaget ned til arbejdspladen. Leeg emnet ind mod vinkelanslaget i den gnskede lzengde, traek skyderen ud til enden af emnet og spaend
grebskruen fast (fig. 18.5).
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SAVNING MED STIKSAV

Placér spalteindleegget for stiksave pa maskinpladen (fig. 19.1) og justér stiksaven pa maskinpladen, sa savklingen kommer til at ligge i midten
af saveabningen. Montér herefter stiksaven som vist pa tegningen (fig. 19.2). Stiksav inkl. maskinpladen monteres pa bordet, sa den gar i indgreb
(fig. 19.3). Saet startklemmen pa stiksavens kontakt og forbind stikket med sikkerhedskontakten. Bordet er nu klargjort til savning med stiksav.

ANVENDELSE SOM ARBEJDSBANK
MASTER cut 2000 er udstyret med 4 spaendejern af kunststof og 2 hurtigspaendere af aluminium, der kan benyttes til fleksibel
og sikker fastspaending af emner (fig. 20).

5 Ars Garanti

wolfcraft® Garanti

Keere hobbysnedker,

De har kobt et kvalitetsprodukt, som De, vil have meget glaede af ved gor det selv- arbejdet. wolfcraft® -produkter holder hgj teknisk standard
og gennemgar, for de kommer i handelen intensive udviklingsog testfaser. Under serieproduktionen sikrer den stadige kontrol

og de regelmaessige tests den hgje kvalitetsstandard. Solide tekniske udviklinger og effektive kvalitetskontroller giver Dem sikkerhed for,
at De har kabt det rigtige produkt.

Vi yder

5 ars garanti

pa produktet, De har kebt. Opstar der skader inden for dette tidsrum, der kan fores tilbage pa materialet eller forarbejdningsfejl,
ombytter wolfcraft® - produktet uden omkostninger for Dem. Garantiperioden begynder pa kebs-datoen. Serg for, at garantikortet

er udfyldt korrekt og opbevar regningen. Forudsaetning for Indfrielse af dette garantilaft e er, at det kebte apparat udelukkende benyttes
til hobbyarbejder, at det betjenes forskriftsmaessigt og at der udelukkende anvendes originale wolfcraft® reservedele. Garantikrav kan kun
geres geldende, nar garantikortet er komplet udfyldt.

Overensstemmelseserklaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, Tillaeg 1l A

Hermed erkleerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produkt (MASTER cut 2000) er i overensstemmelse
med maskindirektivet 2006/42/EF.

Kempenich, 15.08.2011

/. 5&%4“

Michael Bauseler
Person, der er bemyndiget til et underskrive overensstemmelseserkleeringen og sammenstille de tekniske dokumenter.
(Ledelse/Teknik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INLEDNING

* OBSERVERA! Las igenom samtliga sakerhetsanvisningar och instruktioner som féljer med leveransen av MASTER cut 2000 och elverktygen.
Om sakerhetsanvisningarna och instruktionerna inte f6ljs kan elektriska stotar, brander och/eller allvarliga personskador uppsta.
* Forvara instruktionerna pa ett sakert stalle for framtida bruk.

TEKNISKA DATA

Dimensioner i uppstallt tillstand: 1185 x 757 x 863 mm (bredd x djup x hojd)
Dimensioner i hopfallt tillstand: 1085 x 757 x 213 mm

Arbetsyta: 1035 x 695 mm

Max. arbetsstyckshojd: bordscirkelsag 60 mm / styrskena 60 mm)
Max. skarbredd med parallellanslag: bordscirkelsag 570 mm

Max. skarlangd: styrskena 740 mm

Max. arbetsstycksmatt: 600 x 400 x 65 mm (frasbord)
Spannhalens borrningsdiameter: 20 mm

Spannhalens borrningsmall: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Belastningsformaga: 120 kg

Vikt: 24 kg

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

MASTER cut 2000 &r ett sagbord och en arbetsbank for precisionssagning. Det lampar sig for:

monteringen av en handcirkelsag med spaltkil pa maskinplattan med max. 200 mm sagbladsdiameter och upp till max. 70 mm skéardjup.
Anvand bara sagar inom de angivna matten fér basplattan (se bild 12). Anvand dven passande spaltinlagg. MASTER cut 2000 ar alltsa

en bordscirkelsag for stationédr anvandning.

anvandning som handcirkelsag pa styrskena, for bearbetning av stora objekt som dorrar, arbetsplattor osv. Maskinplattan med spaltinlagg
anvéands som styrslid for styrskenan.

anvandning som sticksagbord. Anvand spaltinlagget for sticksagar och dverfrasar.

anvandning som frésbord, uteslutande tillsammans med parallellt frasanslag, art.-nr. 6901000 och for 6verfrasar med 230 V och max. 1800 W.
Anvand inga frasar 6ver 27 mm i diameter! Frasmaskinen far inte anvéandas tillsammans med styrskenan. Anvand spaltinlagget for 6verfrasar
och sticksagar med ilaggsringarna.

anvandning som arbetsbord fér bearbetning av arbetsstycken (t.ex. borrning, slipning, osv.). Medelst snabbspannarna av aluminium

eller enhandstvingarna fran wolfcraft (art. 3456 och 3457) kan arbetsstyckena sékert fixeras i arbetsplattans manga spannhal.

laktta alltid tillverkarens uppgifter och sékerhetsanvisningarna till maskinerna som anvands samt sékerhetsanvisningarna till maskinbordet.
laktta lokalt gallande foreskrifter vid avfallshanteringen av MASTER cut 2000.

Anvandaren svarar for skador och olycksfall som uppstar om maskinen anvénds pa icke andamalsenligt satt.

SYMBOLER OCH DERAS BETYDELSE

A Varning for allmanna risker.

Las instruktioner/anvisningar!

Anvéand skyddsglaségon.

Anvéand horselskydd.

Anvand dammskyddsmask.

Dra ur stickkontakten.

MONTERINGSVERKTYG

i ¢ 2 insexnycklar: SW 5, SW 2,5 (ingar i leveransen)

9 2 skruvmejslar: PH 1, PH 2 (ingar inte i leveransen)

i 1 sexkantnyckel: SW 10 (ingar inte i leveransen)

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

* Dra ur stickkontakten ur uttaget och/eller ta batterierna ur elverktyget innan du stéller in maskinerna eller byter ut tillbehérsdelar.
Risk for olyckor genom att elverktyg oavsiktligt startar.

« Stall forst upp maskinbordet innan du bygger in elverktyget. En korrekt uppstallning av bordet ar viktigt, for att forhindra att det faller ihop.

* Fixera elverktyget sakert pa maskinplattan innan du anvéander det. Sitter elverktyget inte stadigt pa maskinplattan utan bérjar glida ivég,
kan du forlora kontrollen 6ver det.

* Placera maskinbordet pa ett stabilt, plant, horisontalt underlag. Om maskinbordet inte star stabilt eller om det star vingligt, kan elverktyget
eller arbetsstycket inte féras jamnt och sakert.

« Se till att maskinbordet inte 6verbelastas och anvénd det aldrig som stege eller stativ. Om maskinbordet 6verbelastas eller om du stéller dig
pa det, kan bordets tyngdpunkt férskjutas uppat vilket leder till att bordet valter.
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Bearbeta inget annat material &n tra eller latt spanbart plastmaterial. Undantag: Med sticksag och ett lampligt sagblad far dven latt spanbar
metall (t.ex. aluminium) bearbetas.

Avlagsna aldrig 16sa splitter, span eller liknande arbetsmaterial nara det I6pande sagbladet fér hand!

Arbeta aldrig med maskinbordet utomhus nar det regnar.

De maskiner som ska anvandas maste uppfylla kraven enligt DIN EN 60745-1. Maskiner fran tillverkningsar 1995 maste vara CE-markta.
Saga aldrig “pa fri hand”, dvs. hall inte arbetsstycket bara med handen utan anvénd parallellanslaget eller vinkelanslaget.

Forvissa dig fore idrifttagningen om att handcirkelsagen, 6verfrasen eller sticksagen ar korrekt fixerad pa maskinplattan och att maskinplattan
sitter fast ordentligt i maskinbordets urtag resp. sitter sakert pa styrskenan.

Anvéand lamplig, personlig skyddsutrustning: Horselskydd, skyddsglaségon, dammskyddsmask vid arbeten med dammutveckling,
skyddshandskar vid bearbetning av grovt material och vid verktygsbyte.

Efter drivningens frankoppling far sagbladen inte bromsas genom att trycka dem mot sidan!

Kontrollera innan du borjar arbeta, att maskinerna och verktygen ar fullt funktionsdugliga. Arbeta aldrig med skadade eller sléa verktyg.
Anvénd verktygen uteslutande fér de andamal de ar avsedda for.

Anvénd bara fullgoda sagblad; grundstommen far inte vara tjockare och skrankningen inte smalare an tjockleken pa spaltkilen.
Kontrollera regelbundet att samtliga skruvar ar ordentligt atdragna!

Anvand aldrig arbetsbordet pa ett felaktigt satt eller for andra andamal an det ar avsett for!

Avlagsna alla foremal fran arbetsbordet som inte behovs.

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

Anvénd aldrig maskinbordet for att saga rundvirke.

laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

Elverktygen far bara slas pa och stangas av via sédkerhetsbrytaren.

Anvand alltid bara den bifogade inkopplingsklamman for att fixera maskinbrytaren i “ON"-lage.

Anvénd de olika spaltinlaggen uteslutande for det avsedda, specifika andamalet. Detta beskrivs grafiskt pa varje spaltinlagg.

Byt ut skadade spaltinlagg och ersatt dem med nya.

Anvand alltid en skjutstock vid bearbetning av smala arbetsstycken.

Héng skjutstocken i den darfoér avsedda skruven nar du inte anvander den.

* Anvand alltid skyddshuva med spansug.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

laktta alltid, férutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, dven sakerhetsanvisningarna fér den handcirkelsag som anvands.
Anvénd bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skéardjup.

Anvénd bara sagar inom de angivna, maximala matten for basplattan (se skissen i Tekniska data).

Anvénd bara bordscirkelsagen med korrekt monterad skyddshuv.

Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan sa att de ligger horisontalt mot underlaget; t.ex. med en rullbock fran wolfcraft (art.-nr. 6119973).
Undvik att 6verbelasta handcirkelsagen.

Anvand inga slipskivor.

Anvénd bara rekommenderade sagblad och vélj dem med hénsyn till materialet som skall sagas.

FARA: Handerna far inte komma in i omradet for sagningen och inte fér néra sagbladet.

Stick aldrig in handerna under arbetsstycket. Under arbetsstycket kan skyddshuven inte skydda dig mot sagbladet.

Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjocklek. Mindre én en hel tandhéjd bor synas under arbetsstycket.

Under sagningen bor du alltid vara férberedd pa att sagbladet kan fastna i arbetsstycket och slunga det mot operatoren.

Bakslag ar ett resultat av felaktig och/eller olamplig anvandning av sagen. Detta kan undvikas genom att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas
enligt beskrivningen nedan.

Hall i sagen med bada handerna och hall armarna i en position dér du kan fanga upp bakslagskrafterna. Sta alltid vid sidan om sagbladet.
Kroppen far aldrig befinna sig i rak linje med sagbladet. Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat, men med hjalp av lampliga sékerhetsatgarder
kan operatoéren kontrollera bakslagskrafterna.

Nér sagbladet blockerar eller nar du avbryter arbetet, stdng av sagen och hall den kvar i arbetsstycket tills sagbladet star stilla. Fors6k aldrig att
ta ut sagen ur arbetsstycket eller att dra den bakat sa lange sagbladet ror sig - ett bakslag skulle kunna bli féljden. Ta reda pa orsaken till att
sagbladet blockerar och atgarda.

Om du vill starta en sag igen som sitter kvar i arbetsstycket, skall du centrera sagbladet i sagspalten och kontrollera att sagtdanderna inte fastnar

i arbetsstycket. Nar sagbladet blockerar kan det hoppa ut ur arbetsstycket eller orsaka ett bakslag nér sagen startas igen.

Stotta stora plattor for att minimera risken for bakslag pga. ett blockerande sagblad. Stora plattor kan hédnga ner pga. sin egen vikt. Plattor maste
stottas pa bada sidorna, bade nara sagspalten och i kanten.

Anvand aldrig sloa eller skadade sagblad. Sagblad med sl6a eller felaktigt instéllda tander orsakar forhéjd friktion pga. att sagspalten ar for trang,
blockering av sagbladet och bakslag.

Dra at skardjups- och skarvinkelinstéllningarna innan du bérjar med sagningen. Om instéllningarna dndras under sagningen kan sagbladet
blockeras och ett bakslag upptrada.

Var speciellt forsiktig vid “doppsagning” i vaggar eller andra odverskadliga omraden. Sagbladet kan blockera vid sagning i dolda objekt

och orsaka bakslag.

laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

SAKERHETSANVISNINGAR FOR STICKSAGAR

* laktta forutom dessa maskinspecifika sékerhetsanvisningar, alltid dven sakerhetsanvisningarna for sticksagen som anvands.
* Arbeta aldrig med en sticksag som &r skadad.

* Undvik att 6verbelasta sticksagen.

OBSERVERA: ANVANDNING SOM FRASBORD SKA UTESLUTANDE SKE | SAMBAND

MED DET PARALLELA FRASANSLAGET ART.NR 6901000

SAKERHETSANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

« laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid &ven sakerhetsanvisningarna for 6verfrasen som anvands.

* Var alltid forberedd pa att arbetsstycket under frasningen ovantat och pl6tsligt kan bli okontrollerbart och slas tillbaka.

» Anvand aldrig maskinbordet till bagfrasning!

* Genomfor darfor alltid frasningen enbart med det parallella frasanslaget som kan erhallas som tillbehér (art.-nr. 6901000), for att forhindra
bakslag eller att frasen kommer i kontakt med handen.

* Folj originalinstruktionerna till det parallella frasanslaget (art.-nr. 6901000) sa att monteringen blir korrekt.
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* Anvand aldrig 6verfrasar med mer &n 1800 W och mer én 230 V.

* Anvand aldrig frasar med mer &n 27 mm i diameter!

* Frasmaskinen far inte anvandas tillsammans med styrskenan.

* Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.

« Vilj ilaggsringarna som féljer med leveransen i forhallande till frasverktygets storlek. Valj den minsta méjliga ilaggsringen for ett sékert arbete.

* Anvand bara vassa, valskotta frasverktyg som stallts in enligt verktygstillverkarens uppgifter.

* laktta min. / max. varvtalet och rotationsriktningen fér de maskiner och verktyg som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa produkten,
pa forpackningen eller i instruktionerna.

* Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga situationer.

 Hall hdnderna borta fran frasverktyget under frasningen.

* Anvand om méjligt dven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella frasanslaget.

* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan for att forhindra att de okontrollerat faller ner och dérigenom orsakar farliga situationer.
Stottan masta vara stabil och lika hog som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (art.-nr. 6119973).

* Bearbeta bara arbetsstycken som &r sa stora och tunga att de kan hallas och styras av en person.

* Vélj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta varvtalsuppgifter finns i instruktionerna till 6verfrasen.

* laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

LEVERANSOMFANG
Packa upp MASTER cut 2000 ur kartongen och kontrollera att alla delar som visas pa bilderna (bild 1 och bild 2) finns med.

BASMONTERING

Uppstéllning av bordet: Placera bordet pa ett plant, rent underlag (bild 3.1). Lossa bada excenterspakarna och fall ut de hégra benen helt.
Stang sedan excenterspakarna igen (bild 3.2). Lossa de fyra excenterspakarna och fall ut de vanstra benen helt. Stéang sedan alla fyra
excenterspakarna igen (bild 3.3). Stall upp bordet (bild 3.4) och justera det vid behov genom att vrida héjdinstallningen (bild 3.4).

Skyddshuv: Montera skyddshuvens enskilda delar (bild 4.1). Skjut in skyddshuvens faste med styrningen i aluminiumprofilen (bild 4.2) och stéang
excenterspaken (bild 4.3).

Vinkelanslag: Montera vinkelanslaget enligt framstéllningen pa bilderna (bilderna 5.1 till 5.4).

Vinkelanslag till styrskenan: Montera det langa vinkelanslaget, anslagsloparen och anslagsstyrningen (bild 6.1). Skjut in anslagsléparen med sparet
i vinkelanslaget och dra at handtagsskruven medsols (bild 6.2).

Skjutstock och faste: Skruva ihop fastet (bild 7.1), skjut sedan in fastet i styrningen och dra at kontramuttern (bild 7.2). Placera skjutstocken
pa fastet (bild 7.3).

Inkopplingskldmma: Fixera snorets ena dnde i inkopplingsklammans hal, fixera den andra dnden i bordets hérnprofil (bild 8).

OBSERVERA: Se till att snéret bara &r sa langt att inkopplingsklamman automatiskt I6ser sig fran elverktyget nar maskinplattan svéngs.

HANDCIRKELSAGENS MONTERING

Innan du monterar handcirkelsagen och riktar in sagbladet parallellt, maste styrskenan sattas fast pa bordet.

Styrskenans montering: Fixera bada fastena enligt framstallningen pa bilden (bild 9.1). Placera styrskenan pa bordet parallelit med sparet
i arbetsplattan och for in de bada metalltvingarna i skenans profil (bild 9.2). Skjut nu fram bada tvingarna mot fastena.
Nu riktas styrskenan in exakt. Dra sedan at bada tvingarna (bild 9.3).

Maskinplattans uttagning: Lossa spaltinlagget genom att dra det i pilriktning (bild 10.1). Lyft nu ut spaltinlagget (bild 10.2).

OBSERVERA: Spaltinldgget for bordscirkelsagar maste alltid avldgsnas innan maskinplattan tas ut!

Svang nu upp maskinplattan enligt framstallningen pa bilden (bild 10.3) och ta ut den ur fastet (bild 10.4). Satt i spaltinldgget igen (bild 10.5).
Maskinplattans placering pa styrskenan: Placera nu maskinplattan uppifran pa styrningen i styrskenan (bild 11).

Handcirkelsagar som kan anvandas: Handcirkelsagarnas maximala matt (bild 12). Anvand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med
max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

Handcirkelsagens montering och justering: Lossa handcirkelsagens arretering for skardjupet och dra tillbaka pendelskyddshuven.

Placera handcirkelsagen pa maskinplattan. Stall in skardjupet med tillracklig frigang i arbetsplattans spar och dra at arreteringen for skardjupet.
Justera nu handcirkelsagens sagblad parallellt mot styrskenans svarta gummilapp (bild 13.1). Montera de sex sidoanslagen pa sadant satt, sa att
alla sidoanslag har kontakt med maskinens grundplatta pa hela ytan (bild 13.2) och dérefter de fyra spannklorna (bild 13.3). Ta den monterade
handcirkelsagen med maskinplattan och placera den pa bordet enligt framstallningen pa bilden (bild 13.4). Kontrollera med fullt utkort skardjup
avstandet mellan den framsta tanden pa cirkelsagbladet och spaltinlaggets framre kant (bild 13.5).

OBSERVERA: Detta avstand maste vara mindre an 20 mm. Vid behov maste handcirkelsagen justeras i langsriktning och sidoanslagen stallas
in pa nytt.

Ta nu bort spaltinlagget igen (bild 13.6) och placera maskinplattan med handcirkelsagen i bordets fasten (bild 13.7). Svdang sedan maskinplattan
och lat den falla in i sparet (bild 13.8). Dra tillbaka handcirkelsagens pendelskyddshuv och skjut in spaltinldgget helt enligt framstéllningen pa
bilden (bild 13.9).

OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagbladet ar monterat parallellt med spaltinlaggets 6ppning. Eventuellt maste handcirkelsagen justeras
nagot (bild 13.2 och bild 13.3).
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Skulle avstandet fran sagbladets mitt till den yttre kanten pa handcirkelsagens basplatta 6verstiga 128 mm, maste de bada langa sidoanslagen
anvéandas fér monteringen (bild 13.10).

Anslutning till stromférsérjningen: Anslut handcirkelsagens stickkontakt till sékerhetsbrytaren och anslut sedan en forlangningssladd fran
sakerhetsbrytaren till natkontakten (bild 14.1). Férlangningssladden ingar inte i leveransen. Tryck in den réda knappen (FRAN) pa
sakerhetsbrytaren. Montera sedan inskopplingsklamman pa handcirkelsagen (bild 14.2). Tryck nu in den gréna knappen (TILL) och kontrollera
sagbladets frigang

i spaltinlagget (bild 14.3). Tryck sedan in den réda knappen (FRAN) igen.

OBSERVERA: Dra principiellt ur natkontakten nar du inte anvander bordet och nér du féller ihop det.

Nu &r MASTER cut 2000 klar for anvandning.

STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAGEN
OBSERVERA: Arbeta alltid med skyddshuv och anvénd alitid dammavsugningen pa skyddshuven.

Sagning med vinkelanslag

Skjut in vinkelanslaget i styrningen (bild 15.1). Se till att anslagets svarta dnde gar sa nara som méjligt under skyddshuven, sa att skyddshuven
garanterat lyfts (bild 15.2). Dra nu tillbaka vinkelanslaget och placera arbetsstycket mot vinkelanslaget. Sla pa handcirkelsagen med
sakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket i pilriktning mot cirkelsagbladet - med ena handen pa vinkelanslaget och med den andra handen

pa arbetsstycket (bild 15.3), sa lange tills arbetsstycket har sagats igenom.

Sla sedan ifran handcirkelsagen igen med sakerhetsbrytaren.

OBSERVERA: Var alltid noga med att hdnderna inte kommer for néra cirkelsagbladet (risk for skarskador).

| det monteringslage som vinkelanslaget befinner sig i nu, kan arbetsstycken med en hojd pa minst 15 mm upp till maximalt 60 mm sagas.
N&r arbetsstyckshoéjden ligger under 15 mm, maste vinkelanslagets lage andras (bild 15.4 till 15.7). Med vinkelanslaget kan arbetsstycken med
en vinkel pa 0° - 65° sagas. Lossa handtagsskruven, stall in 6nskad vinkel och dra at handtagsskruven igen (bild 15.8). Saga darefter enligt
framstallningen pa bilderna 15.1 till 15.3.

Sagning med parallellanslag

Stick in parallellanslaget i styrningen pa bordet med 6ppna excenterspakar. Tryck ner bada excenterspakarna. Forvissa dig om att parallellanslaget
ar parallellt med cirkelsagbladet (bild 16.1). Montera darefter vinkelanslagets styrning pa parallellanslaget for att undvika att arbetsstycket slas
tillbaka under sagningen. Montera bada handtagsskruvarna med fyrkantmuttrarna l6st pa parallellanslaget (bild 16.2). Skjut darefter in styrningen
i de bada fyrkantmuttrarna pa parallellanslaget - se bild. Styrningens dnde far maximalt skjutas in fram till cirkelsagbladets dnde (bild 16.3). Dra at
bada handtagsskruvarna. Lossa de bada excenterspakarna och stéll in 6nskad skarbredd. Tryck sedan ner bada excenterspakarna. Sla pa
handcirkelsagen med séakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket mot cirkelsagbladet i pilriktning (bild 16.4) tills arbetsstycket har sagats igenom helt.
Sla sedan ifran handcirkelsagen igen med sakerhetsbrytaren. Anvand alltid skjutstocken som féljer med leveransen vid smala arbetsstycken

(bild 16.5). Vid behov kan parallellanslaget dven monteras till h6ger om cirkelsagbladet. F6r detta maste styrningen forskjutas en halrad (bild 16.6).
De nédvandiga monteringsstegen framgar av bilderna 16.1 till 16.3.

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagen justeras pa nytt. Avlagsna forst spaltinldgget (bild 17.1). Svang sedan maskinplattan uppat och
ta ut den (bild 17.2). Dra tillbaka handcirkelsagens pendelskyddshuv och sétt i spaltinlagget igen fram till anslaget. Placera den monterade
maskinplattan pa bordet enligt framstallningen pa bilden (bild 17.3). Lossa de fyra spannklorna och de fyra sidoanslagen. Stéll in 6nskad
geringsvinkel pa handcirkelsagen. F6rskjut basplattan parallellt Iangs de bada resterande sidoanslagen i pilriktning (bild 17.4). Kontrollera
sagbladets frigang i spaltinlagget. Montera sedan de fyra sidoanslagen och de fyra spannklorna (bild 17.5). Ta nu bort spaltinldagget igen

och placera maskinplattan med handcirkelsagen i bordets bada fasten. Sviang sedan maskinplattan och lat den falla in i sparet. Dra tillbaka
handcirkelsagens pendelskyddshuv och skjut in spaltinlagget helt enligt framstallningen pa bilden (bild 17.6). Nu ar bordet klart for vertikala
geringssnitt.

SAGNING MED STYRSKENA

Handcirkelsagens férsta montering (bilderna 13.1 till 13.10) har genomforts for arbeten med styrskenan. Placera nu maskinplattan med monterad
handcirkelsag pa bordet och byt ut spaltinlagget fér stationar sagning mot spaltinlagget fér sagning med styrskenan (bild 18.1). Lagg arbetsstycket
pa arbetsplattan. Anvand om majligt alltid vinkelanslaget for styrskenan (se avsnitt Vinkelsnitt). Montera darefter styrskenan med de bada fastena
och de bada tvingarna (bild 18.2). Fixera alltid de bada tvingarna sa att arbetsstycket inte kan forskjutas under sagningen. Placera maskinplattan
med monterad handcirkelsag pa styrskenans styrning. Stall in handcirkelsagens skardjup sa att cirkelsagbladet sticker ut maximalt 4 mm ur
arbetsstycket pa undersidan.

OBSERVERA: Vid sagning av smala arbetsstycken maste styrskenan stottas med lika héga arbetsstycken 6ver hela bordsbredden,
sa att styrskenan med maskinplattan inta kan falla ner.

OBSERVERA: Handcirkelsagens elkontakt maste anslutas till ett natuttag. Sakerhetsbrytaren och inkopplingsklamman far inte anvandas
for sagningen med styrskenan.

Sla pa handcirkelsagen och for den alltid parallellt med styrskenan (bild 18.3). Sla ifran handcirkelsagen efter skarningen.

Vinkelsnitt: Stick in vinkelanslagets plastfaste i ett hal i arbetsplattan. Ta alltid det ndrmast méjliga halet till styrskenans snittkant. Skjut den
I6st monterade anslagsstyrningen i arbetsplattans spar fram till vinkelanslaget. KIam nu in anslagsstyrningens spar i vinkelanslagets profil.
Rikta in arbetsstycket med vinkelanslaget mot styrskenan. Dra sedan at anslagsstyrningens handtagsskruv (bild 18.4).

Seriesnitt: Montera en extra anslagslépare vid seriesnitt. For in anslagsléparen i vinkelanslagets spar och vrid metallanslaget dnda ner till
arbetsplattan. Placera arbetsstycket mot vinkelanslaget med 6nskad langd. Skjut sedan fram anslagsléparen mot arbetsstyckets ande

och dra at handtagsskruven (bild 18.5).
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SAGNING MED STICKSAG

Montera spaltinlagget for sticksagar i maskinplattan (bild 19.1). Justera sticksagen pa maskinplattan sa att sagbladet gar centrerat i sagéppningen.
Montera nu sticksagen enligt framstallningen pa bilden (bild 19.2). S&tt in den monterade sticksagen med maskinplattan i bordet och fixera

(bild 19.3). Anslut inkopplingsklamman till sticksagens brytare och anslut sagens kontakt till sakerhetsbrytaren. Nu ar bordet klart for sagning
med sticksag.

ANVANDNING SOM ARBETSBANK

MASTER cut 2000 &r utrustad med 4 spannklor av plast och 2 snabbsp&nnare av aluminium.
Darmed kan arbetsstyckena flexibelt och sékert spannas fast (bild 20).

5 Ars Garanti

wolfcraft® Garanti

Till hobbysnickaren!

Vi gratulerar till Er nya kvalitetsprodukt fran wolfcraft® som vi hoppas att Ni komer att ha stor nytta av i hobbyarbetet. wolfcraft® -produkter
haller en hég teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testkontroller innan de ut i handeln. Regelbundna kontroller och tester
garanterar hog kvalitet pa standard vid seritillverkning. En solid teknisk utveckling och tillforlitliga kvalitetskontroller &r garantin fot att Ni valt ratt.
Pa denna wolfcraft® -produkt

lamnar vi

5 ars garanti

For skador som uppstar under garantitiden och som beror pa materialfel garanterar wolfcraft® kostnadsfri ersattning. Garantin galler fran och

med kopdatumet. Var noga med att fylla i garantisedel ordentligt eller forvara kvittot val. Forutsattning for garantin ar att maskinen endast anvands
for hobbyarbete, att den skoéts pa sakkunnigt satt samt att reservdelar fran wolfcraft® anvands. Garantiansprak kan endast stéllas med fullstandigt

ifyllt garantisedel.

Konformitetsforklaring enligt EG maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga Il A

wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, forklarar harmed att denna produkt (MASTER cut 2000) motsvarar maskindirektivet 2006/42/EG.
Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
Behorig person for undertecknande av konformitetsforklaring och for sammanstallning av tekniska underlag.
(foretagsledning/teknik/logistik; wolfcraft GmbH)
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JOHDANTO

* HUOMIO! Lue kaikki turvallisuusviitteet ja ohjeet, jotka on toimitettu MASTER cut 2000 seka kaytettavien sahkotyokalujen mukana.
Turvallisuusohjeiden ja viitteiden noudattamattomuus voi aiheuttaa séahkéiskun, tulipalon ja/tai vaikeita loukkaantumisia.

* Pida kayttoohje tulevaisuuden varalta hyvin tallessa.

TEKNISET TIEDOT

Mitat pystytettyna: 1185 x 757 x 863 mm (leveys x syvyys x korkeus)
Mitat kokoon taitettuna: 1085 x 757 x 213 mm

Tyétaso: 1035-695 mm

Maks. tyokappaleen korkeus: Poytapyorosaha 60 mm / ohjauskisko 60 mm
Maks. leikkuuleveys rinnanvasteella: Poytasirkkeli 570 mm

Maks. leikkuupituus: Ohjauskisko 740 mm

Maks. tyokappaleen koot: 600 x 400 x 65 mm (jyrsinpoytd)
Kiristysreikien porauksien halkaisija: 20 mm

Kiristysreikien porausristikko: 117 - 92 mm (Vaakasuora / pystysuora)
Kuormitettavuus 120 kg

Paino: 24 kg

MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

MASTER cut 2000 on tarkkuuspdytdsaha ja tyoskentelyasema. Se soveltuu:

« kasisahan asentamiseen konealustalle, jossa halkaisukiila, maks. 200 mm sahantera ja leikkuusyvyyden ollessa maks.70 mm. Kayta ainoastaan
sahoja, jotka vastaavat esitettya alustan mittaa (katso kuva 12). Kayttaa taytyy vastaavaa halkaisuosaa. Poyta on siten kiinted poytapyorosaha.

« kaytettavaksi ohjattavana kasisahana ohjauskiskolla suurten kohteiden, kuten ovien, rakennuslevyjen ym. sahaamiseen. Tall6in konelaatta
ja halkaisulaite toimivat ohjauskiskon ohjausluistina.

« kaytettavaksi pistosahan poytana. Kayttaa taytyy silloin pistosahan ja jyrsinkoneen vastaavaa halkaisuosaa.

« kaytettavaksi yldjyrsimen poytana vain yhdessa rinnakkais-jyrsinvasteella, tuote-nro. 6901000 ja ylajyrsimelle, 230 V ja maks. teho 1800 W.
Ala kayta jyrsimia, joiden halkaisija ylittda 27 mm! Jyrsinlaitetta ei saa kiyttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa. Kayttaa taytyy silloin yldjyrsimen
halkaisulaitetta ja pistosahoja on kaytettava asetusrenkaiden kanssa.

* kaytto tyopoytana tyokappaleiden tyéstoon (kuten poraamiseen, hiontaan jne.). Tyokappaleet on helppo kiinnittaa tyopoytaan alumiinikiristimilla
tai wolfcraftin ruuvipuristimilla (tuote-nro.) 3456 ja 3457) tyopoydassa oleviin kiristys ja kiinnitysreikiin

* Koneelle ja poéydalle annettuja valmistajan ohjeita ja turvallisuusviitteitd on noudatettava.

* Noudata paikallisia maarayksia, kun MASTER cut 2000 on tarkoitus havittaa.

Kayttaja on vastuussa vahingoista ja tapaturmista, jotka ovat aiheutuneet maaraystenvastaisesta kaytosta.

SYMBOLIT JA NIIDEN TARKOITUS

A Varoitus yleisesté vaarasta

Lue ohje / viitteet!
Kayta suojalaseja.
Kayta kuulosuojaa.
Kéayta suojanaamaria.

Veda pistoke

ASENNUSTYOKALUT

i ‘ 2 kuusiokulma-avainta: SW 5, SW 2,5 (toimituksen mukana)

9 2 ruuvivaanninta: PH 1, PH 2 (ei toimituksen mukana)

2 1 kuusikantaruuviavain: SW 10 (ei toimituksen mukana)

YLEISET TURVALLISUUSVITTEET

* Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai akkulohko sahkotyokaluista, ennen kuin aloitat tehda laitteeseen asetuksia tai aiot vaihtaa lisatarvikkeita.
Sahkotyokalujen tahaton kdynnistys voi aiheuttaa tapaturmia.

« Pystyta poyta oikein ennen kuin asennat sahkolaitteen sille. Oikein suoritettu pystytys on tarkea, jotta poyta ei romahda kokoon.

« Kiinnita sahkotyokalu ennen kayttoonottoa kunnolla alustaan. Tyokalun lilkkkuminen konealustalla voi johtaa siihen, ettd menetat koneen
hallinnan.

* Aseta konepoyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle. Jos konepdyta paasee lilkkkumaan tai keikkumaan, ei séhkétyokalua tai
tyokappaletta voi silloin enaa ohjata turvallisesti ja varmasti.

« Ala ylikuormita péytaa, &la myéskaan kayta sité tikkaina tai telineena. Ylikuormitus tai koneen paélld seisominen voi aiheuttaa sen,
etta poydan painopiste siirtyy ylos ja poyta kaatuu.

« Ala tydsta muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuavaa muovia. Poikkeus: Vain pistosahalla ja sopivalla teralld saa tyostaa helposti
kasiteltdavaa metalleja (esim. alumiinia).
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TURVALLISUUSVIITTEITA PYORASAHAN KAYTOLLE

TURVALLISUUSVIITTEITA PISTOSAHAN KAYTOLLE

HUOMIO: KAYTTO JYRSINPOYTANA VAIN YHDESSA RINNANVASTEELLA TUOTENRO 6901000

D)

Irtonaisia siruja, lastuja tai muuta irtoavaa materiaalia ei saa poistaa kasin kdynnissa olevan koneen lahelta!

Al3 kdyta poytaa ulkona sateella.

Kaytettyjen koneiden on taytettava DIN EN 60745-1 normit. Laitteissa taytyy olla valmistusvuodesta 1995 alkaen CE-merkinta.

Als sahaa "kasivaraisesti”, eli 413 ohjaa tybkappaletta vain kasin, vaan kéyté aina rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta.

Tarkasta ennen kayttoonottoa, etta kasisaha, ylajyrsin tai pistosaha on kiinnitetty konealustaan kunnolla ja ettd konealusta on taas kunnolla kiinni
pOydassa tai ohjauskiskossa.

Kayta aina sopivia suojavarusteita: Kuulosuojaa, suolaseja, naamaria polyisissa toissa, suojakasineita karkeita materiaaleja tyostaessa ja
tyokalujen vaihdossa.

Kun laite on kytketty pois paalta, ei sahateraa saa jarruttaa painamalla sita sivulta!

Tarkasta laitteiden ja tyokalujen kunto ja toiminnot ennen téiden aloittamista. Ald koskaan tydskentele viallisella laitteella tai kayta tylsaa teraa.
Kayta konetta vain maaraystenmukaisesti.

Kayta vain kunnossa olevia terid; terén koko ja mitat pitaa olla tarkoin sopivat halkaisukiilaan..

Tarkasta saanndllisesti, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla!

Al3 kdyta poytas asiattomasti tai vieraaseen kiyttéon!

Kaikki tarpeettomat esineet on poistettava poydalta.

Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.

Al3 kdyta poytaa pyérépuun sahaamiseen.

Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).

Kaytossa olevien sahkotyokalujen kytkenta virtaan suoritetaan vain suojakatkaisijasta.

Kayta laitteen koskettimen pysyvaan kiinnitykseen ,,AN“-asennossa vain liitteena olevaa kytkentédpinnetta.

Kayta erilaisia halkaisuohjaimia vain siihen tarkoitukseen, kuten se on kuvattu erityisesti jokaiselle halkaisuohjaimelle.

Vaihda kuluneet ja vialliset halkaisuohjaimet uusiin.

Kayta aina tyontokappaletta kapeita tyokappaleita tyostaessa.

Ripusta tyontokappale aina kayton jalkeen sille tarkoitettuun ruuviin.

Kayta suojakupua aina imurilla.

Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytossa olevalle kasipyorosahalle annettuja
turvallisuusviitteita.

Kayta vain sellaisia kdsipyorosahoja, jotka on varustettu halkaisukiilalla, sahan halkaisijan ollessa maks. 200 mm ja leikkuusyvyyden maks. 70 mm.
Kayta sahoja vain mainittujen peruslaattamittojen mukaan (katso teknisissa tiedoissa oleva kuva).

Kayta poytapyorosahaa vain asiaankuuluvasti kiinnitetylla suojakuvulla.

Tue pitkat tyokappaleet niin, ne ovat vaakasuorassa asennossa; tukena esim. wolfcraft rullattavaa pukkia / Rollenbock, (tuote-nro. 6119973).
Valta ylikuormittamasta kasipyorosahaa.

Al3 kdyta hiomalaikkoja.

Kayta ainoastaan suositeltuja sahanteria ja valitse se aina tyékappaleen vahvuuden mukaan.

VAARA: Varo, etteivat kadet joudu ldhelle sahausaluetta tai sahanteraa.

Al pida tyokappaletta kiinni alapuolelta. Suojakupu ei voi antaa suojaa sahanterélti tyékappaleen alapuolella.

Sovita leikkuusyvyys aina materiaalin vahvuuteen. Koko sahanterdn hampaan ei pitaisi olla nékyvissa tyékappaleen alta.

Ole aina varuillasi, ettd sahatessa tera voi tarttua tyokappaleeseen ja lingota takapotkun tavoin kayttajaan pain.

Takapotku on tulos siitd, ettd sahaa on kaytetty vaarin ja/tai sopimattomasti. Takapotkun voi estaa turvallisuustoimenpitein seuraavalla tavalla.
Pidd molemmin kasin sahasta kiinni ja pida kasivarret sellaisessa asennossa, etta voit kestaa takapotkun voimakkuuden. Ole aina sivuasennossa
sahanteraan, varo, etta keho ei ole samassa linjassa sahanteraan. Takapotkussa pyorésaha voi hypéata taaksepain, kuitenkin tietyin toimenpitein
kayttaja voi hallita takapotkun voimakkuuden.

Jos sahantera on juuttunut kiinni tai keskeytéat tyon, kytke saha pois paalta ja pida tera tyokappaleessa niin kauan, etta sahantera on pysahtynyt
kokonaan.

Ala koskaan yrité poistaa sahaa tyékappaleesta niin kauan, kun teré pyérii, muuten voi tulla takapotku. Tarkista ja hae syy sahanterén
juuttumiseen.

Jos haluat kaynnistaa sahan, joka on kiinni tyokappaleessa, aseta terd sahausrakoon ja tarkista, etta teran hampaat eivat ole kiinnittyneet
tyokappaleeseen. Jos terd on juuttunut kiinni, voi se liikkua irti tyokappaleesta tai aiheuttaa takapotkun sahaa kdynnistaessa.

Tue suuret levyt alhaalta kasin, jolloin valtyt takapotkulta tai vahennat riskid, etta sahantera juuttuu kiinni. Suuret levyt voivat taipua tai vaantya
omasta painostaan. Levyt tulee tukea molemmin puolin, niin sahaus raon kuin myés reunan lahella.

Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria. Tylsit sahanterit tai jos terdn hampaat ovat vinot voivat aiheuttaa kitkaa, aiheuttaa terén juuttumisen ja
takapotkun.

Leikkuusyvyys ja leikkuukulman on maériteltdava ennen sahausta. Jos muutat asetuksia sahauksen aikana, voi sahantera juuttua kiinni ja aiheuttaa
takapotkun.

Ole erityisen varovainen valmiiden seinien tai muiden epaselvien alueiden "upotusleikkauksessa". Uppoava sahantera voi juuttua kiinni piilossa

oleviin kohteisiin ja aiheuttaa takapotkun.

Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).
Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myés valttamatta kaytossa olevalle pistosahalle annettuja turvallisuusviitteita.

Al3 kayta tylsia tai viallisia sahanteria.

TURVALLISUUSVIITTEITA YLAJYRSIMEN KAYTOLLE

Valta ylikuormittamasta pistosahaa.

Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myés valttamatta kaytossa olevalle ylajyrsimelle annettuja turvallisuusviitteita.
Ole aina varuillasi, etta jyrsiessa voit menettaa odottamatta tyokappaleen hallinnan ja voi syntya takapotku.

Al3 kdyta poytas kaarien tai pyéristyksien jyrsimiseen.

Suorita jyrsintatyot sen vuoksi vain tarvikkeena saatavalla rinnakkais-jyrsinvasteella (tuote-nro. 6901000) takapotkujen ja jyrsimen kasiin
koskettamisen estamiseksi!

Noudata oikeaa asennusta varten rinnakkais-jyrsinvasteen alkuperaista kdyttéohjetta (tuote-nro. 6901000).

Al3 kayta ylajyrsinti, joiden teho ylittaa 1800 W ja 230 V.

Al3 kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittda ja 27 mm.
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* Ylajyrsinta ei saa kayttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa.

* Ota huomioon, etta kappale saa siirtya vain vastaan jyrsimen pyorintaliiketta.

« Valitse toimituksen mukana tulleista renkaista jyrsimen tyokaluun sopiva rengas. Turvalliseen tyéskentelyyn on kaytettava aina pieninta
mahdollista rengasta.

* Ota kayttoon vain teravat, huolletut ja tyokalun valmistajan tietojen mukaan saadetyt jyrsimet.

* Ota tyokalujen kaytossa huomioon tuotteessa itsessaan, pakkauksessa tai kayttoohjeessa ilmoitetut minimi/maksimi kiertolukua ja -suuntaa
koskevat tiedot.

* Ota huomioon, etta jyrsimen, tyokappaleen ja laitteistojen vaaranlainen kaytto voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

* Pida jyrsinndssa vasteessa olevat kadet etaalla jyrsintatyokalusta.

» Kayta jyrsinndssa rinnakkais-jyrsinvasteen apuna liséksi poydéassa olevaa painantakenkaa.

* Tue pitkat tyokappaleet estimaan vaaralliset tilanteet tyokappaleen tahattomasta kaatumisesta.

* Tuen taytyy olla tukeva ja poydan kanssa samalla korkeudella, esim. rullattava pukki (tuote-nro. 6119973).

» Tyosta vain sellaisia tyokappaleita, jotka yksi kdyttdja pystyy koon ja painon puolesta pitdimaan kiinni ja ohjaamaan.

« Valitse tyokalulle sopiva kiertonopeus tyokappaleen ominaisuuksien mukaan. Ylajyrsimen kayttoohjeessa on annettu lisdtietoa kiertonopeuksista.

* Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).

TOIMITUKSEN LAAJUUS
Ota MASTER cut 2000 pakkauksesta ja tarkista, etta toimitus on kuvattujen osien suhteen taydellinen (kuvat 1 ja kuva 2).

ASENNUS

Poyta: Aseta poyta tasaiselle, puhtaalle alustalle (kuva 3.1). Loysaa molemmat epakeskovivut ja kdanna oikeanpuoleinen jalkapari vasteeseen

saakka auki. Sulje vivut taas sen jalkeen (kuva 3.2). Loysaa nelja epakeskovipua ja kddnna vasemmanpuoleinen jalkapari vasteeseen saakka auki.
Sulje vivut taas sen jalkeen (kuva 3.3). Aseta poyta jaloilleen (kuva 3.4) ja saada jalkojen korkeutta tarpeen vaatiessa korkeudensaatoéruuveilla
(kuva 3.4).

Suojakupu: Asenna suojakuvun yksittdiset osat (kuva 4.1). Tyénna suojakuvun kiinnitin ohjaimella alumiiniprofiiliin (kuva 4.2) ja sulje keski6 vipu
(kuva 4.3).

Kulmavaste: Asenna kulmavaste kuvien osoittamalla tavalla (kuvat 5.1 - 5.4).
Ohjauskiskon kulmavaste: Asenna pitka kulmavaste, vasteasteikko ja -ohjain (kuva 6.1). Asenna pitka kulmavaste, vasteasteikko ja -ohjain (kuva 6.2).

Luistin varsi ja pidike: Pidike Ruuvaa pidike 16ysasti (kuva 7.1), tyonna sen jalkeen pidike sisaan ja kirista vastamutterilla (kuva 7.2).
Laita tyontokappale pidikkeeseen (kuva 7.3).

Kéynnistyspinne: Solmua langan paa kaynnistyspinteen reikaan, toinen paa solmitaan kiinni péydan kulmaprofiiliin (kuva 8).

HUOMIO: Tarkista, etta lanka on niin pitka, ettd kdynnistyspinne irtoaa konelevyn liikkuessa helposti ja automaattisesti tyokalusta.

KASIPYOROSAHAN ASENNUS

Kasipyorosahan ensimmaisessa asennuksessa ja sahanteréan samanaikaisessa sovittamisessa taytyy ohjauskisko ensin asentaa poytaan.

Ohjauskiskon asennus: Kiinnitd molemmat pidikkeet kuvan osoittamalla tavalla (kuva 9.1). Aseta ohjauskisko rinnan poydalla tyélevyn uraan
ja laita molemmat metalliset puristimet kiskon profiiliin (kuva 9.2). Tydnna nyt puristimet pidikkeisiin. Silloin ohjauskisko suoristuu tarkalleen.
Kirista lopuksi molemmat puristimet (kuva 9.3).

Konelaatan poistaminen: Vedéa halkaisuohjainta irrottamista varten nuolen osoittamaan suuntaan (kuva 10.1). Veda halkaisuohjain nyt pois
(kuva 10.2).

HUOMIO: Poytapyorosahan halkaisuohjain taytyy poistaa aina ennen konelaatan poistamista.

Kaanna nyt konelaattaa kuvan osoittamalla tavalla yl6s (kuva 10.3) ja ota se pois pidikkeesta (kuva 10.4). Aseta halkaisuohjain taas paikalleen
(kuva 10.5).

Konelaatan asettaminen ohjauskiskoon: Aseta konelaatta kuvan osoittamalla tavalla ohjauskiskon ohjaukseen (kuva 11).

Kaytettavat kadsipyorésahat: Valitse kdytettavissa olevien kasipyorosahojen korkeimmat sallitut mitat (kuva 12). Kayta vain halkaisukiilalla
varustettuja kasipyordsahoja, joissa sahanteran korkein sallittu halkaisijamitta on 200 mm ja leikkuusyvyys korkeintaan 70 mm.

Kasipyorésahan asennus ja sovittaminen: Loysaa kasipyorosahan leikkuulukitus ja veda suojakupu takaisin. Aseta kasipyorésaha konelaatalle.
Leikkuusyvyys taytyy saataa niin, etta tyostettavan levyn urassa on tarpeeksi vapaata ja leikkuusyvyys vedetaan kiinni. Aseta nyt kasipyérésahan
sahantera rinnan vasten ohjauskiskon kumildppaa (kuva 13.1). Asenna nyt kuusi sivuvastetta niin, etta kaikki vasteet koskettavat kokonaan koneen
peruslaattaa (kuva 13.2) ja lopuksi nelja puristinkappaletta (kuva 13.3). Poista asennettu kasipyorasaha ja konelaatta ja aseta kuvan osoittamalla
tavalla poydalle (kuva 13.4). Tarkista nyt kokonaan ulosajetulla sahanterélla /leikkuusyvyydelld etummaisen sahanterdn hampaan etaisyys
halkaisuohjaimen etureunaan (kuva 13.5).

HUOMIO: Valin taytyy olla alle 20 mm. Kasipyorasaha taytyy mahdollisesti linjata pituussuunnassa uudestaan ja sivuvasteet taytyy saataa.

Poista nyt taas halkaisuohjain (kuva 13.6) ja aseta konealusta kasipyorésahan kanssa péydan pidikkeeseen (kuva 13.7). Kadnna sen jalkeen
konealustaa ja napsauta paikalleen (kuva 13.8). Veda kasipyérosahan suojakupu takaisin ja tydnna halkaisuohjain kuvan osoittamalla vasteeseen
saakka (kuva 13.9).

HUOMIO: Tarkista, ettd pyorosahantera on rinnan halkaisuohjaimen aukkoon, mahdollisesti kasipyorosahan taytyy asemoida uudestaan (kuva 13.2).

Jos mitta sahanteran keskelta kasipyorosahan alustan ulkoreunaan on leveampi kuin 128 mm, taytyy silloin asennukseen kayttaa molempia pitkia
sivuvasteita (kuva 13.10).
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Sahkéliitanta: Laita kasipyorosahan laitepistoke suojapistorasiaan ja jatkokaapeli suojapistorasiasta kasin verkkopistorasiaan (kuva 14.1).
Jatkokaapeli ei kuulu toimitukseen. Paina suojakoskettimen punaista painiketta (AUS). Asenna lopuksi kdynnistyspidike kasipyérosahaan
(kuva 14.2). Paina nyt vihreaa painiketta (EIN) ja tarkasta sahanterén vapaa pyoriminen halkaisuohjaimessa (kuva 14.3), lopuksi paina taas
punaista painiketta (AUS).

HUOMIO: Irrota pistoke pistorasiasta aina kun laite ei ole kdytdssa ja kun kddnnat poydan kokoon.

MASTER cut 2000 on nyt kdyttovalmiudessa.

PAIKALLAAN PYSYVA SAHAUS KASIPYOROSAHALLA
HUOMIO: Tydskentele aina suojakuvun ollessa asennettuna paikalleen ja kdyta imurointia suojakuvun lahella.

Kulmavasteella sahaus

Tyoénnéa kulmavaste ohjaimeen (kuva 15.1). Tarkasta, ettd vasteen musta paa on suojakuvun alla, jolloin suojakupu voi kohota ongelmitta

(kuva 15.2). Veda nyt kulmavastetta takaisin ja aseta tyokappale kulmavasteeseen. Kdynnista saha suojakoskettimesta. Tyonna tyokappaletta
yhdella kadelld kuvan osoittamalla tavalla, toinen kési on tyokappaleessa nuolen suunnassa sahanteraan (kuva 15.3) niin kauan, kunnes kappale
on sahattu poikki. Kytke sen jdlkeen kasipyorosaha taas suojakytkimesta paalta pois.

HUOMIO: Pida huoli siit, etta katesi ovat aina tarpeeksi etaalla sahanterasta (loukkaantumisen vaara).

Tamaén hetkisessa kulmavasteen asennustilassa sahattavan ty6kappaleen korkeus voi olla véhintaan 15 mm ja korkeintaan 60 mm.

Jos tyokappaleen korkeus on syvempi kuin 15 mm, taytyy kulmavasteenohjainta muuttaa (kuvat 15.4 - 15.7). Kulmavasteella on mahdollista
sahata 0° - 65° kulmia. Sita varten on I6yséattava kahvan ruuvia, saataa haluttu kulma ja kiristaa ruuvi uudelleen (kuva 15.8). Lopuksi sahataan
kuvien 15.1 - 15.3 osoittamalla tavalla.

Sahaus rinnakkaisvasteella

Aseta rinnakkaisvaste avatuilla epdkeskovarsilla poydan ohjaimeen. Paina molemmat varret alas. Varmista, etta rinnakkaisvasteet on asemoitu
rinnan sahanteraan (kuva 16.1). Lopuksi taytyy kulmavasteen ohjain asentaa rinnakkaisvasteeseen, jolla estetadn sahatessa tyokappaleen
mahdollinen takapotku. Asenna sita varten kahvaruuvit nelikantamuttereilla 16yséasti rinnakkaisvasteeseen (kuva 16.2). Tyénna lopuksi ohjain

kuvan osoittamalla tavalla rinnakkaisvasteessa molempiin nelikantamuttereihin. Ohjaimen paata saa tyontaa korkeintaan sahanteran paahan saakka
(kuva 16.3). Kiristd molempia kahvaruuveja. Loysad molemmat epakeskovarret ja sdada haluamasi leikkuuleveys. Paina molemmat epakeskovarret
taas alas. Kaynnista saha suojakoskettimesta. Tyonna tyékappaletta nuolensuunnassa sahanteraa kohti kuvan osoittamalla tavalla (kuva 16.4)
kunnes ty6kappale on kokonaan sahattu. Kytke sen jalkeen kasipyorosaha taas suojakytkimesta paalta pois. Kapeisiin tyokappaleisiin on kaytettava
toimituksen mukana tullutta tyontokappaletta (kuva 16.5). Tarpeen vaatiessa rinnakkaisvasteen voi asentaa myos sahanteran oikealle puolelle.

Sita varten ohjainta on siirrettava yhden reikarivin verran (kuva 16.6). Tarpeelliset asennusvaiheet saa kuvista 16.1 - 16.3.

Pystysuora jiirileikkaus

Pystysuorissa jiirileikkauksissa kasipyorésaha taytyy asemoida uudestaan. Poista ensin halkaisuohjain (kuva 17.1). Kdanna sitten konelaattaa yl6s ja
poista se (kuva 17.2). Veda kasipy6rosahan suojakupu taakse ja aseta halkaisuohjain taas paikalleen vasteeseen saakka. Asetat asennettu konelaatta
kuvan osoittamalla tavalla poydalle (kuva 17.3). Aloysia Nelja puristuskappaletta ja nelja sivuvastetta. Saada kasipyorasahaan haluamasi jiirikulma.
Tyonna peruslaattaa rinnan kahta sivuvastetta pitkin nuolen suuntaan (kuva 17.4). Varo sahanteran vapaata kayntia halkaisuohjaimessa. Asenna

lopuksi nelja sivuvastetta ja nelja puristuskappaletta paikoilleen (kuva 17.5). Poista nyt taas halkaisuohjain ja aseta konealusta kasipyorésahan
kanssa poydan molempaan pidikkeeseen. Kaanna sen jalkeen konealustaa ja napsauta paikalleen. Veda kasipyorosahan suojakupu takaisin
ja tyonna halkaisuohjain kuvan osoittamalla vasteeseen saakka (kuva 17.6). Poyta on nyt valmis jiirileikkaukseen.

SAHAUS OHJAUSKISKOLLA

Kasipyorosahan ensimmainen asennus (kuvat 13.1 - 13.10) on tehty tarkoin ohjauskiskolla tyéskentelyyn sopivaksi. Aseta nyt konelaatta asennetulla
kasipyorosahalla poydalle ja vaihda pysyvan sahauksen ohjauskisko ohjauskiskolla sahauksen ohjauskiskoon (kuva 18.1). Aseta tyokappale
tyoalustalle. Kata jos mahdollista kulmavastetta ohjauskiskolle (katso luku Kulmaleikkaukset). Senna sen. jacken ohjauskisko molemmilla pidikkeilla
ja puristimilla (kuva 18.2). Veda molempia puristimia niin kirealle, ettad tyokappale ei voi liikkua sahauksen aikana. Aseta konelaatta asennetulla

kasipyorosahalla ohjauskiskon ohjaimeen. Saada nyt kasipyoérosahan leikkuusyvyys niin, ettd sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla
tyokappaleesta ulos.

HUOMIO: Kapeita tyokappaleita sahatessa taytyy ohjauskiskoa tukea samankorkuisilla tyokappaleilla koko poydan leveydelld, jotta ohjauskisko ja
konelaatta eivat kaadu.

HUOMIO: Kasipyorosahan pistoke on kytkettédva pistorasiaan, suojakosketinta eika kytkentadvartta saa kayttaa ohjauskiskon kanssa.
Kytke kasipyorosaha paalle ja ohjaa sita aina rinnan ohjauskiskoon (kuva 18.3). Leikkuun jalkeen kytke saha pois paalta.

Kulmaleikkaukset: Aseta sitad varten kulmavasteen muovinen pidike tydlaatan porareikdaan. Kayta tassa aina seuraavaksi mahdollista porareikaa
ohjauskiskon leikkuureunaan nahden. Tyénna I6ysasti asennettu vasteohjain tyolaatan urassa kulmavasteeseen saakka.. Kiinnita nyt vasteohjauksen
ura kulmavasteen profiiliin. Asemoi tyokappale kulmavasteella ohjauskiskoon. Veda sitten vasteohjauksen kahvaruuvi kiredksi (kuva 18.4).
Sarjaleikkaukset: Sarjaleikkauksia varten asennetaan uusi vasteasteikko. Oujda asteikko kulmavasteen uraan ja kierra metallivastetta tydlaattaan
saakka. Aseta tyokappale halutulle pituudelle kulmavasteeseen. Tydnna sitten asteikkoa ty6kappaleen loppuun saakka ja kierra kahvaruuvi kirealla
SAHAUS PISTOSAHALLA

(kuva 18.5).

Laita pistosahojen halkaisuohjain konelaattaan (kuva 19.1). | Aseta pistosaha konelaatassa niin, ettd sahantera on keskella sahausaukkoa.

Senna nyt pistosaha kuvan osoittamalla tavalla (kuva 19.2). Asennettu pistosaha ja konelaatta asetetaan poytaan ja napsautetaan kiinni (kuva19.3).
Aseta kytkentavarsi pistosahan kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke ja suojakosketin. Poyta on nyt valmis pistosahaukseen.
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KAYTTO TYOPOYTANA

Master cut 2000 on varustettu neljalla muovisella puristuskappaleella ja 2 alumiini-pikakiinnittimella.
Nain tyokappaleita on helppo ja varma kiinnittaa (kuva 20).

5 Vuéden takuu
wolfcraft® takuu

Hyva nikkari,

olet valinnut korkealaatuisen wolfcraft® - tuotteen, josta Sinulla on varmasti paljon iloa. wolfcraft® - tuotteet tayttavat tekniikan korkeat vaatimukset.
Ne lapikdyvat ennen markkinoille tuloaan intensiivisen kehitysja testivaiheen. Sarjavalmistuksen aikana jatkuvat tarkastukset ja sadnnélliset testit
huolehtivat laitteen korkeasta laadusta. Vakaa tekninen kehitys ja luotettava laadun tarkkailu antavat Sinulle varmuuden siita, etta olet tehnyt
oikean valinnan.

wolfcraft® myontaa laitteelle

5 vuoden takuun

Mikali tana aikana laitteessa esiintyy materiaalista tai valmistuksesta johtuvia vikoja, wolfcraft® korvaa ne maksutta. Takuuaika alkaa ostopaivana.
Huolehdi siita, etta takuukortti on asianmukaisesti taytetty ja sailyta se huolellisesti laskun mukana. Myonnettavan takuun edellytyksena on,

etté laitetta kdytetaan ainoastaan kotikaytossa kayttoohjeita noudattaen ja siind kaytetaan vain alkuperaisia wolfcraft® -varaosia. Oikeus takuun
alaiseen korvaukseen on voimassa ainoastaan taydellisesti taytettya takuukorttia vastaan.

EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa, ettd tama tuote (Master cut 2000) vastaa konedirektiivin 2006/42/EU
antamia vaatimuksia.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%?“

Michael Bauseler
Yhteensopivuustodistuksen allekirjoittamiseen ja teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkil6.
(Yrityksen johto/Tekniikka/Logistiikka; wolfcraft GmbH)
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INNLEDNING

* OBS! Les alle sikkerhetshenvisninger og henvisninger som ble levert sammen med MASTER cut 2000 og elektroverktayene som brukes.
Hvis man ikke overholder sikkerhetshenvisningene og anvisningene, sa kan dette fore til elektrisk stremstat, brann og/eller alvorlige skader.
* Bruksanvisningen ma oppbevares godt for fremtidig bruk.

TEKNISKE DATA

Dimensjoner oppbygget tilstand: 1185 x 757 x 863 mm (bredde x dybde x hayde)
Dimensjoner i sammenklappet tilstand: 1085 x 757 x 213 mm

Arbeidsflate: 1035 x 695 mm

Maks. hayde pa arbeidsemne: Bordsirkelsag 60 mm / feringsskinne 60 mm
Maks. snittbredde med parallellanslag: Bordsirkelsag 570 mm

Maks. skjeerelengde: Styringsskinne 740 mm

Max. dimensjoner pa arbeidsemne: 600 x 400 x 65 mm (fresebord)
Borediameter til skjaerehullene: 20 mm

Boringslas til skjeerehullene: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Belastbarhet: 120 kg

Vekt: 24 kg

FORSKRIFTSMESSIG BRUK

MASTER cut 2000 er et sagbord for presisjonssaging og en arbeidsstasjon. Den er egnet for:

* montering av en handsirkelsag med spaltekile pa maskinplaten med maks. 70 mm snittdybde. Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte,
maksimale dimensjonene til grunnplatene (se bilde 12). Tilsvarende spalteinnlegg ma brukes. Dermed er den en stasjonaer bordsirkelsag.

* bruk som fert handsirkelsag pa feringsskinnen for bearbeidelse av store objekter som f.eks. dgrer, arbeidsplater osv. Ved dette brukes
maskinplaten med spalteinnlegg faringsskinne som faringsslede for faringsskinnen.

* bruk som stikksagbord. Spalteinnlegget for stikksager og overfresing ma brukes.

* bruk som fresebord kun i forbindelse med parallell fresestopper art.-nr. 6901000 og for overfresing med 230 V og maksimalt 1800 W. lkke bruk
fresere med en diameter pa mer enn 27 mm! Fresemaskinen far ikke brukes i forbindelse med faringsskinnen. Spalteinnlegget for stikksager
og overfresing ma brukes med innleggsringene.

* Bruk som arbeidsbord for bearbeidelse av arbeidsemner (f. eks. boring, sliping, osv.). Med hjelp av hurtigstrammeren i aluminium eller wolfcraft
enhandstvinger (art. 3456 og 3457) kan arbeidsemnene festes sikkert gjennom de mange skjzerehullene i arbeidsplaten.

* Produsentangivelsene og sikkerhetshenvisningene til maskinene som brukes og sikkerhetshenvisningene til maskinbordet ma overholdes.

* Ved deponering av MASTER cut 2000 ma de lokale forskriftene for deponering overholdes.

Brukeren har ansvar for skader og ulykker ved bruk som ikke er iht. forskriftene.

SYMBOLER OG BETYDNING

A Advarsel mot generell fare

Les veiledning/henvisninger!
Bruk vernebriller.

Bruk hgrselsvern.

Bruk en stev maske.

Trekk ut kontakten.

QP@®0O

MONTERINGSVERKTOY

[i PY 2 umbrakongkler: NV 5, NV 2,5 (inkludert i leveringen)

9 2 skrutrekkere: PH 1, PH 2 (ikke inkludert i leveringen)

3 1 sekskantngkkel: NV 10 (ikke inkludert i leveringen)

GENERELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

« Trekk kontakten ut fra stikkontakten og/eller ta akkumulatorpakken ut fra elektroverktayet for du foretar innstillinger pa apparatet eller skifter
tilbehgr. Hvis elektroverktay starter utilsiktet, sa kan ulykker skje.

* Bygg maskinbordet riktig opp for du monterer elektroverktayet. Riktig oppbygging er viktig, slik at bordet ikke bryter sammen.

* Elektroverkteyet ma monteres sikkert pa maskinplaten for det brukes. Hvis elektroverktayet sklir pa maskinplaten, sa kan man miste kontrollen.

* Sett maskinbordet pa en fast, jevn og vannrett flate. Hvis maskinbordet kan skli eller veere ustedig, sa kan ikke elektroverktayet eller arbeidsemnet
fores jevnt og sikkert.

* Maskinbordet ma ikke overbelastes og ikke bruk det som stige eller stativ. Overbelastning, eller hvis man star pa maskinbordet, sa kan det fore
til at tyngdepunktet til bordet forskyves oppover, og bordet velter.

* Du ma ikke bearbeide andre materialer enn tre eller kunststoffer som er lett a behandle. Unntak: Metall som er lett a behandle (f.eks. aluminium)
far kun bearbeides med stikksagen og med egnet sagblad.
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Lase splinter, spon eller lignende arbeidsdeler ma ikke fjernes for hand nar sagbladet er i gang!

Ikke bruk maskinbordet utenders nar det regner.

Maskinene som brukes, ma oppfylle DIN EN 60745-1. Apparat fra byggar 1995 ma ha et CE-tegn.

Ikke sag for ,fri hand”, dvs. ikke far arbeidsemnet kun for hand, men bruk parallellstopperen eller vinkelstopperen.

For igangsetting ma du se til at handsirkelsagen, overfreser eller stikksag er riktig festet pa maskinplaten, og at maskinplaten er sikkert festet
i utsparingen til maskinbordet eller sitter sikkert pa feringsskinnen.

Bruk egnet, personlig verneutstyr: Harselsvern, vernebriller, stavmaske ved arbeid som produserer stav, vernehansker ved bearbeidelse
av ru materialer og ved skifte av verktay.

Sagblad ma ikke bremses ved a trykke mot siden etter at drevet slas av!

For arbeidet startes ma du se til at apparatene og verktoyene er funksjonsdyktige. Arbeid aldri med skadede eller stumpe verktay.
Maskiner og verktay ma kun brukes for riktige formal.

Bruk kun feilfrie sagblad; grunnlegemet ma ikke vaere tykkere, og hellingen ma ikke vaere smalere enn tykkelsen til spaltekilen.

Se regelmessig til at alle skruer er trukket fast til!

Arbeidsbordet ma aldri brukes uriktig eller til andre enn de bestemte formal!

Alle gjenstander som ikke brukes fjernes fra arbeidsbordet.

Ma ikke brukes til a kutte ved.

Maskinbordet ma ikke brukes til & sage rundtemmer.

Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

Inn-/utkopling av elektroverktayet som brukes far kun skje over sikkerhetsbryteren.

Bruk kun vedlagt innkoplingsklemme for varig festing av apparatbryteren i ,PA” posisjon.

Bruk kun de forskjellige spalteinnleggene for deres spesifikke bruksformal, slik som det er beskrevet grafisk pa hvert spalteinnlegg.
Skadde spalteinnlegg ma skiftes ut med nye.

Ved bearbeidelse av smale arbeidsemner ma man bruke en skyvestokk.

Nar skyvestokken ikke brukes ma den henges opp pa skruen sin for oppbevaring.

Bruk alltid vernehetten med stevsuging.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR SIRKELSAGER

1 tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til handsirkelsagen som brukes.
Bruk kun handsirkelsager med spaltekile, med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte, maksimale dimensjonene til grunnplatene (se skisse under tekniske data).

Bordets sirkelsag ma kun brukes nar vernehetten er festet riktig.

Lange arbeidsemner ma stottes pa avtaksiden, slik at de ligger vannrette; f. eks. med en wolfcraft rullebukk (art.-nr. 6119973).

Unnga a overbelaste handsirkelsagen.

Ikke bruk slipeskiver.

Bruk kun anbefalte sagblad og velg disse avhengig av materialet som skal sages.

FARE: Hold hendene borte fra sagomradet og sagbladet.

lkke grip tak under arbeidsemnet. Vernehetten kan ikke beskytte deg mot sagbladet under arbeidsemnet.

Snittdybden ma tilpasses arbeidsemnets tykkelse. Det bgr veere mindre enn en hel tannhgyde synlig under arbeidsemnet.

Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan henge fast i sagbladet og slynges mot operataren under saging.

Et bakslag er resultat av feil og/eller uegnet bruk av sagen. Gjennom egnede tiltak kan dette forhindres, som beskrevet nedenfor.

Hold sagen fast med begge hender, og sett armene dine i en posisjon som kan fange opp kreftene ved et bakslag. Hold deg alltid pa siden av
sagbladet, ha aldri kroppen din i en linje med sagbladet. Ved et bakslag kan sirkelsagen hoppe bakover, men operataren kan beherske bakslagets
krefter gjennom egnede tiltak.

Hvis sagbladet klemmer fast eller du avbryter arbeidet, sa ma sagen slas av og holdes rolig i arbeidsemnet, helt til sagbladet stopper. Du ma aldri
prove a fjerne sagen fra arbeidsemnet eller trekke den bakover, sa lenge sagbladet er i bevegelse, ellers kan det oppsta et bakslag.

Finn ut hvorfor sagbladet sitter fast og lasne det.

Hvis en sag, som sitter fast i arbeidsemnet, vil starte igjen ma sagbladet sentreres i sagspalten, og kontroller og sagens tenner sitter fast

i arbeidsemnet. Hvis sagbladet sitter fast, sa kan det beveges ut fra arbeidsemnet eller forarsaket et bakslag nar sagen startes pa nytt.

Store plater ma stattes, slik at man reduserer faren for bakslag pa grunn av at sagbladet sitter fast. Store plater kan begyes gjennom egenvekten.
Plater ma stottes pa begge sider, bade i neerheten av sagspalten og pa kanten.

Ikke bruk slave eller skadde sagblad. Sagblad med slgve er feilinnrettede tenner forarsaker en gkt friksjon, fastsittende sagblad og bakslag pga. at
sagspalten er for trang.

For saging ma innstillingen for snittdybde og snittvinkel trekkes fast. Hvis innstillingen endres under saging kan sagbladet settes fast og bakslag
oppstar.

Veer spesielt forsiktig ved ,innstikk kutt” i vegger eller andre omrader man ikke kan se inn i. Sagbladet som stikkes inn kan blokkeres i boyde

objekter og dermed forarsake bakslag.

Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR STIKKSAGER

PASS PA: BRUK SOM FRESEBORD UTELUKKENDE | FORBINDELSE

1 tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til stikksagen som brukes.
lkke arbeid med stikksager som er skadet.
Unnga a overbelaste stikksagen.

MED PARALLELLFRESEANSLAG ART. NR. 6901000
SIKKERHETSHENVISNINGER FOR OVERFRESERE

I tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til overfreset som brukes.
Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan komme plutselig og uventet ut av kontroll og fa bakslag under fresing.

lkke bruk maskinbordet til buefresing!

Derfor ma fresearbeid utfares kun med den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) som tilbehear, slik at bakslag og bergring av freseren
forhindres.

Vaer oppmerksom pa den originale bruksanvisningen til den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) for riktig montering.

Ikke bruk overfresere med mer enn 1800 W og mer enn 230 V.

Ikke bruk fresere med en diameter pa mer enn 27 mm!

Fresemaskinen far ikke brukes i forbindelse med faringsskinnen.
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* Vaer oppmerksom pa at matingen kun far skje mot dreieretningen til freseren.

* Velg ut de medleverte innleggsringene i forhold til starrelsen pa freseverktgyet. Bruk minst mulig innleggsring for sikkert arbeid.

* Bruk kun skarpt, vedlikeholdt freseverktay iht. angivelsene til verktaysprodusenten.

* Vaer oppmerksom pa min./maks. turtall og dreieretning som er angitt pa produktet, emballasjen eller i bruksanvisningen til apparat og verktgy
som brukes.

* Vaer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktay, arbeidsemne og innretninger for fering av arbeidsemne kan fare til farlige situasjoner.

* Under fresing mot stopper ma hendene holdes borte fra freseverktoyet.

* Sa vidt det er mulig ma trykkskoene pa bordet brukes i tillegg til den parallelle fresestopperen under fresing.

* Lange arbeidsemner ma stattes pa uttakssiden, slik at farlige situasjoner forhindres gjennom ukontrollert velting. Statten ma sta stabilt
og ha samme hgyde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.-nr. 6119973).

* Du ma kun bearbeide arbeidsemner som kan holdes og fores sikkert av en person iht. sterrelse og vekt.

* Velg ut verktoy og arbeidsemne i henhold til riktig turtall. Du finner de nayaktige turtallsdimensjonene i bruksanvisningen til overfreseren.

* Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

INKLUDERT | LEVERINGEN
Pakk ut MASTER cut 2000 fra kartongen og se til at innholdet er komplett med alle deler som vises pa bildet (bilde 1 og bilde 2).

GRUNNMONTERING

Oppbygaging av bord: Legg bordet pa et jevnt, rent underlag (bilde 3.1). Begge eksenterarmer lgsnes og klaff hayre beinpar helt ut. Deretter lukkes
begge eksenterarmer igjen (bilde 3.2). De fire eksenterarmene lgsnes og klaff venstre beinpar helt ut. Deretter lukkes alle fire eksenterarmer igjen
(bilde 3.3). Bordet settes pa beina (bilde 3.4) og ved behov justeres bordet ved a dreie heydejusteringen (bilde 3.4).

Vernehette: Enkeltdelene til vernehetten monteres (bilde 4.1). Skyv inn vernehettebeholderen med faringen inn i aluminiumsprofilen (bilde 4.2) og
lukk eksenterarmen (bilde 4.3).

Vinkelstopper: Vinkelstopperen monteres som vist pa bildet (bilder 5.1 til 5.4).

Vinkelstopper for faringsskinne: Den lange vinkelstopperen, stoppeholder og stoppefaring monteres (bilde 6.1). Stoppeholderen skyves inn med
sporet i vinkelstopperen og gripeskruen dreies fast med klokken (bilde 6.2).

Skyvestokk og holder: Skru holderen lgst sammen (bilde 7.1), deretter skyves holderen inn i feringen og kontramutteren trekkes fast til (bilde 7.2).
Sett skyvestokken pa holderen (bilde 7.3).

Innkoplingsklemme: Enden av snoren knytes i hullet til innkoplingsklemmen, den andre enden knytes fast med hjerneprofilen til bordet (bilde 8).

Montering fgringsskinne: Begge holdere klemmes fast som pa bildet (bilde 9.1). Legg faringsskinnene parallelt til sporet i arbeidsplaten pa bordet,
og for begge metalltvinger inn i profilen til skinnen (bilde 9.2). Skyv na begge tvinger pa holderne. I dette gyeblikket rettes faringsskinnen ngyaktig
ut. Deretter dreies begge tvinger fast (bilde 9.3).

OBS: Se til at snoren kun er sa lang at innkoplingsklemmen lgsnes automatisk fra elektroverktgyet nar maskinplaten svinges.

MONTERING AV HANDSIRKELSAGEN

Ved farste montering av handsirkelsagen og parallell utretting av sagbladet ma man farst montere fgringsskinnen pa bordet.

Ta ut maskinplaten: Trekk spalteinnlegget forst i pilretning for lasning (bilde 10.1). Laft na ut spalteinnlegget (bilde 10.2).
OBS: Spalteinnlegget for bordsirkelsager ma alltid fjernes for maskinplaten tas ut!

Na svinges maskinplaten oppover som vist pa bildet (bilde 10.3) og ta denne ut av holderen (bilde 10.4). Sett na spalteinnlegget inn igjen
(bilde 10.5).

Sette maskinplaten pa fgringsskinnen: Sett na maskinplaten ned pa feringen i faringsskinnen ovenfra som vist pa bildet (bilde 11).

Handsirkelsager som brukes: Finn maksimale dimensjoner til handsirkelsagene som skal brukes (bilde 12). Bruk kun handsirkelsager med spaltekile,
med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

Montering og utretting av handsirkelsagen: Lasne lasen for snittdybde til handsirkelsagen, og trekk pendelvernehetten tilbake. Na settes
handsirkelsagen pa maskinplaten. Snittdybden stilles inn med tilstrekkelig frigang i sporet til arbeidsplaten, og lasen til snittdybden trekkes til.

Na rettes sagbladet til handsirkelsagen ut parallelt til den svarte gummileppen til feringsskinnen (bilde 13.1). Monter na de seks sideanslagene slik
at alle sideanslagene med hele flaten er i kontakt med maskinens grunnplate (Bilde 13.2) og deretter de fire strammekloene (bilde 13.3). Ta den
monterte handsirkelsagen ut med maskinplaten, og legg denne pa bordet som vist pa bildet (bilde 13.4). Na kontrolleres avstanden til fremste
sirkelsagtann til fremste kant til spalteinnlegget ved helt utkjort snittdybde (bilde 13.5).

OBS: Denne avstanden ma veere mindre enn 20 mm. Eventuelt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt pa langs, og sidestopperene stilles inn pa nytt.
Na fjernes spalteinnlegget igjen (bilde 13.6) og sett maskinplaten sammen med handsirkelsagen inn i holderen til bordet (bilde 13.7).
Deretter svinges maskinplaten og lases fast (bilde 13.8). Pendelvernehetten til handsirkelsagen trekkes tilbake, og spalteinnlegget skyves inn

til det stopper som vist pa bildet (bilde 13.9).

OBS: Kontroller om sirkelsagbladet er montert parallelt til apningen i spalteinnlegget, eventuelt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt
(bilde 13.2 og bilde 13.3).

Hvis dimensjonen fra sagbladets midtpunkt til ytterkanten til grunnplaten til handsirkelsagen er bredere enn 128 mm, ma man bruke de to lange
sidestopperene ved montering (bilde 13.10).
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Forbindelse med stremnettet: Sett kontakten til handsirkelsagen inn i sikkerhetsbryteren, og en forlengelseskabel fra sikkerhetsbryteren inn i
stikkontakten (bilde 14.1). Forlengelseskabelen er ikke inkludert. Pa sikkerhetsbryteren trykkes den rade tasten (AV). Deretter monteres
innkoplingsklemmen pa handsirkelsagen (bilde 14.2). Trykk na pa den grenne tasten (PA) og kontroller at sagbladet gar fritt i spalteinnlegget (bilde
14.3), deretter trykkes den rgde tasten (AV) igjen.

OBS: Trekk prinsipielt ut kontakten nar bordet klaffes sammen og hvis det ikke brukes.

MASTER cut 2000 er na klar til bruk.

STASJONZR SAGING MED HANDSIRKELSAGEN
BS: Arbeid alltid med vernehetten pa, og bruk stevavsugingen pa vernehetten.

Sage med vinkelstopper

Skyv vinkelstopperen inn i feringen (bilde 15.1). Se til at den svarte enden til stopperen gar sa naert under vernehetten som mulig, slik at lefting
av hetten garanteres (bilde 15.2). Trekk na vinkelstopperen tilbake og legg arbeidsemnet mot vinkelstopperen. Sla handsirkelsagen pa med
sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsemnet mot vinkelstopperen med en hand som vist pa bildet, den andre handen er pa arbeidsemnet i pilretning
til sirkelsagbladet (bilde 15.3), helt til arbeidsemnet er saget komplett gjennom.

Deretter slas handsirkelsagen av igjen over sikkerhetsbryteren.

OBS: Se alltid til at begge hender har tilstrekkelig avstand til sirkelsagbladet (fare for skade).

| denne monteringstilstanden til vinkelstopperen kan det sages arbeidsemner med en hgyde pa minst 15 mm til maksimalt 60 mm. Hvis hgyden pa
arbeidsemnet er lavere enn 15 mm, ma vinkelstopperfgringen ombygges (bilde 15.4 til 15.7). Du kan sage arbeidsemner med en vinkel pa 0° - 65°
med vinkelstopperen. Ved dette Igsnes gripeskruen, still inn gnsket vinkel og skru gripeskruen fast til igjen (bilde 15.8). Deretter sager man som
beskrevet i bildene 15.1 til 15.3.

Sage med parallellstopper

Sett parallellstopperen inn i faringen pa bordet med apne eksenterarmer. Trykk begge eksenterarmer nedover. Se til at parallellstopperen er rettet
ut parallelt til sirkelsagbladet (bilde 16.1). Deretter ma faringen fra vinkelstopper monteres pa parallellstopper, slik at man unngar et bakslag av
arbeidsemnet under saging. Ved dette monteres begge gripeskruer med firkantmutrene lgst pa parallelistopperen (bilde 16.2). Deretter skyver

du feringen inn i begge firkantmutrene som vist pa parallellstopperen. Enden til faringen far skyves inn maksimalt til enden av sirkelsagbladet
(bilde 16.3). Begge gripeskruer trekkes til. Begge eksenterarmer lgsnes, still inn gnsket snittbredde. Trykk begge eksenterarmer nedover deretter.
Sla handsirkelsagen na pa med sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsemnet i pilretning til sirkelsagbladet (bilde 16.4) som vist pa bildet, helt til
arbeidsemnet er helt saget gjennom. Deretter slas handsirkelsagen av igjen over sikkerhetsbryteren. Ved smale arbeidsemner ma man bruke

den medleverte skyvestokken (bilde 16.5). Ved behov kan man ogsa montere parallelistopperen til hayre for sirkelsagbladet. Ved dette ma
foringen forskyves med en hullrekke (bilde 16.6). Nedvendige monteringstrinn ser du pa bildene 16.1 til 16.3.

Vertikale gjeeringssnitt

Ved vertikale gjaeringssnitt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt. Farst fjernes spalteinnlegget (bilde 17.1). Deretter svinger du maskinplaten
oppover og tar denne ut (bilde 17.2). Trekk pendelvernehetten til handsirkelsagen tilbake og sett spalteinnlegget inn igjen til det stopper. Den
monterte maskinplaten legges pa bordet som vist pa bildet (bilde 17.3). Lasne de fire strammekloene og de fire sidestopperene. Still inn gnsket
gjeeringsvinkel pa handsirkelsagen. Grunnplaten forskyves parallelt til de to resterende sidestopperene i pilretning (bilde 17.4). Se na til at sagbladet
gar fritt i spalteinnlegget. Deretter monteres de fire sidestopperene og de fire strammekloene fast (bilde 17.5). Na fjernes spalteinnlegget igjen og
sett maskinplaten sammen med handsirkelsagen inn i begge holderne til bordet. Deretter svinges maskinplaten og lases fast. Pendelvernehetten

til handsirkelsagen trekkes tilbake, og spalteinnlegget skyves inn til det stopper som vist pa bildet (bilde 17,6). Bordet er na klart for vertikalt
gjeeringssnitt.

SAGE MED FORINGSSKINNEN

Forste montering av handsirkelsagen (bilder 13.1 til 13.10) ble utfert helt ngyaktig for arbeid med faringsskinnen. Legg na maskinplaten med
montert handsirkelsag pa bordet, og skift spalteinnlegget for stasjonaer saging mot spalteinnlegget for saging med faringsskinnen (bilde 18.1).
Legg arbeidsemnet pa arbeidsplaten. Sa vidt det er mulig ma man alltid bruke vinkelstopperen for faringsskinnen (se avsnittet om vinkelsnitt).
Deretter monteres faringsskinnen med begge holdere og begge tvinger (bilde 18.2). Trekk alltid de to tvingene fast slik at arbeidsemnet ikke kan
forskyves under saging. Sett maskinplaten med montert handsirkelsag pa feringen til faringsskinnen. Na stilles snittdybden til handsirkelsagen inn
slik at sirkelsagbladet rager maksimalt 4 mm ut fra arbeidsemnet.

OBS: Ved saging av smale arbeidsemner ma feringsskinnen stattes med like hgye arbeidsemner pa hele bordets bredde, slik at faringsskinne med
maskinplate ikke kan velte.

OBS: Kontakten til handsirkelsagen ma settes inn i en stikkontakt, sikkerhetsbryter og innkoplingsklemme far ikke brukes for saging med
faringsskinne.

Sla pa handsirkelsagen og for alltid denne parallelt til faringsskinnen (bilde 18.3). Etter at snittet er utfert slar du av handsirkelsagen.

Vinkelsnitt: Sett kunststoffholderen til vinkelstopperen inn i en boring pa arbeidsplaten. Bruk alltid nest mulige boring til snittkanten til
faringsskinnen. Skyv den lgse, monterte stopperfaringen inn i sporet til arbeidsplaten, helt mot vinkelstopperen. Klem na sporet til stopperferingen
inn i profilen til vinkelstopperen. Rett arbeidsemnet ut sammen med vinkelstopperen mot faringsskinnen. Trekk deretter gripeskruen til
stopperfaringen fast til (bilde 18.4).

Seriesnitt: Ved seriesnitt monterer du den ekstra stopperholderen. Stopperholderen fares inn i sporet til vinkelstopperen, drei metallstopperen til
den er pa arbeidsplaten. Legg arbeidsemnet inn i gnsket lengde pa vinkelstopperen. Deretter skyver du stopperholderen mot enden av
arbeidsemnet, og drei fast gripeskruen (bilde 18.5).
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®
SAGE MED STIKKSAG

Sett spalteinnlegget for stikksager inn i maskinplaten (bilde 19.1). Stikksagen rettes ut pa maskinplaten, slik at sagbladet gar i midten i sagapningen.
Na monteres stikksagen som vist pa bildet (bilde 19.2). Den monterte stikksagen settes inn i bordet med maskinplaten og lases fast (bilde 19.3).
Innkoplingsklemmen settes pa bryteren til stikksagen, og apparatets kontakt forbindes med sikkerhetsbryteren. Na er bordet klart for saging

med stikksag.

BRUK SOM ARBEIDSBENK
MASTER cut 2000 er utstyrt med 4 kunststoff strammekloer og 2 aluminium hurtigstrammere. Dermed kan arbeidsemner festes fleksibelt
og sikkert (bilde 20).

5 ars garanti

wolfcraft® Garanti

Kjaere hobbysnekker

Du har na fatt et hayverdig wolfcraft® produkt, som du vil fa stor glede av. wolfcraft® produktene er av hay tekniske standard og gjennomgar
intensive utviklings- og testfaser far det kommer i handelen. Som standardprodukt er de sikret hyppige kontroller og regelmessige tester pa
hoy kvalitetsstandard.

Solid teknisk utvikling og sikker kvalitetskontroll gir sikkerhet for en riktig kjgpsbeslutning.

Vi gir

5 ars garanti

pa wolfcraft® produkter du har kjept. Dersom det innenfor garantitiden oppstar skader som kan fares tillbake til materialfeil, gir wolfcraft® gratis
erstatning. Garantifristen starter ved kjgpsdatoen. Pass pa at garantikorter er fullstendig utfylt, og togsa godt vare pa fakturaen. Forutsetning
for garantioppfyllelsen og bruk av originale wolfcraft® reservdeler, forskriftsmessig betjening og bruk av originale wolfcraft® reservedeler.
Garantikrav kan bare gjores gjeldende med utfylt garantikort.

Konformitetserklaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, vedlegg Il A

Hermed erkleerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produktet (MASTER cut 2000) er i samsvar med
maskindirektiv 2006/42/EF.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
Bemyndiget person for undertegning av konformitetserklzaeringen og for a utarbeide de tekniske dokumentene.
(Forretningsledelse/teknikk/logistikk; wolfcraft GmbH)
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WPROWADZENIE

* UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje, ktore zostaty dostarczone ze stotem MASTER cut 2000 i uzywanymi
elektronarzedziami. Zaniedbania przy przestrzeganiu wskazéwek bezpieczefistwa moga powodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i/lub powazne obrazenia.

* Nalezy zachowac instrukcje obstugi do jej przysztego wykorzystania.

DANE TECHNICZNE

Wymiary po roztozeniu: 1185 x 757 x 863 mm (szerokosc x gtebokos¢é x wysokosc)
Wymiary po ztozeniu: 1085 x 757 x 213 mm

Powierzchnia robocza: 1035 x 695 mm

Maks. wysokosc¢ obrabianego elementu: stotowa pilarka tarczowa 60 mm / szyna prowadzaca 60 mm
Maks. szerokos¢ ciecia z uzyciem prowadnicy

rownolegtej w funkgji pilarki stotowej: 570 mm

Maks. dtugosc ciecia z uzyciem szyny prowadzacej: 740 mm

Maks. wymiary obrabianego elementu: 600 x 400 x 65 mm (stot frezarski)

Srednica otworéw mocujacych: 20 mm

Rozstaw otworow mocujacych: 117 / 92 mm (poziomy / pionowy)

Obciazenie: 120 kg

Waga: 24 kg

ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Stét MASTER cut 2000 jest precyzyjnym stotem maszynowo-warsztatowym. Przeznaczony jest do:

* zamontowania na ptycie maszynowej recznej pilarki tarczowej z klinem rozszczepiajacym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do
maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm. Nalezy stosowac tylko reczne pilarki tarczowe nieprzekraczajace podanych maksymalnych wymiaréw ptyty
podstawy (patrz Rys. 12). Nalezy zastosowac odpowiednia wktadke szczelinowa. Stot staje sie tym samym stacjonarna stotowa pilarka tarczowa.
zastosowania jako reczna pilarka tarczowa prowadzona na szynie prowadzacej do obrébki duzych elementéw takich jak drzwi, ptyty robocze, itd.
Przy tym ptyta maszynowa z zamontowana odpowiednia wktadka szczelinowa przeznaczona do wspotpracy z szyng prowadzaca stuzy jako sanie
prowadzace pilarke po szynie prowadzace;j.

zastosowania jako stot dla wyrzynarki. Nalezy przy tym stosowac wiasciwa wkiadke szczelinowa dla wyrzynarek i frezarek géornowrzecionowych.
zastosowania jako stoét frezarski wytacznie w potaczeniu z réwnolegta prowadnica frezarska nr art.: 6901000 i dla frezarek gérnowrzecionowych

o napieciu zasilania 230 V i maksymalnej mocy 1800 W. Nie nalezy stosowac frezéw o srednicy wiekszej niz 27 mm! Frezarka nie moze by¢
stosowana w potaczeniu z szyng prowadzaca. Nalezy uzywac wktadki szczelinowej przeznaczonej dla wyrzynarek i frezarek gérnowrzecionowych
w potaczeniu z wiasciwie dobrang wktadka pierscieniowa.

zastosowania jako stot roboczy do obrobki elementéow (np. wiercenia, szlifowania, itd.). Za pomoca aluminiowych zaciskow szybkiego mocowania
lub jednorecznych sciskéw stolarskich wolfcraft (art. 3456 i 3457) mozna pewnie zamocowac obrabiane elementy w licznych otworach ptyty
robocze;j.

Nalezy przestrzegac zalecen producenta oraz instrukcji bezpieczenstwa zastosowanych maszyn jak rowniez instrukcji bezpieczenstwa stotu
maszynowego.

* W przypadku usuwania stotu MASTER cut 2000 jako odpadu nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow dotyczacych usuwania odpadéw.

Za szkody i wypadki w przypadku zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada uzytkownik.

SYMBOLE | ICH ZNACZENIE

A Ostrzezenie przed og6lnym niebezpieczenstwem.

Przeczytac instrukcje / wskazowkil!

Uzywac okularow ochronnych.

Uzywac nausznikow (stuchawek) ochronnych / stoperéw do uszu.

Uzywac maski przeciwpytowej.

@0@0©®0

Wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka zasilajacego.

NARZEDZIA MONTAZOWE

i ® 2 klucze imbusowe: o wielkosci 5 oraz 2,5 (naleza do zakresu dostawy)

9 2 wkretaki: PH 1, PH 2 (nie naleza do zakresu dostawy)

3 1 klucz szesciokatny: rozmiar 10 (nie nalezy do zakresu dostawy)

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

* Przed przystapieniem do ustawienia urzadzenia lub wymiany elementéw wyposazenia nalezy wyciagnac wtyczke z gniazdka sieciowego
i/lub akumulator z elektronarzedzia. Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia grozi wypadkiem.

Al



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK TARCZOWYCH

Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtowo zmontowac i roztozy<¢ stot maszynowy. Prawidtowy montaz i roztozenie jest
wazne, aby zapobiec przewréceniu.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia nalezy go pewnie zamontowac na ptycie maszynowej. Przesuniecie sie elektronarzedzia
na ptycie maszynowej moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Stot maszynowy nalezy ustawiac na utwardzonej, réwnej i poziomej powierzchni. Przesuwanie lub kotysanie sie stotu maszynowego powoduje
nierownomierne lub niepewne prowadzenie elektronarzedzia lub obrabianego elementu.

Nie nalezy przeciazac stotu maszynowego i uzywac go jako drabiny lub rusztowania. Przecigzanie lub stawanie na stole maszynowym moze
prowadzi¢ do przemieszczenia punktu ciezkosci stotu w gore i w konsekwencji jego wywrocenia.

Nie nalezy obrabiac innych materiatow niz drewno lub tatwo obrabialne tworzywa sztuczne. Wyjatek: tylko za pomoca wyrzynarki z uzyciem
odpowiedniego brzeszczotu mozna obrabiac tatwo obrabialne metale (np. aluminium).

Nie wolno usuwac reka z przedmiotéw obrabianych luznych drzazg, wioréw lub podobnych elementéw znajdujacych sie w obszarze bedacych
w ruchu ostrzy narzedzi tnacych!

Nie nalezy uzywac stotu maszynowego na zewnatrz w czasie deszczu.

Zastosowane maszyny winny spetnia¢ wymagania normy DIN EN 60745-1. Urzadzenia poczawszy od roku budowy 1995 musza posiadac znak CE.
Nie nalezy pitowac ,,z wolnej reki”, tzn. nie nalezy prowadzi¢ obrabianego przedmiotu tylko recznie, lecz nalezy uzywac prowadnicy rownolegtej
lub katowe;j.

Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie, czy reczna pilarka tarczowa, frezarka gérnowrzecionowa lub wyrzynarka sg nalezycie zamocowane
na plycie maszynowej i czy ptyta maszynowa jest pewnie zatrzasnieta w wycieciu stotu maszynowego wzglednie jest pewnie osadzona

na szynie prowadzace;j.

Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: nausznikow (stuchawek) ochronnych / stoperéw do uszu, okularéw ochronnych,
maski przeciwpytowej w przypadku prac powodujacych zapylenie, rekawic ochronnych podczas obrébki szorstkich materiatéw i podczas wymiany
narzedzi.

Po wytaczeniu napedu nie wolno hamowac ostrzy tnacych poprzez dociskanie ich z boku!

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac sprawnosc¢ urzadzen i narzedzi. Nie nalezy nigdy pracowac przy uzyciu uszkodzonych lub
stepionych narzedzi.

Narzedzia mozna uzywac tylko zgodnie z ich wtasciwym przeznaczeniem.

Uzywac tylko ostrzy tnacych znajdujacych sie we witasciwym stanie; korpus tarczy tnacej pilarki nie powinien by¢ grubszy a rozwarcie zebéw
nie moze by¢ wezsze niz grubosc klina rozszczepiajacego.

Nalezy regularnie kontrolowac, czy wszystkie sruby sg nalezycie dokrecone!

Nie nalezy nigdy uzywac stotu roboczego niewtasciwie i niezgodnie z jego przeznaczeniem!

Ze stotu roboczego nalezy usunac wszelkie przedmioty, ktore nie sg uzywane.

Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.

Nie nalezy uzywac stotu maszynowego do ciecia okragtych elementéw drewnianych.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotow (patrz dane techniczne).

Wiaczanie / wytaczanie uzywanych elektronarzedzi moze odbywac sie tylko za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

Do trwatego unieruchomienia (zablkowoania) wtacznika elektronarzedzia w potozeniu , wlaczony” nalezy uzywac tylko zataczonego zacisku
wiaczajacego.

Uzywac réznych wktadek szczelinowych wytacznie zgodnie z ich specyfikacja przeznaczenia, jak to zostato opisane na kazdej wktadce
szczelinowej.

Uszkodzone wktadki szczelinowe nalezy wymieni¢ na nowe.

Podczas obrobki waskich elementéw nalezy bezwarunkowo uzywac popychacza materiatu.

Nieuzywany popychacz materiatu nalezy zawiesi¢ na przewidzianej do tego celu srubie.

Nalezy zawsze uzywac ostony z odsysaniem pytu.

Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn, nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej recznej pilarki tarczowe;j.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych z klinem rozszczepiajagcym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci
ciecia 70 mm.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych o wymiarach ptyty podstawy nie wiekszych niz podane (patrz szkic w ustepie: Dane techniczne).

W funkgji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej uzywac tylko z nalezycie zamocowang ostona.

Podpierac dtugie elementy obrabiane po stronie odbioru tak, aby utozone byty poziomo, np. za pomoca stojaka z rolka wolfcraft (nr art.: 6119973).
Unikac przecigzania recznej pilarki tarczowe;j.

Nie nalezy uzywac zadnych $ciernic.

Nalezy uzywac tylko zalecanych tarcz do ciecia i nalezy dobierac je w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak do obszaru ciecia oraz do tarczy tnacej pilarki.

Nie chwytac¢ obrabianego elementu pod spodem. Ostona nie chroni przed tarcza tnaca pilarki ponizej obrabianego elementu.

Dostosowywac gtebokosc ciecia do grubosci obrabianego elementu. Tarcza tnaca pilarki nie powinna wystawac wiecej niz na wysokos¢ jednego
zeba pod spodem przecinanego elementu.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, iz podczas ciecia element obrabiany moze zostac porwany przez tarcze tnaca pilarki i odrzucony

w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieodpowiedniej i/lub niewtasciwie zastosowanej pilarki. Mozna go unikna¢ poprzez podjecie odpowiednich srodkéw
ostroznosci opisanych ponizej.

Nalezy trzymac mocno pilarke obydwiema rekami, a rece nalezy utozy¢ w takim potozeniu, aby mozna byto przejac sity odrzutu. Nalezy ustawiac
sie zawsze z boku tarczy tnacej pilarki, nigdy nie nalezy ustawiac tarczy tnacej pilarki w jednej linii z korpusem ciata. W razie odrzutu pilarka
tarczowa moze odskoczy¢ do tytu, jednakze osoba obstugujaca moze opanowac sity odrzutu poprzez podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci.
W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwania pracy nalezy wytaczyc pilarke i przytrzymac ja w obrabianym elemencie, dopoki tarcza
tnaca sie nie zatrzyma. Nie nalezy nigdy probowac usuwac lub wyciagac pilarki do tytu, gdy tarcza tnaca sie jeszcze obraca, w przeciwnym razie
moze nastgpic odrzut. Nalezy ustali¢ i usunac przyczyne zakleszczania sie tarczy tnacej.

W razie potrzeby ponownego uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tnaca w szczelinie ciecia

i sprawdzi¢, czy zeby tarczy tnacej nie sg zakleszczone w obrabianym elemencie. Jezeli tarcza tnaca jest zakleszczona, moze sie ona wyrwac

z obrabianego elementu i spowodowac odrzut, gdy pilarka zostanie ponownie uruchomiona.

Duze ptyty nalezy podeprzec w taki sposoéb, aby uniknac ryzyka odrzutu na skutek zakleszczajacej sie tarczy tnacej. Duze ptyty moga sie wygiac
pod wptywem wiasnego ciezaru. Plyty nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w poblizu miejsca ciecia jak i na krawedzi.

Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub stepionych tarcz tnacych. Tarcze tnace o tepych lub nieprawidtowo ustawionych zebach na skutek zbyt
waskiej szczeliny ciecia powoduja podwyzszone tarcie, zakleszczenia i odrzuty.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy mocno dokrecic sruby blokujace ustawienia gtebokosci i kata ciecia. Jezeli w trakcie ciecia dojdzie do zmiany
ustawien, moze nastapic zakleszczenie tarczy tnacej pilarki i odrzut.
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* Nalezy zachowac szczegd6lna ostroznosc podczas ,ciecia wgtebnego™ w istniejacych scianach lub niewidocznych obszarach. Zagtebiajaca sie tarcza
tnaca moze zostac zablokowana przez ukryte obiekty i spowodowac odrzut.
* Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianego przedmiotu (patrz Dane techniczne).

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNAREK é

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej wyrzynarki.

* Nie nalezy uzywac uszkodzonych brzeszczotéow.

¢ Unikac¢ przecigzenia wyrzynarki.

UWAGA: ZASTOSOWANIE JAKO STOL FREZARSKI WYLACZNIE W POLACZENIU
Z ROWNOLEGLA PROWADNICA FREZARSKA NR ART. 6901000.
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej frezarki gérnowrzecionowe;j.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, ze podczas frezowania obrabiany element nagle uwolni sie spod kontroli i moze zosta¢ odrzucony

do tytu.

Nie uzywac stotu maszynowego do frezowania po tukach!

Aby unikna¢ odrzutéw jak réwniez zetkniecia frezu z reka, prace frezarskie nalezy prowadzi¢ wytacznie z uzyciem prowadnicy frezarskiej
dostepnej jako wyposazenie dodatkowe (nr art.: 6901000).

Nalezy przestrzegac oryginalnej instrukcji obstugi prowadnicy frezarskiej (nr art.: 6901000) odnosnie jej prawidlowego montazu.

Nie nalezy uzywac frezarek gornowrzecionowych o mocy wiekszej niz 1800 W i napieciu wiekszym niz 230 V.

Nie nalezy uzywac frezow o srednicy wiekszej niz 27 mm!

Nie nalezy uzywac frezarki géornowrzecionowej w potaczeniu z szyng prowadzaca.

Nalezy pamietac, iz posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym do obrotow frezu.

Dobierac dostarczone w komplecie wktadki pierscieniowe stosownie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy uzy¢ mozliwie
najmniejszego rozmiaru wktadki pierscieniowej.

Uzywac tylko ostrych, konserwowanych frezéw, ustawionych zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.

Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje dotyczace
minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotow.

Nalezy pamietag, iz niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze prowadzi¢
do niebezpiecznej sytuacji.

Podczas frezowania przy prowadnicy frezarskiej rece nalezy trzymac z daleka od frezu.

Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania dodatkowo do prowadnicy frezarskiej nalezy stosowac znajdujace sie na wyposazeniu prowadnicy
wktadki dociskajace frezowany element do stotu.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podpierac po stronie odbioru w taki sposob, aby unikna¢ niebezpiecznych sytuacji na skutek
niekontrolowanego wywrécenia. Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stot maszyny, np. stojak z rolka firmy wolfcraft

(nr art.: 6119973).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktére z uwagi na ich wielkos¢ i ciezar moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedng osobe.
Wysokos¢ obrotow frezarki nalezy dobrac¢ odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego przedmiotu. Doktadne wskazania odnos$nie wartosci

obrotéw podawane sg w instrukcjach obstugi frezarek gérnowrzecionowych.
* Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotéw (patrz Dane techniczne).

MONTAZ PODSTAWOWY

Rozktadanie stotu: Utozy¢ st6t na rownym, czystym podtozu (Rys. 3.1). Zwolni¢ obydwie dZzwignie mimosrodowe i odchyli¢ prawa pare nég az do
oporu. Nastepnie zacisngc¢ z powrotem obydwie dZzwignie mimosrodowe (Rys. 3.2). Zwolni¢ cztery dZzwignie mimosrodowe i odchyli¢ lewa pare nég

az do oporu. Nastepnie zacisna¢ z powrotem wszystkie cztery dzwignie mimosrodowe (Rys. 3.3). Ustawic stot na nogach (Rys. 3.4) i w razie potrzeby
wypoziomowac stot za pomoca regulacji wysokosci (Rys 3.4).

ZAKRES DOSTAWY
Rozpakowac stot MASTER cut 2000 z kartonu i sprawdzi¢ zawartosc pod wzgledem kompletnosci wszystkich przedstawionych elementow
(Rys. 1i Rys. 2).

Ostona: Zamontowac poszczegdlne czesci ostony (Rys. 4.1). Wsunac uchwyt ostony wraz z prowadnica do profilu aluminiowego (Rys. 4.2) i zacisna¢
dzwignie mimosrodowa (Rys. 4.3).

Prowadnica katowa: Zamontowac prowadnice katowa jak przedstawiono na ilustracjach (Rys. 5.1 do 5.4).

Ogranicznik katowy do szyny prowadzacej: Zmontowac dtugi ogranicznik katowy, suwak ogranicznika i prowadnice ogranicznika (Rys. 6.1). Wsuna¢
suwak ogranicznika rowkiem do ogranicznika katowego i zakrecic¢ srube uchwytu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 6.2).

Pret z tworzywa do popychania obrabianego materiatu w trakcie ciecia (popychacz materiatu) i uchwyt: Skreci¢ luzno uchwyt (Rys. 7.1),
nastepnie wsunac uchwyt do prowadnicy i dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (Rys. 7.2). Natozy¢ popychacz na uchwyt (Rys. 7.3).

Zacisk wtaczajacy: Zawigzac jeden koniec sznura na otworze zacisku wiaczajacego, drugi koniec zawigzac na profilu naroznym stotu (Rys. 8).
UWAGA: Zwrdci¢ uwage, aby sznur byt jedynie tak dtugi, aby zacisk wiaczajacy odtaczyt sie automatycznie od elektronarzedzia w razie obrécenia

sie ptyty maszynowe;j.

MONTAZ RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)

Celem pierwszego zamontowania recznej pilarki tarczowej i rownolegtego ustawienia tarczy tnacej pilarki nalezy najpierw zamontowac
na stole szyne prowadzaca.

73



Montaz szyny prowadzacej: Zacisna¢ obydwa uchwyty jak to przedstawiono na ilustracji (Rys. 9.1). Utozy¢ szyne prowadzaca rownolegle do rowka
w plycie roboczej na stole i wprowadzi¢ obydwa metalowe zaciski srubowe do profilu szyny (Rys. 9.2). Nastepnie przesunac obydwa zaciski w
kierunku uchwytow. W tym momencie szyna prowadzaca zostanie doktadnie ustawiona. Nastepnie dokreci¢ obydwa zaciski srubowe (Rys. 9.3).

Zdejmowanie ptyty maszynowej: Pociagnac najpierw wktadke szczelinowa celem zwolnienia w kierunku strzatki (Rys. 10.1). Nastepnie nalezy
wyciagnac wktadke szczelinowa (Rys. 10.2).

UWAGA: Wktadke szczelinowa stosowana w funkgji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej nalezy zawsze usuwac przed kazdorazowym zdjeciem
ptyty maszynowej.

Teraz ptyte maszynowa nalezy odchyli¢ do gory tak jak przedstawiono na ilustracji (Rys. 10.3) i wyjac ja z uchwytu (Rys. 10.4). Zatozy< z powrotem
wktadke szczelinowa (Rys. 10.5).

Zaktadanie ptyty maszynowej na szyne prowadzaca: Natozy¢ ptyte maszynowa od géry na prowadnice szyny prowadzacej (Rys. 11).

Pasujace reczne pilarki tarczowe: Odczytac z ilustracji maksymalne wymiary pasujacych recznych pilarek tarczowych (Rys. 12). Stosowac tylko
reczne pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajacym, o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm.

Montaz i ustawienie recznej pilarki tarczowej: Odkrecic¢ blokade gtebokosci ciecia pilarki i odciagna¢ do tytu ostone dolna tarczy pilarki. Nastepnie
natozyc¢ pilarke na ptyte maszynowa. Gtebokosc ciecia ustawic w sposéb pozwalajacy na swobodne obracanie sie tarczy tnacej pilarki w rowku
ptyty i wéwczas silnie dokrecic blokade ustalajaca gtebokosc ciecia. Ustawic tarcze tnaca pilarki rownolegle do czarnej gumowej krawedzi szyny
prowadnicy (Rys. 13.1). Zamontowac szes¢ ogranicznikow bocznych tak, aby wszystkie ograniczniki boczne stykaty sie na catej powierzchni z ptyta
podstawy maszyny (rys. 13.2), a nastepnie cztery tapy mocujace (Rys. 13.3). Reczna pilarke tarczowa z zamontowana ptyta maszynowa wyjac

i natozyc¢ na stot w sposéb przedstawiony na ilustracji (Rys. 13.4). Nastepnie, przy catkowicie wysunietej glebokosci ciecia sprawdzi¢ odlegtos¢
miedzy najbardziej wysunietym do przodu zebem tarczy tnacej pilarki a przednia krawedzia wktadki szczelinowej (Rys. 13.5).

UWAGA: Odlegtosc ta musi by¢ mniejsza niz 20 mm. W przeciwnym razie reczng pilarke tarczowa nalezy ustawic¢ od nowa w kierunku wzdtuznym
oraz ponownie ustawic ograniczniki boczne.

Nastepnie wyjac ponownie wkiadke szczelinowa (Rys. 13.6) i zatozy<¢ ptyte maszynowa razem z zamontowana reczng pilarka tarczowa do
uchwytow stotu (Rys. 13.7 ). Nastepnie przechyli¢ ptyte maszynowa i zatrzasnac (Rys. 13.8). Odciagnac do tytu ostone dolna tarczy tnacej pilarki
i wsuna¢ wktadke szczelinowa az do oporu tak jak to przedstawiono na ilustracji (Rys. 13.9).

UWAGA: Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca pilarki jest zamontowana rownolegle do otworu we wktadce szczelinowej, w razie potrzeby reczng pilarke
tarczowa nalezy ustawic¢ od nowa (Rys. 13.2 i Rys. 13.3).

Jezeli odlegtosc od srodka tarczy tnacej pilarki do krawedzi zewnetrznej ptyty podstawy pilarki jest wieksza niz 128 mm, woéwczas przy montazu
nalezy zastosowac obydwa dtugie ograniczniki boczne (Rys. 13.10).

Podtaczenie zasilania pradowego: Wiozy¢ wtyczke recznej pilarki tarczowej do wytacznika bezpieczenstwa, a kabel przedtuzacza od wytacznika
bezpieczenstwa do gniazdka sieciowego (Rys. 14.1). Kabel przedtuzacza nie jest zawarty w dostawie. Nacisnac¢ czerwony przycisk (AUS / OFF =
WYLACZONE) na wytaczniku bezpieczenstwa. Nastepnie zamontowac zacisk wtaczajacy na recznej pilarce tarczowej (Rys. 14.2). Teraz nacisnac
zielony przycisk (EIN / ON = WLACZONE) i sprawdzi¢, czy tarcza tnaca pilarki obraca sie swobodnie we wktadce szczelinowej (Rys 14.3),

a nastepnie ponownie nacisnac czerwony przycisk (AUS / OFF = WYLACZONE).

UWAGA: Gdy pilarka nie pracuje i przy sktadaniu stotu nalezy z zasady wyciagnac wtyczke z gniazdka sieciowego.

Stot MASTER cut 2000 jest teraz gotowy do pracy.

CIECIE STACJONARNE ZA POMOCA RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)J
UWAGA: Nalezy zawsze pracowac z ostong i uzywac odciggu pytu zamocowanego na ostonie.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy katowej

Wsunac prowadnice katowa w rowek prowadzacy w stole (Rys. 15.1). Zwracac uwage, aby czarna, wystajaca koncéwka prowadnicy przemieszczata
sie mozliwie jak najblizej pod ostona, aby zagwarantowac jej podnoszenie (Rys. 15.2). Cofnaé z powrotem prowadnice katowa i przytozyc obrabiany
element do prowadnicy katowej. Wtaczy< reczna pilarke tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa. Przesuwac obrabiany element
tak jak to pokazano na ilustracji, jedna reka na prowadnicy katowej a druga na obrabianym elemencie zgodnie ze strzatka wskazujaca w kierunku
tarczy tnacej pilarki (Rys. 15.3) do momentu, az obrabiany element zostanie catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczy¢ z powrotem reczna pilarke
tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa.

UWAGA: Zwracac¢ zawsze uwage na to, aby obydwie rece byty dostatecznie oddalone od tarczy tnacej pilarki (niebezpieczenstwo obrazen).

Przy obecnym stanie zamontowania prowadnicy katowej mozna przecinac elementy o wysokosci co najmniej od 15 mm do maksymalnie 60 mm.
Jezeli wysokos¢ przecinanego elementu jest mniejsza niz 15 mm, woéwczas nalezy odpowiednio przebudowac prowadnice katowa (Rys. 15.4

do 15.7). Za pomoca prowadnicy katowej mozna przecinac¢ elementy w zakresie 0° - 65°. W tym celu nalezy odkreci¢ srube uchwytu,

ustawic zadany kat i dokreci¢ z powrotem srube uchwytu (Rys. 15.8). Nastepnie ciac tak jak to przedstawiono na Rys. 15.1 do 15.3.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy rownolegtej

Natozy¢ prowadnice rownolegta z otwartymi dzwigniami mimosrodowymi na stét. Docisna¢ w dot obydwie dzwignie mimosrodowe zakleszczajac je
w rowkach prowadzacych. Upewnic sie, czy prowadnica rownolegta ustawiona jest réwnolegle do tarczy tnacej pilarki (Rys. 16.1). Nastepnie nalezy
zamontowac element prowadzacy z prowadnicy katowej na prowadnicy rownolegtej, aby uniknac¢ odrzucania obrabianego elementu podczas ciecia.
Zamontowac w tym celu luzno obydwie sruby uchwytoéw z nakretkami czworokatnymi na prowadnicy réwnolegtej (Rys. 16.2). Nastepnie w sposob
pokazany na ilustracji umiesci¢ element prowadzacy na prowadnicy réwnolegtej nasuwajac go na obie czworokatne nakretki. Koniec elementu
prowadzacego wolno dosunaé maksymalnie do konca tarczy tnacej pilarki (Rys 16.3). Dokreci¢ obydwie sruby uchwytow. Zwolni¢ obydwie dzwignie
mimosrodowe i ustawic zadang szerokos¢ ciecia. Nastepnie docisna¢ do dotu obydwie dzwignie mimosrodowe. Teraz wiaczy< reczna pilarke
tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa. Obrabiany materiat przesuwac tak jak pokazano na ilustracji (Rys 16.4) zgodnie z
kierunkiem strzatek w strone tarczy tnacej pilarki do momentu, az obrabiany materiat zostanie catkowicie przeciety.
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Nastepnie wytaczyc reczna pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. W przypadku ciecia waskich elementow nalezy bezwarunkowo
uzywac dostarczonego w komplecie popychacza (Rys. 16.5 ). W razie potrzeby prowadnice rownolegta mozna zamontowac rowniez z prawej strony
tarczy tnacej pilarki. W tym celu element prowadzacy nalezy przetozyc o jeden rzadek otworéw (Rys 16.6). Konieczne czynnosci montazowe
pokazane sa na rysunkach 16.1 do 16.3.

Pionowe ciecia ukosne

W przypadku pionowych cie¢ ukosnych reczna pilarke tarczowa nalezy ustawic od nowa. W tym celu nalezy najpierw wyjac wktadke szczelinowa
(Rys. 17.1). Nastepnie nalezy odchyli¢ ptyte maszynowa do géry i ja zdjac (Rys 17.2). Cofnac dolna ostone tarczy tnacej recznej pilarki tarczowej

i zatozy¢ z powrotem wktadke szczelinowa az do oporu. Zamontowana ptyte maszynowa nalezy utozy< na stole jak przedstawiono na ilustracji
(Rys. 17.3). Zwolnic cztery tapy mocujace i cztery ograniczniki boczne. Ustawic zadany kat ukosu na recznej pilarce tarczowej. Przesunac ptyte
podstawy réwnolegle na dwadch pozostatych ogranicznikach bocznych w kierunku strzatki (Rys. 17.4). Zwraca¢ uwage na mozliwos¢ swobodnego
obracania sie tarczy tnacej pilarki we wktadce szczelinowej. Nastepnie zamontowac i mocno dokreci¢ cztery ograniczniki boczne i cztery tapy
mocujace (Rys. 17.5). Ponownie wyjac¢ wktadke szczelinowa i wlozy¢ ptyte maszynowa razem z zamocowana reczna pilarka tarczowa do obu
uchwytow stotu. Nastepnie obrocic ptyte maszynowa i zatrzasnad. Cofnac dolng ostone tarczy tnacej pilarki i wsunaé wktadke szczelinowa az

do oporu tak jak to przedstawiono na ilustracji (Rys. 17.6). Stot jest teraz przygotowany do pionowego ciecia ukosnego.

CIECIE Z POMOCA SZYNY PROWADZACE)J

Wykonany juz wedtug wczesniej opisanych wskazéwek pierwszy montaz recznej pilarki tarczowej (Rys. 13.1 do 13.10) zostat przeprowadzony

w spos6b pozwalajacy na doktadna prace z wykorzystaniem szyny prowadzacej. Teraz ptyte maszynowa wraz z zamontowang reczng pilarka
tarczowa nalezy potozy¢ na stot i wymienic¢ wktadke szczelinowa do ciecia stacjonarnego na wktadke szczelinowa przeznaczona do ciecia z
wykorzystaniem szyny prowadzacej (Rys. 18.1). Obrabiany element potozyc na ptyte robocza stotu. W miare mozliwosci zawsze nalezy uzywac
ogranicznika katowego do szyny prowadzacej (patrz ustep: Ciecia katowe). Szyne prowadzaca nalezy nastepnie zamontowac za pomoca obydwu
uchwytow i obu zaciskow srubowych (Rys. 18.2). Zawsze mocno dokrecac oba zaciski srubowe tak, aby obrabiany element nie mégt sie przesunaé
podczas przecinania. Zatozy¢ ptyte maszynowa z zamontowana reczna pilarka tarczowa na szyne prowadzaca. Ustawic¢ nastepnie gtebokos¢ ciecia
recznej pilarki tarczowej tak, aby tarcza tnaca pilarki wystawata ponizej obrabianego elementu maksymalnie 4 mm.

UWAGA: Podczas ciecia waskich elementow szyne prowadzaca nalezy podeprzec na catej szerokosci stotu elementami o tej samej wysokosci tak,
aby szyna prowadzaca wraz z ptyta maszynowa nie ulegta przechyleniu.

UWAGA: przy cieciu z wykorzystaniem szyny prowadzacej nie wolno uzywac wytacznika bezpieczenstwa oraz zacisku wiaczajacego (blokujacego
wiacznik elektronarzedzia), dlatego tez wtyczke recznej pilarki tarczowej nalezy wiozy¢ bezposrednio do gniazdka sieciowego.

Wiaczyc reczng pilarke tarczowa i prowadzic jg zawsze rownolegle do szyny prowadzacej (Rys. 18.3). Po wykonaniu ciecia wytaczyc reczng
pilarke tarczowa.

Ciecia katowe: W tym celu uchwyt z tworzywa sztucznego ogranicznika katowego nalezy wtozy¢ do otworu ptyty roboczej stotu. Nalezy zawsze
uzywac przy tym otworu potozonego najblizej krawedzi tnacej szyny prowadzacej. Nastepnie luzno zmontowanga (nie skrecona) prowadnice
ogranicznika katowego nalezy wiozyc do rowka ptyty roboczej stotu | dosunac do ogranicznika katowego az do momentu zakleszczenia rowka
prowadnicy w profilu ogranicznika. Ustawic¢ obrabiany element razem z ogranicznikiem katowym przy szynie prowadzacej. Nastepnie dokreci¢
srube uchwytu prowadnicy ogranicznika (Rys. 18.4).

Ciecia seryjne: Dla cie¢ seryjnych nalezy zamontowac dodatkowy suwak ogranicznika. Wprowadzi¢ suwak ogranicznika do rowka ogranicznika
katowego i obroci¢ metalowy zderzak az do zetkniecia z ptyta robocza stotu. Utozy¢ obrabiany element na oczekiwana dtugos¢ (wymiar, ktory
chcemy uzyskac po przecieciu) wzdtuz ogranicznika katowego. Przesuna¢ nastepnie suwak ogranicznika az do krawedzi obrabianego elementu

i przykrecic srube uchwytu ustalajac tym samym powtarzalnosc dla kolejnych ciec (Rys. 18.5).

CIECIE ZA POMOCA WYRZYNARKI

Zatozy¢ wktadke szczelinowa dla wyrzynarek do ptyty maszynowej (Rys. 19.1). Ustawic¢ wyrzynarke na ptycie maszynowej tak, aby brzeszczot
wyrzynarki znalazt sie w srodku otworu. Zamontowac nastepnie wyrzynarke w przedstawiony sposéb (Rys. 19.2). Zatozy¢ zamontowana
wyrzynarke wraz z ptyta maszynowa na stot i zatrzasnac (Rys. 19.3). Zatozy¢ zacisk wiaczajacy na wytacznik wyrzynarki i podtaczy¢ wtyczke
przewodu zasilajacego wyrzynarki do wytacznika bezpieczenstwa. Stot jest teraz gotowy do pracy z wyrzynarka.

ZASTOSOWANIE JAKO STOL WARSZTATOWY

Stét MASTER cut 2000 wyposazony jest w 4 fapy mocujace z tworzywa sztucznego i 2 aluminiowe zaciski szybkiego mocowania.
Za pomoca tego wyposazenia mozna wszechstronnie i pewnie mocowac obrabiane elementy na stole (Rys. 20).

5 lat gwarangji

wolfcraft® gwarancja
Droga Majsterkowiczko, drogi Majsterkowiczu.

Nabyliscie Panstwo nasz wysokiej jakosci wyréb wolfcraft®, ktéry przyniesie Wam wiele radosci i satysfakcji w majsterkowaniu. Wyroby wolfcraft®
odpowiadaja wysokiemu standartowi technicznemu i przed wprowadzeniem do sprzedazy podlegaja intensywnym badaniom funkcjonalnym

i jakosciowym. Regularne testy i kontrole podczas cyklu produkcyjnego zapewniaja wysoki poziom jakosci wyrobow. Wysoko wykwalifikowany
Osrodek Doswiadczalny i Kontrola Techniczna daja Panstwu gwarancje zakupu produktu wysokiej jakosci. Na nabyte wyroby wolfcraft® nabywca
otrzymuje

5 lat gwarangji

Jezeli w okresie tego czasu w zakuplonym przez Panstwo wyrobie wystapia nieprawldtowosci, ktérych powodem jest wada materiatu, firma
wolfcraft® zobowiazuje sie do wymiany uszkodzonych elementéw swojego wyrobu. Rozpoczeciem okresu gwarancji jest data sprzedazy wyrobu.
W zwiagzku z tym prosimy o sprawdzenie czy karta gwarancyjna zostata doktadne i nalezycie wypetniona oraz o zachowanierachunku kupna z
naniesiong data sprzedazy. W przypadku nieposiadania dokumentu z potwierdzong data sprzedazy, roszczenia gwarancyjne nie beda
uwzgledniane. Podstawa do uwzglednienia roszczen gwarancyjnych jest uzywanie zakupionych wyrobéw zgodnie z ich przeznaczeniem,
prawidtowa obstuga oraz uzywanie tylko oryginalnych czesci zamiennych wolfcraft®.
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Deklaracja zgodnosci wg dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, Zalacznik Il A

Firma wolfcraft GmbH w D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1 oswiadcza niniejszym, ze produkt ten (MASTER cut 2000) spetnia wymagania dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE.

Kempenich, 15.08.2011

/. 5&%?“

Michael Bauseler
Osoba upowazniona do podpisywania deklaracji zgodnosci i opracowania dokumentacji technicznej.
(Zarzad/Dziat Techniczny/Dziat Logistyki; wolfcraft GmbH)
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EIZAIQrH

* MPOZOXH: Aiop&oTe 0Aeg TIG 0dnyieq aodaAeiag Kol TIG UTTOAOITIEG 0dnyieg Tou Ba Bpeite pe Tov MASTER cut 2000 Kol pe T NAEKTPIKA epyaAeia
mou B xpnoipomoinoeTe. H un Tipnon Twv odnyimv doPaAEiog Kol TwV UTTOAOITTOV 08NYIOV UTTOPET VO TIPOKGAEDEI NAEKTPIKEG EKKEVWOEIG, PWTIN

Kou/r) oopopég PA&BeS

« KpanoTe TIg 00nyieg AeIToupyiag yior JEANOVTIKI XPrion 0 GoPOAEG HEPOG

TEXNIKA ZTOIXEIA

JIXOTAOEIG (GUVOPHOAOYNUEVO): 1185 x 757 x 863 mm ( MA&TOG X P&BOG X UYog )
dIxoTAOEIG (AVODITTAWUEVO): 1085 x 757 x 213 mm

EMPAVEIX EPYATING: 1035 x 695 mm

UEYIOTO UWog TEPAXIOU EPYTTiag: TTGYKOG yiax diokotipiovo 60 mm ( pr&pa 0dnyog 60 mm )
MeyioTo MA&TOG KOTNG pe TTp&AANAO 08nyod:  Taykog diokompiovou 570 mm

MEyIoTO prKOG KOTIAG: paya 0dnyog 740 mm

pEyIoTn SIXOTAON TEPOKIOU EPYXOInG: 600 x 400 x 65 mm ( Tpamelx Pppelag )
OIXUETPOG OTTWV GUYKPATNONG: 20 mm

OXNHO 0TIV CUYKPATNONG: 117 /92 mm ( opIZOVTIa / KABETA )

duvaToTNTA PopPTioU: 120 kg

Bapog: 24 kg

2KOMNoz XPHzHz

O naykog epyaoiag MASTER cut 2000 eivan €va TPammedl KOTTG GKPIBEING Kol Evag oTaBUOG epyaoiag. Eivar KaTa&AAnAo yix

* TNV TOTIOBETNON VO DIOKOTIPIOVOU XEIPOG e TPV JIXWPICHOU OTN PNXAVIKI TTAGKX, Pe To DIOKO KOTNG Vo €Xel PEYIOTN SIGUETPO 200 mm Kol
péyioTo Babog kormg 70 mm. XpnaoiyotoleioTe povo AeTTdeg KOTIAG HEXP! TIG AVWTEPW PEYIOTEG DIXOTAOEIG TNG TTAGKAG Baong ( BAETe eik. 12).
XpnoiporoleioTe To owoTo SiGkevo. K&vel Tov MASTER cut 2000 évav oTaBepO TTAYKO KOTING.

* TN XPron Tou wg dIOKOTIPIOVOU XEIPOG TO OTTOI0 UMOPEI VO JETAKIVEITOI TTAVW OTN PIT&EX 0dNYO YIG TNV EMTEEEPYATIX HEYXAWV QVTIKEILEVROV OTIWG
TTOPTEG. Z€ QUTAV TNV TTEPITITWAN, N UNXAVIKI TTAGKSK e TO DIXKEVO PTTOpEi var XpnoipoTioinBei yio TN HETaPop& Tou GpopTiou TIAVK OTN PMTAPG
odnyo.

* TN XPrOn TOU WG TPATEY OEYOQ. Z€ QUTAV TNV TIEPITITWAN, XPNOIUOTTOINOTE TO OIGKEVO VI OEYEG KOl pOUTEP

TN XPron Tou g TPAmela PPElaG AIMOKAEIOTIKA 08 GUVOURGHO pe Tov TTP&AANA0 08nyo ¢pelag ( No 6901000 ) kai yia pouTep 230-V pe peyioTn
1o0xU 1800 W. Mnv xpnoiporoigital KOmTeg e dikpeTpo mave armd 27 mm! H ¢ppéla dev Bax TPETIE VO XPNOILOTIOIEITOI GE CUVOUQOHO PE TN UMaPEO
0dnyo. XpnaoiporolnoTe To JIXKEVO YIG pOUTEP KX OEYEG e TOUG DAKTUAIOUG.

* 1 XPON TOU WG TAYKOG EPYXOInG YIX TNV eMeEepyaaia Tepaxinv epyaaiag ( M.x SIGTENCN, XKOVIOUX KTA ). TO QVTIKEIUEVO EPYNTING PTTOPE VO
TpottomnoinBei pe aodp&Aeia e TNV BorBeix odIYKTAPWVY GAOUHIVIOU 1 E TN XPron Hovav adiykThnpwv Tng wolfcraft ( No 3456 kai 3457 )
XPNOILOTIOIWVTOG TIG TTOMEG OTTIEG CUYKPATNONG TTOU BPIOKOVTOI OTNV EMOAVEIX EPYATING

» AkoloubBeioTe TIG 0dnyieq XOPAAEIRG TOU KATXOKEUROTH KQI TIG UTTOAOITIEG OONYIES YIX TOX UNXQXVAUGTO TIOU BOt XONOIUOTIOINCETE OTTIWG £TTIONG KAl
TIG 00NYIeg YIX TOV TTAYKO EQYXTIOG

* Kat& Tnv amndppiyn Tou MASTER cut 2000 mapakaAoUpe akoAOUBEITE TOUG TOTTIKOUG KAXVOVEG XITOPPIYNS

O xpnoTng eivair urrelBuvog yia K&Be BAGPN 1 aTUXNUA TTOU PrTopei va TTpokANnBei amd AavBaopévn xpron.

2YMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ
Mpoeidoroinon yio K&Be YeVIKO Kivduvo
AlxB&oTe TIg 0dnyieg!

Mpémel va XpNoIPOTToIOUVTAI YUK TIPOOTOCING
Mpémel va XpNOIPOTTOIOUVTI WTOXOTTIOES

Mpémel va XpNOIPOTTIOIEITAI KOKX TIPOOTACING

)  By&ATe o’ Tnv mpida

Qo@o®0opP>

EPrAAEIA ZYNAPMOAOIHZHZ

2 KAe1di&x aAhev: SW 5, SW 2,5 ( gupTiepIAGUBAVOVTOI 0TI CUCKEUXDIX )

2 kaToopidia: PH 1, PH 2 ( dev oupmepIAGUBAVETOI 0TI CUCKEUXDIX )

1 kAe1di eE&ywvo: SW 10 ( dev oUPTIEPINXUBAVETAI OTN CUCKEUQTIOK )

Vo9

FENIKEZ OAHATIEX AZDAAEIAX

* By&ATe To BUOPQ armo TNV TRIZa KO/ GPAIPETTE TN UMTATOPIC ATTO TO NAEKTPIKO epYaAeio TTpiv aAAGEETE TIG pUBUITEIG TOU 1) TIPiV TNV
OVTIKATGOTAON TWV OTOIXEIWV TOU. H pn e0KEPPEVN ETTAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU EPYXAEIOU PTTOPET VO TIPOKOXAEDEI OITUXIUOTOL.

* ZUVOPHOAOYNOTE KAVOVIKAX TO TPOMET EPYRCING TTIPIV TNV TOTIOBETNGN TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou. H 0waoTr ouvappoAdynaon Tou Tpareliol
EPYOOIOG Eival IBIXITEPO TNUAVTIKI YIX TNV GITOPUYH TITWONG.
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* TommoBeTr0Te TO NAEKTPIKO EPYAAEI0 OWOTA TN B&ON UNXavav, Tipiv Tn Xpron. E&v 1o nAekTpiko epyaleio Byei armo T B€an Tou armo Tn Paan,
UTTOPEI VX NV UTIOPEITE VX TO EAEYEETE.

* TommoBeTrOTe TOV TTAYKO EPYAOIOG O Hicx opaAn, Asia ko opIldvTia emidavelax. E&v 0 TRYKOG epyaaiog peTakivnBei ) TahavteuBbei oUTe TO
NAEKTPIKO epYaAEi0 OUTE TO TEPAXIO epyaoiag dev Ba PETAKIVNBOUV e AOPAAEIX KO OTOOEPK

* Mnv utiEPPOPTWVETE TOV TIAYKO EPYATIRG KQI YNV TOV XPNOILOTIOIEITE WG OK&AX. YTIEPBOAIKO GOPTIO 1 N OTAPIEN TTAVW GTOV TTAYKO EQYTING
UTTOPOUV VO HETOBECOUV TO KEVTPO BAPOUG TOU YNAOTEPX PE QTTOTEAEOHO VO aXvaTTODOYUPITE!

* Mn xpnoiporolgite &AAO UNKO amd EUAO ) eUKOAX eTTEEEPYEOIMO TTAKOTIKO. EExipean: EmTpemeTal n Xprion HETGAAWY eUKOAG eTTEEEPYXTILWY
oImo PNXAVEG ( TI.X XAOUMIVIO ), GAAX HOVO HE TN OEYQX Ko KATGAANAN AETTid K.

* OpAUOUATA, KOPHATIO KOl avEAOYX UTTOAEIPPOTO OEV TIPETTEI VO OXPAIPOUVTA LIE TO XEPI KOVT OTNV TIEPIoXH TNG AeTidag 0TV auTh giva
oe Aeiroupyial!

* Mn XxpnoIYOTTOIEITE TO PNXAVNUG OTN BPOXN

» T XpNOIUOTIOIOUHEVT UNXOVAMOTO Bax TIPETE! VOl oUPHopdavovTal pe To mpodTutio DIN EN 60745-1, eEonAiopdg ¢Tiaypévog peTd To 1994
mpemel va €xel Tnv €vdel&n CE.

» Mnv €TTIXEIPAOETE TNV KOTIA PE TO XEPI Xwpig TN Ponbeia 0dnyou- xpnaolpomolgioTe Tov MHP&AANAO 1) TwV 03NYO YwVIV

* Z1IyOUPEUTEITE TIpIV TN XProN 0TI TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG, TO POUTEP I N OEYX EIVAI CWOTX OTEPEWHEVD OTN BAON PNXAVMV KOI OTI GUTH giva
OTEPEWPEVN PE AOPAAEIX OTNV EYKOTTI TOU TTRYKOU EPYQTING I OTI BPICKETOI e XOPAAEIX TTIAVW OTN PP 08NyO

« XpnoiporoinaTte KAT&AANAN €viuaon kol eE0TTAICUO TTPOCTACING, OTIWG WTOKOTTOES, YUGAIX, HXOKEG OKOVNG OTAV N EPYXOIX TTAXPAYEI OKOVN KA
YOVTIX TIPOOTAOIOG OTAV XPNOIJoTIoIEiTE OKANP& UNKE Kol OTav GAEZETE epyaheiot

« O1 Aemtideg Kotg dev TIpETEl vax eMPBPadUVOVTAI e TNV &OKNON THEONG MO TO TIAGI HETX TNV GITEVEPYOTTOINGN TOU epyaAeiou

« EAéyETe Tipiv TNV epyaaia edv 0 eEOTAIOUOG KOl T epyaAeial AeITOUPYOUV KAVOVIKE. Mnv epy&leoTe TTOTE e GOXPUEVD I OTOUWHEVD EPYAEICK.

» XpnolpotoIeioTe Ta epyXAEit HOVO YIa TO OKOTTO TTou dnpioupyrndnkav

« XpnoiporoleioTe Povo Aemideg mou dev €xouv umooTel pOOPEG.

« K&veTe ouxvoug eAéyxoug Qv ol Bideg ival KOAK OOIYPEVES

* Mn XPNGILOTIOIEITE TOV TIRYKO £PYXOING AVTIKAVOVIKAX KO VI OKOTIO G:AAOV T’ UTOV TTOU TTPOOPIZETON

* ATIOJOKPUVETOI OAX TOX [N XPAOIHG GVTIKEIHEVA KO TOV TIXYKO

* Mn XpNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHUG VIO KOTTH EUAEING YIO KaUon

* Mn XPNOILOTIOIEITE TO PNXGVNUX VI KOTTF) KOPHMV

* MPOCEETE TIQ PEYIOTEG EMTPEMTEG DIXOTAOEIG TOU AVTIKEIPEVOU epyaaiag ( BAeéme TEXNIKA ZTOIXEIA )

* Ta NAEKTPIKG EPYOAEI TIPETTEI VO EVEPYOTTOIOUVTA 1] VO QTTEVEPYOTTOIOUVTOI GTTO TOV SIKKOTITI GOPOUAEING TOUG

« XpNOIPOTIOIEIOTE POVO TNV TOIUTIOX TTOU TTRPEXETAI VI TNV POVIUN pUBUION TNG OUoKeung oTn B€on “ON”

« XpnoipomoleioTe Ta SIGPOPa SIKKEVO ATTOKAEIOTIKA YIX TO OKOTIO TOUG, OTIWG GUTOG TTIEPIYPXPETAI PE YPAPNUX YIX TO KXBEVD

* AVTIKOTOOTNOTE Ta PpOXPPEVA DIGKEVA PE VEX

* Ma&vTa va xpnolgoToleiTe P BondnTikr) BEPYa wBNONG YIx TNV EMEEEPYATIT PIKPWV KOl OTEVAV QVTIKEIEVWV

« OTav Oev XpnoIYoTIoIEiTE TN BoNnBNTIKN BEPYX KPEUKATE TNV OTN PBIdX TTOU TTXPEXETA YIG GUTO TO AOYO

* M&VTA VO XPNOIUOTIOIEITE TO TIPOOTATEUTIKO KAXAUMUO UE TOV EE0AKED OKOVNG.

OAHrIEZ AZOAANEIAZ A AIZKOIMPIONA

* EKTOG OTTO TIG GUYKEKPIPEVEG 00nYieq AOPOAEING TOU TIXYKOU EPYTOInG, TPOOEETE eTTiaNg TIG 0dnyieg xoPaAeixg Tou SICKOTIPIOVOU XEIPOG HE
TO omoio B epyaoTEITE

» XpnolpotoleioTe POVo dIoKOTIpIoVa XEIPOG PE aprvar DIdXWPIoHOU, PE PEYIOTN DIGUETPO AdpoG 200 mm kau peyioTo B&Bog kormg 70 mm

» Xpnolporoleite povo JIOKOTTIPIOVO EVTOG TWV avITEP® DIXOTEOEWY TNG TAGKAG B&ong ( BAETE SIGYpAPPG K&TW oo T TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA )

» Xpnolporoleite Tov TI&XYKO YIx TO JIOKOTTIPIOVO POVO OTGV TO TIPOOTOTEUTIKO KAXAUPHX EIVOI OWOTX TOTTOBETNPEVO

* 2TNPIETE Ta PEYOAX TEPAXI EPYOTIG OTO TTAKXI £TCI MOTE VO BpiokovTal og opIfOVTIx BEan T1.X He TO KXBAAETO pe podeg Tng wolfcraft
(No 6119973 )

» AmopuyeTe TNV UTIEPHOPTWON TOU DIOKOTIPIOVOU XEIPOG

* Mn xpnoiporoleite pUANG Agiavong

» Xpnolporoleite POVO TTPOTEIVOUEVES UAPKES AeTTIOWV TTPIOVIOU Kol ETTIAEETE TEG AVAAOYX IE TO UNIKO TTOVW OTO OTT0I0 B TIG EPOPPOCETE

* KINAYNOZ: Mnv €xeTe T XEPIX 0OG KOVTX TNV TIEPIOXT KOTING N TIG AeTTidES TTpIOVIOU

* [10T€ PNV ayyifeTe TO AVTIKEIUEVO EPYATING KATW QIO TOV TIAXYKO. TO TIPOOTATEUTIKO KXAUPHO DEV UTTOPEI VO 0O TIPOOTOTEWE! ATTO TIG AETTIOES
TOU TTPIOVIOU G0 KATW.

* MpooappdoTe To B&OOG KOTNG OTO TI&XOG TOU QVTIKEIUEVOU EQPYXTIOG: AlyOTEPO OO OAO TO PKOG TOU DOVTIOU TIPETEl VO PAIVETOI KAXTW X0
TO QVTIKEIUEVO.

* [Mpémel MAvVTo VO YVOPIZETE OTI TO GVTIKEIPEVO EQYXOIOG PTTOPEI VO HOYKWOET oo TV AETTIOX TTPIOVIOU TTOU AEITOUPYEI KO VXX XTUTTFOEI TOV XProTh

* AvtioTpodn wBnon pmopei va TIpokAnBei oo Tn Xprion Tou TpiovioU AavBaopéva kai/n yio A&Bog epappoyry. Mmopei var amoTparei Je Tn xprion
TTPOANTITIKWV PETPWYV, OTTWG TTEPIYPXPOVTOI TIXPOKATW

» KpatroTte To Siokompiovo oTaBep& pe Ta SUO XEPIT KOl BAATE T UTTPXTOX OOG OE TETOIX BEGN WOTE VO PUTTOPOUV VO XTTOPPOPOUV TIG THIETEIG TTPOG
To TMow. Not 0TEKETTE IAVTA OTO TTAXI TNG AKUOIG TTPIOVIOU* TTOTE PNV eUBUYPOPUICETE TO OWUX OOG PE TNV AeTTida. e TTEPIMTWOon avTioTpodnsg
®Bnong To SIoKoTPIoVO PITopei var avarndroel avamoda, av Kol 0 XprioTng Ba mpemel va eival o BE0N va eAEYEEI TNV KATROTAON XPNOILOTTOIOVTOG
KOTXANAS TIPOANTITIK PETPO

* 2€ TIEPITITWAN TTOU N AeTTOX TOU TIPIOVIOU UTTAOK&PEI 1] TTPETTEl VO OIGKOYETE TNV EPYAOIX OOG, TTAVTO VO KAEIVETE TO DIXKOTITN TOU DIOKOTIPioVOU
KO KPOTHOTE TO OTOOEPO OTO UANIKO pEXPI N AeTTida vax akivnTorroinBei. MoTe pnv mpooTiaBnoeTe Vo XIMOPKPUVETE TO TIPIOVI XITO TO QVTIKEIUEVO
EPYOOIOG ) V& TO TPAPAEETE TIPOG TNV avTIBETN KATEUBUVON 000 N AGUC TIEPIOTPEPETAN YIXTI UTTOPET VO TIPOKANBEI avTioTpodn wbnon.
Bpeite T0 Adyo 10U 01 Aemtideg pmmAokapav kai 810pBwaoTe TO

» EGv BEAETE VO ETTOVOAEITOUPYHOETE TO TIPIOVI TTOU EXEl OTAUATIOEI OTO QVTIKEIIEVO EPYOOING, KEVTPAPETE TN AETIOX OTO JIGKEVO KOTING
Ko EAEYETE €AV TOX DOVTION EXOUV PTTAOKGPEI OTO QVTIKEIpEVO. EGv n Aemidar prmAokdpel purmopei va eAeuBepwBei povn TnNG oo To UAIKO 1) Vo
TTIPOKOAEDEI QAVTIOTPODN WONCN KAT& TNV EVOPEN TOU TIPIOVIOU

* 2TNPIETE TIG HEYOAEG ETIHAVEIES YIX VO PHEIWOETE TOV KivOUVO avTioTpodpNng wbnong ormo PmAoK&pIopa TNG Aemmidag Tipioviou. O1 PeyGAeg eMPAVEIEG
UNK@V propei va Auyioouv oo To B&pog Toug. Mpéemel va oTnpilovTan Kol oo TIG dUO TTAEUPEG, KA KOVT& OTO DIGKEVO KOTING KOI OTNV GKPN

* Mn XpnoIYOTIOIEITE OTOPWHEVEG 1) XXAXOUEVEG AeTTidES TTPIOVIOU. AeTTiOES OTOPWHEVEG I PE XOAXOpEVR dOVTIa B au&rjoouv Tnv TPIRr) OTO OTEVO
OIXKEVO KOTING, B TIPOKAAEGOUV PTTAOKXPIOPG TNG AU KO avTioTpodn kBnon

*» PuBpioTe TO B&O0OG KOTING KO TNV YWVia KOTNG TIpiv TNV évapén. Eav ol pubpioeig daAM&EoUV KaTa T dIGPKEIX TNG KOTTNG, N AeTTida priopei
VO UTTAOKOPEI KO VO TTPOKOAEDET avTiOTpOPN wBnon

* MPpoCEETE IDIXITEPT OTAV TTPAYHATOTIOIEITE ATTOTOPEG KOTTEG OE UTTAXPXOV TOIXO0 1 &AAN KaAuppévn Tiepioxr. H Aemida prmopei vor priAok&pel
0€ KOAUPPEVO QVTIKEIJEVO KOl VXX TIPOKOAEDEI avTiIoTpodn wBnon

» EAEyXETE TIAVTQ TIG EMITPETTEG PEYIOTEG DIXOTAOEIG TOU QvTIKEIPEVOU epyaoiag ( BAETe TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA )
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OAHIIEZ AZ®AAEIAZ T'lA ZEFEZ

» EKTOG oT1o TIG GUYKeKpPIpéveg odnyieq aodpaAeiag, MPoatETe emiong TIG 0dnyieg aodaAeiag TNG oEyag TNV omoia Bat XPNoIPoTIoINoETE
* Mnv gpy&leoTe TTOTE pe XOXAXOPEVN OEYK
» ATIopUyETE TNV UTIEPHOPTWON TNG OEYOQ

NAPAKAAQ MPOZE=TE: XPHZIMOMNOIEIZTE TO TPAIMNEZI ®PEZAX ANMOKAEIZTIKA ZE ZYNAYAZMO

ME TON MAPAAAHAO OAHIO ®PEZAX ( KQA. No 6901000 )

OAHrIEZ AZOAANEIAZ A POYTEP

» EKTOG QIO TIG OUYKEKPIPEVEG 0DNYIEG AOPAAEING VIO TOV TTARYKO £PYTOING, TPOCEETE £TMioNgG TIG 0dnyieq AOPAAEIRG YIx TO POUTEP TO OTIOIO
Ba xpnolyoroinoeTe

« Mpemel mMavTa Vo yVwpileTe OTI TO QVTIKEIPEVO EPYXOING PTTOPE] VO TEDEI EXPVIKE EKTOG EAEYXOU KOTA TO GPelHPIOUN KOl V& wBnBei avTioTpopa

» Mn XPNOILOTIOIEITE TOV TIRYKO £PYTTING YIX EPYRTIES TIOU AMAXITOUV KXUTTUAEG

« JuveyioTe To PPelAPIOPR XTTOKAEIOTIKE pE Tov 0dNnyo ¢ppelapiopaTog ( TIou eivai SIBEaIPog wg eE&PTNUA e Tov KwdIke 6901000 ),
YIO VO QTTOTPEWETE QVTIOTPODEG WONOEIG KA YIX VXX TIPOOTOTEWETE TAX XEPIX TUG KTTO TO VX EPOOUV OE EMOPI E TOV KOTITN

« Mpoo€ETe TIG axpXIkEG 0dnyieg Aeiroupyiag yiax Tov 08nyod ppelapiopaTog ( No 6901000 ), yix va TOV TOTTOBETHOETE OWOTK

» Mn xpnoigoroigite pouTtep pe 1oxU mavw oo 1800 W kai T&on mave ammo 230 V

» Mn xpnoigoroieite KOTITEG pe DIKPETPO MAVW OTT0 27 mm

 To poUTep Oev TIPETTEI VXX XPNOIUOTTOIEITAI PE TN UMXPX 03Nyo

* MapakahoUpe TPOOEETE OTI N TPOPodoCix TIPEMEI VXX BPIOKETAI AVTIBETA Ao TNV GOP& TNG TTEPIOTPOPNSG TOU KOTITN

» EmA&ETE DaKTUNIO dnpioupyicig omv oe OXEON He To Peyebog Tou epyaleiou PppelapiopaToq. AOHOARG epyaaia amauTei TNV eMAOYT Tou
HIKpOTEPOU DOKTUAIOU

» XpnoiyomolgiTe HOvo KOPTEPH KXl OWOTH DIATNPNUEVH EPYRAEIX PPElAPIoUATOG TTOU TAIPIGZOUV pE TIG 0dnYieg TOU KATOOKEUXOTH TOU EpyaAeiou

* Mpoo€ETe Ta OTOIXEIX TTOU APOPOUV TNV EAGXIOTN / PEYIOTN TaXUTNTA KOl TNV KATEUBUVON TNG TTEPIOTPOPNG TTOU epdavilovTal Iavw oTov eE0TAIOPO
KQI TO EPYOAEIR TTOU XPNOIKOTTOIOUVTAI I} BPICKOVTQI OTN CUCKEURTIX TOU 1} wg AeTITOPEPEIEG OTIG 0dnyieg AeiToupyiag

* MopakaAoUpEe TTPOCEETE OTI N P OWAOTH XPNON TwV epYaAeinv GPelAPIOUATOG, TOU QVTIKEIUEVOU EPYROING KX TWV 0BNYWV YIO QUTO UTTOPEI
VOl TIDOKOAEDEI ETTIKIVOUVEG KATXOTROEIG

« ExeTe TO XEPIO OO POKPIK OO TO epyaAeio PppelapioPATOG, OTAV KOBETE KOVTG GTOV 00NYd

« E&v eivai duvamo, XpnoIUoTTOIEioTE TIG TAMEG Yo TOdIX Tou TPpamediou Padi Pe Tov TP&AANAC 0dnyo ¢pelapiopaTOg KT TO GPElHKPIoU

* ZTNPi&Te TIG pEYGAEG EMPAVEIES VI TNV ATTODUYT EMIKIVOUVWV KATXOTAOEWV TIOU PTTOPOUV Vo TIPOKANBoUV ammo aveEeAeykTn KAion Tou
QVTIKEIPEVOU epyaoiag. H aTrpi§n mpémel va BpiokeTal o€ oTaBEPO EDUPOG KOl VO £XEI TO UPOG TOU TIAYKOU EQYATING TT.X KABOXAETO pe pOdEG
(No 6119973 )

« MpoxwproTe oTNV eMeEEPYATIa TOU QVTIKEIUEVOU EQYRTIOG TTOU, AXUBAVOVTOG UTTOYN TO UYOG TOUG, VX UTTIOPE] V& SIGKEIPIOTEI QIO Vol GTOO

« EMAEETE TNV 0WOTN TOXUTNTA YIX TO EPYXAEIO KOI TO QVTIKEIPEVO epyaaiag. MapakaxAoUpe deiTe TIG 0dnyieg ASITOUPYING YIX TO PoUTEP OOG YIX TIG

OWOTEG TTAPAPETPOUG TAXUTNTOG

* Mpoo£ETE TIG EMTPETOPEVEG PEYIOTEG DIKOTAOEIG TOU avTIKEINEVOU epyaiaiag ( BAere TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA )
2YNAPMOAOIHZH

Zuvopuohoynon Tou Tpamediou: TomoBeTrOTE TO TPAMEY O pick iola kol KaxBapr) emdveia ( eik. 3.1 ). XahxpwoTe Toug SU0 EKKEVTPOUG HOXAOUG
yio va EedimAnoeTe To de&i Ceuy&pl MOdIMV WG TO TENOG. =avakAeioTe Ko Toug SUO TOUG EKKEVTPOUG HoXAOUG ( €Ik 3.2 ). XaAXPmOTE TOUG TEGOEPIG
EKKEVTPOUG HOXAOUG Yok vax EEDIMTADOETE TO apIoTEPO LeUY Pl TTODIWV WG TO TEAOG. ZavaKAEioe Kol TOUG 4 poxAoUg ( eik. 3.3 ). B&ATe To Tpamel
Vol oTOOel ( €Ik 3.4 ) KOl TTPOOKPUOOTE TO UWOG Ue TOV PUBUIOTH UYoug av XpelaleTal ( €Ik. 3.4 ).

2TAAIO META®OPAZ

By&ATe Tov MASTER cut 2000 oo To KOUTi Kol eAEYETE TO TIEPIEXOUEVO TOU, EQV eivail TTAPEG KOl €AV OAX TOL EIKOVIZOPEVD PEPN
oupmepIAapB&vovTal ( €IK. 1 & €IK. 2)

MPooTATEUTIKO KAAUUPO: ZUVOPHOAOYEIOTE TX QVEEXPTNTX PEPN TOU TIPOOTATEUTIKOU KXAUUHGTOG ( €IK. 4.1 ). B&ATe TN B&on oTrpiEng Tou
TTPOOTOTEUTIKOU KXAUPUOTOG 0TO TTAXIVO othoupivio TIAGOI0. ( €1K. 4.2 ) KO KAgioTe TOV EKKEVTPO HOXAO ( €IK. 4.3)

O0dnyog YWVIQV: ZUVOPHOAOYHOTE TOV 0BNYO YVIMV OTwg GpaiveTal OTIq e1koveg 5.1 — 5.4

Odnyog YWVIQV yio TN papa 0dnyd: TomoBeTroTe To PakpU 08nyod ywviav, Tov 0dnyd KUAIoNG kai Tig p&yeg 0dnyoug ( €ik. 6.1 ). B&ATe Tov 0dnyo
KUNIONG P& TNV GUAGK®WGON 0Tov 0dNnyo YwVI®V Kol aiETe Tn odovTwTh Bida pe Tn dpopd Tou poAoyiol ( €ik. 6.2 ).

MoxAog kai aTrplypa: BidwoTe To oTrpIypa XoAopd ( €Ik. 7.1 ) Ko B&ATE To 0Tn B€on Tou ko 0diETe To TMREIPADI aop&AIoNG ( €IK. 7.2 ). B&ATE TO
HOXAO OTO OThPIYHX ( €IK. 7.3 )

Tomida: K&veTe KOUMO TN Hict &KPN TOU OX0IVIOU 0TNV TPUTIX TNG TOIUMDNG KO TNV GAAN
0N ywvia Tou Tpamediou (€I 8)

MNPOZOXH: ZiyoupeuTeiTe OTI TO OKOIVI €IV TOGO PHOKPU OOTE N TOIUTON VX XITOUAKPUVETAI GUTOPOTX OTTO TO NAEKTPIKO gpyaheio 6TV n Baon

HNXOVQV OTPIYEL.

ZYNAPMOAOIHZH TOY AIZKOMPIONOY XEIPOX
Kara Tnv ouvoippoAdynan Tou SIoKOTIPIoVoU XEIPOG YIa TTPATN Gop&, EPAPUOCTE TN PUTTXPX 00NYO OTO TPAMED TTPWTX, £TCI WOTE Ol AETTIOEQ
va eival Tap&AANAES e auTo.

ZuvoppoAoynon TNG P&pag 0dnNyou: JUYKPATNOTE KAl Ta SU0 OTNPIYHOTa OTIWG dpaivovTal aTnyv €ik 9.1. BaATe Tn umapa 0dnyd oTo Tpamed
TTUPXAANAG e TNV QUAGKWON OTNV EMPAVEIX EPYOTING KOl BAATE KOl TOUG OUO HETAANKOUG OPIYKTAPES OTN PGP 0dNyo ( €Ik. 9.2 ).

TwPX YETAKIVAOTE TOUG OPIYKTAPES TTPOG Ta OTNPIYHOTA. H pridpa 00nyog Ba euBuypaupioTel auTr Tn oTiypr. Mmopeite var 0di§eTe Kol TOUG
OU0 OPIYKTNPEG KOAK ( €IK. 9.3)
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AmopakpUvovTag Tn Baon pnxoavwv: MpaTa TPxBRETE To SiGkevo pe T ¢op& Tou deixvel To BEAOG, yix Tn XxaA&pwaor| Tou (k. 10.1).
MeT& onkwoTe To (€ik. 10.2)

MPOZOXH: To dIGKeVO YI TO DIGKOTIPIOVO TIPETTEI TIAVTA VO GPAIPEITAI TIPIV TNV GITOPGKEUVON TNG B&ONG UNXAVAV.

Twpa TPAPAETE TN BAON PNXOVOV TIPOG TAX TIAVK OTIWG 0TNV €Ik. 10.3 Kau By&ATe TN ommo To MAaicio oTAPIENG (eik. 10.4 ). Topa PTopeiTe Vo B&AeTE
To J1Gkevo TTow ( eIk. 10.5).

Badovrag Tn B&on pnxoavav otn prndpa 0dnyo: BaATe Tn B&on Pnxavav ommo mave, Ve oTIG KATEUBUVTHpIEG p&yES TNG UMGPAG odnyou ( eik. 11))

'EvBeTa Siokompiova Xelpdg: MNMapakahoUpe JeiTe TNV €Ik, 12 yIx TIG EMTPENTEG PEYIOTEG DIXOTHOEIG TOU £vBeTOU BICKOTIPIOVOU XEIPOG.
Xpnoiporoigite pdvo dioKoTpiova XEIPOG Pe apriva diaxwpiopou, Aemida pe peyiotn dikuetpo 200 mm Kol peyioTo Babog kormg 70 mm.

ZuvoppoAoynon Kai eubuyp&upion Tou SIOKOTTIPIOVOU XEIpOg: XOAXP®ATE TNV XOPAAEIX yIx TO B&O0OG KOTIAG TOU BICKOTIPIOVOU KOl XGXIPETTE TO
TTPOOTOTEUTIKO EKKPEPEG KOAUPHO. TOPo B&ATE To BIoKOTIPIOVO XEIPOG OTN BA&oN Pnxavav. PubpioTe To B&B0G KOTING, GAAG GdrOTE ETTAPKI XWPO
OTNV GUAGKWAN TNG EMPAVEIRG EPYATIaG Kol aadpahioTe To B&Bog Kormg. Twpa eubuypappioTe TN Aemida Tou dIoKOTIPIOVOU XeIpOg MaPXAANAG GTO
HaUPo AXOTIXEVIO XEIAOG TNG HTT&PAG 00nyou ( eik. 13.1). Twpa ToToBeTEIoTE To £ TIAGIVAX OTOTT e TETOIO TPOTIO WOTE OAEG TOUG Ol ETPAVEIEG

Vo BpiokovTan ag TIANEN EMadN Pe TNV MAGKS B&ong ( €IK. 13.2 ) kau YT TIG TEOOEPIG TOIPTOEG SUOPIENG ( €IK. 13.3 ). MeTakIviioTe To diokoTpiovo
XEIPOG Padi pe TNV BAON PNXavwv Kol BEATE Ta aTo TPAMEQ OTIWG paiveTan oty eik. 13.4. Topa eAEYETE, pe To B&BOG KOG TTAPWS GVETTTUYUEVO,
TNV GMOOTAGN TOU TPWTOU dovTIoU TNG Aemidag pe Tnv &Gkpn Tou didkevou ( eik. 13.5)

MPOZOXH: AuTr n amdoTaon MPETel va eival JIKpoTepn oo 20 mm. E&v ival amapaiTnTo eMOVOEUBUYPOUUIOTE TO BICKOTIPIOVO XEIPOG KOTG PKOG
Kol emovapuBpioTe To MAXIVE oTOTT.

Twpa apaipéoTe To SIGKeVO Eavax ( €Ik. 13.6 ) Kau B&ATE Tn BAaN PnXavwv Padi pe To SICKOTIPIOVO XEIPOG TIAV® OTA OTNPIYUOTX Tou TPareiou ( €IK.
13.7 ). MeT& oTpiyTe T B&ON UNXAVOV KOl aproTe Tn va el oTn 6€on TG ( eIk. 13.8 ). AQOIPEDTTE TO TIPOOTATEUTIKO EKKPEUEG KXAUPUO KX
KUANOTE 0TO JIGKEVO pEXP!I To TENOG ( €Ik, 13.9)

NMAPAKAAOYME MPOZEZTE: ZiyoupeuTeiTe 0TI 01 AeTTideg Exouv TommoBeTnBei MaXP&AANAX 0TO DIGKEVO Kol ETTaveUBUYpapioTe To JIOKOTTPIOVO
XEIPOG Qv xpelaoTei ( ek. 13.2 ko 13.3)

E&v n omdoTaon HETREU TOU KEVTPOU TNG AXUOG KA TNG EEWTEPIKAG &KPNG TNG MAGKRG BAang Tou SICKOTIPIoVoU gival peyaAuTepn oo 128 mm,
XPNOIYOTIOINOTE T SUO POKPIG TMAXIVG OTOTT OTav TommoBeTeiTe To Siokorpiovo ( eik. 13.10)

2UvOeon pe Mapoxn PeUPOTOQ: ZUVDEDTE TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG PE TO DIKOTITN GOPUAEING KOl Hick TIPOEKTAON KOAWDIOU GTTo TOV SIGKOTITN
AoPOAEING OTIG KEVTPIKEG TTPICES ( €IK. 14.1 ). H mpogkTaon kaAwdiou dev oupmepIAapBAveETaI 0TN ouoKeuaoia. MaTtroTe To KdkkIvo koupti ( OFF )
oToV JIGKOTTN aodaAeiag Kol BAATE TNV TOIPTTOX 0TO dioKoTIpiovo XeIpog ( eIk. 14.2 ). Twpx TaTACTE To MPA&GIVO KoupTti ( ON ) kau eAéyETe TV
eAelBepn AeiToupyiat TNG Aemmidag oTo Bidkevo ( eik. 14.3 ). TENOG TTAOTE TO KOKKIVO Koupri ( OFF ).

MPOZOXH: N&vTa vax By&leTe Ta BUOUATA OTAV OEV XPNOILOTIOIEITE TO TPATIE] 1] OTAV TO XTTOCUVAPHOAOYEITE.

O MASTER cut 2000 givai €ToIJog Yo Xpron.

MONIMH KOINH ME AIZKOINPIONO XEIPOZ

MPOZOXH: M&vTa va epy&IECTE PE TO TIPOOTATEUTIKO KXAUUHO KOl VO AEITOUPYEITE TO UNXQXVIOUO QTTOU&KPUVONG OKOVNG OTO TIPOCTATEUTIKO
KOAUPHO.

Korr pe Tov 0dnyo ywviav

METQKIVOTE TOV 00NYO YWVIQV TTAV® OTIG KATEUBUVTHPIEG PpAyeS ( €IK. 15.1 ) Kail BeBaiwBeiTe OTI TO PaUPO TEAEIWUA TOU OTOTT BPioKETAI OGO TO
BUVATO TTIO KOVTH K&TW QMO TO TIPOOTATEUTIKO KXAUUHX, £TOI MOTE TO KAAUPUX V& PTTOPEl V& onkwBel. ( eIk, 15.2).

TwPo AMOPOKPUVETE TOV 0ONYO YWVIWV Kol BXATE TO QVTIKEIUEVO EPYNTING KOVT& 0TOV 00NYy0 Ywviov. EvepyormoinoTte To SIOKOTIPIOVO XEIPOG HE TOV
BIGKOTITN GOPAAEING. MIECTE TO AVTIKEIPEVO EPYATIRG PE TO EVA XEPI TTPOG TNV KaTeUBUVON Tou BEAOUG TTPOG TO SICKOTIPIOVO, KPATOVTOG e TO XAAO
XEp!I ToV 00NY0 YwViwv Orwg daiveTan aTn oel. 15.3. SuveyioTe va wBeiTe UEXPI TO AVTIKEIUEVO EPYNTING VO KOTIEI TEAEIWG. ZTN GUVEXEIX,
QITEVEPYOTIOIEIOTE TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG ATTO TOV SIGKOTITN QOPOAEIXG.

MPOZOXH: MN&vTa OlyOUPEUTEITE OTI TA XEPIX OOG EXOUV ETTAPKI] OTTOCTAON QIO TNV TTEPIGTPODT TNG Aemidag ( Kivduvog TpauPaTIopoU ).

Me Toug 0dnyoug YywVI®V TOTTOBETNUEVWY £TOI, TO TEPAXIO EPYATING Pe UWOG TToU KUpaiveTal JeTa&U 15 mm ko 60 mm propei vax Korel. EGv To Uyog
TOU €ival HIKPOTEPO Qo 15 mm, 0 = 00Nnyog Ywviwv Ba TTPEME! VA TIPOOXPHOOTE aviAoya ( eIK. 15.4 - 15.7). O 0dnydg YwVIOV KAvVeEl SUVOTT TNV KO
o€ ywvieg mou KupaivovTan armo 00 ko 650. Mo v To K&veTE, XoAaxpwoTe TNV 0dovTwTr Bida, pubpioTe TN yovia Kol o¢iTe Eave T Bidar oPIxT (
elK. 15.8 ). MImopeiTe TP Vo XPNOILOTIOINCETE TO DIOKOTIPIOVO OMTWG PpaiveTal OTIG eIKOveG 15.1 - 15.3.

Kot pe mxp&AAnAo odnyo

B&ATe Tov mop&AANAo 08nyo pe Toug EKKEVTPOUG HoXAoUG avolxToug TT&vw oTo Tpamell. MeaTe kail Toug SU0 EKKEVTPOUG POXAOUG TTPOG TO K&TW
KOl OlyoupeuTeiTe OTI 0 MAXP&AANAOG 0dNYog eival eUBUYPOPPIoUEVOG pe Tov dioko Kommg ( eIk. 16.1 ). O1 KaTeuBuvTrPIEG PAYEG TOU 0DNYOU YWVIWV
TTPETEl TOPG Vo TOTTOBeTNBOUV oTOoV TXPXAANAO 08NYO YIX TNV amopuyr avTIoTPOPNG WONONG TOU TEPAXIOU EPYRTING KATA TNV KOTTr. B&ATE Kl TIG
BU0 odovTwTEG Bideg pe T MAEIPADIX Toug XOAXP& oTov Tp&AANAO 08NYo ( €IK. 16.2 ) Ko 08NyRoTE TOV PETOEL TOUG POIVETAI OTNV EIKOVOL.

H KUAIoN dev TIPETTEl VA YivEl HOKPUTEPX oo TO TEAOG TNG Aemidag Kotmg ( eik. 16.3 ). ZPiETe Kol TIG dU0 0dovTWTEG BidEG KA XAXAXPWOTE KO TOUG
BU0 €kKevTpoug poxAoug, yia Tn puBuIon Tou emBupnToU MA&TOUG KOTIAG. MIE0TE Kol TOUG dUO EKKEVTPOUG POXAOUG TTPOG Tax K&TW. EvepyormoiaTe To
OIOKOTTPIOVO XEIPOG OO TOV SIGKOTTN XOPAAEIRG KO THIECTE TO TEUGXIO EPYNTING OTNV KaTeUBUVON TTou deixvouv Ta BEAN TTPog TN Aemida KoTNG
OTWG PaiveTal ommd TNV €IK. 16.4 £1Q TO TEPRXIO EPYRTING V& KOTTEl TEAEIWG. ATIEVEPYOTTOINOTE TO JIGKOTIPIOVO XEIPOG KTTO TOV SIKOTIT GOPUAEING.
XpnoiporomaTe TN BondnTIK BEPya WONONG ( TTOU CUUTTEPIAUPBAVETOI OTN CUCKEUGDIX ) YIX TTIO OTEVG TEPGXIG EpYaaiag ( €IK. 16.5 ). E&v giva
amaPAITNTO, 0 MAPGAANAOG 0dNYdG pmopei emiong va TomoBeTnBei aTnv de&I TTAeUp& Tou SIoKOTIPIOVOU. M VO TO KAVETE PETOKIVIOTE TIG
KOTEUBUVTAPIEG PAYES KATX Micx oelpt oV ( €1K. 16.6 ). OAat T UTTOAOITIX BrPIGTOr PTTOPOUV VXX YiVOuV SUPOWVA pE TIG eIkoveg 16.1 - 16.3.
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K&BeTeq paAToOywVieg

To SI0KOTIPIOVO XEIPOG TIPETEI VO EMAVOPUBIOTEI I KXOBeTEG POATOOYWVIiES. MNX VO TO KAVETE, aPaIpETTE TTPWTAX OAO TO didkkevo (€K, 17.1).
MeTaKIVAOTE TN B&ON PNXAVAG TTPOG TX TIAVK Kol ddaxIpEDTE TNV ( €IK. 17.2 ). ATIOUGKPUVETE TO TIPOOTATEUTIKO EKKPEPEG KOAUUPO Kol BAATE EQve
TO DIXKEVO PEXPI VO XKOUUTTIAOEI TO OTOTT. B&ATE TN B&an unxavhg €101 ONTwG GaiveTal aTnv eik. 17.3. XaAXpwOoTe TOUG TEGOEPIG OPIYKTPES
OUYKPATNONG Kol To TEOOEPX MAGIVE oTOM. PuBpioTe Tnv emBuunTr ywvia KOTIAG 0To JIOKOTTPIOVOo XEIPOG KA YUpioTe TN B&ON PNXOVAG oTNV
KoreuBuvon Tou Beixvouv Ta BEAN TTXPXAANAG KOT& UNKOG TwV dUO UTTOAEITOPEVWOV TTAXIVWV OTOTT. ( €IK. 17.4). ZIyoupeuTeiTe OTI N AeTidx KOTING
UrTopel va KIVEITaI eEAeUBePa 0TO BIGKEVO. ZTOOEPOTIOINOTE TX TEGOEPK TTAXIVG GTOTT KOXI TOUG TEGOEPIG OPIYKTNPES ( €IK. 17.5 ). Twpa apapéaTe
Eava To DIkevo kol TOTOBeTAOTE TN BA&aN PNXavNG Padi pe To IoKoTTPiovo XeIPdg oTa dUO OTNPIYUATX ToU TPamediou. ZTpiYTe TN B&ON UNXavASg KA
adnoTe TNV va oTaBeporioinBei mavw otn Baon. M&ETE TO TTPOOTATEUTIKO EKKPEUEG KAXAUPPQ TOU DIOKOTIPIOVOU Kol KUAROTE TO 0TO OIGKEVO PEXP! VO

oTapaTnoel (K. 17.6 ). To TPAmed Pmopei TWPX V& XpNnaiporoindei yia KXBeTEG GOAATOOYWVIEG.
KOIMNH ME MIMAPA OAHI'O

OTav To SI0KOTIPIOVO XEIPOG AeIToupyei yix TpwTn dopd ( eik. 13.1 - 13.10 ) eivaun puBpiopévo va AeiToupyei pe pr&pa odnyo. Topo TOTTOBETAOTE TN
B&aon pnxovng pe To dIoKompiovo Xelpdg dAGZovTaG To JIXKEVO Yia aTOOEPN KOTIM PE TO SIKKEVO YIX KOTT Pe Prépa odnyo ( eik. 18.1 ). B&ATe To
TEUBXIO EPYOOIAG OTO TPAMEY. XPNOIPOTIOIEITE TIAVTX TOV 0dNYd YWVIMV YIO TN UTTAPo 08Ny, eV eivail SUVATO ( BAETE TUNUX YIX YOVIGKEG KOTTES ).
TomoBeTroTe TNV PUMGPEa 0dNYo pe To SU0 oTNPEIyPaTo Kol Toug dUo odIyKTHPES ( eIk, 18.2 ). MavTa adiyyeTe Toug dU0 OdIYKTPES TOOO KOAK WOTE
TO TEPAXIO KOTING VO NV PTTOPEi v pUyel oo Tn B€on Tou KaT& Tn SIPKEIG TNG KOTTNG. B&ATE Tn BAan pnxavng Ye To dIOKOTIpIovo XEIPOG AV OTIQ
KOTEUBUVTAPIEG PAYES TNG UTTGPOG 0dnyou. PuBuioTe To B&BOG KOTIRG Tou dIoKOTIpiovou XeIpOg £TaI WOTE N Aemida dev Ba eEExel TTEPIOTOTEPO QTTO

4 mm K&TW o6 TO TEPAXIO EPYRTING.

MPOZOXH: OTav KOBETE PIKPG TEPARXIC EPYATING, OTNPIETE TN PP 00NYO HE TEPAXIX EQYOTiag Tou idlou UPoug KaT& OAo To TTA&TOG TOU
TpamedioU, £TOI ®OTE 0 0ONYOG V& PNV PETOKIVNOE pe Tn B&on pnxovig.

MPOZOXH: H alvdeon Tou SI0KOTIPIOVOU Pe TNV TIXPOXH PEULKTOG TTPETTEI VO YIVETOI XIMO KEVTPIKEG TIPIZES, APoU 0 DIAKOTITNG KOPAAEING KOl N
ToIuTiOO dev TIPETTEI VO XPNOIUOTIOIOUVTOI KOXT& TNV KOTIA PE PITaPQ 0dnyo.

Evepyormoiriote To SIOKOTIPIOVO XEIPOG KO VO TO KIVEITE TTAVTA TIAPGAANAG TnG pm&pag odnyou ( eik. 18.3 ). OTav oAokAnpwBei n Ko,
QITEVEPYOTIOIEIOTE TO SIOKOTIPIOVO XEIPOG.

FwVIOKES KOTTEQ: BAATE TO MAXGTIKO OTHPIYUO TOU 08nyoU YWVIOV OE Hic O 0TNV EMQAVEIX EpYaOiag. MAVTO Vo XPNOILOTIOIEITE TNV OTI THO KOVT&
OTO ONPEIO KOTIAG TNG HMT&PaG 0dnyou. B&ATe TIG payeg 00nyoUs OTIG QUAGKWOOEIG TNG ETIPAVEIRG EQPYXTING KOI XUECWS OTOV 00NYO YWVIWV.
JUYKPOTNOTE TIG QUAGKWOOEIG TNG PAYXS 0dNyou aTov 0dnyo Ywviwv. EUBUYPOUUIOTE TO TEUGXIO EQYAOIG KOI TOV 0dNYO YWVIOV e T Umapa 0dnyo
Ko oQiETe TN 0dovTwTn Bidax TNG p&YaG 0dnNyoU Ko ( €ik. 18.4 ).

Korn oe ogip&: TomoBeTrioTe Tov emmpdabeTo 0dnyo KUAIONG YIx KOTTr) o€ oelpt. TormoBeTrioTe Tov 0dnyo KUAIONG 0TV GUA&KwONG Tou odnyou
YWVIQV KQI YUPIOTE TO HETOAAIKO OTOTT. TOTTOBETNOTE TO TEPGKIO EPYATICG OTO EMOUPNTO UAKOG KOVTPX OTOV 08NYO YWVIWV KXI THIECTE TOV 0dnNyod

KUANIONG wg To TEAOG Tou Tepayiou epyaaiag. Mmopeite Topa va odigeTe TNV odovTwTr Bido KaA& ( €Ik. 18.5).
KOIMNH ME ZElrA

B&ATe TO SIGKEVO €100YWYNQ YIa 0€yeg aTn Baan punxavng ( eik. 19.1 ). EuBuypappioTe Tn ogya oTn BAON PNXAVNAG PE TETOIO TPOTIO WOTE N AETTOX VO
TPEXEI OTO KEVTPO OTAV AeIToUupyei N 0Eya. TWPX TOTIOBETHOTE TN OEYa OTIWG aiveTal oTNnv eIK. 19.2. TomoBeTroTE TN 0€ya Ye TN BAON PNXOVAG OTO
TPOMEQ KOl 0TEPEWOTE TN 01N B6¢0n TNG ( eIk. 19.3 ). EpappdoTe TNV TOIUMdK 0T SIGKATTN TNG OEYQG KOl GUVOEDTE T GUCKEUN PE TOV DIGKOTITN

aopaeing. To TPamED eivail TOPX ETOIPO VO XPNOIKOTIOINBEI 1S OEYQ.
XPHZH QX NAIrKOz EPrAzIAz

O MASTER cut 2000 di00€Tel 4 TAXOTIKOUG OPIYKTAPES Kl 2 OOIYKTHPES YPNYOoPNS oUoIENG armd athoupivio. MmopoUv va xpnoipomoinBouy yic Tn
OUYKPATNON TWV TEPAXIWV EPYXTING EUKOAX KO HE GOPAAEIC I VIO TNV CUYKPAXTNGON TOUG YeP& ( €IK. 20 )

5 xpovia eyyinon

wolfcraft® eyyinon

Ayarmn T neAdtiooa, ayarmté neAdTn, Ayopdoate €va ugPnAng motdtnTag npoiov,

mou Ba oag nMpooPépel eEAIPETIKN LKavoToinon KaTtd TNV epyacia oag. Ta npoiovta wolfcraft® avramnokpivovrat

og €va UPnAo TeXVLKO ertinedo kal ripLv Byolv oto gpmnodplo, dlaviouv evtatikd otddla eEEAENG Kal dokipwv. Katd Tnv didpkela TG Hadlkng
mapaywyng npaypartornotouvtal dlapkeig EAeyyol kal dokIpEG, wate va eEac@aliletal n uynAr nmoldtnTa. H pepéyyua texVvikn eEENEN

Kat ot a&lomioTtol €Aeyxol oldTNTag 0ag eEacPalifouv Tnv otyoupld pLdG cwoTng ayopds. 2ag MPoaPEPOUE Yia To Tipoidv wolfcraft®

5 xpovia eyyinon

Edv katd tnv didpKela TNG eYYUNTIKAG TMEPLOSOU EUPAVIOTOUV {NULEG TIOU oPeilovTal 0g EAATTMOUATA TOU UAIKOU, N eTalpeia wolfcraft® oag
npoopépel dwpedv avtalAakTikd. H didpkela eyyunong apxicel amo tnv nuépa ayopdq. MapakahoUpe va napardBete TNV kKdpta eyyunong
QAVEAAITIOG CUUTIANPWHEVN Kal VA KpATHoeTE TNV anddelEn MAnpwung. Antapaitntn npolndbeon yia eyylnon ek L€poug Hag eivatn
QATIOKAELOTIKN XPNOLLOTIOMON TWV UNXAVNHATWV EPACLTEXVIKA, ] OWOTH XP1oN KAl HETAXEIPLON aVTAANAKTIKWV wolfcraft®.

H mpoopepdpuevn eyyunon toxlel pévo edv pépete padi oag TNV KAPTA £yyUnong aveAA WG CUUTAN PWUEVT). @|

AnAwon Zuppopdwong cUppwva e TRV Eupwraiki O8nyix Mnxavav 2006/42/EC, MapapTnua Il A

O oikog wolfcraft GmbH mou BpiokeTal otnv 086 Wolff-Str. 1 Tng mepioxng D-56746 Kempenich (Ceppaviag), pe To mopov dixBepaiwvel TTHG
To Tpoiov pe kwdikd (MASTER cut 2000) oupdwvei pe Tnv Eupwaikr) Odnyic Mnxovmv 2006/42/EC.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%?“

Michael Bauseler
Mpoowmo pe appodIOTNTA UTIOYPOPNS TNG ANAWONG CUMHOPHWONG KOI TNG GUANOYNG TWV TEXVIKWOV EYYPEPWV.
(Aioiknon/Texvohoyio/EmpehnTeia; wolfcraft GmbH)
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GiRiS

« DIKKAT! MASTER cut 2000 ve kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tiim giivenlik aciklamalarini ve talimatlari okuyunuz.
Giivenlik aciklamalarina ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara yol acabilir.
* Kullanma kilavuzunu ileride kullanmak lizere emniyetli bicimde saklayiniz.

TEKNIK VERILER

Kurulu vaziyetteki olciileri: 1185 x 757 x 863 mm (En x Derinlik x Yiikseklik)
Kapali vaziyette olciiler: 1085 x 757 x 213 mm

Calisma zemini: 1035 x 695 mm

Maks. is parcasi yliksekligi: Tablali daire testere 60 mm / Kilavuz ray 60 mm
Paralel dayama ile maks. kesim genisligi: Tablali daire testere 570 mm

Maks. kesim uzunlugu: Kilavuz ray 740 mm

Maks. is parcasi olciileri: 600 x 400 x 65 mm (Freze tezgahi)

Sikistirma deliklerinin delik ¢api 20 mm

Germe deliklerinin delme kilavuzlar 117 / 92 mm (yatay / dikey)

Dayanma kapasitesi: 120 kg

Agirlik: 24 kg

AMACA UYGUN KULLANIM

MASTER cut 2000, bir hassas testere tezgahi ve calisma istasyonundan ibarettir. Uygun oldugu alanlar:

Dairesel el testeresinin bir yarma kamasi ile maks. 200 mm capli testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan bir makine tezgahi lizerine
montaji Sadece maksimum taban plakasi 6l¢iisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. resim 12). Uygun yarma takozu kullaniimak zorundadir.
Bu sekliyle sabit bir tablali daire testeredir.

kontrollii dairesel el testeresi olarak, kapi, calisma plakasi gibi biiyiik objelerin islenmesi icin kilavuz ray lizerinde kullaniimasi. Burada kilavuz
rayin yarma ek parcasi ile makine plakasi, kilavuz ray icin bir kilavuz kizak gorevi goriir.

Kil testere tezgahi olarak kullanilmasi Kil testereler ve frezeleri icin bir yarma takozu kullaniimak zorundadir.

yalnizca 69010000 iriin nolu paralel freze dayamasi ile baglantili olarak ve 230 V'luk ve maks. 1800 W'lik frezeler icin freze tezgahi olarak
kullanilmasi. 27 mm'den daha biiyiik capli frezeler kullanmayiniz! Freze makinesi kilavuz kizak ile baglantili olarak kullanilamaz. Kil testereler
ve frezeler icin yerlestirme halkalari ile bir yarma takozu kullaniimak zorundadir.

is parcalarinin islenmesi icin calisma tezgahi olarak kullanilmasi (6rn. delme, taslama vs.). Aliminyum mandallarin veya wolfcraft tek elli kelepceler
(Uriin. 3456 ve 3457) yardimiyla is parcalari, calisma plakasinin bircok germe deligi ile sabitlenebilir.

Kullanilan makinelerin iiretici bilgilerine ve makine tezgahlarinin giivenlik agciklamalarina uyulmasi gerekmektedir.

Litfen MASTER cut 2000 imhasi durumunda yerel imha talimatlarina uyunuz.

Amaca uygun olmayan bir kullanimdan dogan hasar ve kazalardan kullanici sorumludur.

SEMBOLLER VE ANLAMLARI

A Genel tehlikeye karsi uyan

Talimati/aciklamalar okuyunuz!
Koruma gézliigii kullaniniz.
Kulakhk takiniz.

Toza karsi koruyucu maske takiniz.

Fisi cekiniz

00@0©0

MONTAJ ALETi

i ® 2 arar anahtari: SW 5, SW 2,5 (teslimat kapsamina dahil degildir)

9 2 tornavida: PH 1, PH 2 (teslimat kapsamina dahil degildir)

3 1 Alti kdseli anahtar: SW 10 (teslimat kapsamina dahil degildir)

GENEL EMNIYET UYARILARI

* Fisi prizden cekiniz ve/veya elektrikli takimdan batarya kutusunu cekiniz ve ondan sonra cihaz ayarlarini veya aksam parcalari degisikligini
gerceklestiriniz. Elektrikli takimin istenmeden calismaya baslatiimasi kazalar icin bir nedendir.

* Makine tezgahini dogru kurunuz ve ondan sonra elektrikli takimi monte ediniz. Bozulmayi 6nlemek i¢in dogru kurulum énemlidir.

« Elektrikli takimi makine plakasina giivenli bicimde sabitleyiniz ve ondan sonra kullaniniz. Elektrikli takimin makine plakasi lizerinde kaymasi
kontrol kaybina yol acabilir.

* Makine tezgahini dayanikl, diiz ve yatay bir ylizeye koyunuz. Makine tezgahi kayabiliyor veya sallanabiliyorsa, elektrikli takim veya is parcasi
da dengeli ve emniyetli bicimde kullanilamaz.

* Makineyi zorlamayiniz ve merdiven ya da iskele olarak kullanmayiniz. Makinenin zorlanmasi veya lizerine cikilmasi, tezgahin agirlik noktasinin
yukariya kaymasina ve tezgahin devrilmesine yol acabilir.
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« Ahsap veya kolay parcalanan plastik malzemelerden farkli malzeme kullanmayiniz. istisna: Sadece kil testere ve uygun testere bicag ile kolay
parcalanabilen metaller (6rn. aliiminyum) islenebilir.

Bostaki kiymiklar, talaslar veya benzer is maddesi parcalari calisan testere bicaginin yakinindan elle temizlenmemelidir!

Makine tezgahini yagmurda acik alanda kullanmayiniz.

Kullanilan makineler DIN EN 60745-1'e uygun olmalidir. 1995 itibariyle imal edilmis cihazlar bir CE isaretine sahip olmalidir.

Kesim islemini ,serbest elle” gerceklestirmeyiniz, yani is parcasini elle yiiriitmeyiniz, aksine paralel veya acil bir dayama kullaniniz.

isletime almadan énce dairesel el testeresinin, frezenin veya kil testerenin makine plakasi iizerine diizgiin sabitlendiginden ve makine plakasinin
makine tezgahinin bosluguna tam oturdugundan veya kilavuz ray lizerinde emniyetli konumlandigindan emin olunuz.

Uygun kisisel koruyucu ekipmanlari kullaniniz: Kulaklik, koruyucu gozliik, toz lireten islerde toz maskesi, piitiirlii malzemeleri islerken ve takim
degistirirken koruyucu eldiven kullanin.

Testere bicaklari tahrik motoru kapatildiktan sonra yandan bastirilarak frenlenmez!

ise baslamadan énce cihazlarin ve takimlarin islerligini kontrol ediniz. Asla hasar gérmiis veya kor takimlarla calismayiniz.

Takimlari yalnizca belirlendikleri amaca uygun kullaniniz.

Sadece kusursuz testere bicaklarini kullaniniz; ana gévdelerin kalinhigi ve egimin inceligi yarma kamasinin kalinhigindan daha fazla olmamalidir.
Civatalarin siki olup olmadiklarini diizenli olarak kontrol ediniz!

Calisma tezgahinizi asla uygunsuz veya farkli amac icin kullanmayiniz.

Gerekli olmayan tiim nesneleri calisma tezgahindan uzaklastiriniz.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

Makine tezgahini yuvarlak kereste kesmek icin kullanmayiniz.

Maksimum is parcasi dlciilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

Kullanilan elektrikli takimlarin agma kapama islemi sadece emniyet salteri izerinden gerceklestirilebilir.

Cihaz salterinin siirekli "ACIK" konumda siirekli sabitlenmesi icin ekli calistirma klemensini kullaniniz.

Cesitli yarma takozu yalnizca spesifik kullanim amaci icin kullaniniz, bu amacg ilgili yarma ek parcasi izerinde grafik ile tarif edilmistir.

Hasarl yarma takozlarini yenisiyle degistiriniz.

Dar is parcalarini islerken mutlaka bir kaydirma cubugu kullaniniz.

Kullanilmayan kaydirma cubugunu saklamak icin ilgili civataya asiniz.

Daima toz emici koruyucu kilif kullaniniz.

DAIRE TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

Makineye 6zgii glivenlik aciklamalarinin yaninda mutlaka kullanilan dairesel el testeresinin giivenlik aciklamalarina da uyunuz.

Yalnizca yarma kamasi ile maks. 200 mm capli testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.

Sadece maksimum taban plaka olciisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. teknik veriler altindaki ¢izim).

Tablali daire testereyi yalnizca diizgiin sabitlenmis koruyucu kilif ile kullaniniz.

Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz, bunlarin yatay konumlanmasi gerekir, 6rn. bir wolfcraft makaral destek yardimiyla

(triin kodu 6119973).

Dairesel el testereleri asir zorlamayiniz.

Taslama diskleri kullanmayiniz.

Sadece tavsiye edilen testere bicaklarini kullaniniz ve bunlari kesilecek olan is maddesine gore seciniz.

TEHLIKE: Ellerinizi kesim araligina ve testere bicagina yaklastirmayiniz.

is parcasinin altina elinizi sokmayiniz. is parcasinin altindaki koruyucu kilif sizi testere bicagina karsi koruyamaz.

Kesim derinligini is parcasinin kalinligi ile uyumlu hale getiriniz. is parcasi altinda tam bir dis yiiksekliginden daha az bir kisim gériilmelidir.
Kesim esnasinda her zaman is parcasinin testere bicagi tarafindan tutulabilecegine ve kullaniclya dogru firlatilabilecegini hesaba katarak tedbirli
olunuz.

Hatali ve/veya uygunsuz bir testere kullaniminin sonucu geri carpmadir. Bu asagida yazili uygun tedbirler alinarak énlenebilir.

Testereyi iki elle siki tutunuz ve kollarinizi da geri vurus giiclerine karsi koyabileceginiz konuma getiriniz. Asla testere bicaginin yaninda durmayiniz
ve testere bicagini asla viicudunuzla ayni hizaya getirmeyiniz. Geri vurusta daire testere geri sicrayabilir, ancak kullanici uygun 6nleyici tedbirlerle
geri vurus gliclerini kontrol altina alabilir.

Eger testere bicagi sikisir veya siz isi yarida keserseniz, testereyi kapatiniz ve testere bicagi durana kadar bicagi is maddesi icerisinde sakin tutunuz.
Testereyi asla testere bicagl hareket ettigi siirece is maddesinden uzaklastirmaya veya geriye cekmeye calismayiniz, aksi takdirde bir geri vurus
gerceklesebilir. Testere bicaginin sikismasina neden olan kaynag: tespit ediniz.

Bir is parcasi icerisindeyken testereyi tekrar calistirmak isterseniz, testere bicagini testere araligi icerisinde ortalayiniz ve testere dislerinin is
maddesi icerisinde saplanip saplanmadigini kontrol ediniz. Testere bicagi sikismissa, testere tekrar baslatildiginda is maddesinin disina hareket
edebilir veya bir geri vurusa neden olabilir.

Sikisan testere bicagindan dolayi geri vurus riskini azaltmak icin biiyiik plakalari dayayiniz. Biiyiik plakalar kendi 6z agirliklar sebebiyle ortadan
bikdlebilir. Plakalar her iki yandan desteklenmek zorundadir, hem testere araligi yakinindan hem de kenardan.

Kor veya hasarli testere bicaklari kullanmayiniz. Kor veya hatali hizalanmis disler ile testere bicaklari ¢cok dar bir testere araligindan dolayi daha
yliksek siirtiinmeye, testere bicaginin sikismasina ve geri vurusa neden olur.

Kesim 6ncesinde kesim derinligi ve kesim acisi ayarlarini sabitleyiniz. Eger kesim esnasinda ayarlan degistirirseniz, testere bicagi sikisabilir

ve bir geri vurus meydana gelebilir.

Mevcut duvarlarda veya icerisine bakilamayan alanlarda "Daldirmali kesimde" 6zellikle dikkatli davraniniz. ice dalan testere bicagi kesim
esnasinda gizli objeleri bloke edebilir ve bir geri vurusa neden olabilir.

Maksimum is parcasi dlciilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

KIL TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgii giivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan kil testeresinin giivenlik aciklamalarina da mutlaka uyunuz.
 Hasarl bir kil testere ile calismayiniz.
* Kil testereyi asiri zorlamayiniz.

DiKKAT: FREZE TEZGAHI OLARAK YALNIZCA 6901000 URUN NUMARALI
PARALEL- FREZE DAYAMASI iLE BiRLIKTE KULLANINIZ.
FREZELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgii giivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan frezenin giivenlik aciklamalarina da mutlaka uyunuz.
* Freze islemi esnasinda her zaman is maddesinin beklenmeden ve aniden kontrolden cikmasina ve geri carpmasina hazirlikli olunuz.
* Makine tezgahini egik frezaj icin kullanmayiniz.
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* Bu sebeple freze islerini yalnizca aksesuar olarak temin edilebilen paralel freze dayamasi (Uriin no 6901000) ile gerceklestiriniz ki frezenin geri
carpmalari veya frezenin elle temasi 6nlenebilsin.

* Paralel freze dayamasinin (Uriin no 6901000) orijinal kullanma kilavuzuna diizgiin montaj icin uyunuz.

* 1800 W ve 230 V lizeri frezeler kullanmayiniz.

* Capi 27 mm'yi gecen frezeler kullanmayiniz!

* Freze makinesi freze kizagi ile baglantil kullanilamaz.

* Beslemenin sadece frezenin doniis yoniinde gerceklesebilecegine dikkat ediniz.

* Birlikte teslim edilen yerlestirme halkalarini freze takimi boyutu ile iliskili olarak seciniz. Glivenli bir calisma icin miimkiin olan en kiiciik
yerlestirme halkasi kullaniimaldir.

 Sadece keskin, bakimi yapilmis ve takim iireticisinin verilerine gore ayarlanmis freze takimlari kullaniniz.

« Cihaz ve takimlan kullanirken, iiriin, ambalaj lizerinde veya kullanma kilavuzunda yer alan min./maks. devir sayisi ve doniis yonii verilerini
dikkate aliniz.

« is pargasinin yénlendirilmesinde hatali freze takimlarinin, is parcasinin ve diizeneklerinin kullanilmasinin tehlikeli duruma yol agabilecegine
dikkat ediniz.

* Dayamada freze islemi yaparken freze takimindan ellerinizi uzak tutunuz.

* Miimkiinse frezaj sirasinda paralel freze dayamasina ek olarak masa baski pabuclarini kullaniniz.

* Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz ki kontrolsiiz devrilmeden dolay: tehlikeli vaziyetleri 6nleyebilesiniz. Destek stabil durmali ve makine
tezgahi ile ayni yiikseklikte olmalidir, 6rn. makaral destek gibi (Uriin no.

* Yalnizca boyut ve agirlik agisindan kisinin glivenle tutabilecegi ve yonlendirebilecegi is parcalarini isleyiniz.

» Takim ve is parcasina uygun dogru devir sayisini seciniz. Frezenizin kullanma kilavuzunda kesin devir sayisi olciilerini bulabilirsiniz.

* Maksimum is parcasi dlciilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

TESLIMAT KAPSAMI

MASTER cut 2000'i ambalajindan cikariniz ve icerigi, sekli bulunan tiim parcalarin bitiinliigii acisindan kontrol ediniz. (resim 1 ve resim 2).

TEMEL MONTAJ

Masa kurulumu: Masayi diiz, temiz bir zemine koyunuz (resim 3.1). Her iki eksantrik kolu ¢6ziinliz ve sag ayak ciftini dayamaya kadar aciniz.
Arkasindan her iki eksantrik kolunu tekrar kapatiniz (resim 3.2). Dort eksantrik kolu da ¢6ziiniiz ve sol ayak ciftini dayamaya kadar aciniz.
Arkasindan dort eksantrik kolu tekrar kapatiniz (resim 3.3). Masayi ayaklarinin lizerine koyunuz (Resim 3.4) ve ihtiyaca goére masanin yiikseklik
ayarini dondirerek ayarlayiniz (resim 3.4).

Koruyucu kilif: Koruyucu muhafazanin parcalarini monte ediniz (resim 4.1). Koruyucu muhafaza tutucusunu kilavuz ile birlikte aliiminyum profil
icerisine itiniz (resim 4.2) ve eksantrik kolu kapatiniz (resim 4.3).

Acili dayama: Acili dayamayi resimde gosterildigi gibi monte ediniz (Resim 5.1 - 5.4).

Kilavuz ray icin acih dayama: Uzun acili dayamayi, dayama destegini ve dayama kilavuzunu monte ediniz (resim 6.1). Oluk ile dayama destegini
acih dayama icerisine itiniz ve sap civatasini saat yéniinde sikiniz (resim 6.2).

itme cubugu ve tutucu: Tutucunun civatalarini gevsek baglayiniz (resim 7.1), arkasindan tutucuyu kilavuz icerisine itiniz ve kontra somunla
sikiniz (resim 7.2). itme ¢ubugunu tutucunun iizerine takiniz (resim 7.3).

Acma klemensi: ipin bir ucunu agma klemensinin deligine, diger ucunu masanin késeli profiline baglayiniz (resim 8).

DIKKAT: ip agma klemensi, makinenin plakasi hareket ettirilirken otomatik olarak elektrikli takimdan ¢éziilebilecek kadar uzun olmalidir.

DAIRESEL EL TESTERESiINiN MONTAJI

Dairesel el testerenin ilk kez monte edilmesinde ve testere bicaginin paralel hizalanmasinda 6nce kilavuz ray masaya monte edilmelidir.

Kilavuz ray montaije: iki tutucuyu da resimde gésterildigi gibi sikistiriniz (resim 9.1). Kilavuz ray, calisma plakasinin icerisindeki oluga paralel
masanin iizerine koyunuz ve her iki metal kelepceyi rayin icerisindeki profile yéneltiniz (resim 9.2). iki kelepceyi de tutucuya dogru itiniz.
O anda kilavuz ray da dogru hizalanir. Arkasindan her iki kelepceyi de dondiirerek sabitleyiniz (resim 9.3).

Makine plakasinin cikarilmasi: Yarma takozunu ¢6zmek icin 6nce ok yoniinde cekiniz (resim 10.1). Simdi yarma takozunu cekip ¢ikariniz (resim 10.2).
DIKKAT: Tablal daire testere icin yarma takozunu daima makine levhasi alinmadan énce ¢ikarilmak zorundadir!

Simdi makine plakasini gésterildigi gibi yukari yone (resim 10.3) ceviriniz ve tutucunun icerisinden cikariniz (resim 10.4). Simdi yarma takozunu
tekrar yerine takiniz (resim 10.5).

Makine plakasinin kilavuz ray iizerine oturtulmasi: Simdi makine plakasini gésterildigi gibi Uistten kilavuz rayin icerisindeki kilavuza
yerlestiriniz (resim 11).

Kullanilabilir dairesel el testereleri: Kullanilabilir dairesel el testerelerinin maksimum olciilerini (resim 12) den aliniz. Yalnizca yarma kamasi ile maks.
200 mm capli testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.

Dairesel el testeresinin montaji ve hizalanmasi: Dairesel el testeresinin kesim derinligi kilitleme tertibatini ¢6ziiniiz ve sarkach koruyucu kilifi

geri cekiniz. Simdi dairesel el testeresini makine plakasinin lizerine oturtunuz. Kesim derinligini calisma plakasinin olugunda yeteri kadar bosluk
birakarak ayarlayiniz ve kesim derinligi ayarini kilitleyiniz. Simdi dairesel el testeresinin testere bicagini kilavuz rayin siyah lastik dudagina dogru
paralel hizalayiniz (resim 13.1). Simdi alti yan dayamayy, biitiin yan dayamalarin tiim diizlemleri, makinenin taban plakasina temas edecek bicimde
monte ediniz (Resim 13.2), ve sonra dort sikistirma ¢enesini monte ediniz (resim 13.3). Makine plakasi ile monte edilmis dairesel el testeresini
cikariniz ve onu resimde gosterildigi gibi masanin lizerine koyunuz (resim 13.4). Kesim derinligi tiimiiyle disariya hareket ettirilmisken 6n dairesel
testere bicagi disi ile yarma takozunun 6n kenari arasindaki mesafeyi 6lciiniiz (resim 13.5).
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DIKKAT: Bu mesafe 20 mm'den az olmalidir. Aksi takdirde dairesel el testeresi boylamasina yeniden hizalanmak ve yan dayamalar da yeniden
ayarlanmak zorundadir.

Tekrar yarma takozunu cikariniz (resim 13.6) ve makine plakasini dairesel el testeresi ile birlikte masanin tutucusu icerisine yerlestiriniz (resim 13.7).
Daha sonra makine plakasini dondiirerek yerine oturtunuz (resim 13.8.). Dairesel el testeresinin sarkacl koruyucu kilifini geri ¢ekiniz ve yarma
takozunu resimde goriildiigii gibi dayamaya kadar itiniz (resim 13.9).

DIKKAT: Daire testere bicaginin yarma takozu icerisinde kanala paralel olarak monte edilip edilmedigini kontrol ediniz, gerekirse dairesel
el testeresi yeniden hizalanmak zorundadir (resim 13.2 ve resim 13.3).

Eger testere bicaginin ortasindan dairesel el testeresinin taban plakasinin dis kenarina kadar olan 6l¢ii 128 mm'den daha genis olursa, montaj
sirasinda iki uzun yan dayama da kullanilmak zorundadir (resim 13.10).

Elektrik beslemesine bagdlanti: Dairesel el testeresinin cihaz fisini emniyet salterine takiniz ve emniyet salterinden bir uzatma kablosunu elektrik
prizine takiniz (resim 14.1). Uzatma kablosu dahil degildir. Emniyet salterindeki kirmizi tusa (KAPALI) basiniz. Daha sonra agma klemensini dairesel
el testeresine monte ediniz (resim 14.2). Simdi yesil tusa basiniz (ACIK) ve testere bicaginin yarma takozu icerisinde serbest doniip donmedigini
kontrol ediniz (resim 14.3) arkasindan tekrar kirmizi tusa (KAPALI) basiniz.

DIKKAT: Esasen kullanim disiyken ve masa katlanarak kapaliyken elektrik fisini ¢ekiniz.

MASTER cut 2000, artik kullanima hazirdir.

DAIRESEL EL TESTERESi iLE SABIT KESIiM
DIKKAT: Daima koruyucu kilif ile calisiniz ve koruyucu kilif iizerindeki toz emicisini kullaniniz.

Acil dayama ile kesim

Acili dayamayi kilavuzun igerisine itiniz (resim 15.1). Dayamanin siyah ucunun koruyucu kilifin altindan miimkiin oldugu kadar yakin konumlanmasina
dikkat ediniz ki kilifin kaldirlmasi saglanabilsin (resim 15.2). Artik acili dayamayi geri cekiniz ve is parcasini acili dayamaya dayayiniz. Dairesel el
testeresini emniyet salterinden aciniz. Resimde goériildiigii gibi bir eliniz acili dayamadayken ve diger eliniz de is parcasi Gizerindeyken, is parcasini
dairesel testere bicagina dogru ok yoniinde is parcasi tamamen ortadan kesilinceye kadar itiniz.

Daha sonra dairesel el testeresini emniyet salteri lizerinden tekrar kapatiniz.

DIKKAT: Daima iki elin de dairesel testere bicagindan yeteri kadar uzakta bulunmasina dikkat ediniz (yaralanma tehlikesi).

Acili dayamanin simdiki montaj vaziyetinde min. 15 mm -maks. 60 mm yiiksekligindeki is parcalari kesilebilir. Eger is parcasinin yiiksekligi

15 mm'den daha alcak ise, acili dayama kilavuzunun yeniden kurulmasi gerekir (resim 15.4 - 15.7). Acili dayama ile 0° - 65° acili is parcalar
kesilebilir. Bunun icin sap cavatasini ¢6ziiniiz, istenilen aclyi ayarlayiniz ve sap civatasini tekrar sikiniz (resim 15.8). Daha sonra resim 15.1 - 15.3'te
tarif edildigi gibi kesim yapiniz.

Paralel dayama ile kesim

Paralel dayamayi acik eksantrik kollari ile masa lizerindeki kilavuzun icerisine yerlestiriniz. Her iki eksantrik kolu da asagiya bastiriniz. Paralel
dayamanin dairesel testere bicagina paralel hizalandigindan emin olunuz (resim 16.1). Daha sonra acili dayamanin kilavuzu paralel dayamaya monte
edilmek zorundadir ki is parcasinin kesim esnasinda geri carpmasi 6nlenebilsin. Bunun icin sap civatalarini paralel dayamaya dértkenarli somunlarla
gevsek olarak monte ediniz (resim 16.2). Daha sonra kilavuzu, paralel dayamada gosterildigi gibi iki dértkenarli somunun icerisine itiniz. Kilavuz ucu,
dairesel testere bicaginin en fazla sonuna kadar itilebilir (resim 16.3). Her iki sap civatasini da sikiniz. Her iki eksantrik kolu da ¢6ziiniiz ve istenilen
kesim enini ayarlayiniz. Daha sonra her iki eksantrik kolu da asagiya bastiriniz. Simdi dairesel el testeresini emniyet salterinden aciniz. Resimde
gorildigi gibi is parcasini dairesel testere bicagina (resim 16.4) dogru ok yoniinde is parcasi tamamen ortadan kesilinceye kadar itiniz. Daha sonra
dairesel el testeresini emniyet salteri lizerinden tekrar kapatiniz. ince is pargalari icin mutlaka birlikte teslim edilen kaydirma cubugu kullanilmalidir
(resim 16.5). ihtiyaca gore paralel dayama dairesel testere bicaginin sagina da monte edilebilir. Bunun icin kilavuz bir delik sirasi kaydiriimaldir
(resim 16.6). Gerekli montaj adimlari icin resim 16.1 - 16.3'e bakiniz.

Dikey kdse kesimleri

Dikey kose kesimlerinde dairesel el testeresi yeniden hizalanmak zorundadir. Bunun icin 6ncelikle yarma takozunu cikartiniz (resim 17.1). Daha sonra
makine plakasini yukariya ceviriniz ve cikariniz (resim 17.2). Dairesel el testeresinin sarkach koruyucu kilifini geri cekiniz ve yarma takozunu tekrar
dayamaya kadar yerlestiriniz. Monte edilmis makine plakasini resimde goriildiigii sekilde masaya koyunuz (resim 17.3). Dort sikistirma ¢enesini ve
dort yan dayamayi ¢oziiniiz. Dairesel el testeresindeki kdse acisini istediginiz sekilde ayarlayiniz. Taban plakasini kalan iki yan dayamaya paralel
olarak ok yoniinde kaydiriniz (resim 17.4). Simdi yarma takozu icerisinde testere bicaginin serbest déniip donmedigine dikkat ediniz. Daha sonra dort
yan dayamayi ve dort sikistirma cenesini monte ederek sabitleyiniz (resim 17.5). Tekrar yarma takozunu cikariniz ve makine plakasini dairesel el
testeresi ile birlikte masanin her iki tutucusuna yerlestiriniz. Daha sonra makine plakasini dondiirerek yerine oturtunuz. Dairesel el testeresinin
sarkach koruyucu kilifini geri cekiniz ve yarma takozunu resimde goriildiigii gibi dayamaya kadar itiniz (resim 17.6). Masa artik dikey kose kesimi
KILAVUZ RAY ILE KESIM

icin hazirdir.

Dairesel el testeresinin ilk montaji (resim 13.1 - 13.10) kilavuz ray ile calisma ile tam uyum saglayacak bicimde gerceklestirilmistir. Simdi monte
edilmis dairesel el testere ile makine plakasini masanin iizerine koyunuz sabit kesim icin yarma takozunu, kilavuz ray ile kesim icin kullanilan yarma
ek pargasi ile degistiriniz (resim 18.1). is pargasini calisma plakasi lizerine koyunuz. Miimkiinse kilavuz ray icin her zaman acili dayama kullaniniz
(bkz. kisim acili kesimler). Daha sonra iki tutucusu ile kilavuz rayini ve iki kelepceyi monte ediniz. (resim 18.2). Kesim sirasinda is parcasinin
kaymamasi icin iki kelepceyi de her zaman yeteri kadar sikistiriniz. Monte edilmis dairesel el testere ile makine plakasini kilavuz rayin kilavuzu
izerine oturtunuz. Simdi dairesel el testeresinin kesim derinligini, daire testere bicagi is parcasinin altindan maksimum 4 mm tasacak bicimde
ayarlayiniz.

DIKKAT: ince is parcalan kesilirken kilavuz ray tiim masa enin boyunca ayni yiikseklikteki is parcalari ile desteklenmek zorundadir, béylece kilavuz
ray makine plakasi ile birlikte devrilmeyecektir.
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DIKKAT: Dairesel el testeresinin cihaz fisi elektrik prizine takilmak zorundadir, emniyet salteri ve agma klemensi, kilavuz ray ile kesim igin
kullanilamaz.

Dairesel el testeresini calistiriniz ve bunlan kilavuz raya paralel yiiriitiiniiz (resim 18.3). Kesim bittikten sonra dairesel el testeresini kapatiniz.

Acili kesimler: Bunun icin acil dayamanin plastik tutucusunu calisma plakasinin deligine yerlestiriniz. Bunun icin daima kilavuz rayin kesim kenarina
en yakin deligi kullaniniz. Gevsek monte edilmis dayama kilavuzunu calisma plakasinin olugu icerisine acili dayamaya kadar itiniz. Dayama
kilavuzunun olugunu acili dayamanin profili icerisine sikistiriniz. is parcasini, kilavuz rayin acili dayamasi ile birlikte hizalayiniz. Daha sonra dayama
kilavuzunun sap civatasini sikiniz (resim 18.4).

Seri kesimler: Seri kesimlerde ek dayama destegini de monte ediniz. Dayama destegini acili dayamanin olugu icerisine yerlestiriniz ve metal dayamayi
calisma plakasinin iizerine kadar déndiiriiniiz. is parcasini istenilen uzunlukta agili dayamaya dayayiniz. Daha sonra dayama destegini is parcasinin

sonuna kadar itiniz ve sap avatasini sikiniz (resim 18.5).

KIL TESTERE ILE KESIM

Yarma takozunu kil testere ile kesim icin makine plakasina yerlestiriniz (resim 19.1). Kil testereyi makinenin plakasi lizerinde 6yle hizalayiniz
ki testere bicagi kesim araligini ortalasin. Kil testereyi resimde gosterildigi sekilde monte ediniz (resim 19.2). Monte edilmis makine plakasi ile
kil testereyi masaya yerlestiriniz ve yerine oturtunuz. (resim 19.3). Acma klemensini kil testerenin salterine takiniz ve cihazin fisini emniyet
salterine baglayiniz. Masa artik kil testere ile kesime hazirdir.

CALISMA TEZGAHI OLARAK KULLANIM

MASTER cut 2000, 4 plastik sikistirma cenesi ve 2 aliiminyum mandal ile donatilmistir. Bununla is parcalarn esnek ve emniyetli bicimde
sikistinlarak sabitlenebilir (resim 20).

5 Yil Garanti

wolfcraft® Garantisi
Sayin sanatkar,

evdeki Hobi islerinizde lizerinde zevkle calisacaginiz yiiksek kaliteli bir wolfcraft® iirlinlinii sectiniz. Yiiksek teknik standartlara uygun olan wolfcraft®
tirlinleri, satisa sunulmadan o6nce, siki bir gelistirme ve test safhasindan geciriliyor. Seri liretim sirasindaki daimi kontroller ve diizenli araliklarla
yapilan testler yiiksek kalitenin standartlasmasini sagliyor. Yogun teknik gelismeler ve giivenilir kalite kontrolii size dogru bir alim karari vermenin
glivencesini saglar.

Sectiginiz wolfcraft® Griinii icin size

5 Yil Garanti

veriyoruz. wolfcraft® garanti siiresi icerisindeki, malzeme hatasi yiiziinden meydana gelmis olan hasarlar icin licretsiz yedek parca saglar.

Garanti siiresi alim tarihi ile baslar. Liitfen garanti kartini tam anlamiyla doldurtup, fatura ile birlikte iyi muhafaza ediniz. Bu garanti sadece

satin alinan liriinlerin evdeki Hobi islerinde, uygun kullaniminda ve orjinal wolfcraft® yedek parcalari kullanildigi taktirde gecerlidir.

Garanti talebi sadece tam anlamiyla doldurulmus garanti karti bulundugu siirece kabul edilir.

2006/42/AB, Ek Il A numaral AB-Makine Direktifleri uyarinca uygunluk belgesi

is bununla Wolff Str. 1, D-56746 Kempenich adresinde bulunan wolfcraft GmbH firmasi, bu {iriiniin (MASTER cut 2000) 2006/42/AB Makine Direktifi
kosullarini yerine getirdigini beyan eder.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
Uygunluk belgesini imzalamak ve teknik belgeleri diizenlemek icin yetkilendirilmis kisi.
(Sirket Yonetimi/Teknik/Lojistik; wolfcraft GmbH)
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Navod

* Pozor! Ctéte viechna bezpeénostni upozornéni a navody, kterou jsou k MASTER cut 2000 a pouzivanému elektrickému naradi pFilozeny.
Jejich nedodrzovani mize vést k urazu elektrickym proudem, ohni, nebo tézkym zranénim.

* Uschovejte navod k pouziti pro dalsi v budoucnu.

TECHNICKA DATA

rozméry rozlozeného: 1185 x 757 x 863 mm (Sifka x hloubka x vyska)
rozméry slozeného: 1085 x 757 x 213 mm

pracovni plocha: 1035 x 695 mm

max. vyska obrobku: kotoucova pila 60 mm / vodici lista 60 mm
max. Sifka fezu v podélnou zarazkou: kotoucova pila 570 mm

max. délka rezu: vodici liSta 740 mm

max. rozméry obrobku: 600 x 400 x 65 mm (frézovaci stul)

vrtaci primér upinaci dérovky: 20 mm

vrtaci rastr upinaci dérovky: 117 / 92 mm (horizontalné / vertikalné)
zatizitelnost: 120 kg

Vaha: 24 kg

Predepsané vhodné pouziti

MASTER cut 2000 je pfesny Fezaci stil a pracovni misto. Je urcen k:

instalaci okruzni pily s fezaci Stérbinou na strojni desku s max. priimérem fezaciho kotouce 200 mm a do max. 70 mm hloubky fezu.
Pouzijte jej je pro fezani v ramci jmenovité maximalni zakladové desky (viz obr. 12). K tomu musi byt pouzita odpovidajici fezaci vliozka.
Tak vytvofi stacionarni fezaci stl.

nasazeni jako vedena okruzni pila na vodici listu ke zpracovani velkych objektt jako dvefi, pracovnich desek atd. Timto slouzi strojni deska
s fezaci vlozkou vodici listy jako vodici sané pro vodici kolejnice.

nasazeni jako Fezaci stul pfimocaré pilky. Zde je nutno pouzit stérbinovou vlozku pro pfimocarou pilu nebo horni frézku.

nasazeni jako frézovaciho stolu mimo ve spojeni s paralelni frézovaci zarazkou, cislo zb. 6901000 a pro horni frézku 230 V a max. 1800 W.
Nepouzivejte zadnou frézu s vétsSim primérem jako 27 mm! Frézka nesmi byt pouzZita ve spojeni s vodici listou. Musi byt pouzita Stérbinova
vlozka pro horni frézku a primocarou pilku s viozenym krouzkem.

vyuziti jako pracovni stul k praci s materialy (nap¥. vrtani, brouseni atd.). Pomtcka hlinikovy rychloupindk nebo wolfcraft jednorucni svérka
(¢islo zb. 3456 a 3457) mohou opracovavany kus bezpecné diky upinacim otvoriim v pracovni desce zafixovat.

* je nutno dodrzovat upozornéni vyrobce a vSechny bezpecnosti pokyny pro pouzivané stroje, stejné tak jako bezpecnostni pokyny dilenského stolu.

* Pri pripadné likvidaci MASTER cut 2000, dbejte prosim na predpisy o odpadu

Za skody a nehody pfi nerespektovani pokynti odpovida uzivatel.

Symboly a vyznam
A Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Cist navod/upozornéni!

Pouzijte ochranné bryle.
Pouzijte ochranna sluchatka.

Pouzijte ochrannou masku.

Zastrcku vytahnout.

Naradi nutné k montazi

2 inbusové klice: SW 5, SW 2,5 (pfilozeny)

2 sroubovaky: PH 1, PH 2 (nejsou pfilozeny)

1 Sestihranny kli¢: SW 10 (neni pfilozen)

Ve

Vseobecna bezpecnostni upozornéni

* Vytahnéte zastrcku ze zasuvky nebo baterie z elektrické naradi predtim, nez budete nastavovat pristroje nebo vyménovat prislusenstvi.
Nekontrolovany chod elektrického naradi je pfi¢inou traza.

* Sestavte spravné strojni stul, pfedtim nez upevnite elektrické naradi. Spravna montaz je diilezita pro vyhnuti se nehodé.

* Bezpecné upnéte elektrické naradi na strojni desku dfive nez je budete pouzivat. Uvolnéné naradi na strojni desce miize vést ke ztraté kontroly.

* Postavte stul na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud se strojni stul kyva nebo sjizdi, nemiize byt elektrické naradi nebo obrobek
rovnomérné a bezpecné vedeny.

* Nepietézujte strojni stdl a nikdy jej nepouzivejte jako zebfik nebo leseni. PfetéZovani nebo stani na strojnim stole mutize vést k tomu,
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Nikdy neopracovavejte jiné materialy nez dievo nebo lehce opracovatelné plasty, vyjimka: jen s pfimocarou pilkou mizete také opracovavat
s odpovidajicim pilovym platkem lehce opracovatelné kovy (napft. hlinik).

Volné piliny, Spony nebo podobné dily nesmi byt z blizkosti béziciho pilového kotouce odstrafnovany rukou !

Neponechavejte strojni stal na desti.

Pouzité prfistroje musi odpovidat normé DIN EN 60746-1. Pristroje od roku vyroby 1995 musi byt oznaceny znackou CE.

Nerezte ,bez rukou”, to znamena ze obrobek nevedte jen rukou , podle oka”, ale vyuzijte podélny nebo Uhlovy doraz.

Pred spusténim se vzdy ujistéte, ze okruzni pila, horni frézka nebo pfimocara pila jsou fadné na strojni desce upevnény a Ze strojni deska
je bezpecné do strojni stolu zaklapnuta, nebo na sedi na vodicich kolejnicich.

Noste urcené osobni ochranné pomticky: sluchatka, bryle, protiprachovou masku pfi prasnych pracich, ochranné rukavice pfi opracovani
drsnych materiald a pfi vyméné naradi.

Pilovy kotouc nesmi byt po vypnuti béhu brzdén tlakem ze strany!

Pfezkousejte pred zapocetim praci funkénost pfistroji a naradi. Nikdy nepracujte s poskozenym nebo tupym naradim.

Vzdy pouzivejte naradi je urcené k tomu tcelu.

Pouzivejte jen bezvadné pilové kotouce: téleso nesmi byt tlustéjsi a brit mensi jako tloustka kotouce.

Pravidelné kontrolujte zda jsou vSechny Srouby pevné dotazeny!

Nepouzivejte pracovni stil nevhodné nebo k jinému ucelu.

Vsechny predméty které nepotiebujete, odstraiite z pracovniho stolu.

Neni uréeno k fezani palivového dreva.

Dodrzujte maximalni rozméry opracovavaného materialu (viz technicka data).

Zapojeni elektrickych pfistroji mize byt pouze pies bezpecnostni spinac stolu.

K trvalému zafixovani pfistroji v poloze pro praci pouzijte jen se stolem dodavané spojky.

Pouzijte rtizné stérbinové vlozky urcené pro specifické nasazeni, jak je znazornéno graficky na jednotlivych viozkach.

Vyméite poskozené vlozky za nové.

Pouzivejte pfi opracovani malych kousku bezpodminecné posunovaci hulku.

Povéste posunovaci htlku pokud ji nepouzivate na pro ni urceny Sroub.

Prezkousejte vzdy pred zapocetim praci funkcnost pfistroji. Nepracujte nikdy s poskozenym nebo tupym naradim.

Pouzijte vzdy protiprasnou masku s odsavacem prachu.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO KOTOUCOVOU PILU

Dodrzujte mimo bezpecnostnich upozornéni pro tuto, také bezpecnostni upozornéni pro rezaci kotouc.

Pouzivejte jen fezaci kotouc se stérbinovym klinem, max. 200 mm fezaci primér a do max. hloubky fezu 70 mm.

Provadéjte jen fezani v ramci jmenovitych maximalnich rozmért zakladni desky (viz skica v technickych datech).

Pouzivejte stolni kotoucovou pilu je s Fadné upevnénym ochrannym krytem.

Podeprete dlouhé kusy materialu na precnivajici strané, tak aby byly podavany vodorovné, napf. k tomu pouzijte wolfcraft odvalovaci
kozlik (cislo zb. 6119973).

Vyvarujte se pretizeni kotoucové pily.

Nepouzivejte zadné brusné kotouce.

Pouzivejte jen doporucené fezaci kotouce a volte tyto podle druhu fezani materialu.

VAROVANI: nepfiblizujte ruce k dosahu fezaciho kotouce a prostoru fezani.

Nechytejte opracovavany material zespodu. Ochranny kryt vas tak nemuze ochranit pied fezacim kotoucem.

PrizpUsobte hloubku fezu sile materialu. Ta ma byt trosku mensi jak plna vyska zubu pily viditelnych pod materialem.

Bud'te vzdy pfipraveni na to, ze pfi fezani materialu mohou od kotouce odletét kousky materialu a byt vrzeny proti obsluze.

Zpétny odraz je vysledkem Spatného a nebo nespravného pouzivani pily. Mlze porusenim predpist vést, jak nasledné uvedeno ke zranéni.
Drzte pilu obéma rukama pevné a vase rukavy at jsou v pozici kdy tyto odrazené kousky odrazi. Drzte se vzdy stranou od fezaciho kotouce.
Nikdy ne v linii vaseho téla. Pfi zpétném narazu mize pilovy kotouc poskocit dozadu, kazda obsluhujici osoba mize dodrzovanim predpist
zpétny naraz vyloucit.

V pripadé, Ze se pilovy kotouc ,zakousne” nebo prerusite praci, vypnéte pilu a udrzujte opracovavany kus v klidu dokud se kotouc¢ pily nezastavi.
Nikdy nezkousejte pilu vytahnout z materialu nebo tahnout zpét, dokud je pilovy kotouc v pohybu, nebo se nevyhnete zpétnému narazu.

Zjistéte pak pFicinu proc se pilovy kotouc ,zakousl”.

Kdyz chcete opét pilu, ktera vézi v materialu spustit, vycentrujte pilovy kotouc v fezané drazce a prezkousejte, zda zuby pily nejsou zakousnuty

v materialu. ,Zakousnuty” kotouc ma byt z materialu vytazen, jinak hrozi zpétny naraz pri spusténi pily.

Velké desky podeprete, aby jste vyloucili riziko zpétného razu pri zakousnuti kotouce. Velké desky se mohou vlastni vahou prohnout.

Desky musi byt na obou stranach podepreny, tak jako v blizkosti fezné ryhy a také na hranach.

Nepouzivejte zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupy pilovy kotou¢ nebo kotouc se Spatné nastavenymi zuby je pficinou vysokého treni,
zakousnuti pilového listu a zpétného narazu.

Nastavte pred fezanim piesné hloubku a thel fezani. Kdyz v pribéhu fezni zménite nastaveni, mize se pilovy kotouc zakousnout nebo dojit

ke zpétnému narazu.

Bud'te zvlast opatrni pfi ,,ponofenych fezech” ve sténach nebo jinych neprihlednych objektech. Ponoreny pilovy kotouc se muze pfi fezani

v téchto objektech zablokovat a vést ke zpétnému narazu.

Dodrzujte maximalni rozméry materialu (viz technicka data).

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO PRIMOCAROU PILU

* Dodrzujte mimo bezpecnostnich piedpisu téchto strojnich specifik bezpodminecné také bezpecnostni upozornéni pouzivané pfimocaré pily.
* Nikdy nepracujte s poskozenou pfimocarou pilou.

* Vyvarujte se pretézovani pfimocaré pily.

POZOR: POUZITi JAKO FREZOVACIHO STOLU POUZE VE SPOJENI S PODELNOU

FREZOVACI ZARAZKOU CISLO ZzB0OZI1 6901000

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO VRCHNI FREZKU

* Dbejte mimo téchto upozornéni strojni bezpecnostni specifikace bezpodminecné také bezpecnostnich piedpist vrchni frézky.

* Budte vzdy také pfipraveni na to, Ze pfi frézovani materialu maze dojit neocekavané a nahle k nekontrolovatelnému zpétnému narazu.

* Nepouzivejte strojni stil k obloukovému frézovani!

* Provadéjte frézovaci prace proto vylucné s jako prislusenstvim paralelnim frézovacim dorazem (cislo zb. 6901000), vylouci zpétné razy stejné
jako dotek frézky rukou.
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* Pfi montazi paralelniho frézovaciho dorazu (cislo zb. 6901000) dbejte na jeho spravnou montaz.

* Nepouzivejte Zzadnou vrchni frézku s vice jako 1800 W a vice jak 230 V.

Nepouzivejte zadnou frézu s vétsim priamérem jak 27 mm!

Frézka nesmi byt pouzivana ve spojeni s vodici liStou.

Dbejte na to, Ze posuv ma byt jen proti sméru otaceni frézy.

Zvolte dodavany vymezovaci krouzek odpovidajici velikosti frézovaciho naradi. Pro bezpecnéjsi praci musi byt pouzity nejmensi vymezovaci
krouzek.

Pouzijte jen ostré, udrzované a podle doporuceni vyrobce nastaveného frézovaciho naradi.

Dbejte pfi pouzivani pfistroji a naradi na vyrobku, nebo obalu nebo navodu k obsluze uvedenym hodnotam jako min./max. otacky

a smér otaceni.

Méjte na paméti, Zze Spatné pouziti frézovaciho naradi, materialu a pfipravkt k vedeni materialu mize vést k nebezpecné situaci.

Béhem frézovani drzte ruce dal od frézovaciho nastroje.

Pouzijte pokud je to mozné pfi frézovani stolni pfitlacnou botku k paralelnimu frézovacimu dorazu.

Podeprete dlouhé materialy na odbérné strané k vylouceni nebezpecnych situaci pfi nekontrolovaném pohybu. Podpéra musi byt stabilni

a ve stejné vysi jako strojni stdl napf. Odvalovaci kozlik (¢islo zb. 6119973).

Opracovavejte jen takové kusy materialu, které odpovidaji vasi vySce a hmotnosti a které mohou byt bezpecné jednou osobou manipulovany.

Volte naradi a material odpovidajici spravnym otackam. V navodu k obsluze vasi horni frézky najdete presné pocty otazek.
Dbejte na maximalni rozméry obrabéného materialu (viz technicka data).

ZAKLADNI MIONTAZ

SloZeni stolu: polozte stiil na rovny a cisty zaklad (obr. 3.1.). Obé excentrické packy uvolnéte a pravy par noh vylozte az na doraz. Nakonec obé

excentrické packy opét utahnéte (obr. 3.2.). Ctyfi excentrické packy uvolnéte a levy par noh vylozte az na doraz. Na zavér viechny étyfi excentrické

packy opét utahnéte (obr. 3.3). Stul postavte na nohy (obr. 3.4.) a s vyuzitim otaceni vyskového nastaveni stul zajistéte (obr. 3.4.).

DODAVKA
Vybalte MASTER cut 2000 z kartonu a prezkousejte obsah vsech vyobrazenych dilii (obr. 1 a 2).

Ochranny kryt: smontujte jednotlivé dily ochranného krytu (obr. 4.1). Drzak ochranného krytu nasad'te na vedeni v hlinikovém profilu (obr. 4.2) a
excentrickou packu utahnéte (obr. 4.3).

Uhlovy doraz pro vodici listu: smontujte dlouhy Ghlovy doraz, dorazového jezdce a dorazové vedeni (obr. 6.1). Dorazového jezdce s drazkou na
uhlovy doraz nasadit a drzadla se Srouby v pouzdrech utahnéte (obr. 6.2).

Posuvna tycka a drzak: seSroubujte volné drzak dohromady (obr. 7.1), poté nasad'te drzak do vedeni a korekéni matice pevné utahnéte (obr. 7.2).
Posuvnou tycku nasad'te na drzak (obr. 7.3).

Klesté ke spinani: protahnéte konec provazku otvorem klesti ke spinani a druhy konec pevné spojte s rohovym profilem stolu (obr. 8).

POZOR: dbejte na to, aby provazek byl jen tak dlouhy, aby se klesté ke spinani pfi vyklopeni strojni desky stolu mohly automaticky uvolnit
z elektrického naradi.

MONTAZ OKRUZNI PILY

Pro prvni montaz okruzni pily a podélného vyrovnani fezného kotouce musi byt nejdfive namontovana na stal vodici lista.

Montaz vodici liSty: upevnéte pevné oba drzaky jak je vyobrazeno (obr. 9.1). Polozte vodici listu podélné k drazce v pracovni desce na stul

a zavedte obé kovové klesticky do profilu drazky (obr. 9.2). Nyni oboje klesticky nasad'te na drzak. V této chvili vyrovnejte vodici liStu presné
podélné. Na zavér obé klesticky utahnéte (obr. 9.3).

Odejmuti strojni desky: stahnéte vodici listu pro uvolnéni nejdfive ve sméru sipky (obr. 10.1). Nyni vodici listu vytahnéte (obr. 10.2).

POZOR: vodici lista pro stolni kotoucovou pilu musi byt pred odejmutim strojni deky vzdy odstranéna!

Vyklopte nyni strojni desku nahoru jak vyobrazeno (obr. 10.3) a vyjméte ji z drzaku (obr. 10.4.). Opét nasadte vodici listu (obr. 10.5).

Nasazeni strojni desky na vodici listu: nasad'te nyni jak vyobrazeno strojni desku z vrchu na vedeni ve vodici listé (obr. 11).

Nasazeni okruzni pily: berte v potaz maximalni rozméry pouzitelnych okruznich pil (obr. 12). Pouzijte jen okruzni pily s vlozkou, max. 200 mm
pramér fezaciho kotouce do max. 70 mm hloubky fezu.

MontéaZz a vyrovnani okruzni pily: uvolnéte hloubkovou fezovou aretaci okruzni pily a stahnéte kyvny ochranny kryt dozadu. Nasad'te nyni okruzni
pilu na strojni desku. Hloubku Fezu k dostatecnému volnému pohybu v drazce nastavte a aretaci hloubky fezu pevné utahnéte. Srovnejte nyni rezaci
kotouc okruzni pily podélné proti cernym gumovym hranam vodici listy (obr. 13.1). Namontujte jen 6 stranovych zarazek tak, ze vSechny stranové
zarazky maji plny kontakt se zakladni deskou stroje (obr. 13.2) a na zavér 4 upinaci celisti (obr. 13.3). Odstrante montovanou okruzni pilu s stojni
deskou a polozte tuto na stul jak je vyobrazeno (obr. 13.4). Pfezkousejte nyni pfi piném provedeni hloubku fezu na odstup prednich zubt
kotoucového listu od pfedni hrany vodici vlozky (obr. 13.5).

POZOR: tento odstup musi byt mensi jak 20 mm. Jinak musi byt okruzni pila v podélném sméru nové vyrovnana a podélny doraz nové nastaven.

Odstrante nyni opét drazkovou vlozku (obr. 13.6) a sesad'te strojni desku s okruzni pilou do drzaku stolu (obr. 13.7). Na zavér strojni desku vyklopte
a dorazte (obr. 13.8). Kyvny ochranny kryt okruzni pily stdhnéte zpét a drazkovou vlozku jak je vyobrazeno posuite az k dorazu (obr. 13.9).

POZOR: prezkousejte, zda list kotoucové pily je namontovan podélné k otvoru v drazkové vlozce, jinak musi byt kotoucova pila nové nastavena
(obr. 13.22 13.3).
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Ma-li byt vzdalenost stfredu fezaciho kotouce az k vnéjsi hrané zakladni desky okruzni kotoucové pily Sirsi jak 128 mm, musi byt pfi montazi obou
dlouhych stranovych dorazl pouzita (obr. 13.10).

Pripojeni k elektrickému proudu: zastrcte zastrcku pristroje okruzni pily do bezpecnostni zasuvky a propojte prodluzovacim kabelem z bezpecnosti
zasuvky do sitové zasuvky (obr. 14.1). prodluzovani kabel neni soucasti dodavky. Na bezpecnostnim spinaci cerveny spinac (AUS) stisknout.

Na zavér nasad'te spinaci klesté na okruzni pilu (obr. 14.2). Stisknéte nyni zelené tlacitko (EIN) a pfezkousejte volny béh listu kotoucové pily

v drazkové vlozce (obr. 14.3), nakonec opét stlacte cerveny spinac (AUS).

POZOR: vytahujte disledné privodni zastrcku ze sité pokud nepracujete a pfi skladani stolu.

MASTER cut 2000 je nyni pripraven k praci.

STACIONARNI REZANi S KOTOUCOVOU PILOU
POZOR: vzdy pracujte s ochrannym krytem a pouzivejte odsavani prachu na ochranném krytu.

Rezani s iuhlovym dorazem.

Nasadte uhlovy doraz do vedeni (obr. 15.1). Dbejte na to, Ze cerny konec dorazu tak blizko jak je mozno béha pod ochrannym krytem, zvysuje kryt
k zajisténi (obr. 15.2). Stahnéte nyni thlovy doraz zpét a polozte dilensky kus na thlovy doraz. Zapojte okruzni pilu do bezpecnostniho spinace.
Posuiite jak vyobrazeno material jednou rukou na uhlovy doraz, druhou rukou na material ve sméru fezani k okruzni pile (obr. 15.3),

dokud neni material kompletné profezan. Nakonec pilu opét pres bezpecnostni spinac vypnéte.

POZOR: dbejte vzdy na to, Ze vase obé ruce musi byt v dostatecném odstupu od pilového kotouce (nebezpeci poranéni).

V tomto stavu slozeni Uhlové zarazky muzete material ve vysce nejméné 15 mm do max. 60 mm fezat. Kdyz je material hlubsi jak 15 mm,
musi se Uhlova zarazka prestavét (obr. 15.4. az 15.7). S thlovou zarazkou muzete fezat material v uhlu od 0 do 65°. Uvolnéte madlové srouby,
nastavte zadany Ghel a madlové Srouby opét pevné utahnéte (obr. 15.8). Rezte vyhradné tak jak je na obrazcich 15.1 az 15.3 znazornéno.

Rezani s podélnou zarazkou.

Nasad'te podélnou zarazku s otevienym excentrickym zdvihem na stal do vedeni. Oba excentrické zdvihy stlacte dozadu. Ujistéte se, Zze podélna
zarazka je vodorovné vyrovnana k fezacimu kotouci (obr 16.1). Nakonec musi byt vedeni thlové zarazky na podélnou zarazku namontovano, aby
se vyloucil zpétny naraz materialu pfi fezani. Uvolnéte zde oba drzadlové Srouby se ¢tyrhrannou matici na podélné zarazce (obr. 16.2). Nasledné
posunte vedeni jako je vyobrazeno na podélné zarazce v obou maticich. Konec vedeni smi byt posunuto az ke konci pilového kotouce (obr. 16.3).
Oba drzadlové Srouby opét pevné utahnéte. Uvolnéte excentricky zdvih a nastavte zadanou Sitku fezu. Potom oba excentrické zdvihy zatlacte.
Zapojte nyni kotoucovou pilu do bezpecnostniho spinace. Posunte jak je vyobrazeno material v pfimém sméru k pilovému kotouci (obr. 16.4)
dokud neni material kompletné profezan. Potom opét kotoucovou pilu pres bezpecnostni spinac vypnéte. Pfi malych kusech je bezpodminecné
nutno pouzit dodavanou posuvnou hitilku (obr. 16.5). Podle potieby se mize podélna zarazka namontovat také kolmo k pilovému kotouci.

Zde musi byt vedeni nasazeno v fadé otvora (obr. 16.6). Nutné kroky k montazi najdete na obrazcich 16.1 az 16.3.

Kolmé kosé rezy

Pro vertikalni kosé fezy musi byt kotoucova pila nové nastavena. K tomu nejdfive odejméte Stérbinovou vlozku (obr. 17.1). Potom zvednéte strojni
desku nahoru a odejméte ji (obr. 17.2). Stahnéte kyvny kryt pily zpét a nasad'te Stérbinovou vliozku opét zpét. Kompletni strojni desku opét nasad'te
na stul (obr. 17.3). Uvolnéte upinky a ctyfi stranové dorazy. Nastavte pozadovany kosy thel na kotoucové pile. Posuite zakladni desku rovnobézné
na dva zbyvajici stranové dorazy v primém sméru (obr. 17.4). Dbejte nyni na volny béh pilového kotouce ve stérbinové vlozce. Nakonec ctyfi
stranové dorazy a ctyfi upinky pevné dotahnéte (obr. 17.5). Odejméte nyni opét Stérbinovou vlozku a nasad'te strojni desku spolu s kotoucovou

pilou na oba drzaky stolu. Poté strojni desku otocte a pfirazte. Stahnéte zpét kryt pily a stérbinovou vlozku tak jak je znazornéno posunte az
REZANI S VODICi LISTOU

k dorazu (obr. 17.6). Stul je nyni pfipraven pro kolmy kosy fez.

Prvni montaz kotoucové pily (obr. 13.1 az 13.10) je pfimo urcena pro prace s vodici listou. PoloZte strojni desku s namontovanou kotoucovou pilou
na stul a zalozte Stérbinovou vlozku pro stacionarni fezani proti Stérbinové vlozce pro fezani s vodici listou (obr. 18.1). Polozte material na pracovni
desku. Pouzijte pokud je to mozné vzdy thlovy doraz pro vodici listu (viz fez pod thlem). Namontujte potom vodici listu s obéma drzaky a obé
upinky (obr. 18.2). Dotahnéte obé upinky vzdy tak pevné, aby se material pfi fezani nemohl pohnout. Namontujte strojni desku s instalovanou
kotoucovou pilou a vedeni ve vodici listé. Nastavte nyni hloubku fezu na okruzni pile tak, Zze pilovy kotou¢ maximalné 4 mm z fezaného materialu
ze spodu vycniva.

POZOR: pfi fezani malych kust musi byt vodici lista podepfena materialem se stejnou vyskou na celou sitku stolu, tim nedojde k pieklopeni
vodici liSty strojni desky.

POZOR: zastrcka pristroje musi byt zapojena pfrimo do zasuvky. Bezpecnostni spinac a spinaci svorku nelze pro fezani s vodici listou pouzit.
Zapnéte kotoucovou pilu a ved'te ji ve vodorovném sméru k vodici listé (obr. 18.3). Po dokonéeni fezu kotoucovou pilu vypnéte.

Uhlové fezy: nasad'te k tomu plastovy drzak ahlové zarazky do otvoru v pracovni desce. Pouzijte k tomu vzdy nejblize mozné vrtani k hrané fezu
vodici liSty. Posunte volné namontované vedeni dorazu v drazce pracovni desky az k thlovému dorazu. Upevnéte nyni drazku vedeni dorazu

v profilu Ghlové zarazky. Nastavte opracovavany material spolu s ihlovym dorazem na vodici listé. Nakonec pevné utahnéte madlové srouby
vedeni dorazu (obr. 18.4).

Sériové rezy: pfi sériovych fezech namontujte dodatecny dorazovy jezdec. Ved'te jezdce dorazu v drazce uhlové zarazky a otocte kovovy doraz

az k pracovni desce. Ulozte material do zadouci polohy na thlovy doraz. Nakonec posunite jezdce dorazu az na konec obrabéného kusu a utahnéte
REZANI S PRIMIOCAROU PILOU

pevné srouby madel (obr. 18.5).
Nasadte Stérbinovou vlozku pro pfimocarou pilku do strojniho stolu (obr. 19.1). Nastavte pfimocarou pilu na strojni desce tak, ze fezaci platek

béha ve stiedu rezaciho otvoru. Namontujte nyni pfimocarou pilu jak je vyobrazeno (obr. 19.2). Strojni desku s namontovanou pfimocarou pilou
nasadte na stll a zaklapnéte (obr. 19.3). Nasad'te spinaci klesté na vypinac pily a zapojte zastrcku pfistroje do bezpecnostniho spinace.
Stul je nyni pripraven k fezani.
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VYUZITi JAKO DILENSKY STUL

MASTER cut 2000 je vybaven 4 umélohmotnymi upinacimi tichytkami a 2 hlinikovymi rychloupinkami. Jimi se da opracovavany material rizné,
bezpecné a pevné upnout (obr. 20).

5 let zaruka
wolfcraft® Garantie

Mila kutilko, mily kutile,

vybrali jste si vysoce hodnotny wolfcraft® produkt, ktery vam pfi praci prinese mnoho radosti. wolfcraft® produkty odpovidaji vysokému tecnickému
standardu a pfed tim nez se dostanou do prodejny projdou intenzivnim vyvojem a testovanim. V priibéhu sériové vyroby jsou kontrolovany a
pravidelné testovany na vysokou kvalitu. Spravny technicky vyvoj a odpovidajici kontrola davaji zaruku spravné koupé.Na takovyto wolfcraft®
produkt vam poskytujeme

5 let zaruku

Vyskytnou-li se v prabéhu zaruky vady vztahujici se k materialu, budou vam dily nahrazeny. Zairuka zacina datem prodeje. Prosime nechte si zarucni
list peclivé vyplnit a potvrdit a uschovejte ucenku. Ze zaruky jsou vylouceny pripady, kdy je tento stil pouzit v femeslnickych dilach, nepouzivani v

souladu s navodem nebo pouziti neoriginalnich dilt wolfcraft®.

Uplatnéni reklamace je mozné jen s pIné vyplnénym zarucnim listem a dokladem o koupi.

Prohlaseni o shodé podle EU - stroje norma 2006/42/EU, priloha ll A

Timto prohlasuje firma wolfcraft GmbH v D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, ze tento produkt (MASTER cut 2000) odpovida normé
pro stroje 2006/42/EU.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%?“

Michael Bauseler
Zplnomocnéna osoba k podpisu prohlaseni o shodé a k sestaveni technickych podkladu.
(vedeni spolecnosti/technika/logistika; wolfcraft GmbH)
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BEVEZETES

* FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes biztonsagi el6irast és hasznalati Gitmutatot, amelyet a MASTER cut 2000-hez, illetve a hasznalni kivant
szerszamgépekhez kapott. A biztonsagi el6irasok be nem tartasa aramiitéshez, tiizhz, és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
* A hasznalati Gtmutatét 6rizze meg jovébeni felhasznalashoz.

MUSZAKI ADATOK

Méret kinyitva: 1185 x 757 x 863 mm (szélesség x mélység x magassag)
Méret 6sszecsukva: 1085 x 757 x 213 mm

Munkafeliilet: 1035 x 695 mm

Max. munkadarab magassag: aztali korflirész 60 mm / Vezet6sin 60 mm
Max. vagasi szélesség parhuzamvezetével: asztali korflirész 570 mm

Max. vagasi hossz: vezetdsin 740 mm

Max. munkadarabméret: 600 x 400 x 65 mm (Marodasztal)
Feszitélyukak furatatmérdje: 20 mm

Feszitélyukak rasztertavolsaga: 117 / 92 mm (horizontalisan / vertikalisan)
Terhelhet6ség: 120 kg

Saly: 24 kg

ELOIRASSZERU HASZNALAT

A MASTER cut 2000 precizids flirészasztal és munkapad egyben. A kévetkezékre alkalmas:

a géptarto lapra felszerelhetd egy hasitoékes kézi korflirészgép, amelynek flirészlapatméréje nem haladhatja meg a 200 mm-t, illetve

a vagasmélysége a 70 mm-t. Csak a megfelel6 alaplapméretii korflirészek szerelhetéek fel (Id. 12. abra). A megfelelé hasitobetétet kell
alkalmazni. Ezzel egy fix asztali korflirészhez jutunk.

a kézi korflirész a vagasvezetdvel nagyobb munkadarabok, mint pl. ajték, munkalapok, stb. megmunkalasara alkalmas. Ebben az esetben
a géptarto lap a vagobetéttel vezetékocsiként szolgal a vezetbsinen.

szurofiirészasztalként. Ebben az esetben a szuréflirészekhez és felsémarokhoz val6 vagobetétet kell hasznalni.

maroasztalként valo felhasznalas csak a kiegészitéként kiilon kaphaté parhuzamos marasvezetével (cikkszama 6901000) megengedett,
csak max. 1800 W-os teljesitménydj, illetve 230 V-nal nem magasabb lizemi fesziiltségii felsémaroval. Nem hasznalhaté 27 mm-nél nagyobb
atmérdji marofej. A felsémaré nem hasznalhat6 a flirészekhez valé vezetdsinnel. A maroasztalként valé hasznalathoz a marokhoz valé
vagobetét és a hozza tartozo vagobetét-gylirlik hasznalata kotelezé.

munkapadként torténé felhasznalas, munkadarabok megmukalasahoz (pl. csiszolas, faras). Az aluminium gyorsfeszitd, vagy a wolfcraft egykezes
szoritok (cikkszamok 3456 vagy 3457) hasznalataval, a szamos feszitlyuk segitségével a munkadarabot a munkalapra tudja rogziteni.

Be kell tartani a gyartoi utasitasokat és biztonsagi Utmutatokat, a felhasznalt szerszamokét és szerszamgépekét éppugy, mint a munkaasztalét.

* A MASTER cut 2000-et a helyi hulladékkezelési el6irasoknak megfelel6en szabad kidobni vagy megsemmisiteni.

A nem el6irasszeri hasznalatbdl ered6 karokért és balesetekért a felhasznalo felel.

JELOLESEK ES JELENTESUK

A

Altalanos veszélyre valé figyelmeztetés
Olvassa el az utmutatét!

Viseljen védészemiiveget!

Viseljen hallasvédelmi eszkozt!

Viseljen porvéd6 maszkot!

Huzza ki az elektromos csatlakozot.

SZERSZAMOK AZ OSSZESZERELESHEZ

i ® 2 imbuszkulcs: SW 5, SW 2,5 (vele szallitjuk)

9 2 csavarhizé: PH 1, PH 2 (nem szallitjuk a termékkel)

2 1 imbuszkulcs: SW 10 (nem szallitjuk a termékkel)

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

* Ha az elektromos szerszamgépeken beallitasokat végez vagy tartozékot cserél, hizza ki az elektromos csatlakozot a csatalkozéaljzatbdl,
illetve vegye ki a késziilék akkujat. Az elektromos szerszamgépek véletlen beinditasa balesethez vezethet.

* Gondosan szerelje 6ssze, illetve allitsa fel a munkaasztalt, miel6tt az elektromos szerszamgépet beépiti. A gondos felallitas fontos,
hogy az asztal 6sszedélését elkeriilje.

* Az elektromos szerszamgépet gondosan rogzitse fel a géptarté lapra a hasznalat el6tt. Az elektromos szerszamgép megcstiszasa a géptarto
lapon a munkadarab f6l6tti kontroll elvesztéséhez vezethet.

* A munkaasztalt szilard, sima és vizszintes feliileten allitsa fel. Ha a munkaasztal megcsuszhat vegy billeghet a feliileten, az elektromos
szerszamgép, iletve a munkadarab nem vezethet6 megfelel6 biztonsaggal.
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Ne terhelje tal a munkaasztalt, és ne hasznalja Iétraként vagy allvanyként. A munkaasztal tulterhelése, vagy a ra felallas ahhoz vezethet,
hogy a sulypont tul magasra keriil, és igy az asztal felborulhat.

Ne munkaljon meg mas anyagot, mint fat, vagy kénnyen forgacsolhaté miianyagokat. Kivétel: a szuréfiirész esetében - megfelel6 flirészlap
hasznalata mellett - konnyen forgacsolhaté fémeket (mint pl. aluminium) is megmunkalhat.

Szilankokat, spéneket, egyéb, a munkadarabbdl levalt darabokat tilos a miikod6 szerszamgép (fiirészlap) kornyezetébdl kézzel eltavolitani!
A munkaasztalt ne hasznalja a szabadban es6ben.

A felhasznalt szerszamgépeknek meg kell felelniiik a DIN EN 60745-1 szabvanynak. Az 1995 utani szerszamgépeknek CE jellel kell rendelkezniiik.
Ne vagjon ,szabad kézzel”: a munkadarabot ne csak kézzel, hanem a parhuzam- vagy szégvezet6 hasznalataval vezesse a szerszamgéphez!
A hasznalatba vétel el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a kézi korfiirész, felsémaro vagy szaréflirész megfeleléen van a géptarto laphoz rogzitve,
illetve a géptarté lap megfeleléen van berégzitve a munkaasztal megfelel6 kivagasaba, illetve biztonsagosan iil a vezetésinen.

Viseljen megfelel6 személyi védéfelszerelést: hallasvédelmi eszkozt, véddszemiiveget, porvéd6 maszkot a porral jaré munkaknal, védokesztytit
a durva feliiletlii munkadaraboknal illetve a szerszamgép cseréjénél!

A flirészlapot nem szabad a kikapcsolas utan oldalrél torténé ellennyomassal lefékezni.

Minden munkafolyamat megkezdése el6tt ellendrizze a szerszamgépek illetve szerszamok miikod6képességét. Soha ne dolgozzon sériilt géppel,
illetve tompa szerszammal.

Csak a rendeltetésiiknek megfelel6en hasznalja a szerszamokat.

Csak hibatlan fiirészlapot szabad hasznalni. Az alaptest nem lehet vastagabb, és a flirészfogterpesztés nem lehet keskenyebb,

mint a feszit6ék vastagsaga.

Rendszeres id6kozonként ellendrizze, hogy a csavarkotések szorosan tartanak.

A munkaasztalrol tavolitsa el azokat a targyakat a munka megkezdése el6tt, amelyekkel nem fog dolgozni.

Soha ne hasznalja a munkapadot rendeltetésétdl eltéré célra, illetve olyan médon, amely nincs a hasznalati utasitasban.

Nem hasznalhaté tiizifa vagasara.

Kor keresztmetszetii fa vagasara nem hasznalhato.

Ugyeljen a munkadarab maximalis méreteinek betartasara (lasd miiszaki adatok).

A gépet csak a biztonsagi kapcsolon keresztiil szabad ki/be kapcsolni.

A gépkapcsol6 tartésan bekapcsolt allapotban torténé rogzitéséhez a mellékelt kapcsolorogzité kengyelt hasznalja.

A kiilonb6z6 nyilasbetéteket csak arra a célra szabad felhasznalni, amelyre késziiltek! Ez minden nyilasbetéten meg van jelolve.

Sériilt flirésznyilas esetén a nyilasbetétet ki kell cserélni.

Kisebb méretli munkadarabok megmunkalasakor hasznaljon tolébakot.

Ha nem hasznalja a tolobakot, akassza az erre kialakitott csavarra, hogy kéznél legyen.

Mindig hasznalja a porszivésisakot és a porelszivast.

BIZTONSAGI ELOIRASOK KORFURESZEKHEZ

Ezeken a korflirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elSirasait is be kell tartani!

Csak hasitéékes kézi korflirészgépet hasznaljon, amelynek flirészlapatmérdje nem haladja meg a 200 mm-t, illetve a vagasmélysége a 70 mm-t.
Csak a megengedett maximalis alaplapméreten beliili alaplapméretii korflirészek szerelhet6ek fel (lasd abrak a miiszaki adatoknal).

Az asztali korfilirészt csak megfeleléen régzitett védéburkolattal szabad hasznalni.

A hosszu munkadarabokat tamassza ala a nekitolasi oldalon, hogy vizszintesen fekiidjenek fel. Hasznaljon pl. wolfcraft fels6g6rg6s bakot
(cikkszama 6119973).

Kerillje el a korfiirész tulterhelését.

Ne hasznaljon csiszolokorongot.

Csak a javasolt flirészlapokat hasznalja, és ezeket a megmunkalandé anyagnak megfeleléen valassza ki.

Veszély: ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, illetve a flirészlap kérnyezetébe!

Ne fogja meg a munkadarabot alulrdl. A védSburkolat nem tudja a flirészlaptol megvédeni a munkadarab alatt.

A vagasmélységet a munkadarab vastagsagahoz allitsa be. A munkadarab alatt kevesebb, mint egy teljes fogmagassag kell lathaté legyen.
Legyen mindig felkésziilve ra, hogy a flirészelésnél a flirészlap elranthatja a munkadarabot, illetve visszarighatja a kezel6 felé.

A visszarugas a korflirész hibas és/vagy nem megfelelé hasznalatanak eredménye. Megfelel6 elévigyazatossaggal, ahogy ezt a kévetkezéekben
ismertetjlik, ennek hatasai csokkenthetéek.

A fiirészt két kézzel tartsa erésen, karjait pedig olyan helyzetben tartsa, hogy azokkal el tudja nyelni a visszarugas erejét. Mindig a flirészlap
vonala mellett alljon, ne tgy, hogy a teste a flirészlap vonalaba keriiljon. A visszarigaskor a kérflirész hatrafelé elugorhat, de a megfelelé
elévigyazatossaggal ez uralhaté.

Ha afiirészlap beragad, vagy On abbahagyja a munkat, kapcsolja ki a kérfiirészt, és tartsa a munkadarabban, amig a kérfiirészlap magatol

le nem all. Ne akarja a korfilirészt a munkadarabbol kiemelni vagy hatrfelé kihuzni, amig a flirészlap mozog, mert ez visszarigashoz vezethet.
Deritse ki és sziintesse meg a flirészlap beragadasanak okat.

Ha a munkadarabban all6 korfiirészt Gjra el akarja inditani, el6sz6r hozza a flirészlapot a fiirészelési rés kézepére, és ellendrizze, nincsenek-e
beakadva a fogak a munkadarabba. Ha a fiirészlap be van szorulva, akkor az Gjrainditaskor kiugorhat a munkadarabbél, vagy visszarugast
okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tdmassza ala 6ket, hogy csékkentse a visszarugas kockazatat, amit az esetleg beszorulo flirészlap okozhat.
A nagyobb méretii lapok sajat sulyuk miatt meggorbiilhetnek. A lapokat mindkét oldalukon, mind a flirészelési rés kézelében, mind a széliikon
ala kell tamasztani.

Soha ne hasznaljon életlen vagy megrongalédott flirészlapokat. Az életlen vagy hibas fogkiosztasu flirészlapok a tul keskeny vagasi rés altal
megnovekedett surlédashoz, a flirészlap beragadasahoz és visszarugashoz vezetnek.

A flirészelés el6tt hizza meg szorosra a vagasi mélység és vagasi szog beallito elemeket. Ha a flirészelés soran megvaltoznak a beallitasok,

a flirészlap beékelédhet és a fiirész visszarughat.

Legyen kiilonosen elévigyazatos, ha meglévé falban, vagy mas be nem lathato teriileten flirészel. Az anyagba besiillyedé fiirészlap

a flirészelés kozben kiviilrél nem lathaté akadalyokban megakadhat és ez visszariigashoz vezethet.

* Tartsa be a munkadarab maximalis méretére vonatkoz6 elGirasokat (lasd miiszaki adatok).

BIZTONSAGI ELOIRASOK SZUROFURESZEKHEZ

» Ezeken a szuroéfiirészspecifikus biztonsagi el6irasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elirasait is be kell tartani!
* Ne dolgozzon sériilt szarofiirésszel.

« Keriilje el a szarofiirész tulterhelését.

93



®

FIGYELEM: MAROASZTALKENT KIZAROLAG PARHUZAMVEZETOVEL

(CIKKSZAMA 6901000) EGYUTT HASZNALHATO

BIZTONSAGI ELOIRASOK FELSOMAROKHOZ

» Ezeken a felsémardspecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elSirasait is be kell tartani!

* Legyen mindig felkésziilve arra, hogy a maras k6zben a munkadarab kontrollalhatatlanna valhat, illetve visszarughat.

* Ne hasznalja a munkaasztalt ives marashoz.

* Marasi munkat csak a kiegészitéként kiilon kaphaté parhuzamos marasvezetével (cikkszama 6901000) végezzen, a visszarugas elkeriilése
érdekében, illetve azért, hogy a marohoz kézzel valé hozzaérés veszélyét minimalisra csokkentse.

* Vegye figyelembe a parhuzamos marasvezeté eredeti hasznalati utasitasat (cikkszama 6901000) a megfelel6 felszereléshez.

* Ne hasznaljon 1800 W-nal nagyobb teljesitménydi, illetve 230 V-nal magasabb lizemi fesziiltségrél miikodé felsémarot.

* Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atméréji marofejet.

* A mar6 nem hasznalhato a flirészekhez val6 vezet6sinnel!

* Figyeljen arra, hogy a munkadarab el6tolasnak mindig a maré forgasiranyaval szemben kell térténnie.

* A maréasztalként val6 hasznalathoz adott vagobetét-gyiirik koziil mindig a megfelelé méretiit hasznalja. A biztonsagos munkahoz mindig
a lehetd legkisebb gydiriit kell hasznalni.

* Mindig csak éles, megfeleléen karbantartott és a gyarté utasitasainak megfel6en beallitott maréfejeket hasznaljon.

* Figyeljen a hasznalt szerszamgépek és szerszamok feliiletén, a csomagolasukon, vagy a hasznalati utasitasaikban megadott elirasokra és
paraméterekre, kiilonos tekintettel a minimum és maximum fordulatszamra és a forgasiranyra.

* Vegye figyelembe, hogy a marészerszamok nem megfelel6 alkalmazasa, a nem megfelel6 munkadarab hasznalata, illetve a munkadarab
feldolgozasara vonatkozo eléirasok figyelmen kiviil hagyasa veszélyes helyzet kialakulasahoz vezethet.

* A marasvezet6 kézelében térténé maraskor tartsa kezét tavol a marétol.

* Amikor csak lehetséges, hasznaljon a parhuzamos marovezet6é mellett nyomodsarukat is.

* A hosszi munkadarabokat megfelel6en ala kell tamasztani, a munkadarab esetleges lebillenésébdl adodoé balesetek elkeriilése érdekében.
Az alatamasztasnak stabilan kell allnia, és a munkaasztallal megegyez6 magassagtnak kell lennie (mint pl. a 6119973 cikkszamon kiilon
kaphato fels6g6rg6s bak).

* Csak olyan munkadarabokkal dolgozzon, amelyeket sulyukbol és méretiikb6l adédéan egy ember még biztonsagosan kezelni tud.

* A szerszam és a munkadarab ismeretében valassza ki a megfelel6 fordulatszamot. A felsémaro kézikonyve tartalmazza a megfelel6
fordulatszamokat.

* Vegye figyelembe a feldolgozhaté munkadarab maximalis méreteit (lasd miiszaki adatok).

ALAPSZERKEZET OSSZESZERELESE I

Az asztal kinyitasa: fektesse az asztalt sima, tiszta feliiletre (3.1-es kép). Mindkét excenter kart oldja ki, és a jobb oldali labpart litk6zésig nyissa ki.
Ezutan zarja vissza az excenter karokat (3.2-es kép). Ezutan oldja a négy excenter kart a bal oldali labpar felnyitasahoz. A bal oldali labpart is nyissa
fel iitkdzésig, majd zarja vissza mind a négy excenter kart (3.3-as kép). Allitsa az asztalt a labaira (3.4-es kép), majd sziikség esetén a magassagallité
csavarasaval igazitsa egyenesbe (3.4-es kép).

SZALLITASI TERJEDELEM
Csomagolja ki a MASTER cut 2000-et a csomagolasabdl, és ellendrizze, hogy minden, a képeken megjelolt alkatrészt tartalmaz-e
(1-es és 2-es képek).

Véddburkolat: szerelje 6ssze a védéburkolat darabjait (4.1-es kép). A védébukolat tartéjat a vezetével csusztassa be az aluminiumprofilba
(4.2-es kép), majd zarja le az excenter kart (4.3-as kép).

Szogvezetd: a képek Utmutatasa szerint szerelje 6ssze a szogvezet6t (képek 5.1-t6l 5.4-ig)

Szoégvezetd a vezetSsinhez: szerelje 6ssze a hosszu szogvezetdt, felsé csiiszolitk6zot és az Uitkozévezetot (6.1-es kép). A felsé cstszolitk6zot a
szogvezeto fels6 hornyaba csusztassa be, majd a rogzitécsavarral az 6ramutato jarasa szerinti iranyba hizza meg (6.2-es kép).

Toldbak és tartéja: csavarozza 6ssze lazan a tartot (7.1-es kép), majd tolja be a tartét a vezetdnyilasba; ezutan hizza meg az ellenanyat (7.2-es kép).
A tolébakot akassza a tartéjara (7.3-as kép).

Kapcsolordgzité kengyel: a zsinor egyik végét kosse a kapcsolorégzité kengyelen kialakitott lyukba, a masik végét pedig az asztal sarokprofiljahoz
rogzitse (8-as kép).

FIGYELEM: ligyeljen arra, hogy a zsinor zsak olyan hosszu legyen, hogy a kapcsol6rogzité kengyel automatikusan lepattanjon a szerszamgéprél

a géprogzitd lap kiforditasakor.

A KEZI KORFURESZ FELSZERELESE

A korfiirész elsé felszerelésekor a flirészlap parhuzamba igazitasahoz el6szor a vezetdsint kell az asztalra felszerelni.

A vezetdsin felszerelése: pattintsa fel a két rogzit6t a kép szerint (9.1-es kép). A nuttal parhuzamosan fektesse fol az asztalra a vezetsint és
csusztassa be a vezetdsinben kialakitott profilba a két fém csavaros szoritét (9.2-es kép). A csavarszoritokat tolja neki a két korabban felpattintott
rogzitének. Ezzel lesz pontosan beigazitva a vezetdsin. Ezutan hiizza szorosra mindkét csavarszoritot (9.3-as kép).

A géptarto lap kivétele: a vagdbetét kiszabaditasahoz el6sz6r hiizza meg a nyil iranyaba (10.1-es kép). Ezutan emelje ki a vagobetétet (10.2-es kép).
FIGYELEM: a korflirész vagobetétjét a géptarto lap kivétele el6tt el kell tavolitani!

Ezutan forditsa el a géptarté lapot folfelé (10.3-as kép), majd emelje ki a rogzitésbél (10.4-es kép). Ezutan helyezze vissza a vagobetétet (10.5-6s kép).

A géptarto lap felhelyezése a vezetdsinre: a képen lathaté modon helyezze a géptarté lapot feliilrél a vezetSsin hornyaiba (11-es kép).

Hasznalhaté kézi kérflirészek: az alkalmazhato korfiirészek maximalis méreteit a kép mutatja (12-es kép). Csak hasitoékes kézi korflirészt hasznaljon,
max. 200 mm flirészlapatmérdével és max. 70 mm vagasmélységgel.
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A kézi korflirész felszerelése és beigazitasa: lazitsa ki a vagasmélység rogzit6jét a korflirészen, és hiizza vissza a védéburkolatot. Helyezze

a korflirészt a géptarto lapra. A vagasmélységet ugy allitsa be, hogy elegend6 szabad hely maradjon a vagébetét nyilasaban; ezutan hizza meg
a vagasmélység rogzitéjét. Igazitsa a korflirészlapot a vezetdsin fekete gumi szegélyével parhuzamosra (13.1-es kép). A hat {itk6z6t ezutan ugy
szerelje fel, hogy a teljes felliletiikon érintkezzenek a a szerszamgép alaplapjaval (13.2-es kép) és ezutan a négy régzitékarmot (13.3-as kép).
Vegye fol az 6sszeszerelt korflirészt a géptarto lappal egyiitt, és tegye a képen lathaté médon az asztalra (13.4-es kép). Most ellenérizze teljesen
kiengedett vagasmélység mellett a korfiirészlap legkozlelebbi foganak tavolsagat a vagobetét nyilasanak elsé peremétél (13.5-6s kép).

FIGYELEM: ez a tavolsag kevesebb kell legyen, mint 20 mm. Ettdl eltér6 esetben a korfiirészt ujra kell pozicionalni hossziranyban,
majd az oldaltavolsagot is Gjra be kell allitani.

Vegye ki a vagobetétet (13.6-os kép), és tegye vissza a korfiirészt a géptarto lappal egyiitt az asztalban kialakitott tartékra (13.7-es kép).
Hajtsa vissza a géptarto lapot és hagyja bepattanni (13.8-as kép). A korfiirész védéburkolatat huzza hatra, és a vagobetétet a képen lathato
maodon csusztassa be a helyére litk6zésig (13.9-es kép).

FIGYELEM: ellenérizze, hogy a korfiirészlap a vagébetét nyilasanak oldalfalaival parhuzamosan fut-e; ettél eltéré esetben a korflirészt djra be kell
igazitani (13.2-es és 13.3-as képek).

Amennyiben a tavolsag a korflirészlap k6zéppontja és a korfilirész alaplapjanak a korfiirészlap sikjara meréleges széle k6z6tti tavolsag nagyobb,
mint 128 mm, akkor a két hosszu oldaliitk6z6t kell alkalmazni a felszereléskor (13.10-es kép).

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz: a késziilék csatlakozékabelét csatlakoztassa az asztal biztonsagi kapcsoléjaba, az asztal biztonsagi
kapcsolojat pedig egy hosszabbitokabellel a fali csatlakozoéaljzatba (14.1-es kép). A hosszabbitékabelt nem szallitjuk az asztallal. A biztonsagi
kapcsolon a piros kikapcsolégombot (AUS / KI) meg kell nyomni. Ezutan pattintsa fel a korflirészre a kapcsolorégzité kengyelt (14.2-es kép).
Ezutan nyomja meg a z6ld gombot (EIN / BE) és ellenérizze a korfurészlap szabadon futasat a vagébetétben (14.3-as kép), majd nyomja meg
djra a piros gombot (AUS / Kl) a kikapcsolashoz.

FIGYELEM: ha nem hasznalja az asztalt, vagy 6sszecsukaskor hiuizza ki a halézati csatlakozot.

A MASTER cut 2000 most hasznalatra kész.

ROGZITETT VAGAS A KORFURESSZEL
EIGYELEM: mindig hasznalja a véd6burkolatot és csatlakoztassa a porelszivast a véd6éburkolathoz.

Vagas a szogvezetovel

Tolja be a szégvezet6t a horonyba (15.1-es kép). Ugyeljen arra, hogy az iitkdz6 fekete vége, amennyire lehet, a védéburkolat ala nyljon,

de a burkolat szabad mozgasat ne akadalyozza (15.2-es kép). Most huizza vissza a szogvezet6t, és illessze hozza a munkadarabot. Kapcsolja

be a korfiirészt a biztonsagi kapcsoloval. A képen lathaté médon a munkadarabot egyik kézzel a szogvezetdn, a masikkal a munkadarabon tolja

a korflirészlapnak a nyil iranyaban (15.3-as kép), amig a munkadarab teljesen at nem lesz vagva. Ezutan kapcsolja ki tjbol a korfiirészt a biztonsagi
kapcsoloval.

EIGYELEM: ligyeljen arra, hogy mindkét keze mindig megfelelé tavolsagra legyen a korflirészlaptol és a vagasi teriilettdl (sériilésveszély!).

A szogvezet6 jelenlegi 6sszeallitasaban 15 mm és 60 mm kozotti magassagli munkadarabok vagasahoz alkalmas. Ha a mukadarab magassaga

15 mm alatti, akkor a szogvezeté6t at kell szerelni (15.4 - 15.7 képek). A szogvezetd segitségével 0° - 65° szogben lehet vagni. A sz6g beallitasahoz
a régzitécsavart ki kell oldani, a kivant szoget beallitani, és a régzitécsavart tjra meghzni (15.8-as kép). Ezutan vagjon ugy,

ahogy a 15.1 - 15.3 képeken latszik.

Vagas a parhuzamvezetével

Tegye a parhuzamvezet6t nyitott excenter rogzitékarokkal az asztal szélén futé vezet6ére. Mindkét excenter régzitékart le kell nyomni.
Gy6z6djon meg rola, hogy a parhuzamvezetd a flirészlappal parhuzamosan fut (16.1-es kép). Ezutan a szogvezetd vezetdsinjét ra kell szerelni

a parhuzamvezetére, hogy a munkadarab visszarigasat megakadalyozzuk. Mindkét rogzitécsavart szerelje fel a négyszogletes anyakkal lazan

a parhuzamvezetére (16.2-es kép). A vezetd végét maximum a korfiirészlap végéig szabad betolni (16.3-as kép). Mindkét rogzitécsavart meg kell
hazni. Oldja ki mindkét excenter rogzitékart és allitsa be a kivant vagasszélességet. Ezutan kapcsolja be a korfilirészt a biztonsagi kapcsoloval.
Vagjon ugy, ahogy a kép mutatja, a munkadarabot a nyil iranyaban a korfiirészlap felé tolva (16.4-es kép), amig a munkadarab teljesen at nem
lesz vagva. Ezutan kapcsolja ki Gjbol a koérfiirészt a biztonsagi kapcsoloval. Kisebb munkadarabok nekitolasahoz minden esetben hasznalja

a tolébakot (16.5-0s kép). Igény esetén a parhuzamvezet6 a korflirészlaptdl jobbra is felszerelhetd. A vezetét ekkor egy lyuksorral odébb

kell helyezni (16.6-os kép). A sziikséges Gsszeszerelési Iépések a 16.1 - 16.3 képen lathatoak.

Fliggoleges gérvagas

A fliggdleges gérvagashoz ujra be kell allitani a korflirészt. EI6szor vegye ki a vagobetétet (17.1-es kép). Ezutan hajtsa fel a géptarto lapot és ezt

is vegye ki (17.2-es kép). Huzza vissza a korflirész védéburkolatat, majd tolja vissza a vagobetétet litk6zésig. A korflirészt az Osszerakott géptarté
lappal egyiitt helyezze az asztalra a képen lathaté médon (17.3-as kép). Oldja ki a szoritokarmokat és a négy oldalsé iitkdzét. Allitsa be a kivant
gérszoget a korflirészen. Tolja el az alaplapot a két megmaradt oldaliitk6zével parhuzamosan a nyil iranyaba (17.4-es kép). Ellenérizze, hogy a
korflirészlap szabadon tud-e futni a vagobetétben. Ezutan régzitse ismét a négy oldaliitk6z6t és a négy szoritokarmot (17.5-6s kép). Ismét vegye
ki a vagobetétet és tegye vissza az asztalban kialakitott tartokba a géptarté lapot a felszerlet korfiirésszel. Hajtsa vissza a géptarto lapot és hagyja

bepattanni. A korflirész védbéburkolatat hiizza hatra, és a vagobetétet a képen lathato modon cstisztassa be a helyére iitk6zésig (17.6-os kép).
VAGAS A VEZETOSINNEL

Az asztal készen all a fliggbleges gérvagasra.

A kézi korflirész felszerelése, ahogy az ott jel6lt képek (13.1-t61 13.10-ig) is mutatjak, pontosan a vezetdsinnel valéo munka el6készitésére szolgaltak.
Helyezze az asztalra a géptarto lapot a raszerelt kézi korflirésszel, és cserélje ki a korflirésszel rogzitett vagashoz valé vagébetétet arra, amely

a korflirésszel vezetbsinnel valo vagashoz tartozik (18.1-es kép). Fektesse fel a munkadarabot az asztalra. Amikor csak lehetséges, hasznalja

a szogvezeto sinjét a vezetdsinhez (lasd a szogvezetbvel vagasrol sz616 szakaszt). Ezutan szerelje fel a vezetdsint a két rogzitével és a két
csavarszoritoval (18.2-es kép). Hizza meg mindkét csavarszoritét annyira, hogy a vagaskor a munkadarab ne tudjon majd elmozdulni.

A géptarté lapot a részerelt korfiirésszel helyezze a vezetésin vezetéhornyaiba. Allitsa be a vagasmélységet tgy,

hogy a flirészlap maximum 4 mm-re alljon ki a munkadarabbal.
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FIGYELEM: keskeny munkadarabok vagasakor a vezetdsint minden esetben azonos magassagi munkadarabokkal a teljes asztalszélességben
ala kell tamasztani, hogy a vezetdsin ne tudjon a munkadarabon elbillenni.

EIGYELEM: a kézi korflirész hal6zati csatlakozoéjat ilyenkor kozvetleniil a fali csatlakozéba kell csatlakoztatni; az asztalra szerelt biztonsagi
kapcsolot és a kapcsolordgzité kengyelt nem szabad hasznalni!

Kapcsolja be a korfiirészt és tolja a vezetdsinnel parhuzamosan (18.3-as kép). A vagasok befejezése utan kapcsolja ki a korfilirészt.

Szbégben vagas: a vezetbsinhez valé szégvezeté miianyag régzitdjét helyezze az asztalon talalhaté egyik régzitéfuratba. Mindig a vezetésin
vagoéléhez legkozelebbi rogzitéfuratot hasznalja. A lazan 6sszeszerelt litkozévezetét tolja be az asztalon talalhato horonyba egészen a hosszu
szogvezetobig. Az litkdzévezetdn Iévé hornyot rogzitse bele a vezetbsinhez valo szégvezet6 profiljaba. A munkadarabot a vezet6sinhez valo
szogeveztdvel egyiitt igazitsa a vezetdsinhez. Ezutan hizza szorosra az iitk6zévezetd régzitécsavarjat (18.4-es kép).

Sorozatvagas: sorozatvagasnal szerelje fel a fels6 cstsz6litkozot. A felsé csuszoilitkozot vezesse be a hosszu szogvezetd felsé hornyaba, és tolja
elére a géptarto lapig. lllessze a munkadarabot a hosszu szogvezet6ho6z a kivant hosszban, majd ehhez tolja oda a felsé cstiszoiitk6z6t.

Ekkor hiizza meg szorosra a fels6 cstisz6litk6z6 rogzitéesavarjat (18.5-6s kép).

VAGAS A SZUROFURESSZEL

Helyezze a géptarto lapba a szuréfiirész hasznalatahoz valé vagébetétet (19.1-es kép). Igazitsa be Ugy a szurofiirészt a géptarto lapon, hogy
a flirészlap a vagoébetét flirészlapkivagasanak kézepén fusson. Rogzitse fel a szurofiirészt a képen lathaté modon (19.2-es kép). A felszerelt
szurofiirészt a géptarto lappal egyiitt helyezze vissza az asztalban kialakitott tartokra, és hagyja bepattanni (19.3-as kép). Helyezze fel

a szurofiirész kapcsoldjara a kapcsolorogzité kengyelt, és csatlakoztassa a késziilék elektromos kabelét a biztonsagi kapcsoléhoz.

Az asztal igy a szuroflirész hasznalatara kész.

HASZNALAT MUNKAPADKENT

A MASTER cut 2000 4 miianyag szoritopofaval és 2 aluminium gyorsszoritoval van felszerelve. Ezekkel a munkadarabok flexibilisen
és biztonsagosan befoghatéak illetve leszorithatéak (20-es kép).

5 év garancia

wolfcraft® garancia

Tisztelt Vasarlo

On egy kivalé minéségii wolfcraft® terméket vasarolt, amely Onnek sok 6rémet fog okozni munkaja soran. A wolfcraft® -termékek megfelelnek

a legszigorubb miiszaki eléirasoknak,és hosszu, alapos fejlesztési- és tesztelési folyamaton mennek keresztiil. A megfelel6 miiszaki fejlesztés és

a megbizhaté mindségi ellenérzések biztositjak, hogy On a megfelel termék mellett donthessen. A megvasarolt wolfcraft® termékre

5 év garanciat

biztositunk. Amennyiben a garanciaidé alatt olyan meghibasodas keletkezik, amely anyaghibara vezetheté vissza, a terméket kicseréljiik.

A garancia a vasarlas datumanak napjan Iép életbe. A garanciat csak azokra a termékekre biztositjuk, amelyek kizarolag magancélra, a rendeltetési
célnak megfelel6en, szakszeriien keriiltek hasznalatra és a hasznalat soran- amennyiben sziikséges vol-t, csak eredeti wolfcraft® potalkatrész keriilt

beépitésre. Garanciaigényt csak pontosan kitoltott garanciajeggyel lehet érvényesiteni.

Konformitasi nyilatkozat a 2006/42/EK gépekre vonatkozo6 EU iranyelv II.A melléklete szerint.

A wolfcraft GmbH (D-56746 Kempenich Wolfstrasse 1.) nyilatkozik, hogy ez a termék (MASTER cut 2000) az EU 2006/42/EK gépekre vonatkozo
iranyelvének megfelel.

Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%4“

Michael Bauseler
A Megfelel6ségi nyilatkozat alairasara és a Miszaki dokumentacié 6sszeallitasara felhatalmazott személy.
(Cégvezetés/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCERE

« ATENTIE! Cititi toate instructiunile si atentionarile care insotesc MASTER cut 2000 si uneltele electrice utilizate. Nerespectarea manualului

®

de utilizare si a instructiunilor de siguranta poate conduce la electrocutare, arsuri sau raniri grave.
« Pastrati toate instructiunile de utilizare in vederea utilizarilor viitoare.

DATE TEHNICE

Dimensiuni masa asamblata:

Dimensiuni masa pliata:

Suprafata de lucru:

indltimea max. a piesei prelucrate:

Latime maxima de taiere cu ghidajul paralel:
Lungime mqxima de taiere:

Dimensiuni max. ale piesei prelucrate:
Diametru de gaurire a perforatiilor pentru fixare:
Distanta intre perforatiile pentru fixare:
Sarcina maxima:

Greutate:

Utilizari permise

1185 x 757 x 863 mm (Latime x Lungime x inaltime)
1085 x 757 x 213 mm
1035 x 695 mm
Ferastrau circular 60 mm / Ghidaj pentru taiere 60 mm
bancul pentru fierastrau circular 570 mm
bara de ghidare 740 mm
600 x 400 x 65 mm (Freza electrica)
20 mm
117 / 92 mm (orizontal / vertical)
120 kg
24 kg

MASTER cut 2000 este o masa pentru taieri precise si un banc de lucru. Este adecvata pentru:
* montarea unui ferastrau circular electric de mana, cu pana pentru despicat pe placa de baza, echipat cu disc de taiere de max. 200 mm si adancime

de taiere de max. 70 mm. Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile specificate (vezi Poz. 12).

Trebuie sa folositi distantierul potrivit. Astfel obtineti un ferastrau circular stationar.

* poate fi utilizata ca ferastrau circular cu ghidaj, cu ajutorul sinei de ghidare pentru taierea obiectelor mari de ex.:usilor, blaturilor etc.

in acest caz placa de baza poate fi folosita ca ghidaj pentru sina de taiere.

* poate fi utilizata ca masa pentru ferastrau pendular. Trebuiesc introduse adaptoarele pentru fierastrau pendular si freze electrice.

* poate fi utilizata ca masa pentru frezare numai impreuna cu ghidajul paralel (Nr. Art. 6910000) si pentru masini de frezat la 230V si maxim 1800 W.

Nu folositi cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27mm! Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.

Trebuiesc introduse adaptoarele corespunzatoare pentru masini de frezare.

* poate fi utilizata ca banc de lucru pentru prelucrarea pieselor (de ex. gaurire, slefuire etc.). Utilizati clemele pentru fixare rapida din aluminiu

sau menghinele wolfcraft (3456 sau 3457) pentru fixarea piesei de prelucrat folosind diversele orificii ale suprefetei de lucru a bancului de lucru.

* Trebuie sa respectati atentionarile si instructiunile de siguranta ale producatorilor bancului de lucru si uneltelor pe care le utilizati.
* Bancul de lucru MASTER cut 2000 uzat, accesoriile si ambalajele, trebuie directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

in cazul deteriorérii sau accidentelor datorate utilizarii defectuoase utilizatorul este singurul culpabil.

SIMBOLURI S1 TERMENI

A Atentionari generale de risc

Cititi cu atentie instructiunile/avertizarile!
Folositi ochelari de protectie.

Folositi protectii antifonice.

Folositi masca pentru praf.

Q@®0

Deconectati alimentarea.

UNELTE PENTRU ASAMBLARE

|i PY 2 chei imbus SW 5, SW 2,5 (incluse in livrare)

9 2 surubelnite PH 1, PH 2 (neincluse in livrare)

2 1 cheie inbus SW 10 (neinclusa in livrare)

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

» Deconectati alimentarea si/sau bateria uneltei electrice inainte de a schimba accesoriile sau inainte de realizarea reglajelor. Pornirea accidentala

a uneltei electrice poate cauza raniri.

* Realizati montarea corecta a bancului de lucru inainte de atasarea uneltelor electrice. Montarea corecta este in masura sa previna caderea

sau plierea bancului de lucru.

* Fixati bine unealta electrica de placa de fixare inainte de utilizare. Slabirea fixarii uneltei electrice poate conduce la accidente.
* Asezati bancul de lucru pe o suprafata stabila, uniforma si orizontala. In cazul in care bancul de lucru nu este stabil, piesa de lucru nu poate

fi prelucrata uniform si in conditii de siguranta.

* Nu depasiti sarcina maxima a bancului de lucru si nu-l folositi ca scara sau schela. Depasirea sarcinii maxime sau utilizarea pe post de scara

sau schela schimba centrul de greutate al bancului de lucru si poate conduce la rasturnarea acestuia.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU CIRCULAR

Nu prelucrati alte materiale cu exceptia celor din masa lemnoasa si a plasticelor usor prelucrabile. Exceptie: numai in cazul folosirii unui
ferastrau pendular pentru taierea metalelor moi (de ex. aluminiu).

Aschiile, rumegusul sau spanul nu se vor indeparta cu mana in timpul functionarii uneltelor electrice.

Nu utilizati bancul de lucru in spatii exterioare atunci cand ploua.

Uneltele electrice utilizate trebuie sa fie conforme cu Directiva DIN EN 60745-1. Echipamentele electrice produse dupa 1995 trebuie

sa fie marcate cu simbolul CE.

Pentru o prelucrare de calitate se recomanda utilizarea ghidajelor de taiere paralele sau in unghi.

inaintea inceperii activitatilor de prelucrare asigurati-va ca ferastraul circular de mana, freza electrica sau ferastraul circular sunt fixate bine
de bancul de lucru, de placa de baza sau de ghidajul de taiere.

Utilizati echipamentele de protectie corespunzatoare: sisteme de antifonare, ochelari de protectie, masca de praf, folositi manusi de protectie
atunci cand prelucrati materiale aspre sau cand schimbati accesoriile uneltelor electrice.

Lama ferastraului circular nu este permis a fi incetinita prin aplicarea unei forte laterale asupra acesteia dupa soaterea din functiune

a ferastraului circular.

inainte de inceperea lucrului, verificati functionarea utilajelor si uneltelor. Nu lucrati niciodata cu unelte deficitare sau tocite.

Folositi uneltele intotdeauna numai in scopul pentru care sunt produse.

Utilizati intotdeauna lame de taiere in stare buna, grosimea discului nu trebuie sa fie mai mare si latimea dintilor de taiere mai mica decat
grosimea panei pentru despicat.

Verificati in mod regulat ca toate suruburile sa fie bine fixate!

Nu folositi niciodata bancul de lucru intr-un mod incorect, folositi bancul de lucru intotdeauna numai in scopul pentru care este produs.
indepértati de pe bancul de lucru toate obiectele care nu sunt necesare.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea bustenilor.

Verificati dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).

Pornirea uneltelor electrice este permisa numai in cazul utilizarii intrerupatorului de siguranta al bancului de lucru

Utilizati numai clema de blocare pentru blocarea uneltei electrice pe pozitia pornit.

Utilizati fiecare adaptor pentru masini electrice numai asa cum este descris grafic in instructiunile de utilizare aferente.

inlocuiti adaptoarele pentru masini electrice defecte cu unele noi.

Atunci cand prelucrati piese inguste folositi adaptorul pentru impingerea piesei catre masina electrica.

Depozitati adaptorul pentru impingere intr-un loc sigur folosind surubul de fixare.

Utilizati intotdeauna capacul de protectie impreuna cu un system de extractie a prafului.

Trebuie sa respectati instructiunile generale de siguranta pentru unelte electrice impreuna cu instructiunile de siguranta pentru ferastraul circular.
Utilizati numai ferastraie circulare cu pana pentru despicat, cu un diametru maxim al discului de taiere de 200 mm si o grosime maxima de taiere
de 70 mm.

Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile maxime specificate (a se vedea schita de sub Datele Tehnice).
Utilizati masa pentru ferastrau circular numai atunci cand capacul de protectie este fixat corespunzator.

Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex. puteti
folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

Evitati suprasolicitarea ferastraului circular de mana.

Nu utilizati discuri de slefuire.

Utilizati numai lame de taiere recomandate si selectati-le in functie de materialul prelucrat.

PERICOL: Nu apropiati mainile de zona de de taiere si discul de taiere.

Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Capacul protector nu poate proteja de discul de taiere sub piesa de prelucrat.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de prelucrat. Sub piesa de lucru ar trebui sa se poata vedea mai putin decat inaltimea intreaga

a unui dinte de taiere.

Trebuie sa fiti intotdeauna precaut datorita faptului ca oricand discul de taiere poate agata piesa de lucru existand posibilitatea ca aceasta

sa loveasca operatorul.

Apucati strans ferastraul cu ambele maini si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste fortelor de recul. Stationati intotdeauna lateral

fata de panza de ferastrau, nu aduceti niciodatd panza de feréstriu pe aceeasi linie cu corpul dv. in caz de recul ferastraul poate sari inpoi, insa
operatorul are posibilitatea de a stapani fortele de recul prin adoptarea unor masuri preventive adecvate.

in cazul in care panza de ferastrau se blocheaza sau dacd dumneavoastra intrerupeti lucrul, deconectati ferastraul si imobilizati piesa de lucru, pana
cand ferastraul se opreste complet din functionare. Nu incercati in nici un caz sa indepartati piesa de lucru sau sa o trageti inapoi, cat timp panza
de ferastrau se mai misca inca, in caz contrar putandu-se produce recul. Stabiliti si indepartati cauza blocarii panzei de ferastrau.

Atunci cand doriti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de lucru, centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere si verificati daca dintii acesteia

nu sunt agatati in piesa de lucru. Daca panza de ferastrau este intepenita, ea poate iesi afara din piesa de lucru sau provoca un recul la repornirea
ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari se pot incovoia sub propria
greutate. Placile trebuie sprijinite pe ambele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cat si pe margine.

Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti tociti sau aliniati gresit produc, din cauza fagasului de taiere
prea ingust, o frecare crescuta, intepenirea panzei de ferastrau si recul.

inainte de taiere fixati prin strangere dispozitivele de reglare a adancimii si a unghiului de tiiere. Dac in timpul taierii reglajele se modifica,
discul de taiere se poate bloca si provoca aparitia reculului.

Fiti extrem de precauti la taierea peretilor sau a altor sectoare lipsite de vizibilitate. Panza de ferastrau care intra in material se poate bloca

in obiecte ascunse si provoca un recul.

Verificati intotdeauna dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU PENDULAR

Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru ferastraul pendular pe care il folositi.
Nu lucrati niciodata cu un ferastrau pendular deficitar.
Evitati suprasolicitarea ferastraului pendular.
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ATENTIE: UTILIZATI MASA DE FREZARE EXCLUSIV IMPREUNA
CU GHIDAJUL PARALEL DE FREZARE (ART. NR. 6910000)
INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT

* Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru masina de frezat pe care o folositi.

* Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul asupra piesei prelucrate in timpul prelucrarii si se poate provoca

un recul.

Nu folositi bancul de lucru pentru prelucrari rotunde!

Asadar, realizati lucrarile de frezare utilizand exclusiv ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000), pentru a preveni reculul si pentru a va proteja

mainile de cutitul de frezare.

Respectati cu atentie instrutiunile de utilizare pentru ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000) pentru a fi in masura sa realizati montarea

corecta a acestuia.

Nu utilizati masini de frezat cu o putere mai mare de 1800W si un voltaj mai mare de 230 V.

Nu utilizati cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm!

Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.

Procesul de frezare trebuie sa se desfasoare intotdeauna in sens opus directiei de rotatie a dispozitivului de frezare.

Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare in functie de dimensiunea cutitului de frezare. Pentru a lucra in conditii de siguranta selectati adaptorul

circular cu diametrul cel mai mic posibil.

Utilizati numai cutite de frezare ascutite si pastrati cutitele de frezare in conformitate cu instructiunile producatorului acestora.

Respectati indicatiile producatorului referitor la viteza minima/maxima de frezare si directia de rotatie indicata direct pe echipament si pe uneltele

utilizate, pe ambalajul acestora sau detaliate in instructiunile de utilizare.

« Utilizarea improprie a echipamentelor de frezare, a pieselor de lucru si a dispozitivelor de ghidare pentru piesa de lucru poate conduce la situatii
periculoase.

* Tineti mainile departe de cutitul de frezare atunci cand frezati aproape de ghidaj.

» Daca este posibil folositi clemele de presiune impreuna cu ghidajul paralel atunci cand realizati frezarea.

* Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex. puteti
folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

* Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de catre o singura
persoana.

* Selectati viteza de frezare corecta luand in considerare cutitul de frezare si piesa prelucrata. Va rugam verificati manualul de instructiuni al masinii

de frezare pentru setarea parametrilor corecti de viteza.

« Verificati intotdeauna dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).
MONTAREA DE BAZA

Montarea bancului de lucru: asezati bancul de lucru pe o suprafata dreapta si curata (Fig. 3.1). Desurubati ambele manere excentrice si desfaceti
perechea de picioare din dreapta pana la opritor. Apoi strangeti cele doua manere excentrice (Fig. 3.2). Desurubati cele patru manere excentrice
si desfaceti perechea de picioare din stanga pana la opritor. Apoi strangeti cele patru manere excentrice (Fig. 3.3). Asezati masa pe picioare
(Fig. 3.4) si reglati inaltimea acesteia cu ajutorul reglajelor de inaltime, daca este necesar (Fig. 3.4).

AMBALAREA
Scoateti bancul de lucru din ambalaj si verificati continutul ambalajului, daca este complet si toate piesele din imaginile din instructiuni
sunt incluse (Fig. 1 & Fig. 2).

Capacul protector: Asamblati piesele capacului protector (Fig. 4.1). Fixati suportul capacului protector pe profilul de aluminiu (Fig. 4.2) si strangeti
manerul excentric (Fig. 4.3).

Montarea ghidajului unghiular: Asamblati ghidajul unghiular asa cum este prezentat in Fig. 5.1 - 5.4.

Ghidajul unghiular pentru bara de ghidare: montati bara lunga de ghidare, glisorul ghidajului si sinele de ghidare (Fig. 6.1). Asezati ghidajul
de glisare cu santul de fixare in ghidajul unghiular si strangeti suruburile striate in sensul acelor de ceasornic (Fig. 6.2).

Adaptorul pentru impingere si suportul acestuia: insurubati suportul nu foarte strans (Fig. 7.1), apoi introduceti suportul in ghidaj si insurubati
contrapiulita (Fig. 7.2). Asezati adaptorul pentru impingere pe suportul acestuia (Fig. 7.3).

Clema pentru intrerupitor: innodati un capét al snurului in orificiul clemei pentru intrerupator, celilalt capit innodati-l de profilul de colt
al bancului de lucru.

ATENTIE: Asigurati-va ca snurul este suficient de lung in asa fel incat clema pentru intrerupator sa se detaseze automat de pe masina electrica

in momentul in care placa de fixare este rasucita.

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR DE MANA

Atunci cand montati ferastraul circular prima data, trebuie montata mai intai sina de ghidare pe bancul de lucru pentru a permite alinierea

discului ferastraului circular cu aceasta.

Montarea sinei de ghidare: fixati ambele cleme asa cum este prezentat in Fig. 9.1. Asezati sina de ghidare pe bancul de lucru paralel cu fanta din
bancul de lucru si introduceti ambele cleme de metal in profilul sinei de ghidare (Fig. 9.2.). impingeti cele doua cleme citre suportii de prindere. in
acest moment sina de ghidare se va alinia exact. Acum puteti fixa ambele cleme (Fig. 9.3.)

indepértarea plicii de fixare: mai intai trageti distantierul in directia indicata de sigeata pentru a-l putea indeparta (Fig. 10.1). Apoi ridicati
distantierul.(Fig. 10.2.)

ATENTIE: distantierul pentru placa de baza trebuie intotdeauna indepartat inainte de indepartarea placii de baza de pe bancul de lucru.

Acum ridicati placa de baza asa cum este indicat in Fig. 10.3 si scoateti placa de baza de pe suport (Fig. 10.4.) Acum puteti reintroduce distantierul
pe placa de baza (Fig. 10.5.).
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Amplasarea placii de baza pe sina de ghidare: asezati placa de baza peste santirile de ghidare ale ghidajul de taiere (Fig. 11).

Eerastraiele circulare de mana care pot fi atasate: Va rugam verificati dimensiunile maxim admise (Fig. 12) pentru ferastraiele circulare de mana care
pot fi atasate. Utilizati numai ferastraiele circulare de mana cu pana pentru despicat, cu diametrul maxim al panzei de 200 mm si o adancime maxima
de taiere de 70 mm.

Montarea si alinierea ferastraului circular de mana: slabiti sistemul de fixare a adancimii de taiere si retrageti capacul protector culisant. Acum asezati
ferastraul circular de mana pe placa de baza. Reglati adancimea de taiere, lasand suficient spatiu pentru fanta de taiere si fixati adancimea de taiere.
Aliniati lama ferastraului circular de mana paralel cu garnitura de cauciuc a ghidajului de taiere (Fig. 13.1). Montati cele sase opritoare laterale in asa
fel incat toata suprafata acestora sa fie in contact cu placa de fixare pentru unelte electrice (Fig. 13.2) si apoi cele 4 cleme de prindere (Fig. 13.3).
indepartati ferastraul circular de mana astfel instalat pe placa de baza si asezati-l pe bancul de lucru asa cum este prezentat in (Fig. 13.4.). Acum
verificati, la adancimea maxima de taiere, distanta intre cel mai inaintat dinte al discului de taiere si marginea distantierului placii de baza (Fig. 13.5.).

ATENTIE: Acesta distanta trebuie sa fie mai mica de 20 mm. Daca este necesar, realiniati ferastraul circular de mana pe directia longitudinala
si reajustati opritoarele laterale corespunzator.

Acum indepartati distantierul din nou (Fig. 13.6) si asezati placa de baza impreuna cu ferastraul circular pe suportii bancului de lucru (Fig. 13.7).
Acum rasuciti placa de baza si fixati-o pe banc (Fig. 13.8). Retrageti capacul protector culisant al ferastraului circular si fixati distantierul placii
de baza (Fig. 13.9).

ATENTIE: Verificati ca discul ferastraului circular sa fie paralel cu fanta distantierului, realiniati ferastraul circular de mana daca este cazul
(Fig 13.2-13.3).

in cazul in care distanta dintre centrul discului de tiiere si marginea exterioara a plicii de baza a ferastraului circular este mai mare de 128 mm,
utilizati cele doua opritoare paralele lungi atunci cand fixati ferastraul circular (Fig. 13.10).

Conectarea la reteaua electrica: Introduceti stecherul ferastraului circular de mana in intrerupatorul de siguranta al bancului de lucru si
prelungitorul acestuia de la intrerupatorul de siguranta la priza de retea (Fig. 14.1). Prelugitorul nu este inclus in livrare. Apasati butonul rosu
(OPRIT) al intrerupatorului de siguranta si montati clema pentru intrerupator pe ferastraul circular (Fig. 14.2). Acum apasati butonul verde
(PORNIT) si verificati buna functionare in gol a discului de taiere (Fig. 14.3). Apasati din nou butonul rosu (OPRIT).

ATENTIE: Deconectati intotdeauna conexiunea la retea cand nu folositi bancul de lucru sau doriti sa il pliati.

MASTER cut 2000 este acum pregatit pentru utilizare.

UTILIZAREA BANCULUI DE LUCRU CA FERASTRAU CIRCULAR STATIONAR

ATENTIE: Lucrati intotdeauna utilizand capacul protector si un sistem de extragere a prafului conectat la capacul protector.

Taierea folosind ghidajul unghiular

Reglati ghidajul unghiular in suportul acestuia (Fig. 15.1) faceti in asa fel incat capatul negru al ghidajului unghiular sa fie cat mai aproape

de capacul protector, incat acesta sa poata fi ridicat (Fig. 15.2). Acum retrageti ghidajul unghiular si asezati piesa de lucru cat mai aproape de ghidaj.
Porniti ferastraul circular de la intrerup&torul de siguranta. impingeti piesa de lucru cu 0 mana in directia sigetii catre ferastraul circular,

tinand in acelasi timp cealalta mana pe ghidajul unghiular asa cum este prezentat in Fig. 15.3. Continuati sa impingeti pana cand piesa de lucru

este taiata complet. Dupa aceasta opriti ferastraul circular de la intrerupatorul de siguranta.

ATENTIE: Verificati intotdeauna pozitia mainilor in asa fel incat acestea sa fie la o distanta suficienta de discul de taiere in miscare (pericol de ranire).
Cu ghidajul unghiular instalat astfel, puteti prelucra piese cu dimensiuni intre 15 mm si 60 mm. Daca inaltimea piesei de lucru este mai mica

de 15 mm, ghidajul unghiular va trebui ajustat corespunzator (Fig. 15.4 - 15.7). Ghidajul unghiular permite taierea pieselor de lucru la unghiuri
cuprinse intre 0° - 65°. Pentru a putea realiza taieri in unghi slabiti surubul striat, reglati unghiul necesar si strangeti din nou surubul striat

(Fig. 15.8). Acum puteti folosi ferastraul circular asa cum este prezentat in Fig. 15.1 - 15.3.

Taierea folosind ghidajul paralel

Asezati ghidajul paralel cu manerele excentrice deschise pe ghidajul bancului de lucru. Fixati ambele manere excentrice si verificati daca ghidajul
paralel este aliniat paralel cu lama de taiere a ferastraului circular (Fig. 16.1). Sistemul de ghidare al ghidajului paralel trebuie montat pe ghidajul
paralel pentru a impiedica reculul piesei de lucru in timpul prelucrarii. Montati ambele suruburi striate cu piulitele patrate nestranse pe ghidajul
paralel. (Fig 16.2) si glisati ghidajul paralel pe cele doua ghidaje patrate ale ghidajului paralel asa cum este prezentat in imagine. Capatul ghidajului
nu trebuie introdus mai departe de capatul discului de taiere (Fig. 16.3.) Strangeti ambele suruburi striate si deschideti cele doua manere excentrice
pentru a putea regla adancimea de taiere dorita. Apoi strangeti cele doua manere excentrice. Acum porniti ferastraul circular de mana de la
intrerupatorul de siguranta si impingeti piesa de lucru in directia indicata de sageata catre discul de taiere asa cum este prezentat in Fig. 16.4,

pana cand piesa de lucru este taiata complet. Dupa aceea opriti ferastraul circular de mana de la intrerupatorul de siguranta. Folositi adaptorul
pentru impingere (care este inclus in livrare) pentru piese de prelucrat inguste (Fig. 16.5). Daca este necesar, ghidajul paralel poate fi montat

si pe partea dreapta a discului de taiere a ferastraului circular. Pentru a realiza acest lucru, mutati ghidajul cu un rand de gauri (Fig. 16.6).

Toti ceilalti pasi ai montajului pot fi preluati din Fig. 16.1 - 16.3.

Taieri verticale

Ferastraul circular de mana trebuie realiniat pentru taieri verticale. Pentru a realiza acest lucru mai intai indepartati distantierul placii de baza

(Fig. 17.1). Ridicati placa de baza si indepartati-o de pe bancul de lucru (Fig. 17.2). Retrageti capacul protector culisant al ferastraului circular

si introduceti la loc distantierul impingandu-l pana la opritor. Asezati placa de baza astfel instalata pe bancul de lucru asa cum este prezentat

in Fig. 17.3. Deschideti cele doua cleme de prindere si cele patru opritoare laterale. Reglati unghiul dorit de taiere al ferastraului circular de mana

si impingeti placa de baza in directia indicata de sageata paralel pe langa cele doua opritoare laterale (Fig. 17.4) Verificati ca discul de taiere sa ruleze
liber in fanta distantierului si asezati placa de baza cu ferastraul circular astfel fixat in cei doi suporti din masa de lucru. Asezati placa de baza

la locul ei pe bancul de lucru. Retrageti capacul protector culisant al ferastraului circular si introduceti la loc distantierul impingandu-l pana

la opritor (Fig. 17.6). Bancul de lucru poate fi folosit acum pentru taieri verticale.
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TAIERI CU AJUTORUL SINEI DE GHIDARE

Atunci cand ferastraul circular de mana a fost montat pentru prima data (Fig. 13.1 - 13.10), acesta a fost reglat precis pentru prelucrarea cu ajutorul
sinei de ghidare. Asezati placa de baza cu ferastraul circular astfel montat pe bancul de lucru si schimbati distantierul pentru taieri stationare cu
distantierul pentru taieri cu ajutorul sinei de ghidare (Fig 18.1). Asezati piesa de prelucrat pe bancul de lucru. Daca este posibil utilizati ghidajul
unghiular pentru taieri cu ajutorul sinei de ghidare (a se vedea sectiunea taieri unghiulare). Asezati sina de ghidare cu cei doi suporti si cele doua
cleme de prindere (Fig. 18.2). Fixati intotdeauna cele doua cleme in asa fel incat piesa de lucru sa nu se deplaseze in timpul prelucrarii. Asezati placa
de baza cu ferastraul circular montat pe ghidajul sinei de ghidare. Reglati adancimea de taiere a ferastraului circular de mana in asa fel incat discul
de taiere sa nu depaseasca cu mai mult de 4 mm grosimea piesei de prelucrat.

ATENTIE: atunci cand prelucrati piese inguste sprijiniti ghidajul de taiere cu material suplimentar cu o inaltime similara cu piesa de prelucrat,
pe intreaga lungime a bancului de lucru in asa fel incat sina de ghidare sa nu poata fi rasturnata impreuna cu placa de baza.

ATENTIE: Stecherul ferastraului circular de mana trebuie conectat direct la priza de retea. intrerupétorul de siguranta si clema de blocare
nu vor fi utilizate atunci cand realizati taieri cu ajutorul sinei de ghidare.

Porniti ferastraul circular de mana si deplasati-l paralel de-a lungul ghidajului de taiere (Fig. 18.3). Dupa ce ati realizat prelucrarea opriti ferastraul
circular.

Taieri in unghi: Asezati suportul de plastic al ghidajului unghiular in unul din orificiile bancului de lucru. Folositi intotdeauna cel mai apropiat orificiu
fata de muchia de taiere a sinei de ghidare. impingeti sina de ghidare pana la santul bancului de lucru si cat mai aproape de ghidajul unghiular.
Fixati cu o menghina profilul sinei de ghidare de profilul ghidajului unghiular. Aliniati piesa de lucru impreuna cu ghidajul unghiular si strangeti
surubul striat al sinei de ghidare ferm (Fig. 18.4)

Taieri in serie: Montati ghidajul suplimentar pentru taieri in serie. Introduceti ghidajul suplimentar pe santurile sinei de ghidare si rasuciti opritorul

de metal catre blatul bancului de lucru. Amplasati piesa de lucru cu lungimea necesara de-a lungul ghidajului unghiular si impingeti ghidajul
suplimentar pana la capatul piesei de lucru. Strangeti suruburile striate ferm (Fig. 18.5).

TAIERI REALIZATE CU FERASTRAUL CIRCULAR

Montati distantierul pentru ferastraie pendulare pe placa de baza (Fig. 19.1). Aliniati

ferastraul pendular pe placa de baza in asa fel incat lama ferastraului pendular sa fie in centrul fantei pentru taiere. Montati ferastraul pendular
asa cum este prezentat in Fig. 19.2. Introduceti ferastraul astfel instalat impreuna cu placa de baza si fixati-o pe bancul de lucru. Fixati clema

de blocare pe ferastraul circular si conectati alimentarea acestuia la intrerupatorul de siguranta. Bancul de lucru este acum pregatit pentru

a fi utilizat impreuna cu ferastraul pendular.

UTILIZAREA CA BANC DE LUCRU

MASTER cut 2000 este echipata cu 4 cleme de fixare din plastic si 2 cleme pentru fixari rapide din aluminiu. Acestea pot fi folosite pentru
fixarea pieselor de lucru intr-un mod flexibil si sigur sau pentru fixari precise (Fig. 20).

5 ani garantie

Garantie wolfcraft®

Stimati cumparatori,

Ati cumparat un produs de o calitate superioara, ce va va aduce satisfactie in domeniul in care il veti utilize.

Aceste produse indeplinesc un inalt standard tehnic si inainte ca acestea sa ajunga pe piata,trec prin diferite faze de testare si de controale ale
calitatii. Conform legii 449/2003 schimbarea produsului in termenul de garantie se va face numai in urmatoarele cazuri: Produsul are un viciu de
fabricatie, are o defectiune ce nu se poate repara, nerespectarea termenului de reparatie convenit intre client si unitatea service autorizata, lipsa
conformitatii produsului. Garantia nu se aplica pieselor uzabile si nici deteriorarilor sau deficientelor cauzate de utilizarea sau intretinerea
necorespunzatoare. De asemenea daunele produse prin consecinte asupra unor corpuri straine sunt excluse. Cumparatorul are obligatia de

a prezenta produsul nedemontat,ambalat corespunzator sau in ambalaj original,insotit de crtificatul de garantie competat corect si

de documentele de cumparare in original ( factura,chitanta,bon ).

Declaratie de conformitate conform normelor EG - referitor la directiva privind segmentul
masini-unelte 2006/42, anexa Il A.

Prin prezenta, firma wolfcraft GmbH din D-56746 Kempenich, str. Wolff nr.1 dovedeste ca acest produs (MASTER cut 2000) este conform
cu directivei EG din 2006/42 privind segmentul masini-unelte.
Kempenich, 15.08.2011

/ 5&%’“

Michael Bauseler
Persoana autorizata sa semneze Declaratia de Conformitate sis a proceseze documentatia tehnica.
(Conducerea/logistica/dep.tehnic; wolfcraft GmbH)
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yBoAd

« BHUMAHWE ! MNMpoueTeTe BCUUKK MHCTPYKLMK 38 Be30MacHOCT U yKasaHud, kouTo ca 6unm aoctasedn ¢ MASTER cut 2000 v usnonssanuTe
€/IEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH. [ponycku Npyu cnasBaHeTo Ha MHCTPYKLUMUTE 3a 6e30MacHOCT U yKasaHuATa Morat Aa NpeAn3BUKaT eNekTpUyecku
yAap, noXkap u /unu TeXKK1 HapaHABaHuA.

- 3anasete paboTHaTa MHCTPYKUMWA 3a Obaelua ynotpeda.

TEXHUYECKHU XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepu pasrbHara: 1185 x 757 x 863 mm (LMpHHA X AbNOOYMHA X BUCOUMHA)
Pasmepu npubpana: 1085 x 757 x 213 mm

Pa6oTHa nnouw: 1035 x 695 mm

Makc. BucounHa Ha Aetanna: HacToneH umMpkynap 60 mm / Boaewa wuHa 60 mm
MakcvumanHa WwupuHa Ha pasaHe

C napaneneH soaau : umpKynapeH nnot 570 mm

MakcvumanHa AbmK1Ha Ha pAsaHe: BoJella wuHa 740 mm

Makc. pasmepu Ha feTaina: 600 x 400 x 65 mm (maca Ha ¢ppesara)

LLIabnoH Ha oTBOpHTE 3a 3aTAraHe: 20 mm

PacTep Ha oTBOpWTE 3a 3aTAraHe: 117 / 92 mm (XxOpW30HTaNHO / BEPTUKASTHO)
[Honyctumo HaToBapBaHe: 120 kg

Terno: 24 kg

YNOTPEBA No NPEAHA3HAYEHUE

MASTER cut 2000 e maca 3a npeuusHo psasaHe 1 paboTHo MAcTo. Moaxoaswa e 3a:

* MOHTa)K Ha pbYeH LMPKYNAP C pasTBapALl KNWH BbPXY MNOT Ha MalumHarta ¢ Makc. 200 mm avameTbp Ha LUMPKyApa U MakcumasnHo Ao 70 mm
AbnbounHa Ha pasaHe. Manonasaite camo LMPKyNApY B PaMKUTE Ha MOCOYEHUTE MaKCUManHK pasMepy Ha OCHoBHaTa nnova (B our. 12).
TpA6Bsa fa ce M3non3Ba CbOTBETHATA BIOXKKA C NMPOABLArOBaT 0TBOP. TA € CTaUMOHAPEH HACTONEH LMPKYAAP.

* M3MON3BaHe KaTo HanpaBnaBaH PbYEH LMPKYNAP BbpXy BoJeLla LnHa 3a 06padoTBaHe Ha ronemu 06eKTh Kato Bpatv, paboTHU NIOCKOCTH U.T.H.

TyK nnoyara Ha MalunHarta Cny>Xu € 3a BoXXKata C NpoAb/roBar OTBOP Ha BoAellaTa LWMHa KaTo HanpasnAaBalla LerHa 3a BoJellara wuHa

* M3MON3BaHe KaTo Maca 3a NpoboaeH TPUOH. M3nonaBaiTe BNOXKa ¢ NPOABAroBaT OTBOP 32 TPMOHU U FOPHU HPEesH.

* M3MON3BaHe KaTo Maca 3a ppesa, U3KIHUYUTENHO BbB Bpb3Ka C NapanenHusa orpaHuunten Ha gppesata aptukyn NQ. 6901000 v 3a obepppesu
¢ 230 V 1 makc. 1800 W. He usnonssaiite ¢ppesu c anameTtsbp no-ronam ot 27 mm! dpesara He TpAdBa Aa ce M3NON3Ba C BoAeLLATa LUMHA.
TpabBa fa ce “3nonsea ¢ BMOXKA C NPOABLAroBat 0TBOp 3a 06epdpesn U NPoBOAHU TPUOHU C MOANOMHU NPBCTEHH.

* M3nonaBaHe kaTto paboTHa Maca 3a o6paboTBaHe Ha AeTainu (Hanpumep npobusaxe, Wnaidaxe, U.1.H). C noMoLUTa Ha anymMmuH1eBH 6bP30

3aTtAralum NnpucnocobneHns unm cbe CTAM 3a UKCHpaHe ¢ eaHa pbka ot wolfcraft (apT. 3456 1 3457), AeTainuTe MoraT CUrypHO Aa ce dpukcupar

npes MHOroTo OTBOPM 3a CTAraHe Ha padoTHara nnoya.

» CnasBante AaHHWTE Ha npoussoanTena U MepKute 3a 6e30MacHOCT Ha MU3NoN3BaHNuTe MaLLKWHU, KaKTO U UHCTPYKLUKUUTE 3a 6e3onacHOCT 3a MaluMHHaTa

maca.
* B cnyuai, ye nssossare MASTER cut 2000 karto oTnaabk, cnassainte Bawmre MecTHM npeanucaHmna 3a u3so3BaHe Ha oTnaabLu.

Mpu ynotpeba He no npeaHasHaueHue, 3a LLETH W 310M0YKU OTFTOBOPHOCT HOCH NOM3BaTenAT.

CUMBOITIU U 3HAYEHUE
A MpeaynpexzaeHue 3a obLua onacHoCT
[MpoueTeTe MHCTPYKUMKUTE/yKa3aHuATa!

Hocete npeanasHu ouunal

Hocete antndoHu.
Hocete npoTtuBK npaxoBa Macka.

M3BaaeTe Lwekepa.

MHCTPYMEHTHU 3A MOHTH

[i P 2 kntova ¢ BbTpeLLeH wectorpad: SW 5, SW 2,5 (Bnusa B obxsarta Ha JocTaBkata)

9 2 otBepTku: PH 1, PH 2 (He Bnu3ar B obxBaTa Ha JocTaBKata)

3 1 wecTocTeHeH Knto4: SW 10 (He Bnu3a B obxBaTa Ha AocTaBKara)

OBLLH UHCTPYKLUHUU 3A BE3OINACHOCT

* M3BajeTe LUeKepa OT KOHTaKTa /Mnv akymynaropa oT e.MHCTPYMEHT, Npeav Aa HanpasuTe HACTPOMKK UK Aa CMEHWUTE NPUHAANIEIKHOCTH.
HeBonHOTO BKNtOUBAHE € NMPUYMHA 3a 3/10MONYKM.

« Mpean aa MoHTUpaTe en.MHCTPYMEHT crnobeTe NpaBUiHO Macata Ha MaluuHata. [paBuiHoTo crinobsaBaHe e BaXKHO 3a NpeaoTBpataBaHe
Ha naaaHe.
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. 3aerneTe CUTYpPHO €eJl. UHCTPYMEHT Ha nnoTa Ha MalluMHaTa, npeaun aa ro usnonseare. [nb3raHeTo Ha €/1.MHCTPYMEHT BBbPXY MJIOT Ha MallunHarta
MOXKe Aa AoBeAe A0 3ary6a Ha KOHTPOS.

« CrioXkeTe Macarta Ha MaluvMHaTa BbPXY paBHa U XOpPU30HTaIHA NOBBbPXHOCT. AKO Macarta Ha MaluuHaTta ce nib3ara uu KnaTtu, en.MHCTPYMEHT
WK eTannbT He MOXKE Aa Ce HanpaBnfaBa PaBHOMEPHO.

 He npetoBapBaiiTe macara Ha MaluMHaTa U He st U3Non3BaiTe KaTto CcTbiba unu ckene. MNpeToBapBaHETO UM CTOEHETO BbPXY Macara Ha MalumHata
MOXXe Ja AoBeJe A0 U3MECTBaHE Ha LIeHTbpa Ha TeXecTTa U MacaTta Moxe Aa ce 00bpHe.

 He o6paboteaiite Apyru matepuany 0CBeH AbPBO MM NacTMacH, KOUTO NIeCHO ce pexkar. MskntoueHne: Camo ¢ npoGoaeH TPMOH WM NOAXOASLLM
pexeLUn aMckose Morat aa ce 06paboTBat M IECHO NoAJABAaLLM Ce Ha pA3aHe MEeTanu. (Hanp. anyMuHui).

 He oTcTpaHnaBaiTe ¢ pbKa OTYyneHn napyeTa, CTPY)KKM Unu noJoOHM YacTv OT AeTaina B 65IM30CT 40 ABMXKELLATa Ce perkeLla 4acT / HOX, AWCK ,
¢dpesep!

* He nsnonseaiite macara Ha MalunHaTa Ha OTKPUTO MpU ABXKA.

* MsnonasaHuTe MmalwmHu Tpabea aa otroapat Ha DIN EN 60745-1. Ypeau npoussenenu ot 1995 r. Hacam TpsabBa Aa umar 3Hak CE.

* He pexerte ,Ha pbKa“, T.€. He HanpasnABaMlTe AeTaina caMmo C pbKa, a M3Non3BaTe napaneneH UM brioB OrpaHUyUTeN.

« YBepeTe ce npeau nyckaHe, 4e pbyHUAT LMPKYNAp, obepdpesata unm NpoboaHWs TPUMOH ca 3aKperneHu BbpXxy NioTa Ha MalluuHaTta CbrnacHo
U3WUCKBaHUATA M Ye TOW CUrypHO e GUKCMpaH B OTBOPA HA Macara Ha MalumMHaTta, CbOTBETHO CTOM CUIypPHO BbpXY BoZellara LUuMHa.

» HoceTe noaxoAsium nMYHKM NpeanasHu CPeacTBa: aHTUDOHM, MpeanasHy ounna, NpoTMBO NpaxoBa Macka npu paboTu, Npu KouTo ce oBpasyBsa npax,
3alUMTHU pPbKaBuuKM Npu 06pabdoTka Ha rpy6u NOBBPXHOCTH U NPU CMAHA Ha MHCTPYMEHTMU.

» Cnea v3kIoYBaHe Ha 3aZiBUXKBAHETO, HE CNUPaiTe PeXELLMTE YacTh KaTo M NnpuTMcKare oT cTpaHu!

- Mpeau 3anoyBaHe Ha paboTa NpoBepeTe Aanu ypeanuTe U UHCTPYMeHTUTe paboTaT. He paboteTe HMKora ¢ NnoBpeaeHH Ui uaxabeHn MHCTPYMEHTH.

* 3anonssante MHCTPYMEHTUTE CaMO MO CBLUMHCKOTO UM NpeAHasHayeHue.

* ManonsBaiite camo 6e3ynpeyHu pexeLLn ANCKOBE; OCHOBHOTO TANO He MoXXe Aa 6bae no-aebeno, a 3vbute Aa 6baar no-TecHu ot aAedenuHara
Ha pas3TBapALLUMA KITUH.

- MpoBepsaBaiiTe peioBHO, Aanu 6onToBeTe ca 34paBo 3aTerHaTu!

* He usnonsBaiite HuKora paboTHaTta cu Maca HenpopecHoHanHoO UK He No NpeaHasHayeHue!

« OTCcTpaHeTe BCMUKM NpeaMeTH OoT paBoTHaTa Maca, KOUTo He ca HeoBX0AUMM.

» He usnonssaiite 3a pAsaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

 He n3nonseaite macarta Ha MaluMHaTa 3a pAasaHe Ha 06bn AbpBeH MaTepuan.

» CnassaiTte MakCMMasnHuTe pasmepu Ha AeTaina (BUX TEXHUUYECKUTE XapaKTePUCTUKK).

* BKNOUBAHETO U U3KJIIOYBAHETO HA U3MON3BaHUTE €/1.MHCTPYMEHTU Aa CTaBa CaMO 4Ypes 3alUUTHUA NpeKbCcBaY.

« 3a NpoABbMKUTENTHO PUKCHMPaHe Ha NpeKbecBaYa Ha ypeaa B No3vuua ,BKIOYEHO”, M3NoN3BaiTe Wwunka 3a OyToHa 3a BKNtouBaHe

* M3nonseante PasnMYHUTE BNIOXKKKU C NPOABAroBaT OTBOP U3KNHOUYUTENHO MO CbOTBETHOTO UM npeaHas3HayeHue, KaKTo rpacquHo € onucaHo
Ha BCAKA BNOXXKaA.

« CMeHeTe nospeaeHnTe BNOXKKKU C NpoAbAroBar oTBOP C HOBU.

« Mpu 06paboTka Ha TecHU AeTannu uanonasante ByTawl NpbT.

- Korato He ro usnonssarte, 3akauyete OyTtall NpbT HA NPEABUAEHUS 3@ BUHT.

« Mpea 3anouBaHe Ha paboTa NpoBepeTe Aanu ypeauTe U MHCTPYMeHTUTe paboTat. He paboteTe HUKora ¢ NOBPEeAEH UK Thil MHCTPYMEHT.

» BuHaru usnonseavite npeanasutensa C eKCTpakTopa 3a npax.

MHCTPYKLHUHN 3A BE3OIMNACHOCT 3A LIUPKYIAPH

» OcBeH Te3u cneunpuyHM ykasaHua 3a 6e30nacHOCT 3a MalluHaTa, HeMPEeMEHHO crnasBaiTe Te3u yKasaHWs 3a U3NON3BaHUsA PbUYeH LMPKYNAp.

* ManonsBaiite camMo pbYHW LUMPKYNAPKW C pastBapaLl KuH, Makc. 200 mm AMamMeTbp Ha peXxeLums IMCT U A0 Makc. 70 mm abnboynHa Ha pAsaHe.

* 3anonssante camMo TPMOHM B PaMKMUTE Ha yNOMEHaTUTE MaKCUMasHu pasMepu Ha OCHOBHaTa nioya (BMxK CKMLA Npu TEXHUYECKN XapaKTePUCTUKH).

* ianonssanTte HaCTONEH LIMPKYNAP CamMo CbC 3aLLUMTEH Kanak, KOMTO CbOTBETCTBA HA M3UCKBAHWATA .

« MNoanvpanTte AbAMM AeTainM OTKbM CTpaHarta Ha cBanfHe, Taka ye, Te Aa nexar XOpM30oHTasIHO; HanpuMep € OMOPEH PonKoBs cTtatvs wolfcraft
(apt.Nr. 6119973).

* U3bnareaiite npetoBapBaHe Ha PbYHUSA LMPKYNAP.

» He nsnonssaite WwWnnmdoBbYHM AUCKOBE.

* M3nonsBaiite camo npenopbyaHn pexxeLLmn AUCKoBe 1 ' usbupaite B 3aBMCMMOCT OT MaTepuana, KoiTo TpabBa Aa ce pexe.

» OMACHOCT: He npubnukasaiiTte pbLeTE CM KbM 00N1acTTa Ha pA3aHe U KbM PEXELLMA AUCK.

* He nunaiite noa aetanna. 3awwmUTHUAT kanak He Moxke Aa Bu npeanasum ot pexkeluvs AuCK.

* Harozete abnBounHata Ha pasaHe kbM AebenuHarta Ha Aetaina. MNMoa Aetaina TpAdBa Aa ce BUXAA NO-Manko OT MbiHaTa BUCOUMHA Ha 3bOUTE.

» BbaeTe BUHArK NOArOTBEHM 3a TOBA, Ye NpH pA3aHe AeTaimbT MOXKe Aa 6bJe 3axBaHaT OT PEeXKeLUna AUCK U Aa Obae U3XBBPIIEH CpeLLy
obcny)xBalumsa MalumHara.

» OBpatHUAT yaap e pesynTar OT HEeMPaBUIHO MW HEMOAXOAALLO M3MOoM3BaHe Ha TpUoHa. Toit Moxke Aa 6bae NPefoTBPaTEH C NOAXOAALLM
NpeAoXpaHUTENTH MEPKH, KaKTO e OnncaHo no-Aony.

« JpbXKTe TpUOHa 34paBo C ABETE PblE M paMeHeTe NOCTaBETE B MOMOXKEHWE Aa MOraT Aa noemar cunute Ha obpatHus yaap. CToiiTe BUHaru B
CTPaHW OT PEXKELUNUS AUCK, HUKOTa He MOCTaBAWTE TANOTO CU Ha eHa NMHUA C pexxeLuns aAucK. Mpu obpateH yaap UMpKyAapbT MOXe a OTCKOUU
Hasaa, Ho oBcny)KBaLLUMA NepCoHaN MOXe [ia OBNnaAee CunuTe Ha obpaTHUA yaap ¢ NOAXOAALLM NPEAOXPAHUTENHU MEPKM.

* AKO pexxeLUmaT auck 6nokupa unu Bue npekbecHeTe padoTa, USKIKOUYETE TPUOHA M F0 APBIKTE CMOKOMHO B MaTepuana, JOKaTo PeXeLUmaT AUCK cnpe
Ja cu ABWMKK. HuKora He onuTBaiTe Aa OTCTPaHWUTE TPUOHA OT AeTanna U Aa ro U3Ternute Hasaz, AoKaTo PeXEeLLMAT AUCK Ce ABKU, Have MOXKe
[ia nocneasa obpaTteH yaap. YCTaHoBeTe U OTCTpaHeTe NpuunHaTta 3a 6NIOKMPAHETo Ha PeXKeLLMs AUCK.

« AKO 1cKkaTe Aa MycHeTe OTHOBO TPUOHA, KOMTO € CNpsN B AeTanna, LeHTpupaiTe TpMoHa B NpoLiena Ha pAsaHe U NpoBepeTe Aanu pexkeLumTe 3b0u
HE ca Ce 3aK/MHWUAK B AeTanna. AKO PEXEeLLUaT IUCK € 3aKNIMHEH, TOM MOXKe Aa Ce U3MBKHE OT AeTaina unu Aa npeaussuka obpateH yaap, korato
TPUOHBT BbAe NyCcHAT OTHOBO.

« Moanpete ronemuTe NNOCKOCTH, 3a Aa HAMAUTE pUCKa OT oBpaTeH yaap oT 6nokupan pexely AMcK. FonemuTe NnocKoCTM Morar Aa ce OrbHaT noa
co6cTBEHOTO cu Terno. MNnockoctute TpadBa Aa 6baaT NOANPEHU OT ABETe CTPaHu, KakTo 61130 A0 peXkeLums AUCK U NpoLena Ha psasaHe,

Taka CbLLO 1 Mo Kpas.

* He usnonsBaiite Tbnu W1 NOBPEAEHU PEXKELUM AUCKOBE. PeXelum AMCKOBE C ThNMW WiK NOMPELLIHO OPUEHTUPAHM 3BOU NPEaN3BUKBAT Ypes TBbpAE
TECHWUS MPOLIEN Ha pA3aHe, NOBULLEHO TPHUEHE, BIIOKMPAHE Ha PeXKeLLMsa AUCK 1 oBpaTeH yaap.

« Mpeau pasaHe 3aTerHeTe 34paBo HACTPOMKUTE Ha AbNOOUYMHATA U HA BIb/a Ha pA3aHe. AKO Mo BPeMe Ha pA3aHe HaCTPOMKUTE Ce NMPOMEHST,
PEXELUMAT AUCK MOXKE Aa Ce 3aKNWHU U Aa nocneasa obparteH yaap.

» Bbaete 0cobeHO BHUMATENHU NpH ,OTbBAaLLUM CPE30BE” B CHLUECTBYBALLM CTEHU UK APYTU yYacTbLM, KOUTO He ce Bmxaar. MoTbBalLmMaT pexkeLl
ZIUCK MOXKe Zia 6roKMpa npy psAsaHe B CKpUTH 06eKTU 1 Aa npeaunsBuka obpateH yaap.

» CnassaiTe MakCMMarnHuTe pasmepu Ha AeTaina (BUX TEXHUYECKHU XapaKTEPUCTUKK).
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YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT 3A NPOBOAHNU TPUOHHU

+ OcBeH Tesu cneuMdryHmM 3a MallMHa ykasaHua 3a 6e30nacHocT, cnassaiTe HeMpemMeHHO yKasaHuATa 3a 6e30macHOCT Ha M3Mno3BaHusA
npo6OAEH TPUOH.

* He paboteTe ¢ noBpeseH Nnpo6oAeH TPUOH.

* U3bareaiite npeToBapBaHETO Ha NPOBOAHWS TPUOH.

BHUMAHME : USNON3BAUTE MACATA 3A ®PE3OBAHE CAMO B KOMBUHALIUA
C NAPAJENHUA ®PE30OB BOLAY (APT. N2 6901000)
YKA3AHHUA 3A BE3OINMACHOCT 3A OBEP®PE3A

» OcBeH Te3u ykasaHus 3a 6e30MacHOCT, CreunpuUHM 3a MallnHa, crasBaiTe HeNnpPeMeHHo yKasaHuaTa 3a 6e3onacHOCT Ha usnonasaHaTta obepdpesa.

- BbaeTe BAHArK NOArOTBEHM 3a TOBA, Ye Npu Gppes3oBaHe AETaUTbT MOXKE HEeOUaKBaHO Ja 13nese U3BBbH KOHTPON W Ja nocneasa obpateH yaap.

» He usnonseaiite macara Ha maiwuvHarta 3a ¢ppesosaHe noa abra!

. 3apazu4 TOBa U3NbNIHABaNTE paﬁOTMTe C cppesa, M3KKOYUTENHO CaMO C napanesiHMa orpaHnyunTen, KOMTO MOXXe Aa ce nony4yn Kato NpuUHaane>xHocT
KbM MalumHaTa (apT.-NQ. 6901000), 3a Aa NnpeAoTBpaTUTE 00PATHM YaapH, KaKTo U AonMpaHe Ha gpesara ¢ pbKa.

- Cnassaiite opurHanHaTa MHCTPYKUMA 3a 00CNy)KBaHe Ha nNapanenHusa orpaHuunten Ha ¢ppesa (npoa.NQ 6901000) 3a Aa ce OCHLUECTBU KOPEKTEH
MOHTaXX.

- He nsnonssaitte ob6epdpesn ¢ noseue ot 1800 W 1 noseue o1 230 V.

» He usnonssaite ¢ppesn ¢ avameTbp noseye ot 27 mm!

- dpesmalunHaTa He TpsabBa fia ce U3non3Ba CBbp3aHa ¢ BoAeLlaTa LnHa.

- CnasBsaiite NpaBMnoTo, Y€ NoAABaHETO Ha MHCTPYMEHTa TpAbGBa Aa cTaBa caMo CpeLLy NocokaTa Ha BbpTeHe.

* U3BepeTe foCTaBEHUTE MOANOXKHU MPBCTEHU B CHOTHOLLEHME C rofieMuHaTa Ha GppesoBaLlua MHCTPYMeHT. 3a curypHa paboTa Tpabea aa
Ce Y3Mnon3Ba Han-mMasnkua NoanoXeH NPBbCTEH.

* M3nonseawnte camo ocTpH cppesoBau_m MHCTPYMEHTHU, NOAABPXKAHU U HACTPOEHM CbrMacHO AaHHUTE OT Npon3BoAuUTeNA Ha UHCTPYMEHTHU.

« CnasBaute npu u3non3eaHUTe ypean n UHCTPYMEHTHU, NOCOYEeHUTe BbPXY NPOAYKTa, OnakoBKaTta uiun B paéoTHaTa MHCTPYKUMA NOCOYEHN AaHHHU
3a MUH.-/MaKc.000pOTH 1 NMocokaTta Ha BbpTEHE.

» BHMmaBaiiTe, NOrpeLuHoTo M3non3BaHe Ha Gppes3oBally MHCTPYMEHTH, AeTainu 1 npucnocobneHunsa 3a HanpasnaBaHe Ha AeTaina MoXke Aa oBeae
0 onacHa cuTyauusa .

» [lpbxTe pbueTe Aaneye ot GpesosaLLna MHCTPYMEHT.

* JIOKONKOTO € Bb3MOXKHO Npu Pppes3oBaHe, U3Non3sanTe NPUTUCKALLM KpadeTa AONBAHUTENHO KbM NapanenHua orpaHnyuten Ha ¢pesara.

« YKkpeneTe Abnrute AeTainum oT cTpaHata Ha CHeMaHe, 3a Aa NpesoTBpaTuTe OnacHU CUTyauuu OT HEKOHTPONIMPaHO NpeobpbLuaHe.
Onoparta TpsatBa Aa CTou cTabuiHO M fa UMa CbLiaTa BUCOUMHA KATo HA MacaTa Ha MalluMHaTa, Hanp. OnopeH ponkos ctatvs (apT.NQ. 6119973).

» O6paboTBaiiTe camMo AeTainu, KOMTO Bb3 OCHOBA Ha TAXHATA FONIEMUHA M Ha TAXHOTO Terno Tpabsa Aa Morat 6baaT NPUABPIKAHW CUTYPHO
W HanpaBnABaHW OT PABOTHUK.

» B cbOTBETCTBME C MHCTPYMEHTA U AeTaina usbepeTte cboTBeTHUTE 060poTh. B PaboTHaTta MHCTpYKuMA Ha Bawara o6epdpesa e HamepuTte
CTOWHOCTWTE Ha oBopoTuTe.

» CnassaiTe MakcumanHute pasmepu Ha AeTaina (Burk TexHUYeckn xapakTepucTukm).

OBXBAT HA JOCTABKATA

M3sanete MASTER cut 2000 aus OT KalloHa ¥ NpoBepeTe Aanu CbAbPKAHUETO My CbOTBETCTBA Ha NoKasaHuTe yactu (our. 1 v dur. 2).

OCHOBEH MOHTAXK

MoHTa)k Ha Macara: [MoctaBeTe MacaTa Bbpxy paBHO uncTa ocHoBa (dpur 3.1). OcBoboaeTe ABaTa EKCLEHTPUKOBM SI0CTa M OTBOPETE AACHATa ABOWKA
[10 orpaHuunTend. Hakpaa 0THOBO 3aTBOpeTe [ABaTa eKCLEHTPUKOBM NiocTa (¢ur 3.2). OcBoboneTe YETUPUTE EKCLEHTPHUKOBM JTOCTA, a NifBaTta ABOMKa
Kpaka OTBOpeTe A0 OrpaHvuutend. Hakpaa OTHOBO 3aTBOpPETE BCUUKM YETUPH eKCLEHTPUKOBM flocTa (¢ur. 3.3). lNMoctaBeTe macara Ha Kpakata (our.
3.4) 1 npv Hy>KAa C BbpPTEHE Ha perynMpaHeTo 3a BUCOYMHA, HacTponTe macarta (our. 3.4).

MpeanaseH kanak: MoHTMpaTe oTAenHUTe YacTu Ha npeanasHua Kanak (eur 4.1). BkapaiTte abpaya Ha npeanasHua Kanak, ¢ Bojaya B anyMuHUeBua
npodun (dur. 4.2) 1 3aTBOpETE EKCLIEHTPUKOBKA NOCT (Pur. 4.3).

‘brnos orpaHnunten: Kakro e nokasaHo MOHTMpanTe brnosua orpaHuunten (¢ur. 5.1 ao 5.4).

‘brnos orpaHnuunten 3a soaellara wuHa: MoHTMpanTe AbArMa brioB OrpaHuunTen, NOABMIKHUA OrpaHuyMTeN M BoAad Ha orpaxHunuutens (¢éwur. 6.1).
MocTaBeTe NOABUXXHWA OFPaHUYUTEN C KaHana B brN0OBUA OrPaHUUMTEN, a pbKoXBaTKaTa-60NT 3aTerHeTe No NOCoKa Ha YaCoOBHUKOBATA CTPENKa
(dwur. 6.2).

ByTaul npbT M AbpxKay: 3aBuHTeTE Abp)Kadya cBoboaHO (pur. 7.1), HaKpana nocTaBeTe den Abp)Kadya BIB BoAaYa U 3aTerHeTe KOHTpa ramkara
(¢ur 7.2). MoctaBeTe ByTaluma NpbT BbPXy Abprkaya (our. 7.3).

LLivnka 3a BraouBaLLms ByToH: 3aBbpXKeTe Kpas Ha LUHypa C 0TBOPA Ha LUMMKaTa Ha BKaouBaluma OyTOH, APYrUAT Kpai CBbpIKeTe 34paBo
¢ brnosua npodun Ha macara (owr. 8).

BHUMAHWE: O6bpHeTe BHUMaHKE, Ye LUIHYPBT € TOSKOBA Ab/br, Ye NPU OTKIIOHEHME Ha NNoTa Ha MalluHaTa, LUMMNKaTta Ha BKIKYBALLMS OYTOH,
aBTOMATMYHO Ce OTAENA OT ENIEKTPUUYECKNUA UHCTPYMEHT.

MOHTAMX HA PbY4HUA LIUPKYNAP

3a MbpBOHaYaNHUA MOHTaXK HA PBYHWA LUMPKYNAP M YCNOPEAHO LEHTPOBaHE HA peXeLuma AUCcK TpabBa MbpBo Ja ce MOHTMpA BoJellara LnHa

Ha macara.

MoHTa)K Ha BoZeLlaTa LWinHA: 3axBaHeTe ABaTa AbprKaya KakTo e nokasaHo (¢ur. 9.1). MoctaBeTe BoAeLlaTa LUMHA YCNopeaHo Ha xneba B paboTHHA
NoT M BKapamnTe ABeTe MeTalHu CTArM B npoduna Ha wuHata (¢ur. 9.2). Cera noctaBeTte ABETE CTAMM Ha Abp)kava. B 1031 MoMeHT BoAeLlaTa LwuHa
ce uanbea. Cnea ToBa 3aterHete asete cTarn (ur. 9.3).

MU3BaykaaHe Ha Nnota Ha MaluvHata: 3a ocBo6oXKAaBaHe U3abpnaiTe BOXKKATa C 0TBOPA MbPBO MO NOCOKa Ha cTpenkara (¢ur. 10.1).
Cera noBauvrHeTe 1 usBazete Bro)kara ¢ otsopa (¢ur. 10.2).
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BHUMAHWE: Brnoykkata ¢ 0TBOpa 3a HaCTO/HW LMPKYNApW BUHArM TpadBa Aa ce OTCTpaHABa Npeau U3BabKAaHe Ha nioTta Ha maluuvHatal

Cera 3aBbpTeTe NnoTa Ha MaluMHaTa Harope, KakTo e nokasaHo (our. 10.3) 1 ro ussaaete ot Abprkauute (our. 10.4).
[MocTaseTe oTHOBO BROXKaTa ¢ orsopa (pur. 10.5).

[MocTaeAHe Ha NnoTa Ha mMaluvMHaTa BbpXy BoJellara wuHa: [Noctasete nnoTa Ha MalumMHaTa, KakTo € NokasaHo, OT rope Bbpxy BoAavya
BbB Bojeluara wuHa (our. 11).

CMeHAeMU pbYHM LMpKynapu: MakcuManHute pasmMepy Ha CMEHAEMWUTE PbUHU LMPKYNAPK Le HamepuTe Ha ¢ur.12. Manonasaiite camo pbyHU
LMPKYAApK C pasTBapALL KIWH, MakcumanHo 200 MM AMaMeTbp Ha PeXXeLUus AMCK U AbnOounHa Ha pasaHe MakCUManHo A0 70 MM.

MOHTa)K ¥ LeHTpUpaHe Ha pbyHWA UMpkynap: OcsoboseTe PpuKcaTopa Ha AbnbounHaTa Ha pA3aHe Ha PbUYHWA LUMPKYNAP U U3gbpraiTe nroneeLms
ce npeanaseH Kanak Hasaz. [octaBeTe pbyuHUA UMPKYNAP Ha NnoTa Ha MaluuHata. HacTpoiite abnbounHata Ha pAsaHe ¢ A0CTaTbyHO CBOOOAEH X04
B )kneba Ha paboTHMA NNOT 1 3aTerHeTe GuKcaTopa Ha AbnbounHaTa Ha pasaHe. LieHTpupaliite pexkeLuma AWCK Ha PbYHUA LMPKYNAP yCnopeaHo
CNpAMO YepHaTa rymeHa neHta Ha Bodeluara wuHa ot (pur.13.1). Cera noctaBeTe LIECTE CTPAHUYHM CTOMEPA NO TaKbB HAYMH,4Ye Lanara um
NMOBBbPXHOCT Aa € B MbJIEH KOHTAKT C OCHOBHATa nnova Ha MatuunHata (Pur13.2) v cnea toBa uetvpute ctaru (pur. 13.3). OTcTpaHeTe MOHTUPaHUA
PbYEH LMPKYNAP C NioTa Ha MalunHaTta 1 ro noctaBeTe, KaKTo e nokasaHo, Bbpxy Macara (pur.13.4). Cera nposepeTe, Npu HAMBAHO U3BaAEH
orpaHuuuTen Ha AbnbounHaTa Ha psasaHe, PasCTOAHWETO Ha Har-MPeAHUA 3O Ha PeXXeLuna AUCK Ha UMPKynapa A0 NpeaHus pb0o Ha BroXkarta

¢ otBopa (¢ur. 13.5).

BHUMAHWE: ToBa pasctosaHve Tpadea Aa e no-manko ot 20 Mm. [Mpu Heo6X0AMMOCT PBYHUAT UMPKYNAP TpAOBa Aa ce LeHTPoBa OTHOBO
No AbJKMHA M CTPAHUYHWUTE OrPaHUUMTENM Aa Ce HACTPOAT OTHOBO.

OtcTpaHeTe 0THOBO BROXKKaTa ¢ otBopa (¢ur. 13.6) M nocTaBeTe NnoTa Ha MallMHaTa 3aeAHO C PbYHUA LMPKYNAP B Abp)Kaunte Ha macarta (¢ur. 13.7).
Crnea ToBa 3aBbpTeTe NN0Ta Ha MallMHaTa U ¢ukcupaiTe (pur. 13.8). MUsabpnaitte Hazas NoNeeLLmaT ce Kanak Ha pbyHUA LMpKynap v ByTaite
BfIOXKKATA C OTBOPA, KaKTO € NoKasaHo, 40 ynop (¢wur. 13.9).

BHUMAHWE: MNpoBepeTe Aanu pexeLUmsT AUCK € MOHTUPaH YCNOPeAHO Ha 0TBOPa BbB BIOXKATA, NP HEOOXOAMMOCT PBUYHUAT LMPKYNsp Tpadsa
Aa ce ueHTpvpa oTtHOBO (¢owur. 13.2 n dur. 13.3).

AKO pasmMepbT OT LIeHTbPa Ha PeXXeLUns AMCK A0 BbHLUHMA pbb HA OCHOBHATA NoYa Ha PbYHWA LMPKYNAP € NO-LUMPOKO OT 128 MM,
npv MOHTaXKa TpAbBa Ja ce U3non3eat ABarta AbMrM CTpaHWuHu orpaHuuutens (our. 13.10).

BkntouBaHe KbM 3axpaHBaHeTo: [ocTaseTe wencena Ha ypeaa B NpeAnasHWA NpeKkbeBay v yAbMKUTEN OT NpeanasH1a NpeKbCBay B MPEXX0OBUA
KOHTaKT (¢ur. 14.1). YabmxasawmaT kaben He e BKIHOYEH B JocTaBkata. HatucHete uepsenuna 6yToH (AUS) Ha npeanasHua npekbeBay. Cnea ToBa
MOHTUpaMTe LUMMNKaTa 3a BKIYBaLLMA OYTOH Ha pbuHMA UMpKynap (¢ur. 14.2). Cera HaTucHeTe 3eneHua 6yToH (EIN) u nposepete cBo6oaHus Xxoa
Ha pexxeLuma auck (ur. 14.3), cnel ToBa HaTUCHETE OTHOBO YepBeHua ByToH (AUS).

BHUMAHWE: MNpu HensnonssaHe Ha ypeAaa v Npu CrbBaHe Ha Macara BUHaru UskaousamnTe Lencena.

MASTER cut 2000 e roTtoB 3a “3non3saHe.

CTALUUOHAPHO PA3AHE C PbYHHA LUUPKYIAP
BHUMAHWE: Pa6oTeTe BMHarK ¢ npeanaseH Kanak v M3nonssaite acnupaumaTa Ha npeanasHus Kanak.

PAaszaHe ¢ brnos orpaHuuuTen

MocTaBeTe brnoBusa orpaHuunTen BbB Boaaya (eur. 15.1). BHuMaBaiiTe,uepHUAT Kpail Ha orpaHnuuTens aa ce ABWMKKU KOJIKOTO MOXKe no-6nn3o noa
npeanasHWA Kanak, 3a Aa ce npeavssuka nosavraHe Ha kanaka (owur. 15.2). Msabpnaiite Hasaa brnosua orpaHuuMTen U nocTaseTe AeTaina Ao
BrNOBUA OrpaHuunTen. Bknouete pbyuHMA LMPKYNAP B NpeAnasHua npekbesay. MNnbaraite ymeno Aetaina ¢ eaHa pbKa Ha brnoBuA OrpaHuuunTen,
JApyrata pbKa Ha AeTaina no nocoka Ha CTpesikata KbM pexeLumnsa Auck (our. 15.3), aokaTto AeTainbT ce oTpexe HanbnHo. Cnea ToBa M3KoUeTe
PBYHMUA LMPKYNAP Ypes 3aLLUMTHUA U3KNouBaTten .

BHUMAHWE: BuHarn BHumaBante, ABeTe Bu pbue Aa ca Ha A0CTATbYHO PA3CTOAHME OT PeXeLLmnsa ANCK (ONacHOCT OT HapaHABaHe).

B cerawHna MOHTMPaH BUA Ha BrNOBWUA OrPaHWYUTEN MOraT Aa Ce pexkar AeTansin ¢ BUCOUMHA Han-manko 15 Mm Ao makcumanHo 60 mm. Ako
BMCOUMHATA Ha AeTaina e no-manka ot 15 MM, BoaaubT Ha brioBuA orpaHuunten Tpadea Aa ce npemectu (our. 15.4 ao 15.7). C brnosus
orpaHuunTen MOXKETE [a pexxeTe AeTainu noa brbn 0° - 65°. 3a uenTta pasBuinTe pbKoxBaTKaTta-60NT, HACTPOMTE YKenaHWA bIrbi U OTHOBO 3aTerHeTe
pbKoxBaTkaTa-6onT (pur. 15.8). Cnea ToBa perkeTe, KaKkTo e nokasaHo Ha nsobparkenusaTa 15.1 go 15.3.

PasaHe c napaneneH orpaHuuuTen

[MocTaseTte napanenHua orpaHuuMTeNn C OTBOPEHN EKCLEHTPUKOBM TOCTOBE Ha Macarta BbB BoAaya. HatucHete Hafony Asara eKCLEHTPUKOBM flocTa.
YBepeTe ce, Ye napanefiHuA orpaHnyuTeN e LeHTPMPaH yCnopeaHo Ha pexxkeluma auck (dur. 16.1). Cnea ToBa BoAAY LT OT brIOBUA OrpaHUunTen
TpAbBa 4a ce MOHTMpA Ha napanenHus orpaHuunten (our. 16.2). Cnea ToBa Nirb3HeTe BoAaya, KAKTo € NoKasaHo, Ha napanenHua orpaHuuuTen

B IBETE YETUPUCTEHHM rankn. KpaAT Ha BoJaya MOXKe [a ce NPUABWMXM MaKCUMalHO A0 Kpaa Ha pexeLuna auck (ur. 16.3). 3aterHete asete
pbKoxBaTku-6ontoBe. OcBoOOAETE ABaTa EKCLEHTPUKOBM IOCTA U HACTPONMTE XKenaHata LuMprUHa Ha pasaHe. Cnea ToBa HaTUCHeTe ABaTta
EKCLIEHTPUKOBM nocTa Haaony. BkntoueTte pbyHMA LMPKYNAP KbM 3aliMTHUA M3knousaren. [Nnb3rante aetaina, KakTo e nokasaHo, No nocoka Ha
cTpenkarta KbM pexeLuna auck (our. 16.4) nokato AeTanna ce oTpexxe HambiHo. Cnea ToBa OTHOBO M3KIKOYETE PBYHUA LMPKYNAP Ypes 3aLUUTHUA
uskntousarten . [Mpy TecHW AeTalnu 3aabMKUTENHO TpAOBa Aa u3nonssate AocTaBeHus ByTaly npbT (Gur. 16.5). MNpu HeoBX0AUMOCT napanenHuaT
orpaHuuMTEN MOXKE Aa Ce MOHTHUPA M B ASICHO OT PeXKeLUmns AUCK. 3a LenTa BoAaubT TpAdBa Aa ce NPeMeCTy Ha cneasaluus pel oTBopH (our. 16.6).
HeobxoanmuTe CTHMNKM Ha MOHTaXKa LLe HamepuTe B M3obparkeHuaTa 16.1 fo 16.3.

BepTuKanHo pA3aHe noA HaKMOH

3a BEPTUKaHO pA3aHe NoJ HAK/OH PBbYHUAT LMPKyNAp TpAadBa Ja ce LEHTPOBa OTHOBO. 3a LenTa MbpBO OTCTPAHETE BIOXKKaTa ¢ oTBopa (dur. 17.1).
Cnepn ToBa 3aBbpTETE NNOTA HA MallKMHaTa Harope v ro uasaaete (our. 17.2). MUsabpnaiTe NONEeELIMAT Ce Kanak Ha PbYHMA LMPKYNAp Hasaa u
OTHOBO NMOCTaBETE BNOXKKATA C 0TBOPA A0 OorpaHuuutens. NoctaBete MOHTUPaHUA MIOT HA MalMHaTa Ha Macarta, KakTo e u3obpaseHo (¢ur. 17.3).
OcBobozeTe yeTMpuUTe 06TAraLLM CTAMM U YUETUPUTE CTNPAHUYHM OrpaHnuMTens. HacTpoiiTe kenaHusa brb/ Ha HaKIoHa HA PbYHUSA LMPKYNAP.
[Mb3HEeTe OCHOBHMA NIOT NO NOCOKA Ha CTpesnKara, ycnopeAHo Ha ABata OCTaHanu CTpaHUyHU orpaHuuntena (eur. 17.4).
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BHumaBaiTe 3a cBOOOAHMSA X0 HA PEXKELUMA AUCK B OTBOPA Ha BroXKaTta. Crnea ToBa MOHTMpAMTE YETUPHTE CTAMM U YETUPUTE CTPaHUYHU
orpaHuuutens (our. 17.5). OTHOBO OTCTpaHeTe BROXKaTa C 0TBOPA M NOCTaBeTe MioTa Ha MallvMHaTta 3aefiHO C PbYHMA LUMPKYNAp B ABaTa AbpiKava
Ha Macata. Crnea ToBa 3aBbpTeTe N0Ta Ha MalluHaTa U ro ukcupaite. JpbnHete 00paTHO NoneeLlma ce Kanak Ha pbYHUA LMPKYNAp U Nib3HeTe
B/IOXXKaTa ¢ 0TBOpPa A0 ynop, KakTo e nzobpaseHo (pur. 17.6). Macara e rotoBa 3a BEPTMKaIHO pA3aHe NoA HaK/oH.

PA3AHE C BOAELLA LLUUHA

MbpBOHAYANHUAT MOHTaXK HA PBYHMA UMPKynap (¢ur. 13.1 ao 13.10) ce M3NbAHABA CbBCEM TOUHO M 3a paboTv ¢ BoZellata LwuHa. MocTtaBete
MaLUWHHAUA NNOT C MOHTUMPAaHUA pbYeH LMPKYAP BbpXy Macata U CMEeHeTe BioXKaTta C 0TBOpa 3a CTauMoHapHO pA3aHe C BJIoXXKara ¢ 0TBOp 3a
pAsaHe ¢ Bodeluata wuHa (ur. 18.1). MocTaBeTe AeTaina Bbpxy padoTHaTa NOBBLPXHOCT. M3nonasaiTte, OKONKOTO € Bb3MOXXHO, BUHArM brinosua
orpaHuuuTen 3a Bodellara wuHa (B Pasaen Pasane noa brbn). Cnea ToBa MOHTMpaiiTe BoAellaTa LUMHA C ABaTa AbpXKaya 1 ABeTe CTArun
(¢wur.18.2). 3ararante ABeTe CTAMM BUHArM Taka, Ye Npu pAsaHe AeTalunbT Aa HE MOXKe Ja ce npemMecTsa. [loctaBeTe nnoTa Ha MaluMHata ¢
MOHTUPAaHWA pbYEH LUMPKYNApP Ha BoAa4ya Ha BoAellarta LnHa. HaCTpoﬁTe £l'bﬂ60HMHaTa Ha pA3aHe Ha PbYHMA UMPKYNAP TaKa, Yepex<ewmaT AUCK aAa
Ce nokassa MakcuMmanHo 4 MM OT AeTanna.

BHUMAHWE: MNpu pAsaHe Ha TeCHW AeTalny BoaellaTta WwuHa Tpabsa Aa 6bae yKpeneHa ¢ AeTainy Ha eiHaKBa BUCOUMHA BbPXY LAnata paBHUHA
Ha Macarta, 3a la He MOXke BoJeLlarta LiKHa a ce 06bpHe ¢ MALLUMHHKA MOT.

BHUMAHWE: LLlencenbT Ha pbyYHUS LMPKYNAP TpAOBa Aa Ce BKOUYM B MPEXOB KOHTAKT, 3alLUMTHUAT U3KIOUBATEN M QUKCUpaLlaTa LUMNKa
3a BK/toyBaLLmna ByToH He TpABBa Aa ce U3Non3Bart Npu pAsaHe ¢ BoJeLuarta LWnuHa.

BrkntoueTte pbUHMA LMPKYNAP U rO ABWXETE BUHArM ycnopeaHo Ha Boaeluata wuHa (ur. 18.3). Cnea 3aBbplUBaHe Ha PA3AHETO U3KIKOUETE PBYHKA
LMpPKYNap.

PssaHe nod brba: 3a uenta noctaBeTe NNacTMacoBWA AbpXKay Ha brioBUA OrPaHUUUTEN B OTBOP Ha paboTHUA nnoT. TyK U3non3sante BUHAMU
crefBallma Bb3MOXEH OTBOP 3a PEXELL KaHT Ha BodeluaTa wuHa. U3byTaiite cBo6OAHO MOHTUPaHUA OrpaHuunTeNeH Boaaud B xkneda Ha padoTHUs
nnoT A0 brioBus orpaHuunten. MputucHeTe xneba Ha orpaHMuMTENHUS Boday B Npodua Ha brinosusa orpaHuunten . LieHTpoBaiite AeTaiina 3saeiHo ¢
BINIOBUA OrpaH1uMTEN KbM BoZeLlaTa WinHa. Cnea ToBa 3aTerHeTe pbKoxBaTkaTta-00o/T Ha orpaHuuUTeNHUA Boaad (our. 18.4).

CepwuiiHo pasaHe: 3a CepUMHO pA3aHe MOHTUPANTE JOMbHUTENHUA NOABWMIKEH OrpaHUuMTEN.BKapanTe NOABMXHUA OrpaHuuMTen B xkneba Ha brnosua
orpaHuuuTen 1 3aBbPTETE METaNHUA OrpaHuuuTen A0 AoCTUraHe Ha pabotHus nnoT. MocTaBeTe AeTaina B XenaHarta JbmKWHa KbM brioBuA
orpanuuuten. Crnea ToBa uabyTtaiTe NOABWXHWA OrPaHUUMTEN A0 Kpas Ha feTaiina v 3aterHete pbroxsarkara-6ont (¢ur. 18.5).

PA3AHE C NPOBOJEH TPUOH

MocTaBeTe BROXKaTta ¢ NPOABArOBaTMA OTBOP 3@ NPOBOAHMA TPMOH B NMnoTa Ha MawuuHata (¢ur. 19.1). LieHTpoBaiite npofoaH1A TPMOH BBbPXY
MaLLUMHHWSA NIOT TaKa, Ye PEeXKELLMAT MHCTPYMEHT [ia Ce ABWXKM B cpejata Ha 0TBopa Ha Bnoxkkara. MoHTupaiite npoboH1A TPMOH KaKTo e
usobpaseHo (ur. 19.2). MoctaBeTe MOHTUPAHWA NPOBOAEH TPMOH C MALLMHHKA MAOT B Macarta U gpukcupaitte (¢ur. 19.3). MocTaBete pukcupallara
Lmnka Ha 6yToHa 3a BKOUBaHe HA NPoOOAHUSA TPMOH M CBBPXKETE LLENCena Ha ypeaa CbC 3aluuTHUA uaktousaten. Macara e rotoea 3a psAsaHe

¢ NPoB0oAH1A TPUOH.

YNOTPEBA KATO PABOTHA MACA

MASTER cut 2000 e o6opyaBaH ¢ 4 nnacTMacoBu CTAMM U 2 anyMUHUEBM YCTPOWCTBA 3a 6bp30 3aTAraHe. Taka AeTainute morat 6esonacHo Aa
ce 3aKpenAT unu 3aterHar cnopea cnyyas (dur. 20).

5 roauHu rapaHuAa

wolfcraft® rapaHumsa

CKBMU KINUEHTH,

Bue ce caobuxte ¢ eamH BUcoKokauecTBeH wolfcraft® -npoayKr, KOWTO e BK AOCTaBK yAOBONACTBUE NpW padoTa ¢ Hero. wolfcraft® - npoayktute
OTroBapAT HA BUCOK TEXHUYECKM CTAHAAPT U Npeau a CTUIHAT 0 KIMeHTa NpeMUHaBaT UHTEH3UBHM paspaboTku 1 TecToBe. 1o Bpeme Ha cepuitHOTO
NPOU3BOACTBO NOCTOAHHWUTE NPOBEPKM U NEPUOANYHM TECTOBE rapaHTMpaT CTaHAapT OT BUCOKO KauecTBo. CONMAHUTE TEXHUYECKU paspaboTku

¥ HaJeXAHWUA KaYeCTBEH KOHTPON BM rapaHTMpar CUrypHOCTTa 3a eiHa NpaBusiHa NOKyrKa.

3a 3akyneHua wolfcraft® - npoayKT BUe nonyyasare

5 roauvwiHa rapaHuma

B cnyuan, 4ye B pamKkuTe Ha rapaHUMOHHUA Nepuoa ce noasat AedeKTH, AbKallM Ce Ha rpeLLKn B Npon3BoAcTBoTO dupma wolfcraft® ocurypasa
MbiHa noamaHa. FapaHUMOHHUAT MEPUOA 3anoyBa OT AaTara Ha nokynka. Mons rapaHuuoHHaTa kapTa Aa 6be NombHEHA KOPEKTHO U CbOTBETHO
Ja ce nasu ¢axtypara. [peanocraeka 3a cnassaHe Ha rapaHuuATa e Non3BaHe Ha ypeaa 3a JOMALLHO Mon3BaHe KaKTo M nonssaHe

no npeAHasHayYeHne 1 NoN3BaHe Ha OPUrMHANHK PE3epPBHM YacTU. MapaHumMATa MOoXe Aa Ce Nos3Ba Camo C KOPEKTHO NOMb/IHEHA

rapaHuuMoHHa Kapra.

Hexnapauuna 3a cboTBeTCTBUE NO [UpeKkTuBa Ha EBponenckua cbro3 2006/42/EO, Mpunomenue 1A

C HacToswweTo ®upma Bonpkpapt MvbX / Fepmanua — 56746 Kemnenux, Bong LLpace 1, rapaHtupa ye npoaykt (MASTER cut 2000) otroBaps
Ha n3nckBaHuaTa no Aupektusa 2006/42/E0O.

Kemnenux, 15.08.2011

/. 5&%?“

Mwuxaen baycenep
Jlvue, ynbnHomMoOLLEHO Aa noAnuLLe AeKnapaundaTa 3a CbOTBETCTBUE U Aa CbCTaBM TEXHUYECKaTa AOKYMeHTaLuA.
(YnpaButeneH cbBeT/TexHuuecku otaen/Jloructuka; Bonpkpadt Mo X)
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uvoD

« PAZNJA! Procitajte sve sigurnosne napomene i upute, koje su isporucene sa stolom MASTER cut 2000 i elektri¢nim alatima koje
koristite za posao. Nepostivanje sigurnosnih napomena i uputa moze prouzrociti elektricni udar, pozar i/ili teske ozlijede.
* Upute za uporabu pohranite na sigurno mjesto za kasniju uporabu.

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije - sastavljeno: 1185 x 757 x 863 mm (Sirina x dubina x visina)
Dimenzije - sklopljeno: 1085 x 757 x 213 mm

Radna povrsina: 1035 x 695 mm

Maks. visina izratka: stolna kruzna pila 60 mm / vodilica 60 mm
Maks. Sirina reza s paralelnim grani¢nikom: stolna kruzna pila 570 mm

Maks. duljina reza: vodilica 740 mm

Maks. dimenzije izratka: 600 x 400 x 65 mm (stol za glodanje)
Promjer provrta steznih rupa: 20 mm

Raster provrta steznih rupa: 117 / 92 mm (vodoravno / okomito)
Opteretivost: 120 kg

Masa: 24 kg

NAMJENA UREDAJA

MASTER cut 2000 je stol za precizno piljenje i radna stanica. On je prikladan za:

* montazu rucne kruzne pile s razdvojnim klinom na plocu za uredaj s listom pile promjera maks. 200 mm i dubinom reza do maks. 70 mm.
Koristite pile samo unutar navedenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte sliku 12). Mora se koristiti umetak s odgovarajuc¢im
otvorom. Time MASTER cut 2000 postaje stacionarna stolna kruzna pila.

« koristenje kao vodena rucna kruzna pila na vodilici za obradu vecih predmeta kao sto su vrata, radne ploce itd. Pri tome se ploca za uredaje
s umetkom s otvorom moze koristiti kao vodece saonice za vodilicu.

« koristenje kao stol za ubodnu pilu. Mora se koristiti umetak s otvorom za ubodne pile i nadstolne glodalice.

« koristenje kao stol za glodalicu iskljuc¢ivo u kombinaciji s paralelnim grani¢nikom glodalice Art.-br. 6901000 i nadstolnim glodalicama s napajanjem
230 V i maksimalno 1800 W. Ne koristite glodala promjera vec¢eg od 27 mm! Glodalica se ne smije koristiti u kombinaciji s vodilicom.

Mora se koristiti umetak s otvorom za nadstolne glodalice i ubodne pile s uloznim prstenovima.

« koristenje kao radni stol za obradu izradaka (primjerice busenje, brusenje, itd.). Pomocu aluminijskog-brzog zatezaca ili wolfcraft jednorucne
stege (Art. 3456 i 3457) mozete sigurno fiksirati izratke putem brojnih steznih rupa u radnoj ploci.

* Morate se pridrzavati podataka proizvodaca i sigurnosnih napomena koristenih uredaja kao i sigurnosnih napomena stola za uredaje.

* U slucaju zbrinjavanja stola MASTER cut 2000 pridrzavajte se lokalnih propisa.

Za Stete i nezgode u slucaju nepropisne uporabe odgovoran je korisnik.

SIMBOLI | ZNACENJA

A Upozorenje na opcu opasnost
Procitajte upute/napomene!

Nosite zastitne naocale.

Nosite sredstva za zastitu sluha.
Nosite zastitnu masku protiv prasine.

Izvucite mrezni utikac

MONTAZNI ALAT

i ® 2 inbus kljuca: SW 5, SW 2,5 (isporuceno)

9 2 odvijaca: PH 1, PH 2 (nije isporuceno)

3 1 Sesterostrani kljuc: SW 10 (nije isporuceno)

OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE

* lzvucite mrezni utikac iz mrezne uticnice i/ili akumulatorsku bateriju iz elektricnog alata, prije podesavanja uredaja ili izmjene dijelova pribora.
Nehoticno pokretanje elektricnog alata je osnova za nezgode.

* Pravilno sastavite stol uredaja, prije ugradnje elektricnog alata. Pravilno sastavljanje je vazno, kako bi se sprijecili lomovi.

* Sigurno pricvrstite elektricni alat na plocu za uredaj, prije njegovog koristenja. Izmicanje elektricnog alata na ploci za uredaj moze dovesti
do gubitka kontrole.

* Postavite stol za uredaj na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako se stol za uredaj moze izmaknuti ili se klima, elektricni alat se ne moze
ravnomjerno i sigurno voditi.

* Ne preopterecujte stol za uredaj i ne koristite ga kao ljestve ili kao skelu. Preopterecenije ili stajanje na stolu za uredaj moze dovesti do toga,
da se teziSte stola premjesti prema gore i da se stol prevrne.
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Ne obradujte ostale materijale osim drveta ili lako rezljive plastike. Iznimka: samo sa ubodnom pilom smijete, uz primjenu prikladnog lista pile,
obradivati lako rezljive metale (primjerice aluminij).

Labavo iverje, strugotine ili slicne dijelove izratka ne smijete rukom udaljavati iz blizine lista pile koji je u pokretu!

Stol za uredaje ne koristite po kisi na otvorenom.

Koristeni uredaji moraju odgovarati normi DIN EN 60745-1. Oprema proizvedena od 1995. godine mora imati CE-znak.

Nikada ne pilite ,prostorucno”, tj. ne vodite izradak rukom, nego koristite paralelni ili kutni granicnik.

Prije pustanja u pogon uvjerite se da su nadstolna glodalica ili ubodna pila propisno pricvrséeni na plocu za uredaj i da je ploca za uredaj sigurno
utaknuta u Supljinu stola za uredaj, odnosno da sigurno sjedi na vodilici.

Nosite prikladna sredstva osobne zastite: sredstva za zastitu sluha, zastitne naocale, masku protiv prasine kod radova pri kojima se ona stvara,
zastitne rukavice pri obradi hrapavih/ostrih materijala i kod izmjene alata.

List pile nakon iskljucenja pogona ne smijete zaustavljati bocnim pritiskom!

Prije pocetka rada provijerite funkcionalnost uredaja i alata. Nikada ne radite s ostecenim ili tupim alatom.

Alate koristite samo u stvarne svrhe za koje su namijenjeni.

Koristite samo besprijekorne listove pile; osnovno tijelo ne smije biti deblje i razvraceni zupci ne smiju biti uzi od debljine razdvojnog klina.
Redovito kontrolirajte da li su svi vijci cvrsto zategnuti!

Nikada ne koristite vas radni stol nepropisno ili u svrhe za koje nije namijenjen!

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Stol za uredaj ne koristite za piljenje okruglih komada ogrjevnog drveta.

Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

Ukljucivanje/iskljucivanje koristenih elektricnih alata smije se vrsiti samo putem sigurnosne preklopke.

Za trajno fiksiranje preklopke uredaja u polozaju ,AN/ON" (ukljuc¢eno) koristite samo priloZenu stezaljku za ukljucenje.

Razli¢ite umetke s otvorima koristite iskljucivo za njihovo specificno podrucje primjene, kao sto je graficki prikazano na svakom od njih.
Ostecene umetke s otvorom zamijenite novima.

Kod obrade uskih izradaka obvezno koristite komad za guranje.

U slucaju nekoristenja objesite komad za guranje na za to predvideni vijak.

Uvijek koristite zastitni poklopac s usisom prasine.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA KRUZNE PILE

Pored specificnih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ru¢nu kruznu pilu.
Koristite samo rucne kruzne pile s razdvojnim klinom, maksimalnim promjerom lista pile 200 mm i dubinom reza maksimalno 70 mm.
Koristite samo pile unutar naznacenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte skicu unutar ,,Tehnicki podatci”).

Koristite stolne kruzne pile samo s propisno pric¢vri¢enim zastitnim poklopcem.

Poduprite duge izratke na strani vadenja, tako da nalijezu vodoravno; primjerice pomocu jednog wolfcraft nogara s valjkom (Art. br. 6119973).
Sprijecite preopterecenje rucne kruzne pile.

Ne koristite brusne ploce.

Koristite samo preporucene listove pile i odaberite ih ovisno o materijalu koji Zelite piliti.

OPASNOST: rukama ne ulazite u podrucje piljenja i ne dirajte list pile.

Nikada ne gurajte ruke ispod izratka. U tom podrudju vas zastitni poklopac ne moze zastititi od lista pile.

Prilagodite dubinu reza prema debljini izratka. Ispod izratka treba biti vidljivo manje od jedne pune visine zupca.

Uvijek budite pripravni na cinjenicu da kod piljenja izradak moze biti zahvacen listom pile i izbacen prema korisniku.

Protuudarac je rezultat nepropisne i/ili neprikladne primjene pile. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama, kako je opisano u nastavku.
Cvrsto drzite pilu s obje ruke i postavite ruke u polozaj, u kojem se moze preuzeti snaga protuudarca. Budite uvijek boéno u odnosu na list pile,
nikada ne dovodite list pile u liniju s vasim tijelom. Kod protuudarca kruzna pila moze odskociti unatrag, ali korisnik moze putem prikladnih
mjera opreza svladati snagu protuudarca.

Ako se list pile zaglavi ili prekinete s radom, iskljucite pilu i ostavite je u materijalu, dok se list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte
izvaditi pilu iz izratka ili je povladiti unatrag, tako dugo dok se list pile krece, jer u tom slucaju moze doci do protuudarca. Utvrdite i otklonite
uzrok zaglavljivanja lista pile.

Ako pilu koja je ostala utaknuta u materijal Zelite ponovno pokrenuti, centrirajte list pile u otvoru za pilu i provjerite da zupci pile nisu zakaceni
u izratku. Ako je list pile zaglavljen, moze se sam izmaknuti iz izratka ili prouzrociti protuudarac pri ponovnom pokretanju pile.

Poduprite velike ploce, kako bi umanijili rizik protuudarca uslijed zaglavljenog lista pile. Kod velikih plo¢a moze do¢i do progiba uslijed vlastite
mase. Ploce se moraju poduprijeti na obje strane, ne samo u blizini otvora za pilu nego takoder i na rubovima.

Ne koristite tupe ili ostecene listove pile. Listovi pile s tupim ili nepravilno usmjerenim zupcima povecavaju trenje na uskom otvoru za pilu,
uzrok su zaglavljivanje lista pile i protuudarca.

Prije piljenja utvrdite dubinu reza i podesenja kuta rezanja. Ako se tijekom piljenja podesenje promijeni, list pile se moze zaglaviti i dovesti do
protuudarca.

Budite posebno oprezni kod ,,uranjajucih rezova” u postojecim zidovima ili drugim nevidljivim podrucjima. Uranjajudi list pile se moze blokirati

kod piljenja u skrivenim objektima i prouzrociti protuudarac.
Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA UBODNE PILE

* Pored specificnih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ubodnu pilu.
* Nikada ne radite s ostecenom ubodnom pilom.

* Sprijecite preopterecenje ubodne pile.

PAZNJA: KORISTENJE STOLA ZA GLODANJE ISKLJUCIVO U KOMBINACUI S PARALELNIM

GRANICNIKOM ZA GLODANIJE ART. BR 6901000

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA NADSTOLNE GLODALICE

* Pored specificnih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu nadstolnu glodalicu.

* Budite uvijek spremni na to da kod glodanja izradak neocekivano i iznenada moze izaci izvan kontrole i moze do¢i do protuudarca.

« Stol za uredaje ne koristite kod krivuljnog glodanja!

* Radove glodanja stoga provodite iskljucivo pomocu, kao pribor dobavljivog, paralelnog granicnika za glodanje (Art. br. 6901000),
kako bi sprijecili protuudarce kao i dodirivanje glodala rukom.

* Za korektnu montazu pridrzavajte se originalnih uputa za uporabu paralelnog granicnika za glodanje (Art. br. 6901000).

* Ne koristite nadstolne glodalice s vise od 1800 W i viSe od 230 V.

* Ne koristite glodala promjera veceg od 27 mm!
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Glodalica se ne smije koristiti u kombinaciji s vodilicom.

Imajte na umu da se posmak smije izvoditi samo protivno smjeru vrtnje glodala.

Odaberite isporuceni ulozni prsten u odnosu prema velicini alata za glodanje. Za siguran rad morate koristiti najmanji mogudi ulozni prsten.
Koristite samo ostre, odrzavane i prema podatcima proizvodaca podesene alate za glodanje.

Kod koristenih uredaja i alata pridrzavajte se podataka o min.-/maks.-broju okretaja i smjeru vrtnje, navedenih na proizvodu,

ambalazi ili u uputama za uporabu.

Imajte na umu da nepropisno koristenje alata za glodanje, izradak i naprave za vodenje izratka mogu dovesti u opasnu situaciju.

Tijekom glodanja u blizini vodilice drzite ruke podalje od alata za glodanje.

Ukoliko je moguce tijekom glodanja koristite stolnu tlacnu cipelu dodatno uz paralelni granicnik za glodanje.

Poduprite duge izratke na strani vadenja, kako bi se sprijecile opasne situacije uslijed nekontroliranog naginjanja. Potpora mora stajati stabilno
i biti iste visine kao stol za uredaje, primjerice nogar s valjkom (Art. br. 6119973).

Obradujte samo uzorke koji zbog svoje veli¢ine i mase mogu biti sigurno drzani i vodeni od strane jedne osobe.

Odaberite odgovarajuci broj okretaja prema alatu i izratku. U uputama za uporabu vase nadstolne glodalice mozete pronaci tocne vrijednosti
brojeva okretaja.

Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

SADRZA)J ISPORUKE

Otpakirajte MASTER cut 2000 iz kartonske ambalaze i provjerite da li su u potpunosti isporuceni svi prikazani dijelovi (slika 1 i slika 2).

OSNOVNA MONTAZA I

Sastavljanje stola: Stol polozite na ravnu, cistu podlogu (slika 3.1). Otpustite obje poluge s ekscentrom i desni par nogica otklopite do granicnika.
Zatim obje poluge s ekscentrom ponovno zatvorite (slika 3.2). Otpustite cetiri poluge s ekscentrom i lijevi par nogica otklopite do grani¢nika.
Zatim ponovno zatvorite sve cetiri poluge s ekscentrom (slika 3.3). Stol postavite na nogice (slika 3.4) i prema potrebi okretanjem prilagodite
visinu stola (slika 3.4).

Zastitni poklopac: Montirajte pojedinacne dijelove zastitnog poklopca (slika 4.1). Drzac zastitnog poklopca s vodilicom utaknite u aluminijski
profil (slika 4.2) i zatvorite polugu s ekscentrom (slika 4.3).

Kutni granicnik: Kutni granicnik montirajte kako je prikazano slikama (slike 5.1 do 5.4).

Kutni granicnik za vodilicu: Montirajte dugi kutni granicnik, granicni jahac i grani¢nu vodilicu (slika 6.1). Granicni jahac¢ s maticom utaknite
u kutni granicnik i vijak s ruc¢icom cvrsto zategnite u smjeru kretanja kazaljke na satu (slika 6.2).

Komad za guranje i drzac: Drzac sastavite labavim zatezanjem vijaka (slika 7.1), zatim drzac utaknite u vodilicu i zategnite protumaticu (slika 7.2).
Komad za guranje nataknite na drzac (slika 7.3).

Stezaljka za ukljucenje: Provucite jedan kraj Zice kroz rupu na stezaljki i nacinite ¢vor, a drugi kraj provucite kroz rupu na kutnom profilu stola
i nacinite cvor (slika 8).

PAZNJA: Pazite na to da Zica bude duga samo toliko, da se stezaljka za uklju¢enje pri zakretanju ploce za uredaje automatski odvoji od elektri¢nog

alata.

MONTAZA RUCNE KRUZNE PILE

Kod prve montaze rucne kruzne pile i paralelnog centriranja lista pile, mora se prije svega na stol montirati vodilica.

MontaZa vodilice: Zategnite oba drzaca kako je prikazano slikama (slika 9.1). Polozite vodilicu na stol paralelno utoru u radnoj plo¢i i uvedite
obje metalne stege u profil tracnice (slika 9.2). Sada obje stege gurnite na drzac. U ovom momentu se vodilica sama precizno centrira.
Zatim ¢vrsto zategnite obje stege (slika 9.3).

Vadenje ploce za uredaje: Kako bi ga oslobodili prvo povucite umetak s otvorom u smjeru strelice (slika 10.1). Umetak s otvorom sada podignite
prema gore (slika 10.2).

PAZNJA: Umetak s otvorom za stolne kruzne pile morate uvijek ukloniti prije vadenja ploce za uredaje!

Zakrenite sada plocu za uredaje prema gore kako je prikazano slikom (slika 10.3) i izvadite je iz drzaca (slika 10.4). Ponovno namjestite umetak s
otvorom (slika 10.5).

Namjestanje ploce za uredaje na vodilicu: Plocu za uredaje sada stavite odozgo na vodeci dio vodilice kako je prikazano slikom (slika 11).

Primjenjive ruéne kruzne pile: Izvadite maksimalne dimenzije primjenjivih ru¢nih kruznih pila (slika 12). Koristite samo rucne kruzne pile
s razdvojnim klinom, promjera lista pile maks. 200 mm i dubine reza do maks. 70 mm.

Montaza i centriranje ruéne kruzne pile: Otpustite zapor za dubinu reza rucne kruzne pile povucite njihajuci zastitni poklopac prema natrag.

Sada postavite rucnu kruznu pilu na plocu za uredaje. Podesite dubinu reza sa dovoljno slobodnog hoda u utoru radne ploce i zategnite zapor

za dubinu reza. Sada centrirajte list rucne kruzne pile paralelno sa crnom gumenom usnom vodilice (slika 13.1). Sada montirajte Sest bocnih
granicnika tako da su svi punom povrsinom u kontaktu s osnovnhom plo¢om uredaja (slika 13.2) i zatim cetiri stezna elementa (slika 13.3). Izvadite
montiranu ruénu kruznu pilu s ploéom za uredaje i polegnite je na stol kako je prikazanom slikom (slika 13.4). Sada provijerite, kod potpuno
produzene dubine reza, odstojanje prednjeg zupca lista kruzne pile prema prednjem bridu umetka s otvorom (slika 13.5).

PAZNJA: Ovaj razmak mora iznositi manje od 20 mm. Prema potrebi se ru¢na kruzna pila mora ponovno centrirati u uzduznom smjeru
i ponovno podesiti bocne granicnike.

Ponovno izvadite umetak s otvorom (slika 13.6) i stavite plocu za uredaje zajedno s ruénom kruznom pilom u drzac stola (slika 13.7).

Zatim zakrenite plocu za uredaje i utisnite je u leziSte (slika 13.8). Njihajuci zastitni poklopac ru¢ne kruzne pile povucite prema natrag
i ugurajte umetak s otvorom do granicnika kako je prikazano slikom (slika 13.9).
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PAZNJA: Provjerite da li je list kruzne pile montiran paralelno s otvorom umetka, u slu¢aju potrebe morate ponovno centrirati ruénu kruznu pilu
(slika 13.2 i slika 13.3).

Ako mjera od sredine lista pile do vanjskog ruba osnovne ploce treba biti Sira od 128 mm, kod montaze morate koristiti oba uzduzna bocna
granicnika (slika 13.10).

Prikljucak na elektricno napajanje: Utaknite utikac ruc¢ne kruzne pile u sigurnosnu preklopku i produzni kabel od sigurnosne preklopke u mreznu
uticnicu (slika 14.1). Produzni kabel nije u sadrzaju isporuke. Pritisnite crvenu tipku (AUS/iskljuceno) na sigurnosnoj preklopki. Zatim stezaljku
za ukljucivanje montirajte na rucnu kruznu pilu (slika 14.2). Sada pritisnite zelenu tipku (EIN/ukljuceno) i provjerite slobodni pogon lista pile

u umetku s otvorom (slika 14.3), te zatim ponovno pritisnite crvenu tipku (AUS/iskljuceno).

PAZNJA: U slu¢aju nekoristenja opreme i sklapanja stola obvezno izvucite mrezni utika¢ iz mrezne uticnice.

MASTER cut 2000 je sada spreman za primjenu.

STACIONARNO PILJENJE S RUCNOM KRUZNOM PILOM
PAZNJA: Uvijek radite sa zastitnim poklopcem i koristite usis prasine na zastitnom poklopcu.

Piljenje s kutnim granicnikom

Gurnite kutni granicnik u njegovu vodilicu (slika 15.1). Pri tome pazite da se crni kraj granicnika krece Sto je moguce blize ispod zastitnog poklopca,
kako bi se jamcilo podizanje poklopca (slika 15.2). Povucite sada kutni granicnik prema natrag i polozite izradak na kutni granicnik. Ukljucite rucnu
kruznu pilu na sigurnosnoj preklopki. Gurnite izradak jednom rukom u smjeru strelice prema kruznoj pili dok drugu ruku drzite na kutnom
granicniku, kako je prikazano slikom (slika 15.3), dok izradak ne bude kompletno propiljen. Zatim ruc¢nu kruznu pilu ponovno iskljucite putem
sigurnosne preklopke.

PAZNJA: Uvijek pazite na to da se obje vase ruke nalaze na dovoljnoj udaljenosti od lista kruzne pile (opasnost od ozljeda).

S kutnim grani¢nikom montiranim na ovaj nacin mozete piliti izratke visine od najmanje 15 mm do maksimalno 60 mm. Ako je visina izratka manja
od 15 mm, morate modificirati vodilicu kutnog granicnika (slika 15.4 do 15.7). Pomocu kutnog granicnika mozete piliti izratke pod kutom od 0° - 65°.
U tu svrhu otpustite vijak s ru¢icom, podesite Zeljeni kut i ponovno ¢vrsto zategnite vijak s rucicom (slika 15.8). Zatim pilite kako je opisano

na slikama 15.1 do 15.3.

Piljenje s paralelnim grani¢nikom

Utaknite paralelni granicnik s otvorenim polugama s ekscentrom u vodeci dio na stolu. Obje poluge s ekscentrom pritisnite prema dolje.

Uvjerite se da je paralelni granicnik centriran paralelno prema listu pile (slika 16.1). Zatim se vodeci dio za kutni grani¢nik mora montirati

na paralelni granicnik, kako bi se izbjegli protuudarci izratka kod piljenja. U tu svrhu montirajte labavo oba vijka s ru¢icom sa cetverostranim
maticama na paralelni granicnik (slika 16.2). Zatim gurnite vodeci dio na paralelni granicnik u obje cetverostrane matice kako je prikazano slikom.
Kraj vodeceg dijela smijete ugurati maksimalno do kraja lista kruzne pile (slika 16.3). Zategnite oba vijka s ru¢icom. Otpustite obje poluge

s ekscentrom i podesite zeljenu reznu sirinu. Nakon toga pritisnite prema dolje obje poluge s ekscentrom. Sada prikljucite ru¢nu kruznu pilu

na sigurnosnu preklopku. Gurajte izradak u smjeru strelice prema listu pile kako je prikazano slikom (slika 16.4) dok izradak ne bude kompletno
propiljen. Zatim ruénu kruznu pilu ponovno iskljucite putem sigurnosne preklopke. Kod uskih izradaka obvezno je koriStenje isporucenog komada
za guranje (slika 16.5). Prema potrebi mozete takoder montirati paralelni grani¢nik desno od lista kruzne pile. U tu svrhu morate premjestiti
vodeci dio za jedan red rupa (slika 16.6). Potrebne montazne korake izvadite iz slika 16.1 do 16.3.

Okomiti kosi rez

Kod okomitih kosih rezova ruénu kruznu pilu morate centrirati iznova. U tu svrhu uklonite prije svega umetak s otvorom (slika 17.1).

Zatim zakrenite plocu za uredaje prema gore i izvadite je (slika 17.2). Povucite njihajuci zastitni poklopac ru¢ne kruzne pile unatrag i ponovno
namjestite umetak s otvorom do granicnika. Montiranu plocu za uredaje polegnite na stol kako je prikazano slikom (slika 17.3). Otpustite cetiri
stezna elementa i cetiri bocna granicnika. Podesite Zeljeni kut nagiba na ru¢noj kruznoj pili. Pomaknite osnovnu plocu paralelno na dva preostala
bocna granicnika u smjeru strelice (slika 17.4). Sada pazite na slobodni pogon lista pile u umetku s otvorom. Zatim fiksno montirajte cetiri bocna
granicnika i cetiri stezna elementa (slika 17.5). Uklonite sada ponovno umetak s otvorom i stavite plocu za uredaje zajedno s ruénom kruznom
pilom u oba drzaca stola. Nakon toga zakrenite plocu za uredaje i utisnite u leziste. Povucite njihajuci zastitni poklopac rucne kruzne pile unatrag

i ponovno namjestite umetak s otvorom do granicnika (slika 17.6). Stol je sada spreman za okomiti kosi rez.

PILJENJE S VODILICOM

Prva montaza rucne kruzne pile (slike 13.1 do 13.10) izvodi se prikladno za radove s vodilicom. Polegnite sada plocu za uredaje s montiranom
rucnom kruznom pilom na stol i zamijenite umetak s otvorom za stacionarno piljenje s umetkom za piljenje s vodilicom (slika 18.1). Polegnite
izradak na radnu plocu. Ukoliko je moguce koristite uvijek kutni granicnik za vodilicu (pogledajte odlomak ,Kutni rez”). Montirajte nakon toga
vodilicu s oba drzaca i obje stege (slika 18.2). Obje stege uvijek zategnite tako cvrsto da se izradak kod piljenja ne moze pomicati. Postavite plocu
za uredaje s montiranom ru¢nom kruznom pilom na vodeci dio vodilice. Sada tako podesite dubinu reza rucne kruzne pile da list kruzne pile strsi
maksimalno 4 mm iz izratka prema dolje.

PAZNJA: Kod piljenja uskih izradaka morate vodilicu poduprijeti jednako visokim izradcima po cijeloj Sirini stola, kako se vodilica ne bi mogla
prevrnuti s plocom za uredaje.

PAZNJA: Utika¢ ruéne kruzne pile mora biti utaknut u mreznu uti¢nicu, sigurnosna preklopka i stezaljka za uklju¢enje ne smiju se koristiti
za piljenje s vodilicom.

Prikljucite rucnu kruznu pilu i vodite ju uvijek paralelno uz vodilicu (slika 18.3). Nakon zavrsetka rezanja iskljucite ru¢nu kruznu pilu.

Kutni rez: U tu svrhu utaknite plasticni drzac kutnog granicnika u provrt u radnoj ploci. Ovdje uvijek koristite provrt sto blizi reznom bridu vodilice.
Gurnite labavo montiranu grani¢nu vodilicu u utor radne ploce i tocno sve do kutnog granicnika. Sada stegnite utor granicne vodilice u profil kutnog
granicnika. Centrirajte izradak zajedno s kutnim granicnikom na vodilicu. Zatim ¢vrsto zategnite vijak s rucicom granicne vodilice (slika 18.4).

Serijski rez: Kod serijskih rezova montirajte dodatni granicni jahac. Uvedite granicni jahac u utor kutnog granicnika i okrecite metalni granicnik

do radne ploce. Polozite izradak Zeljene duljine na kutni granicnik. Zatim gurnite granicni jahac do kraja izratka i cvrsto zavrnite vijak s ru¢éicom
(slika 18.5).
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PILJENJE S UBODNOM PILOM

Namjestite umetak s otvorom za ubodne pile u plocu za uredaje (slika 19.1). Ubodnu pilu centrirajte na plocu za uredaje tako da se list pile okrece
u sredini otvora za pilu. Montirajte sada ubodnu pilu kako je prikazano slikom (slika 19.2). Montiranu ubodnu pilu s plocom za uredaje namjestite
u stol i utaknite u leziste (slika 19.3). Nataknite stezaljku za ukljuc¢enje na preklopku ubodne pile i povezite utikac uredaja sa sigurnosnom

preklopkom. Stol je sada spreman piljenje ubodnom pilom.

PRIMJENA KAO RADIONICKI STOL
MASTER cut 2000 je opremljen sa 4 plasticna stezna elementa i 2 aluminijska brza zatezaca. Time se izradci mogu fleksibilno i sigurno uklijestiti
ili fiksirati (slika 20).

5-godisSnje jamstvo

wolfcraft® jamstvo

Drage ,kuéne” majstorice, dragi ,kucni” majstori,

nabavili ste wolfcraft® -proizvod visoke kvalitete, koji ¢e Vam donijeti puno zadovoljstva pri kuénim radovima. wolfcraft® -proizvodi odgovaraju
visokim tehnickim standardima i prije nego sto stignu do trgovina, prolaze faze intenzivnog razvoja i ispitivanja. Tijekom serijske proizvodnje
redovite kontrole i ispitivanja jamce visoki standard kvalitete. Solidan tehnicki razvoj i pouzdana kontrola kvalitete jamce Vam da ste pri kupnji
donijeli pravilnu odluku. Na kupljeni wolfcraft® -proizvod osiguravamo Vam 5 godina jamstva. Ukoliko se unutar jamstvenog roka pojave kvarovi,
koji su posljedica materijalnih gresaka, wolfcraft® pruza besplatnu nadoknadu. Jamstveni rok pocinje s datumom kupnje. Molimo Vas da jamstveni
list bude potpuno ispunjen odnosno dobro pohranite racun. Preduvjet za ostvarivanje jamstvenih prava je koristenje kupljenog uredaja iskljucivo

u podrudju ,kucne” radinosti, propisno posluzivanje i koristenje originalnih wolfcraft® -nadomjesnih dijelova. Jamstvene zahtjeve mozete potrazivati

samo s potpuno ispunjenim jamstvenim listom.

Izjava o uskladenosti temeljem direktive 2006/42/EC za strojeve, Dodatak Il A

wolfcraft GmbH u D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, ovime izjavljuje da je deklarirani proizvod (MASTER cut 2000) uskladen
sa direktivom 2006/42/EC za strojeve.

Kempenich, 15.08.2011

/. 5&%4“

Michael Bauseler
Ovlastena osoba za potpisivanje izjave o sukladnosti i za sastavljanje tehnickih podloga.
(Menadzment/Tehnologija/Logistika; wolfcraft GmbH)
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BeeneHue

 BHumaHue! Ywuraiite BCce ykasaHus No TexHWKke 6e30macHoCTH, KoTopble Heobxoaumo cobntoaats npu akcnnyartaumm MASTER cut 2000
U UCMONb3YEeMbIX NEKTPOUHCTPYMEHTax. HecobnoaeHns STUX yKasaHWi MOXET NPUBECTU K BO3ropaHuio, KOPOTKOMY
3aMbIKaHUIO U/UNKU TAXKENbIM TpaBmMaMm.

» CoxpaHsiTe pyKoBOACTBO MO 3KCMyaTauu B TeYEHUE BCEro CPOKa MCMosib30BaHUA YCTPOMCTBA.

TexHUUyeckue napameTpbl

Pasmep B cobpaHHOM Buae: 1185 x 757 x 863 MM (LuMprHA X rnyBuHa X BbicOTa)
Pasmep B cnoxeHHOM Buae: 1085 x 757 x 213 mm

Paboyas NoBEpXHOCTb: 1035 x 695 Mm

Makc. TonwuHa nsaenva: uUMpKynapHaa nuna 60 mm / Hanpanatowaa wuHa 60 Mmm
Makc. wupmrHa pacnuna ¢ napannesibHbiM ynopom: HacTonbHanA uMpKynapHaa nuna 570 mm

Makc. anvHa pacnuna: Hanpasnatowan wuHa 740 mm

Makc. pasmepbl 3aroToBKHM: 600 x 400 x 65 MM (Pppe3epoBOUHbIN CTON)
JnameTp KpenexHbIX HaTAXKHbIX OTBEPCTUIA: 20 Mm

Me>koceBoe pacCTofHUE KPENEXHbIX HATAXHbIX OTBEPCTUN: 117 / 92 MM (ropusoHTanbHOe / BEPTUKaNbHOE)
Lonyctumasn Harpyska: 120 kr

Bec: 24 kr

Ucnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

MASTER cut 2000 2000 3T0 MHOrOQYHKLMOHA/bHbIM BEPCTaK ANs NPeUn3MoHHON paboTsl M paboyas nnatpopma.

BosmoxxHocTy :

« JonyckaeTtca ycTaHoBKa LMPKYNAPHOM Nuibl Ha pabouyto nnatgopma ¢ MakcUMarbHbIM AMaMeTpoM aAucka 200MM v riy6uHOM pesa Makc.70MM.
Mcnonb3ynte nunbl ¢ pasmepamu «noAOoLLBbI», HE NPEBbILLALLMMMU YKa3aHHbIe MakcumMmanbHble pasmepsbl (CM. pyc.12). [lomkHa ncnons3osartbca
COOTBETCTBYIOLLAA LeneBas BKnaaka. Takum 00pasoM, Bbl MONYUYUTE CTaLMOHAPHYHO LMPKYNAPHYO NUy.

« [Ina 06paboTKM ANMHHbLIX 3ar0TOBOK, TAKUX KaK 3NeMeHTbl ABEPEN, CTONELUHULbI M T.4. NPeAYCMOTPEHA HanpaBnfaioLLan LWKHa, KoTopas Kpenutea
B canasku Ha pabouyto NOBepXHOCTb BEPCTaKa v NO3BONAET NPOU3BOAUTL PaChUIbI.

* Mcnonb3oBaHue BepcTaka ana padoTsl C aneKTpono63MkoM. Heo6xoaMMo NpUMEHaTh creunanbHbli BKAAbIW AnA 3neKTponodaunka 1 gppesepa
C BEPXHWM PACMONIOKEHWEM LUMMHAENA.

* Mcnonb3oBaHue BepcTaka ana pabotsl ¢ Gppe3epoM. Bo3MOXKHO TONbKO COBMECTHO C napaniensHelM ppe3epoBOYHLIM YNOPOM, HOMEP apTUkyna
690100, v ana dppesepa ¢ BEPXHUM pacnonoxeHvem wnuHaena, 230 BonbT M Makc. 1800 BatT. He ucnonbayite ¢ppesbi Avametpom Gonblue
27 mm! Henb3a ucnonb3oBatb (pesep BMECTE C HanpanstoLlen WrHoi. Heobxoanmo npumeHsTb BKNaabiw AnA gpesepa ¢ BEPXHUM
PacnoNOXKEHWEM LUNUHAENA U 3NeKTPOono63nka BMECTe C NOAKNAAHLIM KOMbLOM.

* Mcnonb3oBaHue BepcTaka ana 00paboTku 3aroToBoK (HanpuMmep, CBepreHve, WwimdosaHue 1 T.4.) C NoMOLLbH BbICTPOPUKCHUPYHOLLMX 32XKUMOB
U3 antoMUHUA UK BbICTPO3AXXMMHbBIX CTPYOUMH BonbdkpadT, ynpaBnaembix 0AHOM pykoi (apT.3456 u 3457). Bel MOXKETE NErKO U HAAEXKHO
3adUKCMpPOBaTh 3aroToBKy 6naroaapa 60NbLLOMY KOMIMYECTBY 3aXKUMHbIX OTBEPCTHI B paboueit NOBEPXHOCTU BepcTaKa.

« JomkHbl cobntoaatbea yKasaHus no TexHUKe 6e30MacHOCTU UCNONb3YEMbIX YCTPOWCTB, a TaKXKe HEMOCPEACTBEHHO BEPCTaKa.

« Moxkanyiicta, obpatite BHUMaHUE NpW OKOHYaHUK aKcnnyataun MASTER cut 2000 npaeuna yTunmsaumm 0TX040B, Heobxoaumble
ANA BaLLEro per1oxa.

3a noBpexaeHnAa n Hec4yacTHble Cny4vyaun, BOSHUKLLKE NpU HeﬂpaBMﬂbHOﬁ JKcnyataunu naagenma Hecet OTBETCTBEHHOCTb NOJSib30BaTe/b.

CuMBOJIbI MU UX 3HAUEHHUE
A MpeaynpexaeHne 0 BO3MOXKHOW ONacHoOCTH
YuTaTb MHCTPYKLMIO/YKa3aHWa

Heo6x0aMMOo 1cnonb3oBaTh 3aLUMTHLIE OUKK

Heobxoanmo ucnonb3oBartb 3aluuTy cnyxa
Heo6xo0a1MMo Mcnonb30BaTh NPOTUBONBINEBYH MACKy

OTKIOYEeHWE CEeTEBOIO LUTEKEPA

MHCprMEHTbI ANA MOHTaXa

i ¢ 2 K/oYa C BHYTPEHHUM LwecTurpaHHnkom : SW 5, SW 2,5 ( BxoAAT B KOMMEKT )

9 2 otBepTku : PH 1, PH 2 ( He BXoAAT B KOMMNEKT )

: ! 1 raeuHbii kntod : SW 10 ( He BXOAMT B KOMMEKT )

O6wme yKasaH1A No TeXHUKe Ge3onacHOCTH

- Mepea HacTpoiKoW NPMOOPOB UK 3aMeHOM NPUHAANEXHOCTEN BbITACKMBAMTE CETOBOM LUTEKEP M3 PO3ETKU U/MNK U3 NEKTPOUHCTPYMEHTA.
HenpeaHamepeHHOe BKNOYEHUE SNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET ABNAETCA NPUUYMHON ANA TPaBM.

« Cneaute, utobbl BepcTak Bbin NpaBunbHO cOOPaH, TONBKO NOCE 3TOr0 HAYMHAMTE MOHTaXK 3NEKTPOUHCTPYMeEHTOB. MpaBunbHan cGopka BepcTaka
MPUHUMNMANBHO BaXKHA, YTOObI KOHCTPYKUMA NPU SKCMyaTaumu He obpyLumnach.
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« 3aKpenuTe HaZeXXHO JNEeKTPOUHCTPYMEHT Ha pabouyei NOBEPXHOCTU BEPCTaKa, NPEXAe YeM Bbl HAUHETe IKCMyaTaumto.
MoABMXHOCTb ANEKTPOMHCTPYMEHTa Ha paBoyeit NOBEPXHOCTU MOXET NPUBECTH K NOTEPE KOHTPONA 3a paboToii.

* YcTaHasnuBanTe BepcTak Ha TBepAyto, POBHYIO U FOPU3OHTaNbHYHO NOBEPXHOCTL. ECNn BepcTak KayaeTca v npocKanb3biBaeT, 3aroToBKa
HE MOXKET BblTb PABHOMEPHO U HaAEXHO oBpaboTaHa.

* He neperpy»«aiite BepcTak 1 He MCNOMb3yiTe ero Kak NecTHuly unu neca. leperpyska nnm CToaHue Ha BepcTake MOryT NMPUBECTU K CMELLIEHUIO
LIEHTpa TAXKECTM CTONA U ero ONpoKUAbIBAHUIO.

* He paboraiite Ha BepcTake ¢ ApyruM1 Matepuanamu, Kpome ApeBecHHbl U nerkoobpabdaTbiBaeMoi nnactmacchl. Mckitouerne: TonbKo ecnv Bbl
paboTaete N063MKOM C PEKOMEHAYEMOM ANA TaKUX MATEPUANOB NUMKOM, 3TO KacaeTcs Nerko NoAAaroLLMXca pesy MeTanioB (Hanpumep, antoMUHUN).

« KaTeropuuecku 3anpeLleHo yaanaTb pyKoi BOnu3u paBoTatoLlero NunbHOro AUCKa NoABNALWMEcA OTX0Abl, TAKME KaK OCKOJIKHM, CTPYIKKa, LLEMNKHU.

* He ncnonbayitte Bepcrak noa A0OXKAEM.

* Mcnonb3yemoe o6opyaoBaHue A0MKHO cooTBeTcTBOBaTh cTaHaapTam DIN EN 60745-1 YcTpoictea ¢ roaa Bbinycka 1995 aomxHbl iMeTb 3Hak CE.

* He nunute " ronoit pykoit", 1.e. Bbl ucnonb3ayeTe npu pabote napannenbHblid yriop Uiu yrinoBoi ynop, a He BeZieTe AeTallb PyKOM.

« Mepea Havanom padoTbl yBeauTbca B TOM, YTO PyYHas LMPKynapHas nuna, pesep unu anekTponodsnk Haanexkalumm o6pasomM 3aKpenseHsb
Ha paboyei NoBepxHOCTU BepcTaka. CToNeluHULa BepcTaka JAo/MKHa BOWTU B BbIeMKY paboyero ctona, HaAeXKHO Onupanch Ha HaNpPaBAoLLYH).

* Mcnonb3oBatb Haanexaluue cpeacTBa UHAMBUAYANbHOM 3aLUMTLI: 3aLLUMTHBIE OUYKM, CPEACTBA 3aLUMTLI CyXa, pecnuparop (npw BbiNoAHEHWU padoT,
CBfA3aHHbIX C BbIOPOCOM BONbLIOrO KONMYECTBA MNblK) U 3aLLUUTHBIE PyKaBULbI (Mpu 00paboTke MaTepuanos ¢ rpy6oi NOBEPXHOCTLIO M CMEHe
MHCTPYMEHTa).

« [MonoTHO NKnbl NOCNE BLIKYEHUA NPUBOAA 3anpeLlaeTcs NPUTOPMaXKUBaTb NpUKaTMeM NpeaAMeToB K BOKOBOM NOBEPXHOCTH nonoTHa!

- Mepea Hayanom padoT NpoBepuTb PaboTOCNOCOBHOCTL 000PYAOBaHUA U MHCTPYMEHTOB. KateropMuecku sanpeLlaeTcs Ucnonb3oBarb
NOBPEXKAEHHbIA W/MNK 3aTyNNEHHbIA UHCTPYMEHT.

» Heo6x0AaMMO 1Cnonb30BaTh MHCTPYMEHT TONbKO B COOTBETCTBUM C €0 HA3HAUYEHUEM.

* Micnonb3oBaTtb TONLKO NWUbHbIE NosoTHa, HaxoAdAlwuneca B 6eaynpeqH0M COCTOAHUM. Kopnyc nonoTHa He A0JHKeH ObITb TOJLWe pacKnuHuMBatroLlero
HOXXa, a LUMpWHA PasBofa He JOMKHA ObiTb MEHbLLE TOMNLLMHBI HOXKA.

* PerynapHo KOHTPONMpOBaTh 3aTAXKy BCeX BUHTOB!

+ BepcTak KaTteropuyecku sanpeLlaeTca UCnonb3oBaTth C HapyLLeHUeM npasui 3KCyaTtaunum U He No HasHaveHuto!

* Ha BepcCTake He A0/MKHbl HAaXoAUTbCA NOCTOPOHHUE NpeaMeThl.

* He ucnonb3oBatb usgenve aAnda KOKU APOB.

« He ucnonbsoBatb padouuii cton ans 06paboTku Kpyrnoro nunomarepuana.

+ Cobntoaatb MakcUMasbHble padmepbl 3aroTOBKM (CM. TeXHUUYECKHUE XapaKTePUCTUKHM).

* BKAtOYEHME ¥ BBIKSIFOYEHWE UCMOMb3YEeMOro 3IEKTPOMHCTPYMEHTA A0MKHO OCYLLECTBAATLCA TONbKO NPEeAOXPaHUTENbHBIM BhIKIOUaTENEM.

M D,J'Iﬂ qwu(caumm annaparHoro BblKN4YaTena B NOIOXKEHUU «Bkn.» ncnonb3oBaTb TONLKO I'IpVIJ'IaFaeMbIVI 32)KMM A9 BKIKOYEHUA.

* Mcnonb3osatb pasnnuHble LeneBble BKNaAbllu TONbKO B COOTBETCTBUM C BbINONHAEMbIMKU pabounMu onepaumamu (CM. rpaduyeckoe usobpaxerne
Ha Ka>XaoMm Lenesom BKl'IaleILue).

* [oBpeXXAeHHbIV LWeneBoi BKAaAbILL NOANEXUT 3aMeHE HOBbIM BKNaAbILLEM.

* Mpu 06paboTke y3knx 3aroToBOK 06A3ATENBHO MOMb30BATLCA LUTOKOM-TOSIKATENEM.

« [pn Hencnonb3oBaHUK LUTOK-TONKATENb BeLLaTb Ha MPeAYCMOTPEHHbIN ANA 3TOr0 BUHT.

* Micnonbayiite BCeraa 3allMTHbLIA KoANak npu UCMONb30BaHWK MblneoTcoca.

NMPABUNA TEXHUKU BE3OMNACHOCTHU NPU PABOTE C UUPKYNAPHbIMU NMUIAMU

* Kpome yKasaHHbIX paHee NpaBui TeXHUKKY 6e30MacHOCTH, OTHOCALLIMXCA K OMUCLIBAEMOMY M3Zenuto, 06sA3aTenbHO cobnofate NpaBuna TeXHUKKU
6e30nacHOCTH ANA NPUMEHAEMBIX PYYHBIX LMPKYNAPHBIX AW,

* Mcnonb3oBaTh TONLKO PYYHbLIE LIMPKYNAPHbBIE NMUMbl C PACKIMHUBAKOLWMM HOXOM, MaKc. AMaMETPOM MUMbHOrO NosoTHa 200 MM U Makc. rmy6uHoM
pesa 70 Mm.

* Micnonb3oBaTtk TOMLKO NUMbI C pasMepamMu B npeaenax yKasaHHbIX MakcUManbHbIX pasMepoB ONOPHOW MAUTLI (CM. YepTex B TeXHUYECKHUX
XapaKTepucTHKax)

+ OKcnnyaTMpoBaTh HACTOMbHbIE LIMPKYNAPHBLIE MLl TONIBKO C HAANEXAaLUMM 06pa3oM 3aKpPEeneHHbIM 3aLLUTHBIM KOXYXOM.

« MoanepkvBaTb UK NOANMPATHL ANMHHbIE 3arOTOBKU CO CTOPOHbI MPUEMKU TaKMM 06pa3oM, UToBbl OHM pacrnonaranmcb Ha BepcTake ropu3oHTaNbHO
(Hanp., npu nomoLumM ponukoBoi noactasku wolfcraft, apt. NQ 6119973).

* He ponyckatb neperpy3ok py4Ho# ANCKOBOW NWIbI.

* Micnonb3oBaHue WnndoBanbHbIX KPYroB 3anpeLleHo.

* Mcnonb3oBarb TONbLKO PEKOMEHAYEMbIE MUNbHbBIE MONOTHA, NoABMpas Ux B COOTBETCTBMM C 0BpadaTbiBaeMbiM MaTepuanom.

» OMACHOCTb: He npubnmkaTbca pykaMmu K 061acTi pacnuna v He KacatbCA MUbHOrO MoJOTHA.

* He pasmetuarb pyku noa 3arotoBKy. 3aLLUMTHBIE KOXYX HE CMOMET 3aLLMTUTb PYKMU OT MUBLHOrO NONOTHA, €CNIM OHW HAXOAATCA NOA 3aroTOBKOM.

« PerynupoBarb rny6uHy pesa B COOTBETCTBMM C TOJILLMHOM 3arotoBKu. MNina AomKHa BEIXOAWTb 3@ HWXKHIOK YacTb 3aroToBKM MEHee YEM Ha MOJTHY0
BbICOTY 3y0a.

« Mpu pabote HeobxoaUMO Bceraa BbiTb FOTOBLIM K TOMY, YTO MUIIbHOE NOMIOTHO MOXKET 3aXBaTUTb 3aroTOBKY M OTOPOCHUTL ee K paboTatoLemy
C MHCTPYMEHTOM.

» OTaava ABNAETCA pesynbTaToM HENPaBUIbLHOrO M/MNKM HEHaANeXallero npuMeHeHna nunel. [inAa npeaoTspalleHna otaauv cneayeT NpuHMMaTb
OMUCaHHBIE HMKE Mepbl NPEAOCTOPOIKHOCTH.

* Yaepxwusatb nuny obenmu pykamu. MNonoxenne pyk Belbupatb Takum 06pasom, UToObl MOXKHO BbIN0 HaAEXHO BOCIPUHUMATL BO3HUKAIOLLME YCUIUA
oTAauun. Beceraa pacnonaratbea cOOKy OT NWbHOMO NonoTHa. OHO HY B KOEM Clyyae He AOMKHO HaX0AWTLCA Ha OAHOW NHUK ¢ TenoM. Mpu oTAave
ZIMCKOBasA nuna MoXXeT OTCKOUMTb Hasad, OAHAKO Npu cobntoAeH M npasun paboTel onepaTop B COCTOAHWM KOHTPONMPOBATL YCUWUA OTAAUM.

* B cnyyae 3aknMHUBAHMA MUIBHOTO MOJIOTHA MK 3aBepLUEeHNUs padoThl BLIKIOUYUTL MUY U YAEPXKMBATb MHCTPYMEHT B 3aroTOBKE 10 OCTAHOBKU
MUABHOrO NONOTHA. HM B KOeM cnyyae He NbiTaTbCA U3BNeYb MUY U3 3aroTOBKK UM OTBECTU MHCTPYMEHT HasaA - 3TO MOXKET MPUBECTU K yaapy.
Mpu 3aKNMHUBAHUM HEOGXOAUMO ONPEAENUTL U YCTPAHUTL NPUUMHY 3a)KaTWA MUBHOTO MOOTHA.

« [epea BKIOUEHUEM NUNbI, HAXOAALLEHCA B 3ar0TOBKE, BEIPOBHATL MOMOTHO MO LEHTPY Nponuna v y6eauTbea B TOM, UTO 3yObs MUMbl HE 3aCTPANM
B 3aroToBKe. [yCK nusbl C 3aKNMHUBLUMM MUIbHBIM MOMOTHOM MOXET NMPUBECTU K BLICKAKMBAHUIO MHCTPYMEHTA U3 3aroTOBKU UM BO3HUKHOBEHMIO
otaauv.

* Bo usberkaHune otaauun BCIeACTBUE 3AKIMHUBAHMA MUNbHOTO NONOTHA NpK 06paboTke KpyMHOPOPMATHBIX 3aroToBOK (MUT) HEOBX0AMMO
Haanexalumum o6pasom noanupatb Ux. KpyrHble MAuTbl MOFYT MPOrHyTbCA NoA AeHcTBUEM coOCTBEHHOTO Beca. MNnuTbl HeobxoAMMO NoAnNMpaTb
¢ 06enx CTOPOH - kak BOMM3W Nponuna, Tak 1 y Kpaes.

* Micnonb3oBaHWe 3aTynieHHbIX W/MnKM NOBPEXAEHHbIX MUbHBIX NONOTEH 3anpeLleHo. MNunbHele NON0THA € 3aTyMNEeHHBIMU UK HEMPaBWIbHO
pasBeAeHHbIMW 3yObaMU GOPMUPYIOT CAIULLKOM Y3KMIA MPOMUA, YTO NPUBOAMT K NMOBLILIEHHOMY TPEHUIO, 3aXKaTUIO NOSIOTHA U OTAaYe.

« Mepea Havanom paboTbl 3adprUKCUPOBaTL PEFYIMPOBKK MYOUHBI M yrna pesku. MNonbiTka MSMEHEeHU PErynMpoBOK BO BpeMaA padoTsl bl MOXET
NMPUBECTU K 3aKIMHMBAHMWIO NUIBHOMO NONOTHA U BOSHUKHOBEHMIO OTAAYM.

+ Cobntoaatb 0cOBYHO OCTOPOXKHOCTL NPU Pe3Ke «MNOrpy>KeHUeM>» CYLLIECTBYIOLLMX CTEH U APYrX 06 bEKTOB C OrpaHuyeHHbIM 0630pOM.

BxoasLuee B Matepuan NuibHOE MOIOTHO MOXKET BbiTb 326M0KMPOBAHO CKPBITLIMKU 0OBEKTAMM (ONACHOCTb OTAAYM).

» Cobntoaatb MaKcMMasbHbIE Ppa3Mepbl 3aroTOBOK (CM. TeXHUUYECKHE XapaKTEPUCTHUKH).
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NPABUNA TEXHUKU BE3OMNACHOCTHU NMPU PABOTE C 3JNEKTPOJTIOB3UKAMU

* Kpome aaHHbIX NpaBui TeXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCALLMXCA K ONUCLIBAEMOMY U3Aenuio, 06A3aTensHo cobnoaar npasuia TeXHWUKKU
6e30nacHOCTH AnA NPUMEHAEMbIX 3N1EKTPONOO3UKOB.

- Kateropuuecku 3anpetuaetca pabotatb C NOBPEXKAEHHBIM 3NEKTPOOO3UKOM.

 He nonyckatb neperpysku anekTponodauka.

BHUMAHME: UCMNOJIb3OBATb KAK ®PE3EPOBOYHbIMA CTON TOJNIbKO B KOMMNEKTE
C NAPAJIENbHbLIM YIMTOPOM APT. 6901000

NPABUNA TEXHUKU BE3SONACHOCTHU MNPU PABOTE C PPE3AMU C BEPXHUM
PACMNOJIOKEHUEM UHCTPYMEHTA

» Kpome aaHHbIX NpaBui TEXHUKK 6e30MacHOCTU, OTHOCALLMXCH K ONUCLIBaEMOMY U3Zienuto, 00s3aTensHo cobntoaatb NpaBuna TEXHWUKK
6esonacHoCTM Ans Gpes ¢ BEPXHAM PACMONOXEHUMEM UHCTPYMEHTA.

» Heobxoanmo Bceraa ObiTb roTOBLIM K TOMY, YTO BO BPEMA (PPE3EPOBaHUA 3aroTOBKa MOXET HEOXKMAAHHO BBIATU U3-MOJ KOHTPOMA U yAapUTb
oneparopa.

« PaBouuit cTon 3anpeLuaeTca MCnonb30BaTb ANs Ayrosoro ¢ppeseposaHua!

* Bo n3berkaHue BO3HUKHOBEHWUS OTAAUM U KOHTaKTa PyKU € Gpe3oi NpoBOANTL GPe3epoBOUHbIE PabOoThl TONBKO C UCMONb30BAHUEM NapasfenbHOro
dpesepoouHoro ynopa (apt. N@ 6901000), BXoAALLEro B KOMMEKT NPUHAANEXHOCTEN.

- Cobntoaath NpaBuna MOHTaXKa napaniensHoro gpeseposoyHoro ynopa (apt. NQ 6901000), npuBeAeHHbIE B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuu.

* He ucnonb3oBatb $ppe3epoBOYHbIN MHCTPYMEHT MOLLHOCTLIO Bhile 1800 BT v HanpsykeHnem nutanua 6onee 230 B.

* He ucnonb3oBatb ppe3epoBOYHLIN MHCTPYMEHT ¢ AnameTpom Gonee 27 Mm!

» Ppe3epoBOYHYHO MaLLMHY 3anpeLlaeTca UCMonb3oBaTb B COMETAHUM C HANPaBAAoLLEN.

* MNopjava AomKHa OCYLLECTBAATLCA TONBbKO NPOTMB HanpasneHna BpaLleHnsa dpesbl.

* MoaBop BXOAALLMX B KOMMIEKT NOCTABKU BKAAHBIX KONELl IOMKEH OCYLLECTBAATLCA B COOTBETCTBUM C Pa3MepOM Gppe3epoBOYHOrO MHCTPYMEHTA.
BesonacHas v HaaexxHas pabota obecneunBaeTca Npu UCMONb30BaHUU HAUMEHBLLETO U3 BO3MOXHBIX KONEL.

* icnonb3oBaTh TONLKO 3aTOYEHHbIE, 0BCYXEHHBIE U OTPEryNMPOBaHHBIE COMMACHO MHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENA PPE3EPOBOYHBLIE MHCTPYMEHTHI.

« Mpw akcnnyartauun 060pya0BaHWA U MHCTPYMEHTA COONOAATE MUHUMATBbHYHO M MaKCUMAasbHYHO YacTOTy BPaLLEHUs, a TakKe HanpasneHue
BpaLLeHnA (YKasaHo Ha U34Eenuu, yNakoBKe UK B PyKOBOACTBE MO 3KCMayaTtauuu).

» Cneayet NOMHUTb, YTO HENPABUNIbHOE UCMONb30BaHUE GPE3EPOBOYHOrO UHCTPYMEHTA, 3aroTOBOK M MPUCMOCOONEHUIA ANS BEAEHUA 3ar0TOBKM
MOXET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMWIO OMACHbIX CUTyaLun.

« Mpv dppesepoBaHun BONM3M ynopa He NpUONMKaTh PyKU K Gpe3epoBOYHOMY UHCTPYMEHTY.

» Bo Bpema ¢ppeseposaHna N0 BOSMOXHOCTM B AOMNOJIHEHUE K MapanienbHOMYy ynopy UCNONb30BaTh MPUXKUMHbIE KONOAKK.

* Bo n3berkaHue onacHbIX CUTyauUmii C HEKOHTPONMPYEMbIM ONPOKUALIBAHMEM 00ECNEeUUTb NOANMPAHUE AIMHHBLIX 3ar0TOBOK Ha CTOPOHE MPUEMKH.
Onopa AomKHbI BbiTb CTabUIbHOW M UMETH BLICOTY, PaBHYHO BbICOTE paBouyero ctona (Hamnp., MICNoNb30BaTh POSIMKOBYHO MOACTaBKY
c apt. NQ@ 6119973).

» ObpabatbiBaTb TONbKO 3aroTOBKM, pa3Mep M Macca KOTOpbIX NO3BOAIOT OCYLLECTBNATL 6e30MacHOe yAepIKaHWe U BEAEHUE UX OAHUM YESIOBEKOM.

« Moabupartb YacToTy BpaLLEHWA B COOTBETCTBMU C MHCTPYMEHTOM W 3aroTOBKOW. TOYHbIE AaHHbIE OTHOCUTENBHO YacTOThl BPALLEHWA MOXHO HailTH
B PYKOBOACTBE M0 JKcryaraunm Gppesbl C BEPXHUM PACTONOKEHUEM UHCTPYMEHTA.

» Cobntoaate MaKcMMarbHbIE pa3Mepbl 3aroTOBOK (CM. TeXHUUYECKWE XapaKTEPUCTHUKM).

HKOMIMJIEKT NOCTABKH

M3Bneus MASTER cut 2000 13 KOPOOKM M NPOBEPUTbL KOMIMIIEKT Ha HANIMUME BCEX NOKA3aHHbIX AeTanen (CM. PUCYHKM 1 1 2).

BA30BbIA MOHTAM

C6opka cTona: ynoutb CTON Ha POBHYIO, YACTYHO NOBEPXHOCTb (puc. 3.1). OTNyCcTUTb 06a SKCLIEHTPUKOBLIX pblyara U PacKpbITb NPaByto Napy HOXEK
[0 ynopa. Mocne a10ro 3aTAHyTb 00a SKCLEHTPUKOBLIX pbiyara (puc. 3.2). OTNyCTUTb YeThIpe SKCLEHTPUKOBLIX pblyara U PacKpbITh SIEBYIO Napy HOXEK
[0 ynopa. [Mocne 3Toro 3atAHyTb YETHIPE KCLIEHTPUKOBLIX pbluara (puc. 3.3). YCTaHOBUTL CTON HA HOXKKM (puc. 3.4), Npu HE0BXOAMMOCTH BLIPOBHATH
ero perynatopamu ypoBHa (puc. 3.4).

3aLUMTHBIA KOXYX: CMOHTUPOBATh 3IEMEHTbI 3aLLMTHOMO KoXyxa (puc. 4.1). [lepatenb 3aLUMTHOrO KOXXyxa BCTaBUTb HanpasnfAtoLLen
B a/IIOMUHKEBDIN NPOdUIb (PUC. 4.2) 1 3aTAHYTb SKCLEHTPUKOBBIN BUHT (pUC. 4.3).

Yrnosow ynop: yrnoBo# yrnop CMOHTUPOBATb Kak MOKasaHo Ha PUCYHKe (PUCYHKK 5.1 - 5.4).

Yrnosov ynop AnA HanpasnfaoLwen: CMOHTMPOBATh ANMHHBLIN YINIOBOW YNop, 3aMOK yrnopa 1 HanpasnaroLuyto ynopa (puc. 6.1).
3amok ynopa BCTaB1Tb KaHaBKOW B YrIOBOM YNOP M 3aTAHYTb BUHT C PYKOATKOW N0 4acoBo# cTpesnke (puc. 6.2).

LLITok-Tonkatenb 1 Aep)katenb: CBUHTUTL AepXaTenb He 3aTtArnean (puc. 7.1), 3aTemM BCTaBUTb AeprKaTenb B HANpasnaroLLYO U 3aTAHYTb
KOHTpramky (puc. 7.2). LLITok-Tonkarens HaaeTb Ha Aepxkatens (puc. 7.3).

3axxuM Anf BKIOYEHWA: OAWH KOHEL LLIHYpa NPUBA3aTh K OTBEPCTUIO 3aXKUMa ANA BKIIKOYEHWA, APYroi KOHEL KPEMKO NpUBA3aTh K YrinoBOMY
npodunto ctona (puc. 8).

BHUMAHWE: aAnvHa WHypa A0MKHA ObiTb Takoi, YTOOLI MpK NOBOPOTE CTOMELLHMULBI 32)KUM ANA BKIOYEHUA aBTOMATUYECKU OTXOAWN
OT 3IEKTPOMHCTPYMEHTA.

MOHTAX PYYHOW LIUPKYNAPHOMW NUNbI

[ns nepBoro MoHTa)ka py4yHOM AUCKOBOW MWLl U NapannenbHOW BbIBEPKW MUALHOIO NOM0THA HEOOXOAMMO YCTAHOBUTbL HA CTONE HANPAaBIAIOLLYHO
LLKHY.

MoHTa)k HanpaenawLLen: 3axaTb oba AeprkaTend, Kak NoKasaHo Ha pUcyHke (puc. 9.1). HanpaBnatoLLyo ynoxuTb Ha CTON napannenbHo nasy B
CTOMELLHULE U BBECTU 00e MeTannmueckue CTpyOumHbl B Npodunb HanpaensaLwei (puc. 9.2). MNMocne a1oro yctaHoBUTb 00e CTPYOLMHBLI HA AeprKaTenu.
B 3TOT MOMEHT NPOMCXOANT TOYHOE BbipaBHMBaHWE HanpaBsnaioLlei. B saknoueHue 3ataHyTe 06e cTpyBumHbl (puc. 9.3).
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CHATWe CTONeLHWLbI: CABMHYTH LLIENEBOM BKAaAbILL B HANpPaBieHuu, NokasaHHoM cTpenkow (puc. 10.1). Mocne aToro M3Bneyb LENeBov BKNaAbILL
(punc. 10.2).

BHUMAHWE: nepea CHATUEM CTONELLHULbI HE0OX0AMMO 0053aTeNbHO BbIHYTh LLIENEBOM BKAAAbIL AN HACTONbHBLIX AUCKOBbIX Nl

CToneLlHu Ly NOBEPHYTb BBEPX KaK NokasaHo Ha pucyHke (puc. 10.3) 1 BbIHYTb M3 Kpennenus (puc. 10.4). Mocne 3Toro yctaHoBMUTh LLUENEBOK
BKNaAbll Ha npexHee mecTo (puc. 10.5).

YcraHoBKa CTONELHHMLbI HA HaNpaBnAatoLLIen LWKHE: CTONELLHULY YCTaHOBUTL CBEPXY Ha HANpaBnAoLLYyO B HAaNPaBAAoLWEN WWHE, Kak NoKkasaHo
Ha puc. 11.

HUcnonb3yemble pyyHble AUCKOBLIE MUMbl: MaKCUMasbHbIE padMepbl A0CTYMHbBIX AA UCMONb30BaHUA PYYHbIX AUCKOBBIX MW MOKasaHbl Ha puc. 12.
PaspeLuaetca MCnonb30BaTh TONLKO PyYHbIE AUCKOBLIE MUMbI C PACKIMHUBAIOLLMM HOXOM, MAKC. IMaMETPOM MULHOMO NonoTHa 200 MM M Makc.
rny6uHol paspesa 70 MM.

MOHTa)K ¥ BbIBEPKA PYYHOW AUCKOBOM Nubl: 0cnabuTb GUKCaToOp ryOuHbI paspesa pyyHOKi AMCKOBOM NUMbl U OTBECTU Ha3aZ NOABUXKHbINA 3aLUUTHbIA
KOXyX. YCTaHOBUTb AMCKOBYHO MUY HA CTONELLHULY. YCTaHOBUTL FyGuHY paspesa ¢ A0CTaTouHbIM CBOOOAHLIM XOA0M B Nady CTONELUHULbI U 3aTAHYTb
duKcatop rnybuHbl paspesa. MNunbHoe NoIOTHO PYUYHON ANCKOBOM MWLl YCTAaHOBUTL NapasnnenbHO YepHOM pe3nHoOBOW ryGKe HanpasnatoLlen

(puc. 13.1). Cneaute, utoBbl NPKU MOHTaXKE 6 BOKOBLIX 32XKUMOB, OHU ObIfIM HAAEXKHO 3aKPENeHbl U UMESIM POBHbIA KOHTAKT C NJIMTOM-0CHOBaHWeM
(cm.punc.13.2), a Takke 4 npuxsara (puc. 13.3). B3ATb CMOHTUPOBAHHYIO PYYHYO AMCKOBYIO MUY CO CTOMELLHULEN U YNIOXKWTL €€ Kak NokasaHo

Ha cTon (puc. 13.4). MNMpu ycTaHOBNEHHOW NONHOW rNyBuHe paspesa NPOBEPUTL PACCTOAHWUE MEXIY nepeaHUM 3yOoM nunbl U NepesHen KPOMKOM
Lenesoro Bknaasiwa (puc. 13.5).

BHUMAHWE: 370 pacctosHWe He A0MKHO npeBbiwatb 20 MM. Mpu Heo6X0AUMOCTH CrieayeT NOBTOPHO OTPErynMpoBaTh NONOXeHUe AUCKOBOM
NUNbl B 0CEBOM Hanpas/ieHUU, paBHO KaK U NONOXXeHne 6OKOBbIX ynopos..

CHATb WeneBor Bknaawiw (puc. 13.6) 1 yCTaHOBUTL CTONELLHKLY BMECTE C PyYHON AUCKOBOW NWUNOW B Aepxkatenu ctona (puc. 13.7). Mocne atoro
NMoBEPHYTb CTOMELLHULY U 3aduKcupoBaTb ee (puc. 13.8). OTBeCTV Hadaa NOABUXKHbIW 3aLLMTHBIA KOXYX PYYHOM AUCKOBOW NUSbl U BCTABUTb LLIENEBOM
BKNaabll A0 ynopa, kak nokasaHo Ha puc. 13.9.

BHUMAHWE: y6eantbca B TOM, YTO MOIOTHO AMCKOBOM NUWibI pacnonaraeTca napaniefbHo OTBEPCTUIO LLENEBOro BKIaablwa.
Ecnu 370 He Tak, cneayeTt NOBTOPHO OTPErynMpoBaTh NMOOXeHne AMCKOBOW NuAbl (PUCyHKn 13.2 1 13.3).

Ecnu paccroaHue ot LeHTpa nuabLHOro NonoTHa A0 BHELLUHEN KPOMKKW OMOPHOM NAWUTLI PyYHOM AMCKOBOKM NWfbl NpeBbilaet 128 MM, TO MpU MOHTarke
Z[OMKHbI UCMONb30BaTbcA 06a ANMHHBLIX 60KOBLIX ynopa (puc. 13.10).

MoAaKYEeHNe K UCTOUHUKY SNEKTPONUTaHUA: MPUOOPHLIN LITEKEP PYYHOM AMCKOBOM NUibl BCTABUTL B MPEAOXPAHUTENbHbIN BhIKIKOYaTENb.
YAnuHUTENbHLIN Kabenb, BedyLUuit OT NPefoXPaHUTENbHOMO BhIKYaTeNs, MOAKIUATE K CETEBOW LUTENCENBHOM poseTke (puc. 14.1).
YANUHUTENBHEIN Kabenb He BXOAMT B KOMIMJEKT NocTaBku. HaxkaTb KpacHyto kHonky (BbIKJ1.) Ha npeaoxpaHuTensHOM BhIKIOUaTene.

[Mocne aTOro 3aKpenuTb 3aXKMM ANa BKNOYEHWA Ha PyYyHOR AMCKoBoKn nune (puc. 14.2). Harkatb 3eneHyto kHonky (BKJ1.) n npokoHTponuposaTth
cBoboy xoAa NUMLHOro NONOTHA B LUENeBoM Briaasiwe (puc. 14.3). B 3akntoueHne CHOBa HaXkaTb KpacHyto KHoMKy (BbIKJT.).

BHUMAHWE: Ha BpeMs NpocTos ¥ nepea CknaabiBaHMeM CTona 00s3aTensHO U3BNEeKaTb CETEBOM LUTEKEP U3 PO3ETKM.

MASTER cut 2000 roTos k paboTe.

CTAUMOHAPHOE NMUINEHUE PYYHOW LIUPKYNAPHOM NUITOH

BHUMAHWE: pa6oTaTb TONbKO C 3aLUWUTHBIM KOXKYXOM, UCTMONb30BaTh BbIXOA ANA OTBOAA MbIK B 3ALLUMTHOM KOXKYXE.

Pacnun ¢ yrnosbim ynopom

BcTaBuTb yrnoBow ynop B HanpaensatoLLyto (puc. 15.1). UepHbli koHew ynopa A0MKEH 3aX0ANUTb Kak MOXKHO GMxKe NoJ 3aLLUMTHBIA KOXYX, 4TOObI
06ecneunTb NOAHATUE KOXKYXa BO Bpema padoTsl (puc. 15.2). OTBECTM YrnoBoi yNnop Hasaa v NMPUIOXKTb 3aroToBKy K yrnopy. MNpu nomoLum
NpefoXpPaHNUTENBHOTO BbIKOUATENA BKIOUYUTL PYUHYHO LMPKYNAPHYO nuny. OAHOM pyKo# NpoABMraTe 3aroTOBKY Y YrI0BOro ynopa (CM. PUCYHOK),
ApYrovi pyKon nepemeLlarb 3aroToBKy B HaNpasfieHUW CTPENKK K MMNbHOMY NonoTHy (puc. 15.3) Ao 3aBeplueHna pacnuna 3aroToBKy.

B 3akntoueHune BbIKMOUYUTL PYUHYHO ANCKOBYHO MUY NPW MOMOLLIM NPEeAOXPAHUTENLHOIO BbIKNOYaTensa.

BHUMAHWE: cneanTsb 3a TeM, uTobbl 06€ PyKM HAXOAUAUCb HA AOCTATOYHOM YAANEHWUW OT NMUbHOMO AMCKA (ONacHOCTb TPaBMUPOBAHHS).

B TeKyLLuemM MOHTaXXHOM COCTOAHWM YrONKOBOrO ynopa BO3MOXKHA pe3Ka 3aroToBOK C BbICOTOM B AnanasoHe ot 15 ao 60 mm. Ecnum BbicOTa 3arotoBKM
MeHbLLe 15 MM, TpeByeTca nepeycTaHOBKA HanpasnstoLen ynopa (pucyHku 15.4 - 15.7). YronkoBeblit ynop no3BonseT OCYLLECTBATL PE3KY 3ar0TOBOK
noa yrnom ot 0 Ao 65 rpaaycos. [na perynvpoBKu yrina ckoca Heobxoaumo ocnabutb BUHT C PYKOATKOM, YCTAHOBUTb HYXKHBIN Yo 1 3aTAHYTb BUHT

C pyKosTKoM (puc. 15.8). Mocneaytolan 06pabdoTka OCyLLECTBNAETCA Kak NokasaHo Ha pucyHkax 15.1 - 15.3.

Pacnun ¢ napannenbHbIM YNOPOM

BcTaBuTb NapannenbHblid ynop ¢ OTNyLLEeHHbIMWY SKCLEHTPUKOBLIMU pbluaraMu B HanpasnsoLLyto cTona. Omxate BHU3 062 9KCLEHTPUKOBbIX pbluara.
Y6eautbca B TOM, YTO YMOp pacnonaraeTcs napanienbHo NoNoTHY UMPKYNAPHOM nuibl (puc. 16.1). MNMocne 3Toro CMOHTMPOBAaTh HanpasnaoLLyo
YrIOBOrO ynopa Ha napannensHom ynope (Tpebyetcs aAnd npeaoTBpaLleHus OTAauM CO CTOPOHbI 3aroToBKM Npu 06paboTke). [Ana 3TOro HaXKMBUTb
00a BMHTa C PYKOSATKOM C YeTbipeXrpaHHLIMU raikamu Ha napannenbHbli ynop (puc. 16.2). HanpaensatoLLyto BCTaBUTh KaK MOKA3aHO Ha PUCYHKE noa
006e ueTbipexrpaHHble raikv Ha napannenbHoM ynope. KoHel HanpasnatoLLei paspeLlaeTca NpoABUratb He Aanee, YeM [0 Kpas MUbLHOro NonoTHa
ZuckoBoi nunbl (puc. 16.3). 3ataHyTb 06a BMHTA C pyKoATKOW. OTNyCTUTL 00a SKCLEHTPUKOBBIX phlyara U YCTaHOBUTb HY)XXHYHO LUMPUHY PE3KMU.
Mocne aToro omxatb 06a SKCLEHTPUKOBLIX pblyara BHKU3. Mpy MOMOLLUM NPEAOXPaHUTENBHOMO BLIKMKOUATENS BKIOUMTL PYUHYIO LMPKYIAPHYHO NUiy.
[Mpoasuratb 3aroToBKy B Hanpas/ieHWn CTPENKKU K MUIbHOMY MONOTHY (CM. puc. 16.4) Ao 3aBepLUeHna NPONUAMBaHWA 3arotoBku. B 3akntoueHve
BbIK/IIOUMTb PYYHYHO LIMPKYIAPHYHO MUY MPY NOMOLLM NPeA0XPaHUTENbHOrO Bhikntouatens. Mpu o6paboTke y3KkMx 3aroToBOK 06A3aTenbHO
UCMONb30BaTb BXOAALLMIA B KOMMIEKT NOCTABKM LUTOK-TONKaTENb (pUc. 16.5). B cnyyae HeoBXoAMMOCTH A0OMNYCKaeTCA MOHTaX NapannenbHoro ynopa
crnpasa OT NULHOIO NOMoTHA. [InA 3TOro HanpPaBnAoLLYH HEOOX0AUMO CMECTUTL HA OAMH PAZ OTBEPCTHI (puc. 16.6). MNocneaoBatensHOCTL AeUCTBHI
npy MOHTa)Ke NoKasaHa Ha pucyHkax 16.1 - 16.3.

115



BepTuKanbHbLIM pacnun noa yrnom

[na BepTMKanbHOro pacnuna nod yrnom tpebyerca ocoban perynvpoBKa NONOXKEHUA PyYHOH UMPKYNAPHOM Nuibl. B nepsyto ouepeab Heobxoanmo
BbIHYTb LLeneBoi Bknaabiw (puc. 17.1). MNocne 3T0ro noBepHyTb CTONELLHULY BBEPX U BbIHYTb €€ U3 KpenneHusa (puc. 17.2). OTBECTM NOABUMKHBINA
3aLLMTHBIA KOXYX PYYHOR AWCKOBOM NWSbl HA3aA U BCTABWTbL LLIENEBOW BKIAAbIL A0 ynopa Ha npexHee MecTo. CMOHTUPOBaHHYO CTONELLHULY
YNOXWUTb HA CTON KaK NokasaHo Ha puc. 17.3. OTnycTuTb YeTbipe npuxearta 1 YeTeipe BOKOBLIX ynopa. Ha pyyHoi AUCKOBOW NUME YCTaHOBUTb HYXHbIN
yron ckoca. OnopHyto NiUTYy CMECTUTL NapanensHO ABYM OCTaBLUMMCA BOKOBLIM YyNopam B HanpaBleHWH, NMOKa3aHHOM CTPENKOM (puc. 17.4).
Y6eautbca B TOM, YTO NMUIbHOE MOMOTHO CBOGOAHO BpallaeTcs B LUeNeBOM BKiajbllle. [Tocne 3Toro 3akpenutb YeTbipe BOKOBbIX yropa 1 YeTbipe
npuxeata (puc. 17.5). 3atem BbiHYTb LLENEBOW BKNAAbILL M YCTAHOBUTbL CTONELLHULY BMECTE C PYYHOM AUCKOBOW NUNoi B 06a Aeprkatensa crona.

B 3akntoueHre noBepHyTb 1 3apUKCUPOBaThb cToneLlHuly. OTBECTU NOABMIKHBIN 3ALLMTHBLIA KOXYX PYYHOR ANCKOBOK NWIbl HA3aA U BCTaBUTb
LLEeneBo BKNaAbILL A0 ynopa Kak nokasaHo Ha puc. 17.6. CTon rotoB K BEPTUKaNbHON peske noa yriom.

PACNUIN C HANPABNAMOLLEN

MepBUYHBIA MOHTaXK PYYHOU LMPKYNAPHOM Nunbl (PUCYHKM 13.1 - 13.10) 6bin TOYHO BLINONHEH AnA paboThl ¢ HAaNPaBAAOLLEN LUMHOW. [TpW BINONHEHWUH
3TOrO YCNOBUA HEOOXOAWMO YNOXMUTb CTONELLHULY CO CMOHTUPOBAaHHOW PYYHOM LIMPKYNAPHOM MU0 HA CTON U 3aMEHMUTb LLENEBOM BKAAbILW

[NS CTaUMOHAPHOrO pacnuna LWeneBbIM BKIAAbILEM ANif pacnuia ¢ HanpasnstoLe WYHOK (puc. 18.1). YNOXuUTb 3aroToBKy Ha pabouwnii cTon.

Mo BO3MOXHOCTM BCeraa ucnonb3osarb YrioBoMn ynop AnA HanpasnawoLwen (cm. pasaen Pacnun noa yrnom). MNocne 31oro CMOHTMpOBaTh
HanpaBnAoLLYHO C ABYMA AeprKaTtenamu u 06enmvu ctpybumHamu (puc. 18.2). Obe cTpyBumHbl Bceraa 3atarnBartb HaCTONbKO, YTOObI 3aroToBKa He
cMeLlanack npu 06paboTke 13 paboueit No3uuUmMK. YCTaHOBUTL CTONELLIHMLY CO CMOHTUPOBaHHOW PYyYHOM AMCKOBOM NUOW Ha HANPaBAAOLLYH LWWHbI.
OtperynupoBartb rny6uHy pesa AUCKOBOW MWkl TaKMM 00pa3oM, YTOObI MULHOE MOMOTHO BEIXOAUNO C HUXHEN CTOPOHbI M3 3aroTOBKU He Bonee yem
Ha 4 MMm.

BHUMAHWE: npu 06paboTke y3KMX 3aroTOBOK HANpaBAsAtoLLYtO C 3aroTOBKaMu OAMHAKOBOW BbICOTEI HEOOXOAMMO NOANUPATH MO BCEH LUMPUHE cToNa.
B npoTMBHOM Criyuyae BO3MOXHO ONPOKUABLIBAHWE HANPABAAIOLLEN CO CTONELLHULIEN.

BHUMAHWE: np1OOpHbIi LUTEKEP PYYHON LIMPKYIAPHOM NUibl A0MKEH ObiTb MOAKIOUYEH K CETEBOMY LUTENCENbHOMY PA3beMY.
[MpeaoxpaHuTenbHbIM BeIKNHOYATENb M 3AXKMM ANA BKIOYEHMA 3anpeLlaeTca UCnonb3oBaTb Npy pacnuie ¢ HanpasnaoLwen.

BKIHOUMTb PYUHYHO LMPKYNSpHYHO nuny. Bo Bpema paboTbl Bceraa BeECT MWy NapaniensHo HanpasnsaioLei (puc. 18.3).
Mo 3aBepLueHnn pacnuna BbIKIYMTL PYUHYHO AUCKOBYHO MUAY.

Pacnun noa yrnom: nnacTvkoBbIid AepyKatenb yrioBoro ynopa BCTaBUTb B oTBepcTMe pabouero crona. Heo6xoanmo Bceraa ucnonb3osath 6nnxariuee
0TBEPCTHE K KPOMKe pesa HanpasnstoLeir. CBOOOAHO CMOHTUPOBaHHYH HanpasnaroLLyo yrnopa NpoABUHYTL B Nady padouyero ctona Ao YrioBoro
ynopa. 3a)katb nas HanpasnftoLLen ynopa B npodune yrnosoro ynopa. BbipoBHATL 3aroToBKY BMeCTE € YrfioBbIM YNOPOM MO HANpaBnaoLLeN.

[Mocne aToro 3atAHYTb BUHT C PyKOATKOM HanpasndAoLen ynopa (puc. 18.4).

CepuiiHblii pacnun: Ans CepuMHOro pacnuna Heo6XoAMMO CMOHTUPOBATL AOMOSHUTENbHbIA 3aMOK yropa. [na 3Toro BBECTU 3aMOK yropa B nas
YrIOBOrO ynopa 1 NoBEPHYTb METaMIMYECKHiA ynop Ao padoyero ctona. MpunoXuTs 3aroToBKY HY>KHOM ANIMHBI K YroBOMY ynopy. B sakntouexue
CMECTUTb 3aMOK YNopa K KOHLY 3arOTOBKM M 3aTAHYTb BUHT C PYKOATKOM (puc. 18.5).

PACIHWN 3JIEKTPOJTIOB3UKOM I
BcTaBuTh LeneBoi BKAALIL AR 9NeKTPOI003MKOB B cTonelwHULUY (puc. 19.1). BeIpOBHATL 3neKTpono63uK Ha CTONELLHULE TakUM 00pasomMm,

yTOOBbl MUBHOE MONIOTHO NEePEMELLANoch No LEHTPY 0TBepCTUA. CMOHTMPOBATh 3MEKTPON003MK Kak NoKasaHo Ha pUcyHKe 19.2. CMOHTMPOBaHHbI
3MeKTPON0B3MK CO CTONELLHULIEN YCTAHOBUTL Ha CTON U 3apuKCcMpoBaTh (puc. 19.3). 3akpenuTb 3aXXMM AN BKIKOUYEHWUS Ha BbiKNouatene
3MeKTPOI063nKa 1 MOAKMIOUYMTL NPUOOPHBIN LUTEKEP K NPeAOXpaHUTeNIbHOMY Bhikitouatento. CTon rotoB AnA padoThbl C 3N1EKTPON003UKOM.

MCMOJIbSBOBAHUE B KAHECTBE BEPCTAKA

MASTER cut 2000 ocHalleH 4 N1acTMKOBbIMK NPUXBaTaMu ¥ 2 aNtOMUHUEBLIMU ObICTPOAEUCTBYHOLLMMU 32XKUMAMM.
310 060pyOBaHME NO3BONAET HAAEKHO 3aKPENNATL 3aroTOBKM B COOTBETCTBUM C onepaumnamu o0paboTku (puc. 21).

5 net KauecTtBa - rapaHT1A wolfcraft

YBa)kaembli nokynarensb!

Bbl nprobpenu BoicokokauecTBeHHoe usaenve dpupmel wolferaft®, pabota ¢ koTopbiM focTaBuT Bam yaosonbctaue. Mpoaykuwms wolfcraft®
COOTBETCTBYET BbICOKUM TEXHUYECKUM CTaHAapTaM U nepea NocTynieHuemM B NPOAaXKy NPOXOAUT ANUTENbHbIA NyTb paspadoTk1 U TECTUPOBAHMS.
PerynfpHoe TecTMpoBaH1e 1 KOHTPOSb BO BPeMsA CEPUIHOTO NPOU3BOACTBA 0OECNEUNBAIOT BLICOKOE KAUYeCTBO NPOAYKLMH.

Ha npuobpeTeHHbIit ToBap nokynatesnb nonyyaet 5 net rapaHtuu. B cnyuyae BO3HUKHOBEHWs NONIOMOK B rapaHTUitHbIi nepuog, wolfcraft® npoussoamt
GecnnaTHyto 3ameHy 3anyactei. Cpok AeMCTBUA rapaHTK HAYMHAETCA CO AHA NOKynku. O6A3aTensHO NpocneanTe, YToObl rapaHTUitHbIM TanoH Obin
NOSIHOCTbLIO 3aNOfIHEH, COXPaHUTE YeK. 3aMeHa 3anyactei NPOM3BOANUTCA TONbKO NPKU YCNOBUHM, YTO UCMOMNb3YHOTCA OPUrMHaNbHbIE 3anyacT GUPMBI
wolfcraft®.

3anBneHue o COOTBETCTBUM TOBapa no EG - AupeKTHBe 0 malumHax 2006/42/EBponencKoro coobLyecTea,

npunoxenue Il A.

Hactoawum ¢upma wolfcraft GmbH B D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Fepmanus, 3aander, yto atoT npoaykT (MASTER cut 2000) otBeuaet
avpektuse 2006/42/EBponeicKoro coobLecTsa.

Kemnenux, 15.08.2011

/. 5&%?“

Muxaunn Baysenep
YnonHoMoueHHoe N1uo ANnA NOANUCAHUA AOKYMEHTOB COOTBETCTBUA U COCTABEHWA TEXHUYECKON AOKYMEHTaLMN.
(pykoBoAacTBO dUpMoi/TexHuka/noructuka/wolfcraft GmbH)
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@ @

wolfcraft® GmbH

Wolff-Stral3e 1

56746 Kempenich

GERMANY

O}

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com

@

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

@® @ @
wolfcraft® GmbH
Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 0043 (1) 74808 08-0
Fax 0043 (1)7 480808 - 11
Kundendienst@wolfcraft.com

® @

wolfcraft® s.a.r.l.

Tour de Rosny I

F-93 118 Rosny sous Bois Cedex
®

Téléphone 00 33 (0) 148 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
@

Tel.: 0033 148 12 2943

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com

@

m&b AG Verkaufssupport
BahnhofstraBBe 25

Postfach

CH-5647 Oberrditi
Tel.0041-41-74177 66
Fax 0041-41-7 416520
mail@verkaufssupport.ch

@ &®

ELNAS s.r.o.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel. 00 420-515-22 01 26
Fax 00 420-515-24 43 47
info@elnas.cz

(©)

wolfcraft® srl.

Casella Postale 159

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

® ®
Tel.: 0043 (1) 7 48 08 08-0

00 49 (0) 2655-51 491
Fax: 00 49 (0) 2655 - 502 491
technical.Service@wod.wolfcraft.com
Kundendienst@woaut.wolfcraft.com

&

Goran Furuskar
Saavikatu 1A

FI-20780 Kaarina

Tel. + 358 (0)2 2431230
Fax + 358 (0)2 2425811

Mogens Vejvad

wolfcraft® GmbH

Buskelundengen 104

8600 Silkeborg

DENMARK

Tel.: 0045 7025 1082

Fax: 0045 7025 1083
Mogens.Vejvad@wod.wolfcraft.com

®

wolfcraft® Espana S.L.

Unipersonal

C/ Alcalde Angel Arroyo N2 10, 2¢, oficina 3
28904 Getafe (Madrid)

Teléfono 00 34-902 197 119

Fax 00 34-902 197 120
Atencioncliente@woe.wolfcraft.com

@

Dinocoop Kft.

Radvany utca 24

1118 Budapest XI.

Telefon: 0036 - 1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

Aquemofer - Imp. Exp., Lda.
Estrada Nacional n. 10 Km 107,08
Porto Alto

2135-407 SAMORA CORREIA

Tel.: +351 263659 290

Fax.: + 351 263 659 299
bricolage@aquemofer.pt

[GROES)

P.H.U. "ADA"

Tomasz Drazkiewicz

ul. Gorkiego 61/9

92-519 Lédz

Telefon: 0048 - 42- 6727481
Telefax: 0048 - 42- 6725491
adawoc@eta.pl

@

Craftools Ltd.

12 Bayit Va Gan Str.
IL-59417 Bat Yam
Israel
Goldman@ledico.com
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@

Mavrofidopoulos S.A

Technical and Commercial Company
12, Papastratou & Asklipiou, Str.
185 45 Piraeus

Telefon: 0030 -2104136155
Telefax: 0030-2104137692
info@mavrofidopoulos.gr

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385 - 1 - 3466400
Telefax: 00385 -1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution s.r.l.

Parc Industrial Metrom Str. Carpatilor nr. 60
RO - 500269 Brasov

Telefon: +40 (0) 268 530 000

Telefax: +40 (0) 268 531 111
info@steinel.ro

SLAV GmbH

Tzar Osvoboditel 331

9000 Varna

Telefon: 00 359 -52 - 739072
Telefax: 00 359-52-739073
office@wolfcraft.bg

(@)

Mi-lumen d.o.o.

Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381 -36-231081
Telefax: 00381-36-312867
milumen@tron-inter.net

EIG Sh.p.k.

Frigoriferi Metalik

Rr. Siri Kora

4000 Tirana

Telefon: 00355 4 250125
Telefax: 00355 4 259501
info@extra.al

Centroinstrument

12351 Moskau
Molodogwardeskaja Ul. 61
Tel.: (495) 730-80- 70
Fax: (495) 730-80-75

Centroinstrument-Ural
454036 Tscheljabinsk
Pervomaiskaja Ul. 1-a
Tel.: (351) 245-04-85, 86
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We reserve the right for technical modifications

® Modifications réservées

® Technische Anderungen vorbehalten
® Salvo modificaciones

@ Veranderingen voorbehouden

@ Salvo modifiche

® Direito reservado a alteracoes técnicas

Andringer forbeholdes

® Ratt till andringar forbehalles
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upjsew ¢ 1enyom
esedde lenjom g
ls}jenyom soyjpiedy @
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11e13D (YD oM ©

wolfcraft® Griinde teknik degisiklikler yapabilir
MpousBoauTenb octaBNAeT 3a cob6oi npasBo

Em@ulaocoopaoTe yia KaBs TeXVIK aAAayn
@ Technické zmény vyhrazeny

3anaseHo NpaBo 3a TEXHUYECKMN MPOMEHM

@ Oikeus teknisiin muutoksiin pipadetaa
Pridrzano pravo tehnickih izmjena

® Det tas forbehold om tekniske endringer

wszelkie zmiany zastrzezone
® Miszaki valtoztatas joga fenntartva

Modificari tehnice rezervate

Ha TeXHU4eCcKue UaMeHeHuA



® Gekauft bei: Kaufdatum:
@ Purchased from: Date of purchase:
® Revendeur: Date de I' achat:
® Establecimiento de compra:
Fecha de compra:
@ Gekocht bij: Koopdatum:
@ Acquistato presso: Data d’ acquisto:
® Comprado em: Data de compra:
@ Kgbt hos: Kebsdato:
® Forsaljare: Kopdatum:
@ Ostopaikka: Ostopaiva:

® Kjopt hos: kjgpsdato:
® Nazwa i adres sklepu: data sprzedazy:
@ AYOpAOTNKE OTO:
Hpepounvia ayopdg:
@ Satin alinan yer: Satin alim tarihi:
@ Zakoupeno u: Datum nakupu:
@® Vasarlas helye: Vasarlas id6pontja:
@ Cumparat de la: Data cumpararii:
@ 3akyneH oT: [lata Ha 3aKynyBaHe:
@ Kupljeno kod: Datum kupnije:
@ MecTo NoKynku: [lata NnoKynKu:

® Datum, Firmenstempel, Unterschrift
@ Date, company stamp, signature

® Date, Tampon de la maison, Signature
® Fecha, sello de la empresa y firma
@ Datum, firmastempel, handtekening
@ Data, timbro del negozio, firma

® Data, carimbo da firma, assinatura
@ Dato, firmastempel, underskrift

® Datum, firmastampel, underskrift
@ Paivays, fiman leima, allekirjoitus

@® Dato, firmastempel, underskrift

® Data sprzedazy, pieczatka firmowa,
podpis
@ Huepopnvia, Zepayida eTaipeiag,

Yroypaepn
® Tarih, Firma miihiirii, imza
@ Datum, razitko a podpis
@ Datum, cégbélyegzé, alairas
@ Data, stampila firmei, semnatura
@ [NaTa, PupmeH nevyart, Noanuc
@ Datum, pecat tvrtke, potpis
@ [laTa, pUpMEHHbIN WTaMmn, NOANUCb
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