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® Zubehor separat erhaltlich
Accessories not included

® Accessories vendus séparément

® Accesorios no incluidos

® Accessories separaat verkrijgbaar
@ Accessori non compresi

® Accéssoirios vendidos separamente
Tilbehor som faer separat

® Tillbehor ingar ej

@ Varusteet eivat sisally

® Tillbeheor folgerikke med

Wyposezenie dodatkowe

EEapTApaTa pmopouv va
ayopacToUv EexwploTa

Aksesuvar ayrica satin alinabilir

@ Prislusenstvi dodavano samostatné

@® Tartozékok kiilon kaphatok
Accesoriile se pot acizitiona
si separat
AKcecoapuTe ce nopbuBaT
oTAesnHo
Pribor dobavljiv odvojeno
MNMpuHaanemHoCTU NpoaaroTca
oTAenbHO

6901 000

3456000
3457 000

6119973
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116610180 116410016
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6117000

115980493 / EU
117920073 / GB
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® Zubehorbeutel
Accessory bag

® Sachet avec accessoires
® Bolsa de accessorios

® Zakje met accessoires

® Saco de

O Sacchetto di accessori

Tilbehgrspose
® Tillbehorspase
@ Lisatarvikepussi

® Tilbeherpose
Opakowanie z osprzetem
ZAKKoG €EapTnHATWV
Aksesuvar cantasi

@ Sacek s prislusenstvim

® Tartozékcsomag

Punga cu accesorii

Mnuk 3a gon.akcecoapu
Vredica za pribor

CyMKa ¢ npyHaAneHOCTAMM
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EINLEITUNG

®

* ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem MASTER cut 2000 und den verwendeten Elektrowerkzeugen
mitgeliefert wurden. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

TECHNISCHE DATEN
Abmessungen aufgebaut:
Abmessungen geklappt:

Arbeitsflache:

Max. Werkstiickhéhe:

Max. Schnittbreite mit Parallelanschlag:
Max. Schnittlange:

Max. Werkstiickabmessungen:

1185 x 757 x 863 mm (Breite x Tiefe x Hohe)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

Tischkreissage 60 mm / Fiihrungsschiene 60 mm
Tischkreisséage 570 mm

Flihrungsschiene 740 mm

600 x 400 x 65 mm (Frastisch)

Bohrungsdurchmesser der Spannlécher: 20 mm
Bohrungsraster der Spannlocher: 117 / 92 mm (horizontal / vertikal)
Belastbarkeit: 120 kg
Gewicht: 24 kg |
SYMBOLE UND BEDEUTUNG
A Warnung vor allgemeiner Gefahr Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.
= 3
. . . Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissdgen
. =
Anleitung/Hinweise lesen! F_ 1 mit einer maximalen Schnitttiefe von 70 mm.
max. 70 mm
Lo . Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen
o 9
Tragen Sie eine Schutzbrille. E:,::-} mit einem maximalen Sageblattdurchmesser von 200 mm.
200 mm -
. " ‘ﬁ Stellen Sie die Schnitttiefe der Handkreissage vor jedem Schnitt so ein,
Tragen Sie Gehorschutz. o\ d . . .
—— ass das Kreissageblatt maximal 4 mm aus dem Werkstiick herausragt.
max.4mm <&
Ve VY pury 'y
.’ ﬂ
Tragen Sie eine Staubschutzmaske. L>,< Ll;ﬂ '\A Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissagen mit Spaltkeil.
N
-—p . Verwenden Sie ausschlieBlich Maschinen
‘ Stecker ziehen mit einer maximalen Leistung von 2760 W.
MONTAGEWERKZEUG
2 Inbusschliissel: SW 5, SW 2,5 2 Schraubendreher: PH 1, PH 2 1 Sechskantschliissel: SW 10
‘ (im Lieferumfang enthalten) 0 (nicht im Lieferumfang enthalten) (nicht im Lieferumfang enthalten)

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der MASTER cut 2000 ist ein Prazisionssagetisch und eine Arbeitsstation. Er eignet sich fiir:

« die Montage einer Handkreisséage mit Spaltkeil auf der Maschinenplatte mit max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.
Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Bild 13). Es muss die entsprechende Spalteinlage
verwendet werden. Er ist somit eine stationare Tischkreissage.

* den Einsatz als gefiihrte Handkreissage auf der Fitihrungsschiene zum Bearbeiten groBer Objekte wie Tiiren, Arbeitsplatten etc. Hierbei dient die
Maschinenplatte mit der Spalteinlage Fithrungsschiene als Fiihrungsschlitten fiir die Fitihrungsschiene.

« den Einsatz als Stichsagentisch. Es muss die Spalteinlage fiir Stichsdgen und Oberfréasen verwendet werden.

* den Einsatz als Frastisch ausschlieBlich in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag Art.-Nr. 6901000 und fiir Oberfrasen mit 230 V und maximal
1800 W. Verwenden Sie keine Fréser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm! Die Frasmaschine darf nicht in Verbindung mit der
Fithrungsschiene verwendet werden. Es muss die Spalteinlage fiir Oberfrasen und Stichsdgen mit den Einlegeringen verwendet werden.

* Einsatz als Arbeitstisch zum Bearbeiten von Werkstiicken (z. B. Bohren, Schleifen, etc.). Mithilfe der Aluminium-Schnellspanner oder den wolfcraft
Einhandzwingen (Art. 3456 und 3457) konnen die Werkstiicke sicher durch die vielen Spannldcher der Arbeitsplatte fixiert werden.

* Es miissen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Maschinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches
eingehalten werden.

* Bitte beachten Sie im Falle der Entsorgung des MASTER cut 2000 lhre 6rtlichen Entsorgungsvorschriften.

Fiir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch haftet der Benutzer.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

* Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fiihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeud nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber das
Gerat verlieren.

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeuq im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeuq. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeuq, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie geeignete persénliche Schutzausriistungen: Gehdrschutz, Schutzbrille, Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhandschuhe
beim Bearbeiten rauer Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in
einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Verwenden Sie immer die Schutzhaube mit Staubabsaugung.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Priifen Sie vor Arbeitsbeqginn die Funktionsfahigkeit der Gerate und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder stumpfem Werkzeug.
Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeuq nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,

dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Gerdteeinstellungen vornehmen oder
Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigtes Starten des Elektrowerkzeugs ist ein Grund fiir Unfalle.

Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeuq einbauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um ein Zusammenbrechen zu
verhindern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf der
Maschinenplatte kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Fliche. Wenn der Maschinentisch verrutschen oder wackeln kann, kann das
Elektrowerkzeug oder das Werkstiick nicht gleichméaBig und sicher gefiihrt werden.

Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem Maschinentisch
kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Tisches nach oben verlagert und der Tisch umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare Kunststoffe. Ausnahme: Nur mit der Stichsége diirfen bei geeignetem
Sageblatt auch leicht zerspanbare Metalle (z. B. Aluminium) bearbeitet werden.

Lose Splitter, Spane oder dhnliche Werkstoffteile diirfen aus der Nahe des laufenden Sageblattes nicht von Hand entfernt werden!
Die verwendeten Maschinen miissen der DIN EN 60745-1 entsprechen. Gerate ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-Zeichen haben.
Sagen Sie nicht ,freihandig”, d. h. filhren Sie das Werkstiick nicht nur von Hand, sondern verwenden Sie den Parallelanschlag oder Winkelanschlag.

Achten Sie darauf, dass lhre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte
nicht gequetscht werden.

Achten Sie darauf, dass vor Beginn jedes Sage- oder Frasvorgangs keine Gegenstande auf der Arbeitsplatte liegen.
Sageblatter diirfen nach dem Ausschalten des Antriebs nicht durch seitliches Gegendriicken gebremst werden!
Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

Nur einwandfreie Sageblatter verwenden; der Grundkdrper darf nicht dicker und die Schrankung nicht schmaler sein als die Dicke des Spaltkeils.
Kontrollieren Sie regelmaBig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!

Verwenden Sie lhren Arbeitstisch nie unsachgemaB oder zweckentfremdet!

Alle Gegenstande, die nicht bendtigt werden, vom Arbeitstisch entfernen.

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Sagen von Rundholz.

Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur tiber den Sicherheitsschalter erfolgen.

Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,,AN“-Stellung nur die beiliegende Einschaltklemme.
Tauschen Sie beschadigte Spalteinlagen gegen neue Spalteinlagen aus.

Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstiicken unbedingt einen Schiebestock.

Stellen Sie sicher, dass die Excenterhebel zur Befestigung der Tischbeine geschlossen sind.

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreisséage, Oberfrase oder Stichsdge ordnungsgemaB auf der Maschinenplatte befestigt ist
und dass die Maschinenplatte sicher in der Aussparung des Maschinentisches eingeklickt ist bzw. sicher auf der Flihrungsschiene sitzt.

» Beachten Sie die maximalen Werkstlickabmessungen (siehe Technische Daten).

» Verwenden Sie die verschiedenen Spalteinlagen ausschlieBlich fiir ihren jeweiligen spezifischen Einsatzzweck, wie er grafisch auf jeder Spalteinlage
beschrieben ist.

* Hangen Sie den Schiebestock bei Nichtbenutzung zur Aufbewahrung an die dafiir vorgesehene Schraube.
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SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Handkreissage.

» Verwenden Sie nur Handkreissagen mit Spaltkeil, max. 200 mm S&ageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

» Verwenden Sie nur Sdgen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Bild 13).

* Verwenden Sie die Tischkreissage nur mit ordnungsgemas befestigter Schutzhaube.

+ ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreissdgeblatt parallel zur Offnung in der Spalteinlage montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissige

neu ausgerichtet werden.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke an der Abnahmeseite ab, sodass diese waagerecht aufliegen; z. B. mit einem wolfcraft Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Vermeiden Sie eine Uberlastung der Handkreissige.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Verwenden Sie nur empfohlene Sageblatter und wahlen Sie diese abhéngig vom zu sagenden Werkstoff aus.

GEFAHR: Kommen Sie mit ihren Hénden nicht in den Ségebereich und an das Sageblatt.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle Zahnhéhe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Sagen das Werkstiick vom Sageblatt erfasst werden kann und gegen den Bediener geschleudert

werden kann.

Ein Rickschlag ist das Ergebnis falscher und/oder ungeeigneter Anwendung der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie

nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie die Riickschlagkrafte abfangen kénnen. Halten Sie

sich immer seitlich des Sageblattes, nie das Sdgeblatt in eine Linie mit Ihrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissage riickwarts

springen, jedoch kann die Bedienperson durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die Rickschlagkrafte beherrschen.

Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt

zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das Sageblatt sich

bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des Sageblattes.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sdgeblatt im Sdgespalt und liberpriifen Sie, ob die

Sagezdhne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem Werkstiick herausbewegen oder einen Riickschlag

verursachen, wenn die Sdge erneut gestartet wird.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein klemmendes Ségeblatt zu vermindern. GroBe Platten kdnnen sich unter

ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten missen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in Nahe des Sagespalts als auch an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen verursachen durch

einen zu engen Sagespalt eine erhohte Reibung, Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

* Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

* Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Tauchschnitten” in bestehende Wéande oder andere nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende Sageblatt

kann beim S&agen in verborgenen Objekten blockieren und einen Riickschlag verursachen.

» Beachten Sie die maximalen Werkstilickabmessungen (siehe Technische Daten).
» Verwenden Sie zum Schlitz- und Fugensdgen immer den Schiebestock, da das Sageblatt nicht sichtbar ist.

SICHERHEITSHINWEISE FUR STICHSAGEN

» Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Stichsage.
* Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Stichsage.

* Vermeiden Sie eine Uberlastung der Stichsége.

* Die Stichsage darf nicht in Verbindung mit der Fiihrungsschiene verwendet werden.

ACHTUNG: VERWENDUNG ALS FRASTISCH AUSSCHLIESSLICH IN VERBINDUNG

MIT DEM PARALLEL-FRASANSCHLAG ART. NR 6901000

SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Oberfrase.

* Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstiick unerwartet und plotzlich auBer Kontrolle geraten und zuriickschlagen kann.

* Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!

* Fiihren Sie Frasarbeiten daher ausschlieBlich mit dem als Zubehdr erhaltlichen Parallel-Frasanschlag (Art.-Nr. 6901000) durch, um Riickschldge sowie
eine Beriihrung des Frasers mit der Hand zu verhindern.

» Beachten Sie die Original-Bedienungsanleitung des Parallel-Frasanschlags (Art.-Nr. 6901000) zur korrekten Montage.

* Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

» Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

 Die Frasmaschiene darf nicht in Verbindung mit der Fiihrungsschiene verwendet werden.

* Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

» Wabhlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur GréBe des Fraswerkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten muss der kleinstmégliche
Einlegering verwendet werden.

» Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

* Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung angegebenen
Daten liber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

* Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick und Vorrichtungen zur Werkstiickfithrung zu einer gefahrlichen
Situation fithren kann.

* Halten Sie wahrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fraswerkzeug.

» Verwenden Sie sofern moglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Parallel-Frasanschlag.

« Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die
Abstlitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

* Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer GréBe und ihres Gewichtes von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kénnen.

e Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung Ihrer Oberfrase finden Sie
genaue Drehzahlabmessungen.

» Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).
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LIEFERUMFANG
Packen Sie den MASTER cut 2000 aus dem Karton aus und iiberpriifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile (Bild 1 u. Bild 2).

GRUNDMONTAGE

Tischaufbau: Legen Sie den Tisch auf einen ebenen, sauberen Untergrund (Bild 3.1). Beide Excenterhebel 16sen und das rechte Beinpaar bis zum
Anschlag aufklappen. AnschlieBend beide Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.2). Die vier Excenterhebel I6sen und das linke Beinpaar bis zum
Anschlag aufklappen. AnschlieBend alle vier Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.3). Den Tisch auf die Beine stellen (Bild 3.4) und bei Bedarf den
Tisch durch drehen der Hohenverstellung justieren (Bild 3.4).

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass Ihre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte
nicht gequetscht werden.

Sicherheitsschalter: Montieren Sie wie abgebildet den Sicherheitsschalter am Maschinentisch (Bild 4).

Schutzhaube: Montieren Sie die Einzelteile der Schutzhaube (Bild 5.1). Den Schutzhaubenhalter mit der Fiihrung in das Aluminiumprofil einschieben
(Bild 5.2) und den Excenterhebel schlieBen (Bild 5.3).

Winkelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Winkelanschlag (Bilder 6.1 bis 6.4).

Winkelanschlag fir Fiihrungsschiene: Montieren Sie den langen Winkelanschlag, den Anschlagreiter und die Anschlagfiihrung (Bild 7.1). Den
Anschlagreiter mit der Nut in den Winkelanschlag einschieben und die Griffschraube im Uhrzeigersinn festdrehen (Bild 7.2).

Schiebestock und Halter: Schrauben sie den Halter lose zusammen (Bild 8.1), anschlieBend den Halter in die Flihrung einschieben und die
Kontermutter festziehen (Bild 8.2). Den Schiebestock auf den Halter stecken (Bild 8.3).

Einschaltklemme: Verknoten Sie das eine Ende der Schnur mit dem Loch der Einschaltklemme, das andere Ende verknoten Sie mit dem Eckprofil des
Tisches (Bild 9).

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass die Schnur nur so lang ist, dass sich die Einschaltklemme beim schwenken der Maschinenplatte automatisch von

Elektrowerkzeug l6st.
MONTAGE DER HANDKREISSAGE

Zur erstmaligen Montage der Handkreissage und dem parallelen Ausrichten des Sageblattes muss zuerst die Fiihrungsschiene an den Tisch angebaut
werden.

Montage Fiihrungsschiene: Klemmen Sie beide Halter wie abgebildet fest (Bild 10.1). Legen Sie die Filhrungsschiene parallel zur Nut in der
Arbeitsplatte auf den Tisch und fiihren Sie beide Metallzwingen in das Profil der Schiene ein (Bild 10.2). Nun beide Zwingen an die Halter schieben.
In diesem Moment richtet sich die Fiihrungsschiene exakt aus. AnschlieBend beide Zwingen festdrehen (Bild 10.3).

Entnehmen der Maschinenplatte: Heben Sie wie abgebildet die Spalteinlage an der Aussparung zuerst zum Entsperren etwas an (Bild 11.1).
AnschlieBend ziehen Sie die Spalteinlage in Pfeilrichtung (Bild 11.2). Heben Sie nun die Spalteinlage heraus (Bild 11.3).

ACHTUNG: Die Spalteinlage fiir das Tischkreissdgen muss vor der Entnahme der Maschinenplatte immer entfernt werden!

Heben Sie nun die Maschinenplatte an der Griffmulde an (Bild 11.4). Durch das Anheben wird die Maschinenplatte von den vier Haltebolzen gel6st
und kann mit beiden Handen entnommen werden (Bild 11.5). Setzen Sie nun die Spalteinlage wieder ein (Bild 11.6).

Aufsetzen der Maschinenplatte auf die Fiihrungsschiene: Setzen Sie jetzt wie abgebildet die Maschinenplatte von oben auf die Fiihrung in der
Fithrungsschiene (Bild 12).

Einsetzbare Handkeissdgen: Entnehmen Sie die maximalen Abmessungen der einsetzbaren Handkreissagen aus (Bild 13). Verwenden Sie nur
Handkreissagen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Montage und Ausrichtung der Handkreissdge: L6sen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkeissage und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zuriick.
Setzen Sie nun die Handkreissage auf die Maschinenplatte. Die Schnitttiefe mit genug Freilauf in der Nut der Arbeitsplatte einstellen und die
Schnitttiefenarretierung festziehen. Richten Sie nun das Sdgeblatt der Handkreissdge parallel gegen die schwarze Gummilippe der Fiihrungsschiene
aus (Bild 14.1). Montieren Sie nun die sechs Seitenanschlédge so, dass alle Seitenanschlage vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte der Maschine
sind (Bild 14.2). AnschlieBend montieren Sie die vier Spannpratzen (Bild 14.3). Entnehmen Sie die montierte Handkeissage mit der Maschinenplatte
und legen Sie diese wie abgebildet auf den Tisch (Bild 13.4). Priifen Sie jetzt bei voll ausgefahrener Schitttiefe den Abstand des vordersten
Kreissageblattzahnes zur vorderen Kante der Spalteinlage (Bild 14.5).

ACHTUNG: Dieser Abstand muss weniger als 20 mm betragen. Gegebenenfalls muss die Handkreissage in Langsrichtung neu ausgerichtet werden
und die Seitenanschlage neu eingestellt werden.

Setzen Sie nun die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage auf die vier Haltebolzen des Tisches (Bild 14.6). AnschlieBend die
Maschinenplatte von oben an den vier markierten Positionen in die Halter einrasten (Bild 14.7).

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreissigeblatt parallel zur Offnung in der Spalteinlage montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissdge neu
ausgerichtet werden (Bild 14.2 und Bild 14.3).

Sollte das MaB von der Sageblattmitte bis zur AuBenkante der Grundplatte der Handkreissage breiter als 128 mm sein, miissen bei der Montage die
beiden langen Seitenanschlage verwendet werden (Bild 14.8).
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Anschluss an die Stromversorgung: Stecken Sie den Geratestecker der Handkreissdge in den Sicherheitsschalter und ein Verlangerungskabel vom
Sicherheitsschalter aus in die Netzsteckdose (Bild 15.1). Verlangerungskabel nicht inbegriffen.

ACHTUNG: Vor erstmaliger Inbetriebnahme Thermoschalter driicken! Nach Stromunterbrechung infolge von Uberspannung, Thermoschalter nach
einer Wartezeit von 5 - 10 Min. driicken. AnschlieBend kann der EIN/ON Schalter betatigt werden (Bild 15.2).

Am Sicherheitsschalter die rote Taste (AUS) driicken. AnschlieBend die Einschaltklemme an der Handkreissage montieren (Bild 15.3). Driicken Sie
nun die griine Taste (EIN) und Uberpriifen Sie den Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage (Bild 15.4), anschlieBend wieder die rote Taste (AUS)
driicken.

ACHTUNG: Ziehen Sie grundsatzlich den Netzstecker bei Nichtnutzung und beim Zusammenklappen des Tisches.

Der MASTER cut 2000 ist nun einsatzbereit.

STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE
ACHTUNG: Immer mit Schutzhaube arbeiten und verwenden Sie die Staubabsaugung an der Schutzhaube.

Sdgen mit dem Winkelanschlag

Schieben Sie den Winkelanschlag in die Fiihrung (Bild 16.1). Achten Sie darauf, dass das schwarze Ende des Anschlags so nah wie moglich unter der
Schutzhaube lauft, um ein Anheben der Haube zu gewahrleisten (Bild 16.2). Ziehen Sie nun den Winkelanschlag zuriick und legen Sie das Werkstiick
am Winkelanschlg an. Schalten Sie die Handkreissage am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick mit einer Hand am
Winkelanschlag, die andere Hand am Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt (Bild 16.3), bis das Werkstiick komplett durchgesagt ist.
AnschlieBend die Handkeissage lber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten.

ACHTUNG: Achten Sie immer darauf, dass Ihre beiden Hande in ausreichendem Abstand vom Kreissdgeblatt entfernt sind (Verletzungsgefahr).

Im jetzigen Montagezustand des Winkelanschlags konnen Werkstiicke in einer Hohe von mindestens 15 mm bis maximal 60 mm gesagt werden.
Wenn die Werkstiickhohe tiefer als 15 mm ist, muss die Winkelanschlagfiihrung umgebaut werden (Bild 16.4 bis 16.7). Mit dem Winkelanschlag
konnen Sie Werkstiicke im Winkel von 0° - 65° sdgen. Hierzu die Griffschraube l6sen, den gewiinschten Winkel einstellen und die Griffschraube
wieder fest anziehen (Bild 16.8). AnschlieBend Sagen wie in den Bildern 16.1 bis 16.3 beschrieben.

Sdgen mit dem Parallelanschlag

Stecken Sie den Parallelanschlag mit geéffneten Excenterhebeln auf den Tisch in die Fiihrung. Beide Excenterhebel herunterdriicken. Stellen Sie
sicher, dass der Parallelanschlag parallel zum Kreissageblatt ausgerichtet ist (Bild 17.1). AnschlieBend muss die Fiihrung vom Winkelanschlag an den
Parallelanschlag montiert werden, um ein Zuriickschlagen des Werkstlickes beim Sagen zu vermeiden. Montieren Sie hierzu beide Griffschrauben mit
den Vierkantmuttern lose an den Parallelanschlag (Bild 17.2). AnschlieBend schieben Sie die Fliihrung wie abgebildet am Parallelanschlag in die
beiden Vierkantmuttern hinein. Das Ende der Fiihrung darf maximal bis zum Ende des Kreissageblattes eingeschoben werden (Bild 17.3). Beide
Griffschrauben festziehen. Losen Sie beide Excenterhebel und stellen Sie die gewiinschte Schnittbreite ein. Danach beide Excenterhebel
herunterdriicken. Schalten Sie nun die Handkreissdge am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick in Pfeilrichtung zum
Kreissageblatt (Bild 17.4) bis das Werkstiick komplett durchgesagt ist. AnschlieBend die Handkeissage liber den Sicherheitsschalter wieder
ausschalten. Bei schmalen Werkstiicken ist unbedingt der mitgelieferte Schiebestock zu verwenden (Bild 17.5). Bei Bedarf kann der Parallelanschlag
auch links vom Kreissageblatt montiert werden. Hierzu muss die Fiihrung um eine Lochreihe versetzt werden (Bild 17.6). Die notwendigen
Montageschritte entnehmen Sie den Bildern 17.1 bis 17.3.

Vertikale Gehrungsschnitte

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden. Entfernen Sie zuerst die Spalteinlage (Bild 18.1).

AnschlieBend heben Sie die Maschinenplatte an der Griffmulde an (Bild 18.2). Entnehmen Sie nun die Maschinenplatte (Bild 18.3). Ziehen Sie die
Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriick und setzen Sie die Spalteinlage wieder bis zum Anschlag ein (Bild 18.4). Die montierte
Maschinenplatte wie abgebildet auf den Tisch legen (Bild 18.5). Losen Sie die vier Spannpratzen und die vier Seitenanschlage. Stellen Sie den
gewiinschten Gehrungswinkel an der Handkreissage ein. Verschieben Sie die Grundplatte parallel an den zwei verbliebenen Seitenanschlagen in
Pfeilrichtung (Bild 18.6). Achten Sie nun auf den Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage. AnschlieBend die vier Seitenanschlage und die vier
Spannpratzen fest montieren (Bild 18.7). Setzen Sie nun die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage auf die vier Haltebolzen des Tisches.
AnschlieBend die Maschinenplatte von oben in die vier Halter einrasten. Der Tisch ist nun bereit fiir den vertikalen Gehrungsschnitt (Bild 18.8).

SAGEN MIT DER FUHRUNGSSCHIENE

Die erstmalige Montage der Handkreissage (Bilder 14.1 bis 14.8) wurde passgenau fiir das Arbeiten mit der Fiihrungsschiene ausgefiihrt. Legen Sie
nun die Maschinenplatte mit montierter Handkreissage auf den Tisch und tauschen Sie die Spalteinlage fiir das stationdre Sagen gegen die
Spalteinlage fiir das Sagen mit der Fiihrungsschiene aus (Bild 19.1). Legen Sie das Werkstiick auf die Arbeitsplatte. Verwenden Sie sofern moglich
immer den Winkelanschlag fiir die Flihrungsschiene (siehe Abschnitt Winkelschnitte). Montieren Sie danach die Fiihrungsschiene mit den beiden
Haltern und den beiden Zwingen (Bild 19.2). Ziehen Sie die beiden Zwingen immer so fest an, dass sich das Werkstiick beim Sagen nicht verschieben
kann. Setzen Sie die Maschinenplatte mit montierter Handkreissage auf die Fiihrung der Fiihrungsschiene. Stellen Sie nun die Schnitttiefe der
Handkreissage so ein, dass das Kreissageblatt maximal 4 mm aus dem Werkstiick unten herausragt.

ACHTUNG: Beim Sagen schmaler Werkstiicke muss die Fiihrungsschiene mit gleich hohen Werkstiicken auf der gesamten Tischbreite unterstiitzt
werden, damit die Fliihrungsschiene mit der Maschinenplatte nicht abkippen kann.

ACHTUNG: Der Geratestecker der Handkreissage muss in eine Netzsteckdose eingesteckt werden, der Sicherheitsschalter und die Einschaltklemme
diirfen fiir das Sagen mit der Flihrungsschiene nicht verwendet werden.

Schalten Sie die Handkreisséage an und fiihren Sie diese immer parallel zur Fiihrungsschiene (Bild 19.3). Nach Fertigstellung des Schnittes die
Handkreissage ausschalten.

Winkelschnitte: Stecken Sie hierzu den Kunststoffhalter des Winkelanschlags in eine Bohrung in der Arbeitsplatte. Benuzten Sie hier immer die
nachstmogliche Bohrung zur Schnittkante der Fiihrungsschiene. Schieben Sie die lose montierte Anschlagfiihrung in der Nut der Arbeitsplatte bis an
den Winkelanschlag heran. Klemmen Sie nun die Nut der Anschlagfiihrung in das Profil des Winkelanschlags. Richten Sie das Werkstiick zusammen
mit dem Winkelanschlag an der Fiihrungsschiene aus. Ziehen Sie anschlieBend die Griffschraube der Anschlagfiihrung fest an (Bild 19.4).
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Serienschnitte: Bei Serienschnitten montieren Sie den zusatzlichen Anschlagreiter. Fiihren Sie den Anschlagreiter in die Nut des Winkelanschlags ein
und drehen Sie den Metallanschlag bis auf die Arbeitsplatte. Legen Sie das Werkstiick in gewiinschter Ldnge an den Winkelanschlag an. Schieben Sie
anschlieBend den Anschlagreiter bis an das Ende des Werkstiickes heran und drehen Sie die Griffschraube fest (Bild 19.5).

SAGEN MIT DER STICHSAGE

Setzen Sie die Spalteinlage fiir Stichsagen in die Maschinenplatte ein (Bild 20.1). Richten Sie die Stichsdage auf der Maschinenplatte so aus, dass das
Sageblatt mittig in der Sageoffnung lauft. Montieren Sie nun die Stichsdge wie abgebildet (Bild 20.2, 20.3). Die montierte Stichsage mit der
Maschinenplatte in den Tisch einsetzen und die vier Halter in die Haltebolzen einrasten. Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der
Stichsage und verbinden Sie den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter. Der Tisch ist nun zum Stichsagen bereit (Bild 20.4).

o

EINSATZ ALS WERKBANK

Der MASTER cut 2000 ist mit 4 Kunststoff-Spannpratzen und 2 Aluminium-Schnellspannern ausgestattet. Hiermit kdnnen Werkstiicke flexibel
und sicher ein- oder festgespannt werden (Bild 21).

o

EINSTELLEN DER MASCHINENPLATTE

Die Hohe der Maschinenplatte in der Arbeitsplatte wurde werkseitig in der Hohe so eingestellt, dass ein Gleiten des Werkstlickes liber den Bereich
Arbeits- und Maschinenplatte gewahrleistet ist. Bei Bedarf kann die Maschinenplatte in der Hohe eingestellt werden. Hierzu die finf Kontermuttern
l6sen. AnschlieBen die Maschinenplatte mit den fiinf Einstellschrauben in der Héhe biindig mit der Arbeitsplatte ausrichten und die Kontermuttern
wieder festziehen (Bild 22). Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten das die fiinf Kontermuttern immer fest angezogen sind.

Garantieerklarung
Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker,
Sie haben ein hochwertiges wolfcraft® -Produkt erworben, das lhnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.

wolfcraft® Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive Entwicklungs- und
Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen und regelméaBige Tests den hohen Qualitatsstandard. Solide technische
Entwicklungen und zuverlassige Qualitatskontrollen geben lhnen die Sicherheit einer richtigen Kaufentscheidung.

Auf das erworbene wolfcraft® -Produkt gewahren wir lhnen bei ausschlieBlicher Nutzung der Gerate im Heimwerkerbereich 5 Jahre Garantie ab
Kaufdatum. Von der Garantie umfasst sind nur Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und Fabrikationsfehler
zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel und Schaden, die auf unsachgemaBe Bedienung oder fehlende Wartung
zuriickzufiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind libliche Abnutzungserscheinungen und gebrauchsiiblicher VerschleiB sowie Mangel
und Schaden, die dem Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren.

Garantieanspriiche kénnen nur unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbeleges geltend gemacht werden.

Die von wolfcraft® gewahrte Garantie schrankt lhre gesetzlichen Rechte als Verbraucher (Nacherfiillung, Riicktritt oder Minderung,
Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Konformitdtserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Hiermit erklart die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dass dieses Produkt (MASTER cut 2000)
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Bevollméchtigte Person zur Unterzeichnung der Konformitatserkldrung und zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen.
(Geschéftsleitung/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

o PLEASE NOTE: Do read all safety & other instructions that have come with the Master cut 2000 and with the power tools you use for work.
Failing to observe the safety & other instructions may cause electric shocks, fire and/or severe injuries.
* Do keep the operating instructions for future reference in a safe place.

TECHNICAL DATA

dimensions (put up for use):
dimensions (folded up):

worktop:

maximum height of work piece:
maximum cutting width with parallel guide:
maximum cutting length:
maximum dimension of work piece:
diameter of the clamping holes:
pattern of the clamping holes:
load-bearing capacity:

weight:

SYMBOLS AND THEIR MEANING

A Warning against a general danger

Read the instructions!

Goggles must be worn.

Hearing protection must be worn.

Dust mask must be worn.

Pull the plug.

ASSEMBLY TOOLS
i ®

INTENDED USE

2 allen wrenches: SW 5, SW 2.5
(included in the scope of delivery

1185 x 757 x 863 mm (width x depth x height)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

circular saw bench 60 mm (guide bar 60 mm)
circular saw bench 570 mm

guide bar 740 mm

600 x 400 x 65 mm (milling table)

20 mm

117 / 92 mm (horizontal / vertical)

120 kg

24 kg

Do not use the machine for cutting firewood.
=
ol 0\ Use only hand circular saws with a maximum cutting depth of 70 mm.
g _ 1
max. 70 mm
{:ﬂ(;\} Use only saw blades with a maximum diameter of 200 mm
L max. for your hand circular saw.
200 mm -|
/s Set the cutting depth of your hand circular saw before every cut in such a way
9\ .
= that the saw blade does not protrude more than 4 mm from the work piece.
max.4 mm<

Use only hand circular saws with a riving knife.

Use only machines with a maximum output of 2760 W.

1 hexagon wrench: SW 10 (not

included in the scope of delivery)

2 screw drivers: PH 1, PH 2 (not
included in the scope of delivery)

pl

The Master cut 2000 is a precision saw table and a work station. It is suitable for

* the installation of a hand-held circular saw with splitting wedge on the machine plate, with the saw blade having a maximum diameter of 200 mm
and a maximum cutting depth of 70 mm. Do only use saws within the above maximum dimensions of the base plate (see Fig. 13).

Use the correct gap insert. It makes the Master cut 2000 a stationary circular saw bench.

using it as hand-held circular saw to be moved on the guide bar for processing large ob-jects, such as doors, worktops etc. In this case,

the machine plate with the gap insert can be used as guiding carriage for the guide bar.

using it as jigsaw table. In this case, use the gap insert for jigsaws and routers.

using it as milling table exclusively in combination with the parallel milling guide (Art.-No. 6901000) and for 230-V routers with a maximum rating
of 1800 W. Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm! The milling machine must not be used in combina-tion with the guide bar.
Use the gap insert for routers and jigsaws with the spacer rings.

being used as workbench for processing work pieces (e.g. drilling, grinding etc.). The work pieces can be safely fixed with the help of the
aluminium quick clamps or with the wolf-craft one-hand clamps (Art. Nos. 3456 and 3457) by using the many clamping holes on the worktop.

Do observe the manufacturer’s safety & other instructions for the machines used as well as the safety instructions for the machine table.

* When disposing the Master cut 2000, please observe the local disposal regulations.

The user is liable for all and any damage and accidents that have been caused by improper use.
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GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

» Keep vour workplace clean and well lit. Poor housekeeping or unlit working areas may result in accidents.

Do not work with power tools in an explosive ambience, where flammable liquids are kept and where gas or dust occur. Power tools will generate
sparks which might ignite the dust or vapours.

Keep children and other persons off your workplace, while using power tools. When getting distracted you can lose the control over the
equipment.

The plug of the power tool must fit into the socket. The plug must not be tampered with. Do not use adapters together with grounded power
tools. Unmodified plugs and matching sockets will reduce the risk of getting an electric shock.

» Keep power tools out of the rain and away from wetness. Water penetrating into a power tool will heighten the risk of getting an electric shock.
When working with a power tool outside, use only extension cords that are suitable for outdoor use. Using an extension cord that is suitable for
outdoor use will reduce the risk of getting an electric shock.

If it is unavoidable to use a power tool in a wet ambience, use a residual-current circuit-breaker. It will reduce the risk of getting an electric shock.
Take care of what you do and handle the power tool with care. Never use a power tool, when you feel tired or when you are under the influence
of drugs of any kind or alcohol. One moment of inat-tentiveness while using the power tool can cause severe injuries.

» Do wear suitable personal protective clothing and equipment, such as hearing protection, goggles, dust masks while doing dust-generating jobs
as well as protective gloves, when processing rough materials and when changing tools.

Remove the setting tools or wrenches before switching on the power tool. A tool or wrench at-tached to a rotating part of the equipment may
cause injuries.

Wear suitable clothes, i.e. no loose garments or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from rotating parts. Loose garments, jewellery
or long hair may be caught by such rotating parts.

Always use the protective hood with the dust extractor.

Do not use power tools with a defective switch. A power tool that can no longer be switched on or off is dangerous and needs repairing.

Keep unused power tools out of the reach of children. Do not allow persons using equipment which they are not familiar with it, or persons who
have not read these instructions. Power tools pose a danger, when being used by inexperienced persons.

Check before starting to work, whether equipment and tools function properly. Never work with damaged or blunt tools.

* Have your power tools only repaired by duly qualified personnel. Demand original spares, so that the safety of the power tool remains ensured.
Pull the plug from the socket and/or remove the battery pack from the power tools before you change the setting of your equipment or before
you replace any components. The unin-tentional re-start of a power tool may cause accidents.

Put up the machine table properly before installing the power tool. The table’s safe assem-bly is vital to prevent it from collapsing.

Attach the power tool safely to the machine plate before using it. If the power tool gets out of place on the machine plate, you may lose control
of it.

Put the machine table on a firm, plain and horizontal surface. If the machine table can shift or wobble, neither the power tool nor the work piece
can be moved safely and steadily.

* Do not overload the machine table and do not use it as ladder or scaffolding. Excess loads or standing on the machine table can shift the table’s
centre of gravity upwards, so that it may topple over.

Do not process any other materials than wood or easily machinable plastic. Exception: It is also allowed processing easily machinable metals
(e.g. aluminium), but only with the jig-saw and a suitable saw blade

Loose splinters, chips or similar residues must not be removed by hand from the area close to the running saw blade!

The machines used must conform to DIN EN 60745-1. Equipment built after 1995 must bear the CE sign.

Do not merely saw by hand without a guiding aid; use the parallel or the angle guide.

* Saw blades must not be slowed down by pushing from the side after the drive has been deactivated!

Use the tools for their intended purpose only.

Use only faultless saw blades; the base body must not be thicker and the width of the set of teeth not narrower than the thickness

of the splitting wedge.

Make regular checks, whether all screws are tightened firmly!

Never use your workbench in an improper way or for purposes other than intended!

Remove all objects from the workbench that are not required.

Do not use the machine for cutting firewood.

Do not use the machine table for cutting log wood.

* The power tools must only be switched on and off via the safety switch.

Use only the switch clamp supplied to permanently fix the appliance switch in the ,,ON” position.

Replace damaged gap inserts with new ones.

Always use a push stick when processing small or narrow work pieces.

Make sure the eccentric levers for fixing the table legs are closed.

Make sure before starting to work that the hand-held circular saw, the router or the jigsaw is properly attached to the machine plate

and that the machine plate is safely arrested in the notch of the machine table, or that it rests safely on the guide bar.

* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

* Use the different gap inserts exclusively for their specific purpose, as graphically detailed on each gap insert.

* When not using the push stick hang it on the screw provided for this purpose.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the hand-held circular saw you work with.

¢ Only use hand-held circular saws with splitting wedge, with a maximum saw blade diame-ter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.

* Use only saws within the above maximum dimensions for the base plate (see Fig. 13).

* Use the circular saw bench only, when the protective hood is properly fixed.

* PLEASE NOTE: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the gap insert and re-align the hand-held circular saw,
if necessary.

* Support long work pieces at the removal side, so that they rest in a horizontal position; e.g. with a wolfcraft roller trestle (Art. No. 6119973).

* Avoid overloading the hand-held circular saw.

* Do not use grinding pads.

* Use only recommended brands of saw blades and select them depending on the material to be sawn.

* DANGER: Keep your hands off the sawing area and the saw blade.

* Never reach under the work piece. The protective hood cannot protect you from the saw blade underneath the work piece.

» Adapt the cutting depth to the thickness of the work piece; less than a full tooth height should be visible under the work piece.

» Be always aware that the work piece can be caught by the running saw blade and hit the operator.

28



* A back stroke is the result of using the saw incorrectly and/or for a wrong application. It can be prevented by suitable precautionary measures,
as described below.

» Keep the saw firmly with both hands and put your arms in a position, so that you can ab-sorb the back stroke forces. Always stand to the side
of the saw blade; never align your body with the saw blade. In the event of a back stroke, the circular saw can jump back-wards,
although the operator should be able to master the situation by taking suitable pre-cautionary measures.

* Should the saw blade be jammed or should you interrupt your work, always switch off the saw and keep it steady in the material until the saw
blade has come to a standstill. Never try to remove the saw from the work piece or pull it backwards, as long as the saw blade is rotating,
as this may result in a back stroke. Find out the reason why the saw blade is jammed and eliminate the cause.

* If you wish to re-start a saw that is still in the work piece, centre the saw blade in the saw gap and check, whether saw teeth might be blocked
in the work piece. If the saw blade jams, it may free itself from the work piece or cause a back stroke during the re-start of the saw.

» Support large plates, in order to minimize the risk of a back stroke caused by a jammed saw blade. Large plates may bend under their own weight.
Plates must be supported on both sides, both near the saw gap and at the edge.

* Do not use blunt or damaged saw blades. Saw blades with blunt or incorrectly set teeth will increase the friction at the narrow saw gap,
cause the saw blade to jam and may result in a back stroke.

« Set and fix the cutting depth and the cutting angle before starting to saw. If the settings change during the sawing, the saw blade may get blocked
and cause a back stroke.

» Take extra care when making a ,plunge cut” into an existing wall or other concealed areas. The immersing saw blade may block in concealed
objects and cause a back stroke.

* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

» Always use the push stick when cutting slashes and joints, since the saw blade is not visible.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIGSAWS

» Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the jigsaw you work with.
* Never work with a damaged jigsaw.

 Avoid overloading the jigsaw.

* The jigsaw must not be used in connection with the guide bar.

PLEASE NOTE: USE THE MILLING TABLE EXCLUSIVELY IN COMBINATION
WITH THE PARALLEL MILLING GUIDE (ART. NO. 6901000)
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

» Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions of the router you work with.

Be always aware that the work piece may unexpectedly get out of control during the mill-ing process and strike back.

Do not use the machine table for curved work!

Therefore, carry out the milling work exclusively with the parallel milling guide (which is available as accessory under Art.-No. 6901000), in order to
prevent back strokes and to protect your hands from touching the cutter.

Observe the original operating instructions for the parallel milling guide (Art.-No. 6901000), in order to be able to install it correctly.
Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more than 230 V.

Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!

The router must not be used in combination with the guide bar.

Please observe that the feed must be against the cutter’s direction of rotation.

Select the spacer rings supplied in relation to the size of the milling tool. Safe work requires selecting the smallest possible spacer ring.

Use only sharp and properly maintained milling tools that have been set in accordance with the tool manufacturer’s instructions.
Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction of rotation indicated directly on the equipment and tools used,

or on their packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of milling tools, of work pieces and of the guiding devices for the work piece may cause dangerous
situations.

Keep your hands off the milling tool, when milling close to the guide.

If possible, use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide while milling.

Support long work pieces on the removal side, in order to avoid dangerous situations that may be caused by the uncontrolled tilting of the work
piece. The support must rest on sta-ble ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle (Art. No. 6119973).

Do only process work pieces that, considering their weight, can be held and advanced safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for tool and work piece. Please refer to the operating instructions of your router for the correct
speed parameters.

* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

SCOPE OF DELIVERY
Take the Master cut 2000 out of the cardboard box and check the content, whether it is com-plete and whether all pictured parts are included
(Fig. 1 & Fig. 2).

BASIC ASSEMBLY

Installation of the table: Put the table on a plain and clean surface (Fig. 3.1). Loosen both eccentric levers and unfold the right pair of legs up
to the stop. Then re-close both eccentric levers (Fig. 3.2). Loosen the four eccentric levers and unfold the left pair of legs up to the stop.

Now re-close all four eccentric levers (Fig. 3.3). Put the table on its legs (Fig. 3.4) and adjust its height by turning the height adjustment,

if required (Fig. 3.4).

WARNING: Be careful not to squeeze your hands when unfolding and folding up the table and when fitting in the machine plate.

Safety switch: Install the safety switch at the machine table as shown in Fig. 4.

Protective hood: Assemble the individual parts of the protective hood (Fig. 5.1). Slide the protective hood holder with its guidance into the
aluminium profile (Fig. 5.2) and close the eccentric lever (Fig. 5.3).
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Angle guide: Assemble the angle guide as shown in Figures 6.1 - 6.4.

Angle guide for the guide bar: Install the long angle guide, the guide slide and the guide rails (Fig. 7.1). Shift the guide slide with the groove into the
angle guide and tighten the knurled screw clockwise (Fig. 7.2).

Push stick and holder: Screw the holder loosely together (Fig. 8.1), then shift it into the guidance and tighten the lock nut (Fig. 8.2). Put the push stick
on its holder (Fig. 8.3).

Switch clamp: Knot one end of the cord in the hole of the switch clamp, the other one with the table’s corner profile (Fig. 9).

WARNING: Make sure the cord is only so long that the switch clamp detaches itself automatically from the power tool, when the machine plate is

turned.

ASSEMBLY OF THE HAND-HELD CIRCULAR SAW

When assembling the hand-held circular saw for the first time, attach the guide bar to the table first, so that the saw blade can be aligned

parallel to it.

Assembly of the guide bar: Clamp both holders as shown in Fig. 10.1. Put the guide bar onto the table parallel to the groove in the worktop

and insert both metal clamps into the guide bar’s profile (Fig. 10.2). Now shift both clamps towards the holders. The guide bar will align itself exactly
at this moment. You can now tighten both clamps firmly (Fig. 10.3).

Removing the machine plate: First lift the gap insert slightly at the recess in order to disengage the machine plate (as shown in Fig 11.1).
Then pull the gap insert in the direction of the arrow (Fig. 11.2). Now lift out the gap insert (Fig. 11.3).

WARNING: The gap insert for the circular saw must always be pulled out before removing the machine plate!

Now lift the machine plate at the recessed grip (Fig. 11.4). In doing so, the machine plate will be detached from its four retaining bolts
and can be removed with both hands (Fig. 11.5). Now re-fit the gap insert (Fig. 11.6).

Putting the machine plate onto the quide bar: Put the machine plate from above onto the guidance of the guide bar (Fig. 12).

Insertable hand-held circular saws: Please refer to Fig. 13 for the admissible maximum dimensions of insertable hand-held circular saws.
Use only hand-held circular saws with splitting wedge, a saw blade with a maximum diameter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.

Assembly and alignment of the hand-held circular saw: Loosen the locking for the circular saw’s cutting depth and retract the protective pendulum
hood. Now place the hand-held circular saw onto the machine plate. Set the cutting depth, but leave sufficient clearance in the groove of the
worktop and lock the cutting depth. Now align the saw blade of the hand-held circular saw parallel to the guide bar’s black rubber lip (Fig. 14.1).
Now install the six side stops in such a way that all their surfaces are in full contact with the machine’s base plate (Fig. 14.2) and then the four
clamping claws (Fig. 14.3). Remove the hand-held circular saw thus installed together with the machine plate and put them onto the table

as shown in Fig. 14.4. Now check, with the cutting depth fully extended, the distance from the saw blade’s foremost tooth to the foremost edge
of the gap insert (Fig. 14.5).

WARNING: This distance must be less than 20 mm. If necessary, re-align the hand-held circular saw in its longitudinal direction and re-adjust
the side stops accordingly.

After having placed the machine plate together with the hand-held circular saw onto the table’s four retaining bolts (Fig. 14.6), let the machine plate
slide into its holders from above at the four marked positions and let it click into place (Fig. 14.7).

WARNING: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the gap insert and re-align the hand-held circular saw,
if necessary (Fig. 14.2 and Fig. 14.3).

Should the distance between the saw blade’s centre point and the outside edge of the circular saw’s base plate be larger than 128 mm, use the two
long side stops when assembling the saw (Fig. 14.8).

Connection with the power supply: Plug the appliance inlet of the hand-held circular saw into the safety switch and an extension cord from
the safety switch into the mains socket outlet (Fig. 15.1). The extension cord is not included in the scope of delivery.

WARNING: Press the thermostatic switch before the initial commissioning! Wait about 5 - 10 min after a power interruption due to overvoltage
before pressing the thermostatic switch. Then press the EIN/ON switch (Fig. 15.2).

Press the red button (OFF) at the safety switch and install the switch clamp on the hand-held circular saw (Fig. 15.3). Now press the green button
(ON) and check the free run of the saw blade in the gap insert (Fig. 15.4). Press finally the red button (OFF).

WARNING: Always pull out the mains plug, when you do not use or fold up the table.

The Master cut 2000 is now ready for use.

STATIONARY SAWING WITH THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
WARNING: Always work with the protective hood and switch on the dust extraction at the protective hood.

Sawing with the angle guide

Shift the angle guide in its guidance (Fig. 16.1) and make sure that the black end of the stop runs as closely as possible under the protective hood,
so that the hood can be lifted (Fig. 16.2). Now retract the angle guide and put the work piece close to the angle guide. Switch on the hand-held
circular saw at the safety switch. Push the work piece with one hand in the direc-tion of the arrow towards the circular saw, while keeping the
other hand at the angle guide, as shown in Fig. 16.3. Keep pushing until the work piece is completely cut through. Following that, switch off

the hand-held circular saw at the safety switch.
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WARNING: Make always sure that your hands are kept at a sufficient distance from the rotating saw blade (danger of injury).

With the angle guides installed in this way, work pieces with a height ranging between 15 mm and 60 mm can be sawn. If the height of the work
piece is less than 15 mm, the guidance of the angle guide will have to be modified accordingly (Fig. 16.4 - 16.7). The angle guide makes it possible
to saw work pieces at angles ranging between 0° and 65°. In order to do, loosen the knurled screw, set the required angle and re-tighten

the knurled screw firmly (Fig. 16.8). You can now use the saw as shown in Figures 16.1 - 16.3.

Sawing with the parallel guide

Put the parallel guide with the eccentric levers left open into the table’s guidance. Press down both eccentric levers and make sure that the parallel
guide is aligned parallel to the circular saw blade (Fig. 17.1). The guidance for the angle guide must now be installed on the parallel guide, in order
to prevent the work piece from striking back during the sawing. Install both knurled screws with their square nuts loosely on the parallel guide
(Fig. 17.2) and slide the guidance into both square nuts at the parallel guide as shown in the picture. The end of the guidance must not be inserted
farther than the end of the saw blade (Fig. 17.3). Tighten both knurled screws and loosen both eccentric levers, in order to set the desired cutting
width. Then press down both eccentric levers. Now switch on the hand-held circular saw at its safety switch and push the work piece in the direction
indicated by the arrow towards the saw blade as shown in Fig. 17.4, until the work piece is completely cut through. Then switch off the hand-held
circular saw at the safety switch. Use the push stick (which is included in the scope of delivery) for narrower work pieces (Fig. 17.5). If necessary,
the parallel guide can also be installed on the right-hand side of the circular saw blade. In order to do so, shift the guidance by one row of holes
(Fig. 17.6). All other installation steps can be taken from Figures 17.1 - 17.3.

Vertical mitre cuts

The hand-held circular saw must be re-aligned for vertical mitre cuts. In order to do so, re-move first of all the gap insert (Fig. 18.1).

Then lift the machine plate at the recessed grip (Fig. 18.2) and remove it (Fig. 18.3). Retract the circular saw’s protective pendulum hood

and put the gap insert back until it hits the stop (Fig. 18.4). Place the machine plate thus installed onto the table as shown (Fig. 18.5).

Loosen the four clamping claws and the four side stops. Set the desired mitre angle at the hand-held circular saw and shift the base plate

in the direction indicated by the arrow par-allel along the two remaining side stops (Fig. 18.6). Make sure that the saw blade can freely run

in the gap insert. Then fix the four side stops and the four clamping claws (Fig. 18.7). After having placed the machine plate together

with the hand-held circular saw onto the table’s four retaining bolts, let the machine plate slide into its holders from above and let it click into place.
SAWING WITH THE GUIDE BAR

The table is now ready for vertical mitre cuts (Fig. 18.8).
When the hand-held circular saw was initially installed (Fig. 14.1 - 14.8), it was precisely geared to working with the guide bar. Now place the

machine plate with the hand-held circu-lar saw thus installed onto the table and exchange the gap insert for stationary sawing against the gap insert
for cutting with the guide bar (Fig. 19.1). Put the work piece onto the worktop. Always use the angle guide for the guide bar, if possible (see section
on angle cuts). Then install the guide bar with its two holders and the two clamps (Fig. 19.2). Always tighten the two clamps so firmly that the work
piece cannot get out of place during the sawing. Place the machine plate with the hand-held circular saw installed on it onto the guidance of the
guide bar. Now set the cutting depth of the hand-held circular saw in such a way that the saw blade does not extend more than 4 mm underneath
the work piece.

WARNING: When cutting narrow work pieces, support the guide bar with work pieces of the same height over the entire table width,
so that the guide bar cannot tumble down with the machine plate.

WARNING: The appliance inlet of the hand-held circular saw must be plugged into a mains socket outlet, since the safety switch and the switch clamp
must not be used when sawing with the guide bar.

Switch on the hand-held circular saw and move it always parallel along the guide bar (Fig. 19.3). Once the cut has been completed,
switch off the hand-held circular saw.

Angle cuts: Put the plastic holder of the angle guide into a borehole on the worktop. Always use the borehole closest to the cutting edge

of the guide bar. Shift the loosely assembled guide rails into the groove on the worktop and right up to the angle guide. Now clamp the groove
of the guide rail into the profile of the angle guide. Align the work piece together with the angle guide to the guide bar and tighten the knurled
screw of the guide rail firmly (Fig. 19.4).

Serial cuts: Install the additional guide slide for serial cuts. Insert the guide slide into the groove of the angle guide and turn the metal stop up to

the worktop. Then place the work piece in the desired length against the angle guide and push the guide slide to the end of the work piece.
SAWING WITH THE JIGSAW

You can now tighten the knurled screw firmly (Fig. 19.5).

Fit the gap insert for jigsaws into the machine plate (Fig. 20.1). Align the jigsaw on the machine plate in such a way that the saw blade runs in the
centre of the saw opening. Now install the jigsaw as shown in Fig. 20.2 & 20.3. Insert the jigsaw thus installed together with the machine plate into
the table and let its four holders click into the retaining bolts. Attach the switch clamp to the jigsaw switch and con-nect the appliance inlet with the

safety switch. The table is now ready for being used with the jigsaw (Fig. 20.4).
SETTING THE MACHINE PLATE

The machine plate has been set in the worktop in the factory at such a height that a workpiece can be safely moved over the entire worktop and
machine plate. The height of the machine plate can be adjusted, if the need arises. In order to so, release the five lock nuts, align the machine plate
flush with the height of the work top with the help of the five adjusting bolts and re-tighten the lock nuts (Fig. 22). Make sure before staring any new
job that the five lock nuts are always firmly tightened.

USE AS WORKBENCH

The Master cut 2000 is equipped with 4 plastic clamping claws and 2 quick clamps made of aluminium. They can be used to clamp work pieces
flexibly and safely or to fasten them tightly (Fig. 21).
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Warranty

Dear hobbyist!

You have purchased a high-quality wolfcraft® appliance, which we know you will enjoy using. wolfcraft® appliances are built
to high technical standards, and undergo intensive development and test phases before leaving the factory. Constant controls
and regular tests during their manufacture, ensure a high quality standard. Sound technical developments, and reliable quality
controls warrant for the right choice of appliance.

We provide a warranty of 5 years from the day of purchase on the wolfcraft® product you acquired, provided it is exclusively used for DIY purposes.
The warranty only covers damage to the item purchased, and only such damage that can be attributed to faulty material und poor workmanship.
The warranty does not cover defects and damage that must be attributed to improper use or insufficient maintenance. Nor does the warranty cover
the usual wear and tear as well as defects and damage,

of which the customer has been aware when purchasing the equipment.

Warranty claims can only be asserted by producing the invoice or the till receipt.

The warranty granted by wolfcraft® does not in any way restrict your statutory consumer rights (i.e. contract performance, withdrawal from the

contract, price reduction, claims for damages or reimbursement of expenses).

Declaration of Conformity pursuant to Directive 2006/42/EC on Machinery, Annex Il A

wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, hereby declares that this product (MASTER cut 2000) conforms to Directive 2006/42/EC
on Machinery.

Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Person authorized to sign the Declaration of Conformity and to compile the technical documentation.
(Management/Technology/Logistics; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

* ATTENTION ! Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions relatives au Master cut 2000 et aux outils électroportatifs utilisés.
Si les consignes de sécurité et les instructions ne sont pas correctement respectées, vous encourez des risques d’électrocution,
d’incendie et/ou de blessures graves.

* Conservez la notice d'utilisation soigneusement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions monté: 1185 x 757 x 863 mm (longueur x largeur x hauteur)
Dimensions replié: 1085 x 757 x 213 mm

Surface de travail: 1035 x 695 mm

Hauteur max. de la piéce: Scie circulaire sous table 60 mm / sur rail de guidage 60 mm
Largeur de coupe max. avec butée paralléle: ~ Avec scie circulaire sous table 570 mm

Largeur de coupe max.: Avec rail de guidage 740 mm

Dimensions max. de la piéce: 600 x 400 x 65 (table de fraisage)

Diameétre des trous de serrage: 20 mm

Espacement des trous de serrage: 117 / 92 mm (horizontalement / verticalement)
Charge admissible: 120 kg

Poids: 24 kg

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

Avertissement: danger de nature
générale

Veuillez lire la notice / les consignes !

Ne l'utilisez pas pour scier du bois a briler.

Veuillez n"utiliser que des lames de scies circulaires sciant
jusqu'a une profondeur maximale de70 mm.

Veuillez n’utiliser que des lames de scies circulaires présentant

Portez des lunettes de protection un diamétre maximal de 200 mm.

@

Avant chaque sciage, réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire de sorte
que la lame de scie ne dépasse, au bas de la piece, que de 4 mm maximum.

‘ Utilisez une protection antibruit

= 1) . = )
‘ Portez un masque de protection Sz ,@

<)

i —>DE ~ 7 Veuillez n'utilisez que des scies circulaires a passe-lames.
contre la poussiére.

Veuillez n"utiliser qu’exclusivement des machines offrant

Débranchez I'appareil une puissance maximale de 2760 W.

OUTILS DE MIONTAGE

2 clés hexagonales males: 2 tournevis: PH 1, PH 2 1 clé hexagonale male: calibre 10
‘ calibres 5 et 2,5 (livrées d'origine) 0 (non livrés d'origine) (non livrée d'origine)
UTILISATION CONFORME

Le MASTER cut 2000 est un établi de sciage PRO multifonction. Il convient pour différentes applications:

* Mise en ceuvre comme table de sciage stationnaire pour lame de scie circulaire de 200 mm de diamétre et 70 mm de profondeur maxi.

Monter votre scie circulaire électroportative avec passe-lames sur la plaque machine. N'utilisez que des scies respectant les dimensions maximales
de la plaque (voir la fig. 13). Il faut utiliser le passe-lames correspondant a la scie circulaire.

Mise en ceuvre comme support de sciage plongeant avec rail de guidage pour scier des panneaux de grande taille tels les portes,

plans de travail etc. A ce titre, la plaque sert de chariot de guidage sur le rail de guidage.

Mise en ceuvre comme établi pour scie sauteuse. Il faut utiliser le passe-lames pour scies sauteuses et défonceuses.

Mise en ceuvre comme table de fraisage exclusivement en association avec la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000 pour défonceuses
en 230 V et 1 800 W max. N'utilisez jamais de fraise faisant plus de 27 mm de diamétre ! Il ne faut jamais utiliser la fraiseuse en association

avec le rail de guidage. Il faut utiliser le passe-lames pour défonceuses et scies sauteuses avec les bagues inserts.

Mise en oeuvre comme plan de travail pour traiter des piéces (par ex. percer, poncer, etc). Les brides de serrage rapide en aluminium incluses

ou les serre-joints a une main optionnels de wolfcraft (réf. 3456 et 3457) permettent d'immobiliser les piéces de facon siire grace aux perforations
du plateau de travail.

Il faut respecter les indications et les consignes de sécurité fournies par les fabricants des machines utilisées, ainsi que les consignes de sécurité
visant le plateau de la machine.

Lors de I'élimination du MASTER cut 2000, veuillez respecter les prescriptions de déchets en vigueur dans votre localité.

En cas d'utilisation non-conforme, I'utilisateur répond seul des dommages et accidents.
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CONSIGNES DE SECURITE GENERALES
* Maintenez votre espace de travail propre et bien éclairé. Le désordre ou des espaces de travail non éclairés peuvent entrainer des accidents.

* Ne travaillez pas avec I'outil électroportatif dans un environnement a risque d’explosion, dans lequel se trouvent des liquides, gaz ou poussiéres
inflammables. Les outils électroportatifs générent des étincelles capables d’enflammer la poussiére ou les vapeurs.

Pendant I'utilisation de I'outil électroportatif, éloignez les enfants et d’autres personnes. Vous risquez en cas de distraction de perdre le contréle de
I'appareil.
Il faut que la fiche male de I'outil électroportatif pénetre correctement dans la prise. Il ne faut modifier la fiche male d’aucune maniére que ce soit.

N'utilisez pas de fiche male adaptatrice conjointement a des outils électroportatifs protégés par raccordement a la terre. Les fiche males non
modifiées et les prises femelles qui leur sont adaptées réduisent le risque d’électrocution.

Maintenez les outils électroportatifs a I'abri de la pluie, éloignez-les des surfaces mouillées. La pénétration d’eau dans un outil électroportatif
accroit le risque d’électrocution.

Si vous travaillez en plein air avec un outil électroportatif, n'utilisez que des prolongateurs adaptés aux terrains non couverts. L'utilisation d'un
prolongateur adapté a I'emploi sur terrain non couvert réduit le risque d’électrocution.

S'il n’y a pas moyen d'éviter 'utilisation de I'outil électroportatif dans un environnement humide, veuillez utiliser un disjoncteur différentiel.
L'utilisation d’un disjoncteur différentiel réduit le risque d'électrocution.

Soyez vigilant, faites attention a ce que vous faites et usez de raison pendant lutilisation d'un outil électroportatif. Ne vous servez d'aucun outil
électroportatif si vous étes fatigué, sous I’'empire de drogues, d’alcool ou sous I'effet de médicaments. Un instant d’inattention pendant I'utilisation
de l'outil électroportatif peut provoquer des blessures graves.

Portez des équipements de protection personnelle appropriés: Protection auditive, lunettes de protection, masque anti-poussiére pendant

des travaux générant de la poussiére, gants de protection pendant le traitement de matériaux rugueux et en cas de changement d’outil.

Enlevez les outils de réglage ou les clés a vis avant d’allumer I'outil électroportatif. Un outil ou une clé qui se trouve dans une partie en rotation de
I'appareil peut provoquer des blessures.

Portez des vétements appropriés. Ne portez ni vétement ample ni bijou. Eloignez les cheveux, vétements et gants des piéces mobiles. Les
vétements amples, bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les piéces en mouvement.

Utilisez toujours le capot de protection avec aspiration de poussiére.
N'utilisez aucun appareil dont l'interrupteur est défectueux. Un outil électroportatif qu'il n"est plus possible d'allumer ou d’'éteindre est dangereux
et devra étre remplacé.

Rangez les outils électroportatifs qui ne servent pas hors de portée des enfants. Ne permettez pas aux personnes gui ne maitrisent pas l'usage de
I'appareil ou qui n'ont pas lu les présentes instructions d'utiliser I'appareil. Les outils électroportatifs sont dangereux si des personnes
inexpérimentées s'en servent.

Avant d'entamer le travail, vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils. Ne travaillez jamais avec un outil endommagé ou émoussé.

Ne faites réparer votre outil électroportatif que par du personnel spécialisé et qualifié, lequel utilisera exclusivement des piéces de rechange
d’origine. Ceci garantit que I'outil électrique demeure siir a I'usage.

Débranchez I'appareil de la prise de courant et/ou retirez le pack batterie de I'outil électroportatif avant d'effectuer des réglages sur I'outil ou
de changer des accessoires. Le démarrage involontaire de I'outil électroportatif peut étre la cause d” un accident.

Assemblez correctement la plaque pour machine avant de fixer I'outil électroportatif. Pour empécher un décrochement, il est important

que le montage soit correct.

Avant de l'utiliser, fixez I'outil électroportatif de maniére sire sur la plague. Si I'outil électroportatif glisse sur la plaque, vous risquez d'en perdre
le controle.

Posez |'établi sur une surface dure, plane et horizontale. Si I'établi tend a glisser ou bouger, il est impossible de guider I'outil électroportatif

ou la piece de facon réguliére et en sécurité

Ne surchargez pas I'établi et ne vous en servez pas comme échelle ou échafaudage. Une surcharge de I'établi ou le fait de vous tenir dessus risque
de déplacer le centre de gravité de la table vers le haut, et de la faire se renverser.

Ne travaillez jamais d’autres matériaux que le bois ou des matieres plastiques faciles a modifier par enlevement de copeaux.

Exception: avec la scie sauteuse uniquement, équipée d'une lame adéquate, vous pouvez travailler des métaux tendres comme I'aluminium.
N’enlevez jamais a la main les éclats, copeaux ou fragments de matériau similaires situés prés de la lame de scie !

Les machines utilisées doivent se conformer a la norme DIN EN 60745-1. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent arborer le label CE.

Ne guidez pas uniquement avec les mains en sciant ; en d’autres termes, ne guidez pas la pieéce uniquement manuellement, utilisez la butée
de parallélisme ou la butée d'angle.

Apreés avoir éteint le moteur, il ne faut jamais freiner les lames de la scie par force latérale.

N'utilisez les outils qu’aux fins effectivement prévues.

N'utilisez que des lames de scie dans un état impeccable ; il faut que le corps de base ne soit pas plus épais que le bord avoyé.
Controlez régulierement que toutes les vis sont fermement serrées !

N’utilisez jamais votre établi de facon inadéquate ou a des fins autres que celles prévues !

De I'établi, retirez tous les objets qui ne servent pas.

Ne l'utilisez pas pour scier du bois a briler.

N’utilisez pas le plateau machine pour scier du bois rond.

L'allumage/I'extinction des outils électroportatifs utilisés ne doit avoir lieu que par l'interrupteur de sécurité.

Pour immobiliser durablement I'interrupteur de I'appareil en position « MARCHE », n’utilisez que la bride livrée d'origine.
Remplacez les passe-lames endommagés contre des piéces neuves.

Pendant le traitement de piéces étroites, utilisez impérativement un poussoir.

Lorsque le poussoir ne sert pas, accrochez-le a la vis prévue a cet effet pour le ranger.

Assurez-vous que les leviers a excentrique servant a fixer les jambes de I'établi sont en position fermée.

Avant la mise en service, assurez-vous que la scie circulaire, la défonceuse ou la scie sauteuse sont correctement fixées sur la plaque,
et que celle-ci est encliqueté de maniére sire dans la découpe de I'établi, ou qu’elle soit bien enclenchée sur le rail de guidage.
Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).

« Utilisez les différents passe-lames exclusivement a leurs fins spécifiques, tel que décrit graphiquement sur chaque passe-lames.
* Lorsque le poussoir ne sert pas, accrochez-le a la vis prévue a cet effet pour le ranger.
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CONSIGNES DE SECURITE VISANT LES SCIES CIRCULAIRES

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie circulaire utilisée.
N’utilisez que des scies circulaires a coin, équipées d’une scie de 200 mm de diamétre maximum et sciant jusqu'a 70 mm maxi. de profondeur.
N'utilisez que des scies ne dépassant pas les dimensions maximales indiquées de la semelle (voir la fig. 13).
N'utilisez la scie circulaire sur établi qu’avec un capot de protection correctement fixé.
ATTENTION: Vérifiez si la lame de scie circulaire est montée parallelement a la fente de la garniture ; le cas échéant, il faudra réaligner la scie
circulaire électroportative.
Soutenez les piéces longues du c6té enlévement afin qu’elles reposent a I’'horizontale ; utilisez par exemple une servante a rouleau wolfcraft
(réf. 6119973).
Evitez de surcharger la scie circulaire.
N’utilisez pas de disques abrasifs.
N’utilisez que les lames de scie recommandées et choisissez-les en fonction du matériau a scier.
DANGER: n'approchez pas les mains de la zone de sciage et de la lame de scie.
» Ne saisissez rien sous la piéce. Sous la piéce, le capot de protection ne peut pas vous protéger de la lame de scie.
Adaptez la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Il faudrait que la partie saillante de la scie sous la piéce soit inférieure a la hauteur
d’une dent.
Restez en permanence sur vos gardes: pendant le sciage, la lame de scie peut saisir la piéce et la catapulter dans votre direction.
Un recul brutal est le résultat d’une utilisation erronée et/ou inadéquate de la scie. Il est possible de I'empécher par des mesures de précautions
appropriées telles que décrites ci-aprés.
Tenez la scie fermement avec les deux mains, et amenez les bras dans une position leur permettant d’intercepter les forces de recul. Tenez-vous
toujours sur le c6té de la lame de scie ; ne placez jamais votre corps dans I'alignement de la lame de scie. En cas de recul brutal, la scie circulaire
risque de sauter en arriere ; des mesures de précaution peuvent toutefois vous permettre de maitriser les forces de recul.
Si la lame de scie se coince ou si vous interrompez le travail avec la lame encore dans le matériau, débranchez la scie et maintenez la scie stable
jusqu'a immobilisation de la lame. Ne tentez jamais de dégager la scie de la piece ou de la tirer en arriére tant que la lame se déplace,
sinon un recul brutal risque de se produire. Déterminez et supprimez la cause du coincement de la lame de scie.
Si vous voulez faire redémarrer une scie se trouvant dans une piece, centrez la lame dans la fente de sciage et vérifiez que les dents de scie
ne se sont pas plantées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée dans la piece, elle risque au redémarrage de la scie de sortir de la piece
ou de provoquer un recul.
Soutenez les grands panneaux pour réduire le risque de recul engendré par une lame de scie en train de se coincer. lls risquent de s‘incurver sous
leur propre poids. Il faut étayer les panneaux des deux c6tés, aussi bien a proximité de la fente de sciage qu‘a leurs extrémités.
N'utilisez pas de lames de scie émoussées ou endommagées. Les lames de scie a dents émoussées ou incorrectement orientées provoquent
une hausse de la friction en raison d'une fente de sciage trop étroite, un coincement et un recul.
» Avant de scier, vissez a fond les réglages de profondeur et d’angle de coupe. Si vous modifiez les réglages pendant le sciage, la lame de scie risque
de se coincer et un recul de se produire.
» Soyez particulierement prudent pendant les coupes plongeantes dans des murs ou dans des zones sans visibilité. La lame de scie risque,
en plongeant et en sciant des objets invisibles, de se bloquer et de provoquer un recul.
* Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).
* Pour scier (dans) des fentes et des joints, utilisez toujours le poussoir vu gue la lame de scie n'est pas visible.

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES SAUTEUSES

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie sauteuse utilisée.
* Ne travaillez jamais avec une scie sauteuse endommagée.

« Evitez de surcharger la scie circulaire.

* Il ne faut jamais utiliser la scie sauteuse en association avec le rail de guidage.

ATTENTION : UTILISATION COMME TABLE DE FRAISAGE EXCLUSIVEMENT EN ASSOCIATION
AVEC LA BUTEE DE FRAISAGE PARALLELE, N° DE REF. 6901000
CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSES
* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la défonceuse utilisée.
* Tenez-vous toujours sur vos gardes: pendant le fraisage, vous risquez de perdre subitement le contréle de la piéce et cette derniére risque
de se rabattre vers vous.

N’utilisez pas la plaque-machine pour réaliser des fraisages curvilignes !
¢ Pour cette raison, n'effectuez les travaux de fraisage gu’exclusivement avec la butée de fraisage parallele (réf. 6901000) disponible comme

accessoire, afin d'éviter les reculs brutaux et que la fraise entre en contact avec les mains.

Pour monter correctement la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000, respectez la notice d'utilisation originale.

N’utilisez pas de défonceuses d'une puissance supérieure a 1 800 W et fonctionnement a une tension de plus de 230 V.

N’utilisez pas de fraises faisant plus de 27 mm de diameétre !

Il ne faut jamais utiliser la défonceuse associée au rail de guidage.

Souvenez-vous que I'avance doit toujours étre de sens opposé a celui défini par la rotation de la fraise.

Choisissez les bagues inserts livrées d'origine en fonction de la taille de I'outil de fraisage. Pour pouvoir travailler de maniere sare, il faut utiliser
la plus petite baque insert possible.

N'utilisez que des outils de fraisage tranchants, entretenus et réglés conformément aux indications de leur fabricant.

Concernant les appareils et outils utilisés, respectez les données (vitesses min. et max., sens de rotation) figurant sur le produit, I'emballage
ou dans la notice d'utilisation.

Souvenez-vous qu’une utilisation incorrecte des outils de fraisage, de la piéce et des dispositifs servant a guider la piéce peut engendrer
une situation dangereuse.

Pendant le fraisage contre la butée, éloignez les mains de I'outil de fraisage.

Pendant le fraisage, utilisez aussi les cales d’applique de I'établi en plus de la butée de fraisage parallele.

Soutenez les piéces longues coté sortie de coupe pour empécher les situations dangereuses engendrées par leur basculement incontrélé.
Il faut utiliser un support robuste et de méme hauteur de la plaque machine tel que la servante a réf. 6119973 de wolfcraft.

Ne travaillez que les piéces qui de par leur taille et leur poids peuvent étre retenues et guidées de maniére slre par une seule personne.
Choisissez la vitesse de rotation correcte adaptée a I'outil et a la piéce. Dans la notice d'utilisation de votre défonceuse, vous trouverez
des plages de vitesses précises.

Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).
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DEBALLAGE DES PIECES

Déballez le MASTER cut 2000 de son carton et vérifiez que ce dernier contient bien toutes les piéces illustrées (fig. 1 et fig. 2).

MONTAGE DE BASE

Montage de I'établi: Posez I'établi sur une surface support plane et propre (fig. 3.1). Desserrez les deux leviers excentriques puis dépliez la paire de
jambes droite jusqu'a la butée. Resserrez ensuite les deux leviers excentriques (fig. 3.2). Desserrez les quatre leviers excentriques puis dépliez la paire
de jambes gauche jusqu'a la butée. Resserrez ensuite les quatre leviers excentriques (fig. 3.3). Mettez |'établi sur ses pieds (fig. 3.4) et si nécessaire
ajustez sa hauteur en tournant le dispositif a cet effet (fig. 3.4).

ATTENTION : Veillez bien a ne pas vous écraser les mains au moment de déplier et de replier I'établi, ainsi qu'au moment de mettre
la plague machine en place.

Interrupteur de sécurité : : Contre I'établi, montez l'interrupteur de sécurité comme illustré (fig. 4).

Capot de protection: montez les piéces détachées du capot de protection (fig. 5.1). Introduisez le support de capot de protection avec le guidage
dans le profilé en aluminium (fig. 5.2) puis serrez le levier excentrique (fig. 5.3).

Butée d'angle: montez la butée d’angle comme illustré (fig. 6.1 a 6.4).

Butée d’angle pour rail de guidage: montez la butée d’angle longue, le curseur et le guide butée (fig. 7.1) Insérez le curseur avec la rainure
dans le guide butée puis serrez a fond la vis poignée dans le sens des aiguilles d'une montre (fig. 7.2).

Poussoir et support: assemblez le support par vis sans serrer (fig. 8.1) ; introduisez ensuite le support dans le guidage puis serrez le contre-écrou a
fond (fig. 8.2). Introduisez le poussoir dans le support (fig. 8.3).

Bride de maintien enclenché: nouez une extrémité du cordon par le trou de la bride, et nouez I'autre extrémité fermement
contre le profilé d’angle du plateau (fig. 9).

ATTENTION: Veillez a ce que le cordon soit suffisamment long pour que la bride se détache automatiquement de I'outil électroportatif
lorsque vous basculez la plaque machine.

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE

Lors du premier montage de la scie circulaire et pour ajuster le parallélisme de la lame de scie, commencez par monter le rail de guidage

contre I'établi.

Montage du rail de guidage: bridez les deux supports comme illustré (fig. 10.1). positionnez le rail de guidage sur I'établi, parallélement a la rainure
dans le plan de travail, puis introduisez les deux serre-joints métalliques dans le profil du rail (fig. 10.2). Poussez ensuite les deux serre-joints contre
les supports. Cette action a pour effet d'aligner exactement le rail de guidage. Ensuite, vissez les deux serre-joints a fond (fig. 10.3).

Retirez la plaque machine : Pour débloquer, commencez par soulever un peu le passe-lame par son évidement (fig. 11.1).
Ensuite, tirez le passe-lame dans le sens de la fleche (fig. 11.2). Maintenant, extrayez le passe-lame (fig. 11.3).

ATTENTION: Avant d’enlever la plaque machine, il faut toujours retirer le passe-lames destinée au sciage sur I'établi avec la scie circulaire.

Maintenant, soulevez la plaque machine par I'auge de préhension (fig. 11.4). Le fait de soulever la plaque machine la détache des quatre goujons
de retenue et permet de la retirer avec les deux mains (fig. 11.5). Ensuite, remettez le passe-lame en place (fig. 11.6).

Pose la plague machine sur le rail de guidage: maintenant et comme illustré (fig. 12), posez la par le haut sur le rail de guidage.

Scies circulaires utilisables: Pour connaitre les dimensions maximales des scies circulaires utilisables, reportez-vous a la figure 13. N'utilisez que des
scies circulaires, équipées d'une lame de 200 mm de diametre et 70 mm de profondeur maxi.

Montage et alignement de la scie circulaire électroportative: desserrez la butée de profondeur de sciage équipant cette scie circulaire et reculez

le capot de protection pendulaire. Maintenant, posez la scie circulaire électroportative sur la plaque machine. Réglez la profondeur de coupe avec
suffisamment d’espace pour permettre une rotation libre dans la rainure du plan de travail puis serrez la butée de profondeur de sciage. Maintenant,
amenez la lame de la scie électroportative en parallélisme contre la lévre en caoutchouc noire du rail de guidage (fig. 14.1). Maintenant, montez les
six butées latérales de telle sorte qu’elles soient en contact sur toute leur surface avec la plaque de la machine (fig. 14.2) puis les quatre brides de
serrage (fig. 14.3). Retirez la scie circulaire montée avec la plaque machine puis déposez-les sur I'établi comme illustré (fig. 14.4). Maintenant, vérifiez
a la profondeur de sciage maximale I’écart entre la dent la plus a I'avant de la lame de scie et I'aréte avant de le passe-lames (fig. 14.5).

ATTENTION: Il faut que cet écart soit inférieur a 20 mm. Le cas échéant, il faudra réaligner la scie circulaire électroportative
et rajuster les butées latérales.

Maintenant, déposez la plaque machine - avec la scie circulaire - sur les quatre goujons de retenue de I'établi (fig. 14.6). Ensuite, par le haut,
faites encranter la plaque machine dans les supports, au niveau des quatre positions marquées (fig. 14.7).

ATTENTION: Vérifiez si la lame de scie circulaire est montée parallelement a la fente de la garniture ; le cas échéant, il faudra réaligner la scie
circulaire électroportative (fig. 14.2 et 14.3).

Si la cOte entre le centre de la lame et I'aréte extérieure de la semelle de la scie circulaire devait dépasser 128 mm, il faudrait utiliser les deux butées
latérales longues lors du montage (fig. 14.8).
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Raccordement a I'alimentation électrique: introduisez la fiche male de la scie circulaire électroportative dans l'interrupteur de sécurité puis branchez
dans la prise secteur la fiche male d'un prolongateur venant de I'interrupteur de sécurité (fig. 15.1). Le prolongateur n’est pas compris dans les
piéces.

ATTENTION : Avant la premiére mise en service, appuyez sur le bouton du disjoncteur thermique ! Aprés une coupure de courant due a une
surtension, ne réarmez le disjoncteur thermique qu‘aprés avoir attendu 5 a 10 minutes. Ensuite, vous pouvez actionner
I'interrupteur MARCHE/ON. (fig. 15.2).

Sur l'interrupteur de sécurité, appuyez sur la touche rouge (ARRET). Ensuite, montez la bride de maintien enclenché contre la scie circulaire (fig. 15.3).
Appuyez ensuite sur la touche verte (MARCHE) et vérifiez que la lame de scie tourne librement dans le passe-lames (fig. 15.4) ; ensuite, appuyez a
nouveau sur la touche rouge (ARRET).

ATTENTION: Débranchez systématiquement la fiche male de la prise secteur apres avoir fini dutiliser la scie et lorsque vous repliez I'établi.

Le MASTER cut 2000 est maintenant prét a entrer en ceuvre.

SCIAGE STATIONNAIRE A LA SCIE CIRCULAIRE ELECTROPORTATIVE
ATTENTION: Travaillez avec le capot de protection et raccordez |'aspirateur.

Scier avec la butée d'angle

Poussez la butée d’angle dans le guidage (fig. 16.1). Veillez a ce que I'extrémité noire de la butée arrive le plus prés possible sous le capot protecteur
pour garantir le soulévement du capot (fig. 16.2). Maintenant, reculez la butée d'angle et posez la piéce contre cette butée. Allumez la scie circulaire
électroportative par l'interrupteur de sécurité. D'une main, poussez la piéce contre la butée d'angle comme illustré, de I'autre poussez la piéce dans
le sens de la fleche vers la lame de la scie circulaire (fig. 16.3) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée.

Ensuite, éteignez a nouveau la scie circulaire électroportative via I'interrupteur de sécurité.

ATTENTION: Veillez toujours a ce que vos deux mains soient suffisamment éloignées de la lame de scie circulaire (risque de blessures).

La butée d'angle ainsi montée permet de scier de pieces d'une hauteur comprise entre 15 mm minimum et 60 mm maximum. Si la hauteur de piéce
est inférieure a 15 mm, il faut convertir le guidage de la butée d’angle (fig. 16.4 a 16.7). La butée d’angle vous permet de scier des piéces selon un
angle compris entre 0 et 65°C. A cette fin, desserrez la vis-poignée, réglez sur I'angle voulu puis resserrez la vis poignée a fond (fig. 16.8). Ensuite,
sciez comme décrit sur les figures 16.1 a 16.3.

Scier avec la butée de parallélisme

Avec les leviers excentriques ouverts sur I'établi, introduisez la butée de parallélisme dans le guidage. Poussez les deux leviers excentriques vers

le bas. Assurez-vous que la butée de parallélisme est alignée paralléle a la lame de la scie circulaire (fig. 17.1). Ensuite, il faut monter le guidage de la
butée d’angle contre la butée de parallélisme pour empécher un recul brutal de la piece pendant le sciage. A cette fin, montez les deux vis-poignées
a écrous carrés sans serrer contre la butée de parallélisme (fig. 17.2). Ensuite, poussez le guidage comme illustré contre la butée de parallélisme et
faites-le s’emboiter avec les deux écrous carrés. L'extrémité du guidage ne doit étre introduite que jusqu’a I'extrémité de la lame de scie circulaire

au maximum (fig. 17.3). Serrez les deux vis-poignées a fond. Desserrez les deux leviers excentriques et réglez la largeur de sciage souhaitée. Ensuite,
poussez les deux leviers excentriques vers le bas. Maintenant, allumez la scie circulaire électroportative par I'interrupteur de sécurité. Comme illustré,
poussez la piece dans le sens de la fleche contre la lame de scie électroportative (fig. 17.4) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée. Ensuite,
éteignez a nouveau la scie circulaire électroportative via l'interrupteur de sécurité. En présence de piéces étroites, utilisez impérativement le poussoir
livré d'origine (fig. 17.5). Si nécessaire, il est également possible de monter la butée de parallélisme a droite de la lame de scie circulaire. A cette fin,

il faut décaler le guidage d’une rangée de trous (fig. 17.6). Les étapes de montage nécessaires sont illustrées par les figures 17.1 a 17.3.

Coupes verticales d’onglets

Pour réaliser des coupes verticales d’onglet, il faut rajuster la scie circulaire électroportative. Pour ce faire, commencez par retirer la passe-lames

(fig. 18.1). Ensuite, soulevez la plaque machine par I'auge de préhension (fig. 18.2). Maintenant, retirez la plaque machine (fig. 18.3). Reculez le capot
de protection pendulaire équipant la scie puis réintroduisez le passe-lames jusqu'a la butée (fig. 18.4). Sur la table, posez comme illustré (fig 18.5)

la plaque machine montée. Desserrez les quatre brides de serrage et les quatre butées latérales. Sur la scie circulaire électroportative, réglez I'angle
d’onglet souhaité. Déplacez la semelle dans le sens de la fleche paralléelement aux deux butées latérales restantes (fig 18.6). Veillez maintenant

a ce que la lame de scie tourne librement dans le passe-lames. Ensuite, montez fermement les quatre butées latérales et les quatre brides de serrage
(fig 18.7). Assemblez maintenant la plaque machine - avec la scie circulaire - sur les quatre goujons de retenue de I'établi. Ensuite, faites encranter

la plaque machine par le haut dans les quatre supports. L'établi est maintenant prét pour scier verticalement en onglet (fig. 18.8).
SCIAGE AVEC LE RAIL DE GUIDAGE

Le premier montage de la scie circulaire manuelle (fig. 14.1 a 14.8) a été exactement ajusté sur les travaux avec le rail de guidage. Maintenant, posez
sur I'établi la plaque machine avec la scie circulaire montée dessus puis remplacez le passe-lames de sciage stationnaire contre la passe-lames servant
a scier avec le rail de guidage (fig. 19.1). Posez la piéce sur le plan de travail. Utilisez toujours si possible la butée d'angle pour le rail de guidage (voir
la rubrique Coupes en angle). Ensuite, montez le rail de guidage avec les deux supports et les deux serre-joints (fig. 19.2). Serrez les deux serre-joint
suffisamment pour que la piéce ne puisse pas se déplacer pendant le sciage. Posez sur le guidage que comporte le rail la plaque machine avec la scie
circulaire montée dessus. Maintenant, réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire de sorte que la lame de scie ne dépasse, en bas de la piéce,
que de 4 mm maximum.

ATTENTION: Lorsque vous sciez des piéces étroites, il faut soutenir le rail de guidage sur toute la largeur de I'établi avec des piéces de la méme
hauteur afin que le rail ne guidage ne bascule pas avec la plaque machine.

ATTENTION: Il faut brancher la fiche male de la scie circulaire dans une prise de secteur ; n‘utilisez jamais I'interrupteur de sécurité
et la bride de maintien enclenché pour scier avec le rail de guidage.

Allumez la scie circulaire et guidez-la toujours parallelement au rail de guidage (fig. 19.3). Aprés avoir achevé la coupe,
éteignez la scie circulaire électroportative.

37



®

Coupes en angle: a cette fin, introduisez le support en plastique de la butée d’angle dans un trou ménagé dans le plan de travail. Utilisez toujours
le trou situé le plus prés de I'aréte de coupe du rail de guidage. Poussez le guidage de butée, monté non serré, dans la gorge du plan de travail,
jusque contre la butée d’angle. Maintenant, bridez la gorge du guide butée dans le profilé de la butée d'angle. Alignez la piéce, avec la butée
d’angle, sur le rail de guidage. Ensuite serrez fermement la vis a poignée du guide butée (fig. 19.4).

Coupes en série: Pour les coupes en série, montez le curseur supplémentaire. Introduisez le curseur dans la rainure de la butée d'angle puis tournez
la butée métallique jusque sur le plan de travail. Posez la piéce de la longueur voulue contre la butée d'angle. Ensuite, poussez le curseur jusque
contre I'extrémité de la piéce et vissez la vis poignée a fond (fig. 19.5).

SCIAGE AVEC LA SCIE SAUTEUSE

Introduisez le passe-lame pour scies sauteuses dans la plaque machine (fig. 20.1). Sur la plaque machine, alignez la scie sauteuse de sorte que la lame
circule centrée dans I'orifice de sciage. Maintenant, montez la scie sauteuse comme illustré (fig. 20.2, 20.3). Mettez la plaque machine - avec la scie
sauteuse montée - en place sur I'établi et faites encranter les quatre supports dans le goujons de retenue. Insérez la bride de maintien enclenché
UTILISATION COMME ETABLI

contre l'interrupteur de la scie sauteuse et branchez la fiche male de I'appareil dans l'interrupteur de sécurité. Maintenant I'établi est prét
pour utiliser la scie sauteuse (fig. 20.4).

Le MASTER cut 2000 est équipé de 4 brides de serrage en plastique et de 2 dispositifs de serrage rapide en aluminium. Ceci permet de serrer ou
d'immobiliser les pieces de maniére flexible et sare (fig. 21).

REGLER LA PLAQUE MACHINE

La hauteur de la plaque machine dans le plateau de travail a été ajustée en usine de sorte a garantir le glissement de la piéce dans la zone

du plateau de travail et de la plaque machine. Si nécessaire, il est possible de régler la plaque machine en hauteur. A cette fin, desserrez les

cinq contre-écrous. Avec les cinq vis de réglage, ajustez ensuite la plaque machine en hauteur pour qu'elle arrive a ras du plateau de travail,
puis resserrez les contre-écrous (fig. 22). Avant chaque séance de travail, vérifiez toujours si les contre-écrous sont serrés a fond.

Garantie ..
Ami bricoleur,

vous venez d'acheter un produit wolfcraft® de haute qualité qui vous apportera beaucoup de satisfactions lors de vos travaux de bricolage.

Les produits wolfcraft® possédent un haut standard technologique et passent avant I'expédition aux revendeurs, par des phases intensives de test et
de développement. Pendant la fabrication en série, des contrdles permanents et des test réguliers assurent le maintien du haut standard de qualité.
Les développements techniques solides et les contrdles fiables de qualité vous donnent la garantie que vous avez fait un bon achat.

Nous consentons sur le produit wolfcraft® acheté une garantie de 5 ans courant depuis la date d'achat, a condition que vous ne I'utilisiez qu'a

des fins de bricolage dans votre foyer. Ne sont couverts par la garantie que les dégats subis par I'appareil lui-méme, et seulement ceux imputables
a un vice de matiere et de fabrication. Ne sont pas couverts par la garantie les vices et dégats imputables a une utilisation inexperte

ou a une maintenance insuffisante. Ne sont pas non plus couverts par la garantie les phénomenes d’usure habituels et I'usure habituelle

a l'usage ainsi que les vices et dégats dont le client avait connaissance au moment de conclure le contrat.

Il n'est possible de faire valoir les recours en garantie que sur présentation de la facture/de la preuve d’achat.
La garantie consentie par wolfcraft® ne restreint pas vos droits légaux en tant que consommateur (droits a mise en conformité,
résiliation ou minoration, dommages et intéréts ou remboursement de la dépense).

Déclaration de conformité suivant la Directive Machines CE 2006/42/CE, annexe Il A

La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, déclare par la présente que ce produit (MASTER cut 2000)
est conforme a la directive machines 2006/42/CE.

Kempenich, le 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Mandataire désigné pour signer la déclaration de conformité et établir les documents techniques.
(Direction commerciale/Technique/Logistique ; wolfcraft GmbH)
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®

+ ;ATENCION! Lea todas las instrucciones de seguridad y demas instrucciones suministradas con la MASTER cut 2000 y las herramientas
electroportatiles empleadas. Negligencias en el cumplimiento de las instrucciones de seguridad y demas instrucciones pueden causar
choques eléctricos, incendios y/o graves lesiones.

» Conserve el manual de instrucciones en un lugar seguro para posteriores consultas.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Dimensiones desplegada:

Dimensiones plegada:

Superficie de trabajo:

Altura max. de la pieza de trabajo:
Ancho de corte max. con tope paralelo:
Longitud de corte max.:

Dimensiones max. de las herramientas:
Diametro de los agujeros de sujecion:
Trama de agujeros de sujecion:
Capacidad de carga:

Peso:

1185 x 757 x 863 mm (ancho x profundidad x altura)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

sierra circular de mesa 60 mm / guia 60 mm
sierra circular de mesa 570 mm

guia 740 mm

600 x 400 x 65 mm (mesa de fresado)

20 mm

117 / 92 mm (horizontal / vertical)

120 kg

24kg

SiMBOLOS Y SIGNIFICADO

Peligro general No use la mesa para cortar lena.

>

Utilice inicamente sierras circulares de mano con una profundidad

iLeer el manual / instrucciones! o
! / de corte maxima de 70 mm.

Utilice inicamente sierras circulares de mano con un didmetro maximo

Use gafas de seguridad. del disco de 200 mm.

Ajuste antes de cada corte la profundidad de corte de la sierra circular de mano
de manera que el disco de la sierra sobresalga un maximo de 4 mm
== de la pieza de trabajo.

Use protectores auditivos.

Use una mascarilla antipolvo. =D <7 Utilice tnicamente sierras circulares de mano con forro de hendidura.

(&)

Utilice inicamente herramientas electroportatiles con

Desenchufar una potencia maxima de 2760 W.

HERRAMIENTAS DE MIONTAJE

2 llaves Allen: SW 5, SW 2,5 2 destornilladores: PH 1, PH 2 (no 1 llave hexagonal: SW 10 (no incluida
‘ (incluidas en el volumen de entrega) 0 incluidos en el volumen de entrega) en el volumen de entrega)
USO CONFORME

La MASTER cut 2000 es una mesa de serrar de precision y una estacion de trabajo. Sirve para:
el montaje de una sierra circular de mano con cuchillo divisor sobre la placa para herramientas con un disco de 200 mm de didmetro maximo y una
profundidad de corte maxima de hasta 70 mm. Utilice sélo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas
(véase fig. 13). Se debera utilizar el forro de hendidura correspondiente. Se trata por consiguiente de una sierra circular de mesa estacionaria.
el uso como sierra circular de mano guiada en la guia para mecanizar objetos grandes, como puertas, encimeras, etc. La placa para herramientas
sirve entonces con el forro de hendidura de carro de guia para la guia.
el uso como mesa de sierra de calar. Entonces se debera utilizar el forro de hendidura para sierras de calar y fresadoras.
el uso como mesa de fresado tinicamente en combinacion con el tope de fresado paralelo art. n° 6901000 y para fresadoras de 230 V y un maximo
de 1800 W. jNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro! La fresadora no puede emplearse con la guia. Se debera utilizar el forro de hendidura
para fresadoras y sierras de calar con los anillos de insercion
el uso como mesa de trabajo para mecanizar piezas de trabajo (por ejemplo taladrar, amolar, etc.). Con ayuda del dispositivo de sujecion rapido
en aluminio y los sargentos monomanuales wolfcraft (arts. 3456 y 3457) se pueden fijar seguramente las piezas de trabajo utilizando
los numerosos agujeros de sujecion provistos en la superficie de trabajo.
 Se deberan cumplir las instrucciones del fabricante y las instrucciones de seguridad de las herramientas empleadas, asi como las instrucciones

de seguridad de la mesa.
* Observe la normativa de eliminacion de residuos local al eliminar la MASTER cut 2000.

El usuario se responsabiliza de los dafos y accidentes causados por el uso no conforme.
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INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD
* Mantenga limpia y bien alumbrada su zona de trabajo. Zonas de trabajo desordenadas o no alumbradas pueden provocar accidentes.

* No trabaje con la herramienta electroportatil en una atmésfera explosiva con presencia de liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas
electroportatiles generan chispas capaces de inflamar polvos y gases.

Mantenga alejados a los nifios y otras personas al trabajar con la herramienta electroportatil. Las distracciones pueden hacerle perder el control
de la herramienta.

El enchufe de la herramienta electroportatil tiene que caber en la toma de corriente. No efectue modificaciones de ningun tipo en el enchufe.

No utilice enchufes adaptadores junto con herramientas electroportatiles con puesta protectora a tierra. El uso de enchufes no modificados
y tomas de corriente adecuadas reduce el riesgo de choques eléctricos.

Mantenga alejada la herramienta de la lluvia o la humedad. La penetracion de agua en una herramienta electroportatil incrementa el riego de
choques eléctricos.

Utilice solo cables alargadores adecuados también para exteriores si tiene que trabajar con una herramienta electroportatil a la intemperie.

El uso de un cable alargador adecuado para exteriores reduce el riesgo de choques eléctricos.

Utilice un interruptor diferencial si no puede evitar el uso de la herramienta electroportatil en un entorno humedo. El uso de un interruptor
diferencial reduce el riesgo de choques eléctricos.

Esté atento, preste atencién a lo que haga y proceda siempre con sentido comun al trabajar con una herramienta electroportatil. No utilice la
herramienta cuando se encuentre bajo la influencia de bebidas alcohdlicas, medicamentos o drogas. Cualquier falta de atencion durante el uso de
la herramienta puede ocasionar graves lesiones.

Use los equipos de proteccién individual adecuados: protectores auditivos, gafas de seguridad, mascarillas antipolvo en trabajos en los que pueda
desprenderse polvo, guantes de proteccion al mecanizar materiales rugosos y al cambiar herramientas.

Retire primero herramientas de ajuste o llaves antes de poner en marcha la herramienta electroportatil. La presencia de herramientas o llaves en
una parte en rotacion de la herramienta electroportatil puede ocasionar lesiones.

Use ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni bisuteria. Mantenga su cabello, su ropa y sus guantes fuera del alcance de las partes moviles. La ropa
suelta, la bisuteria o el cabello largo pueden engancharse en las partes moviles.

Utilice siempre la cubierta protectora con dispositivo de aspiracion de polvo.

No use una herramienta electroportatil, cuyo interruptor esté defectuoso. Una herramienta electroportatil que no se pueda ya conectar o
desconectar es peligrosa y debera repararse.

Conserve las herramientas electroportatiles fuera del alcance de los nifios cuando no estén en uso. No deje usar la herramienta por personas que
no estén familiarizadas con su uso o no hayan leido las presentes instrucciones. Las herramientas electroportatiles son peligrosas cuando son
utilizadas por personas no experimentadas.

Compruebe primero el funcionamiento debido de los aparatos y herramientas antes de iniciar el trabajo. No trabaje nunca con una herramienta
defectuosa o desgastada.

Deje reparar su herramienta electroportatil solamente por personal especializado y cualificado y sélo con recambios originales. Asi se garantiza que
la herramienta electroportatil siga siendo segura.

Desenchufe el enchufe de la toma de corriente y/o retire la bateria de la herramienta electroportatil antes de realizar ajustes en la herramienta

o cambiar accesorios. La puesta en marcha accidental de la herramienta electroportatil es una causa de accidentes.

Monte primero correctamente la mesa antes de instalar la herramienta electroportatil. Un montaje correcto es importante para evitar malas
funciones en la mesa.

Eije la herramienta electroportatil primero seguramente a la placa para herramientas antes de usarla, para evitar que se mueva y usted pueda
perder el control de la misma.

Coloque la mesa sobre una superficie firme, plana y horizontal. Si se mueve la mesa, no se puede manejar con seguridad la herramienta
electroportatil o la pieza de trabajo.

No sobrecargue la mesa ni la use como escalera o andamio. El centro de gravedad de la mesa puede desplazarse de lo contrario hacia arriba
y volcarse.

No mecanice otros materiales que la madera o los plasticos facilmente mecanizables. Excepcion: con la sierra de calar y una hoja adecuada
se pueden mecanizar también metales facilmente mecanizables (por ejemplo el aluminio).
iNo elimine astillas sueltas, virutas u otras piezas de material similares con la mano cerca de la hoja de sierra en marcha!

Las herramientas empleadas tienen que ser conformes a la norma UNE EN 60745-1. Aparatos fabricados a partir de 1995 tienen que llevar
marcado CE.

No guie la pieza de trabajo sélo con la mano. Utilice para esto el tope paralelo o el tope angular.

iNo frene las hojas de sierra ejerciendo una contrapresion lateral después de desconectar la herramienta electroportatil!
Use las herramientas solamente para los fines previstos para las mismas.

Utilice inicamente hojas de sierra en perfecto estado; el cuerpo no ha de ser mas grueso y el triscado mas delgado que el espesor del cuchillo
divisor.

jCompruebe periédicamente que todos los tornillos estén firmemente apretados!

iNo use nunca la mesa indebidamente o para una finalidad no prevista!

Retire todos los objetos innecesarios de la mesa.

No use la mesa para cortar lefa.

No use la mesa para cortar rollos de madera.

Utilice solamente el interruptor de seguridad para conectar y desconectar las herramientas electroportatiles empleadas.
Utilice solamente el borne de conexion adjunto para fijar permanentemente el interruptor en la posicion “CONECTADO".
Sustituya los forros de hendidura defectuosos por nuevos forros de hendidura.

Utilice imperativamente un dispositivo de empuje al mecanizar piezas de trabajo delgadas.

Asegurese de que las palancas excéntricas para sujecion de las patas estén cerradas.

Asegurese primero de que la sierra circular de mano, la fresadora o la sierra de calar estén debidamente sujetas sobre la placa para herramientas,
y de que la placa para herramientas esté enganchada seguramente en el escote de la mesa y/o asentada seguramente en la guia,
antes de poner en marcha la herramienta electroportatil.

Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).
Use los diferentes forros de hendidura tnicamente para la finalidad especifica respectiva descrita graficamente en cada forro de hendidura.
» Conserve el dispositivo de empuje colgado del tornillo previsto a este efecto cuando no lo esté usando.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra circular de mano empleada.
» Use solamente la sierra circular de mano con cuchillo divisor, un disco con 200 mm de didmetro maximo y una profundidad maxima
de hasta 70 mm.
« Utilice solo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas (véase fig. 13).
* Use la sierra circular de mesa solamente con una cubierta protectora debidamente sujeta.
« ATENCION: Verifique si el disco de la sierra circular de mano esta montado paralelamente a la apertura en el forro de hendidura. En su caso hay
que alinear de nuevo la sierra circular de mano.
* Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida de modo que descansen horizontalmente, por ejemplo por medio de un caballete de apoyo
con rodillo wolfcraft (art. n® 6119973).
Evite sobrecargar la sierra circular de mano.
No utilice muelas.
Use Unicamente los discos recomendados y seleccionelos en funcién del material a cortar.
PELIGRO: No acerque las manos a la zona de corte de la sierra o al disco.
* No agarre la pieza de trabajo por debajo. La cubierta protectora no le protege del disco debajo de la pieza de trabajo.
» Adapte la profundidad de corte al espesor de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de trabajo deberia verse menos que la longitud entera de
un diente.
Tenga siempre en cuenta que la pieza de trabajo puede ser arrastrada por el disco durante el corte y lanzada contra el operador.
Los contragolpes son consecuencia de una aplicacién incorrecta y/o inadecuada de la sierra. Los contragolpes pueden evitarse adoptando las
precauciones adecuadas descritas abajo.
Sujete la sierra con ambas manos y coloque los brazos en una posicidn en la que pueda absorber las fuerzas del contragolpe. Coléquese siempre
lateralmente al disco, y nunca al final de una linea recta entre el disco y usted. En caso de contragolpe, la sierra circular puede saltar hacia atras.
Sin embargo, las fuerzas de contragolpe pueden ser dominadas por el operador adoptando las precauciones adecuadas.
Si el disco se agarrota o usted interrumpe el trabajo, desconecte la sierra y manténgala quieta en la pieza de trabajo hasta que se pare el disco.
No intente nunca retirar la sierra de la pieza de trabajo o tirar de la pieza de trabajo hacia atrds mientras esté en movimiento el disco.
De lo contrario puede producirse un contragolpe. Averiglie y elimine la causa del agarrotamiento del disco.
Si desea poner de nuevo en marcha una sierra clavada en una pieza de trabajo, centre el disco en la ranura de corte y compruebe si los dientes
no estan tal vez enganchados en la pieza de trabajo. Si el disco esta agarrotado, puede soltarse de la pieza de trabajo o provocar un contragolpe
cuando se ponga de nuevo en marcha la sierra.
» Apoye los tableros grandes para minimizar los contragolpes provocados por el agarrotamiento del disco. Los tableros grandes pueden combarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse por ambos lados, tanto cerca de la ranura de corte como en el borde.
No utilice discos desgastados o defectuosos. Discos con dientes desgastados o mal alineados producen, en virtud de una ranura de corte
demasiado estrecha, un rozamiento excesivo, un agarrotamiento del disco y contragolpes.
Apriete los ajustes de la profundidad y el angulo de corte antes de cortar. Si los ajustes se modifican durante el corte, el disco puede agarrotarse
y producir un contragolpe.
Preste un cuidado especial al realizar “cortes penetrantes” en las paredes existentes u otras zonas ciegas. El disco penetrante puede bloquear

objetos ocultos y provocar contragolpes.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).
« Utilice siempre el dispositivo de empuje para ranurar y hacer juntas, ya que la hoja de la sierra no es visible.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CALAR

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra de calar empleada.
* No trabaje con una sierra de calar defectuosa.

* Evite sobrecargar la sierra de calar.

* No esta permitido utilizar la sierra de calar en combinacién con la guia.

ATENCION: EL USO COMO MESA DE FRESADO ESTA PERMITIDO UNICAMENTE EN COMBINACION

CON EL TOPE DE FRESADO PARALELO ART. N° 6901000

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORAS

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la fresadora empleada.

* Tenga siempre en cuenta que, al fresar, la pieza de trabajo puede quedar inesperadamente fuera de control y producir un contragolpe.
 iNo utilice la mesa para fresar arcos!

* Realice por ello trabajos de fresado unicamente con el tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) disponible como accesorio para evitar

contragolpes y un contacto de la mano con la fresa.
* Observe el manual de instrucciones original del tope de fresado paralelo (art. n® 6901000) para un montaje correcto.

* No utilice fresadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

¢ iNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!

* No estd permitido emplear la fresadora con la guia.

* Tenga en cuenta que el avance debe producirse tan sélo en contra del sentido de rotacion de la fresa.

* Seleccione los anillos de insercién suministrados en proporcién al tamano de la fresa. Utilice el anillo de insercion mas pequeio posible para
un trabajo sequro.

» Use solamente fresas afiladas, en buen estado de conservacién y ajustadas de acuerdo con las instrucciones de su fabricante.
* Observe en los aparatos y herramientas empleados los datos de velocidad minima y maxima asi como sentido de rotacién facilitados en el

producto, el embalaje o el manual de instrucciones.

* Tenga en cuenta que una aplicacion incorrecta de las fresadoras o las fresas, la pieza de trabajo y los dispositivos de guiado pueden causar un
peligro.

* Mantenga las manos alejadas de la fresa durante el fresado.

« Utilice de ser posible las zapatas de presion adicionalmente al tope de fresado paralelo al fresar.

* Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida para evitar que se caigan o vuelquen sin control y causen peligros. El apoyo deberia
ser estable y tener la misma altura que la mesa, por ejemplo un caballete de apoyo con rodillo (art. n° 6119973).

* Mecanice sélo piezas de trabajo, cuyo tamafno y peso permitan sujetarlas y guiarlas seguramente por una sola persona.

* Seleccione la velocidad correcta en funcion de la fresa y la pieza de trabajo. En el manual de instrucciones de su fresadora figuran datos
de velocidad exactos.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).
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VOLUMEN DE ENTREGA

Desempaquete la MASTER cut 2000 y compruebe que estén completas todas las partes reproducidas en la ilustracién (fig. 1y fig. 2).

MONTAJE BASICO

Montaje de la mesa: Coloque la mesa sobre una superficie plana y limpia (fig. 3.1). Suelte ambas palancas excéntricas y despliegue hasta el tope el
par de patas derecho. Vuelva a cerrar a continuacion ambas palancas excéntricas (fig. 3.2). Suelte las cuatro palancas excéntricas y despliegue hasta
el tope el par de patas izquierdo. Vuelva a cerrar a continuacion las cuatro palancas excéntricas (fig. 3.3). Coloque la mesa sobre las patas (fig. 3.4)
y ajuste en caso necesario la altura de la mesa girando el regulador de altura (fig. 3.4).

ATENCION: Preste atencién a no atraparse las manos al desplegar y plegar la mesa, asi como al montar la placa para herramientas.

Interruptor de seguridad: Monte el interruptor de seguridad de la manera indicada a la mesa (fig. 4).

Cubierta protectora: Monte los componentes de la cubierta protectora (fig. 5.1). Introduzca la caja de la cubierta protectora en el perfil
de aluminio (fig. 5.2) y cierre la palanca excéntrica (fig. 5.3).

Tope anqular: Monte el tope angular de la manera indicada (figs. 6.1 a 6.4).

Tope angular para guia: Monte el tope angular largo, el tope de apoyo y la guia lateral (fig. 7.1). Introduzca el tope de apoyo con la ranura en
el tope angular y apriete fijamente el tornillo de pomo girandolo en el sentido del reloj (fig. 7.2).

Dispositivo de empuje v soporte: Atornille suelto el soporte (fig. 8.1), introduzca a continuacién el soporte en la guia y apriete la contratuerca
(fig. 8.2). Calce entonces el dispositivo de empuje en el soporte (fig. 8.3).

Borne de conexidn: Ate un extremo de la cuerda al agujero del borne de conexion y el otro extremo al perfil de la esquina de la mesa (fig. 9).

ATENCION: Preste atencién a que la cuerda tenga sélo la longitud necesaria para que el borne de conexién se desprenda automaticamente
de la herramienta electroportatil al girar a la placa para herramientas.

Montaje de la guia: Enganche ambos soportes de la forma indicada (fig. 10.1). Coloque la guia paralelamente a la ranura situada en el tablero sobre
la mesa e introduzca ambos sargentos metalicos en el perfil de la guia (fig. 10.2). Empuje ahora ambos sargentos hacia los soportes. La guia se alinea
entonces exactamente. Apriete acto seguido ambos sargentos (fig. 10.3).

MONTAUJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Para poder montar por primera vez la sierra circular de mano y alinear en paralelo el disco, hay que montar primero la guia en la mesa.

Desmontaje de la placa para herramientas: Levante primero ligeramente el forro de hendidura en el escote de la manera indicada en la imagen
para desbloquearlo (fig. 11.1). Tire a continuacion del forro de hendidura en direccion de la flecha (fig. 11.2). Extraiga entonces el forro
de hendidura (fig. 11.3).

ATENCION: iEl forro de hendidura para la sierra circular de mesa tiene que retirarse siempre antes de desmontar la placa para herramientas!

Levante ahora la placa para herramientas asiendo la empunadura empotrada (fig. 11.4). Al levantarla, la placa para herramientas se desprende de
los cuatro pernos de sujecién y puede ser retirada entonces con ambas manos (fig. 11.5). Vuelva a colocar entonces el forro de hendidura (fig. 11.6).

Colocar la placa para herramientas sobre la guia: Coloque ahora la placa para herramientas de la manera indicada desde arriba sobre la guia situada
en la guia (fig. 12).

Sierras circulares de mano aplicables: Compruebe las dimensiones maximas de la sierras circulares de mano aplicables (fig. 13). Utilice Gnicamente
sierras circulares de mano con cuchillo divisor, 200 mm de diametro maximo del disco y una profundidad de corte maxima de hasta 70 mm.

Montaje y alineacién de la sierra circular de mano: Suelte el dispositivo de bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y tire
hacia atras la cubierta protectora de péndulo. Coloque ahora la sierra circular de mano sobre la placa para herramientas. Ajuste la profundidad de
corte con suficiente marcha libre en la ranura del tablero y apriete el dispositivo de bloqueo de la profundidad de corte. Alinee entonces el disco de
la sierra circular de mano paralelamente a la pestaina de goma de color negro de la guia (fig. 14.1). Monte ahora los seis topes laterales de tal modo,
que todos los topes laterales estén a lo largo de toda su superficie en contacto con el soporte de la herramienta (fig. 14.2) y acto seguido las cuatro
mordazas (fig. 14.3). Desmonte la sierra circular de mano montada con la placa para herramientas y coléquela de la manera indicada sobre la mesa
(fig. 14.4). Compruebe entonces con la profundidad de corte desplegada al tope la distancia del diente mas adelantado del disco de la sierra circular
de mano al borde delantero del forro de hendidura (fig. 14.5).

ATENCION: Esta distancia ha de ser inferior a 20 mm. En su caso hay que alinear de nuevo la sierra circular de mano en sentido longitudinal y ajustar
otra vez los topes laterales.

Coloque ahora la placa para herramientas con la sierra circular de mano sobre los cuatro pernos de sujecion de la mesa (fig. 14.6).
Engatille acto seguido la placa para herramientas desde arriba a los soportes en las cuatro posiciones marcadas (fig. 14.7).

ATENCION: Verifique si el disco de la sierra circular de mano esta montado paralelamente a la apertura en el forro de hendidura. En su caso hay
que alinear de nuevo la sierra circular de mano (fig. 14.2 y fig. 14.3).

Si la distancia entre el centro del disco y el borde exterior del soporte de la sierra circular de mano es superior a 128 mm, se deberan usar los
dos topes laterales largos para el montaje (fig. 14.8).

42



®

Conexioén a la red eléctrica: Enchufe el enchufe de la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad y un cable de prolongacién desde el
interruptor de seguridad a la toma de corriente (fig. 15.1). El cable de prolongacion no esta incluido en el volumen de entrega.

ATENCION: jPulse el interruptor bimetalico antes de la primera puesta en marcha! Después de un corte de corriente por causa de sobretension,
espere unos 5 - 10 minutos antes de pulsar el interruptor bimetalico. A continuacion se puede accionar el interruptor de encendido (ON)
(fig. 15.2).

Pulse el botén rojo

en el interruptor de seguridad (DESCONECTAR). Monte acto seguido el borne de conexién a la sierra circular de mano (fig. 15.3). Pulse ahora
el botén verde (CONECTAR) y compruebe la marcha libre del disco en el forro de hendidura (fig. 15.4), pulsando a continuacion de nuevo

el botén rojo (DESCONECTAR).

ATENCION: Desenchufe siempre el enchufe de la toma de corriente cuando no esté usando la mesa y cuando la pliegue.

La MASTER cut 2000 esta ahora lista.

CORTE ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

ATENCION: Trabaje siempre con la cubierta protectora puesta y utilice el dispositivo de aspiracién de polvo en la cubierta protectora.

Cortar con el tope angular

Introduzca el tope angular en la guia (fig. 16.1). Preste atencién a que el extremo de color negro del tope esta lo mas cerca posible de la cubierta
protectora para poder levantar la cubierta (fig. 16.2). Tire ahora hacia atras el tope angular y apoye la pieza de trabajo contra el tope angular.
Conecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Empuje la pieza de trabajo de la manera indicada con una mano en el tope
angular y con la otra mano en la pieza de trabajo en direccion de la flecha hacia el disco de la sierra circular de mano (fig. 16.3) hasta que esté
compelatemente cortada la pieza de trabajo. Desconecte a continuacion la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad.

ATENCION: Preste siempre atencién a mantener ambas manos a una distancia suficiente del disco de la sierra circular de mano (peligro de lesién).

Con el montaje actual del tope angular pueden cortarse piezas de trabajo a un minimo de 15 mm y un maximo de 60 mm de altura. Si la altura de
la pieza de trabajo es inferior a 15 mm, hay que modificar la guia lateral angular (fig. 16.4 a 16.7). Con el tope angular se pueden cortar piezas de
trabajo en un angulo de 0° - 65°. Suelte al efecto el tornillo de pomo, ajuste el angulo deseado y apriete nuevamente el tornillo de pomo (fig. 16.8).
Corte a continuacion de la forma descrita en las imagenes 16.1 a 16.3.

Cortar con el tope paralelo

Introduzca el tope paralelo con las palancas excéntricas de la mesa abiertas en la guia. Empuje hacia abajo ambas palancas excéntricas. Asegurese
de que el tope paralelo esté alineado paralelamente al disco de la sierra circular de mano (fig. 17.1). Monte entonces la guia del tope angular en el
tope paralelo para evitar contragolpes de la pieza de trabajo al cortar. Monte al efecto ambos tornillos moleteados con las tuercas cuadradas sueltos
al tope paralelo (fig. 17.2). Empuje acto seguido la guia de la manera indicada en las dos tuercas cuadradas del tope paralelo. El extremo de la guia
puede introducirse como maximo hasta el extremo del disco de la sierra circular de mano (fig. 17.3). Apriete ambos tornillos moleteados. Suelte
ambas palancas excéntricas y ajuste el ancho de corte deseado. Empuje posteriormente hacia abajo ambas palancas excéntricas. Conecte ahora

la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Empuje la pieza de trabajo de la manera indicada en direccion de la flecha hacia el
disco de la sierra circular de mano (fig. 17.4) hasta que esté cortada por completo. Desconecte a continuacion de nuevo la sierra circular de mano
mediante el interruptor de seguridad. Use imperativamente el dispositivo de empuje adjunto en piezas de trabajo delgadas (fig. 17.5). El tope
paralelo puede montarse en caso necesario también a la derecha del disco de la sierra circular de mano, desplazando a este efecto la guia una fila
de agujeros (fig. 17.6). Las acciones de montaje necesarias figuran en las imagenes 17.1 a 17.3.

Cortes de inglete verticales

Para realizar cortes de inglete verticales, es necesario alinear de nuevo la sierra circular de mano. Retire al efecto primero el forro de hendidura
(fig. 18.1). Levante a continuacién la placa para herramientas asiendo la empufadura empotrada (fig. 18.2). Retire entonces la placa para
herramientas (fig. 18.3). Tire la cubierta protectora de péndulo de la sierra circular de mano hacia atras e introduzca nuevamente el forro de
hendidura hasta el tope (fig. 18.4). Coloque la placa para herramientas montada de la manera indicada sobre la mesa (fig. 18.5). Suelte las cuatro
mordazas y los cuatro topes laterales. Ajuste el angulo de inglete deseado en la sierra circular de mano. Desplace el soporte paralelamente a los dos
topes laterales restantes en direccion de la flecha (fig. 18.6). Preste ahora atencion a la marcha libre del disco de la sierra en el forro de hendidura.
Monte a continuacion fijamente los cuatro topes laterales y las cuatro mordazas (fig.18.7). Coloque entonces la placa para herramientas con la sierra
circular de mesa sobre los cuatro pernos de sujecion de la mesa. Engatille acto seguido la placa para herramientas desde arriba a los cuatro soportes.
La mesa esta ahora lista para realizar cortes de inglete verticales (fig. 18.8).

CORTAR CON LA GUIA

El montaje inicial de la sierra circular de mano (figs. 14.1 a 14.8) ha sido realizado exactamente para el trabajo con guia. Coloque la placa para
herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la mesa y sustituya el forro de hendidura para corte estacionario por el forro de
hendidura para corte con guia (fig. 19.1). Coloque la pieza de trabajo sobre el tablero.

Utilice siempre que sea posible el tope angular para la guia (véase el apartado relativo a los cortes de inglete). Monte entonces la guia con ambos
soportes y ambos sargentos (fig. 19.2). Apriete ambos sargentos siempre lo suficiente para que la pieza de trabajo no pueda desplazarse durante
el corte. Coloque la placa para herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la guia de la guia. Ajuste posteriormente la profundidad
de corte de la sierra circular de mano de tal modo, que el disco de la sierra circular de mano sobresalga por debajo como maximo 4 mm de la pieza
de trabajo.

ATENCION: Al cortar piezas de trabajo delgadas, la guia tiene que apoyarse con piezas de trabajo de la misma altura a lo largo de toda la anchura
de la mesa para evitar que la guia puede volcarse con la placa para herramientas.

ATENCION: El enchufe de la sierra circular de mano tiene que estar enchufado en una toma de corriente. No esta permitido emplear el interruptor
de seguridad y el borne de conexion para cortes con guia.

Conecte la sierra circular de mano y manéjela siempre paralelamente a la guia (fig. 19.3). Desconecte la sierra circular de mano una vez concluido
el corte.
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Cortes angulares: Introduzca para ello el soporte de plastico del tope angular en un agujero del tablero. Utilice siempre el agujero mas cercano
posible al borde de corte de la guia. Empuje la guia lateral montada suelta por la ranura del tablero hacia el tope angular. Enganche ahora la ranura
de la guia lateral en el perfil del tope angular. Alinee la pieza de trabajo junto con el tope angular a la guia. Apriete a continuacion el tornillo
moleteado de la guia lateral (fig. 19.4).

Cortes en serie: Monte el tope de apoyo adicional para realizar cortes en serie. Introduzca el tope de apoyo en la ranura del tope angular y gire

el tope metalico hasta que esté sobre el tablero. Apoye la pieza de trabajo en la longitud deseada contra el tope angular. Empuje entonces el tope
de apoyo hasta el extremo de la pieza de trabajo y apriete el tornillo moleteado (fig. 19.5).

o

CORTAR CON LA SIERRA DE CALAR

Introduzca el forro de hendidura para sierras de calar en la placa para herramientas (fig. 20.1). Alinee la sierra de calar sobre la placa para
herramientas de manera que la hoja de la sierra entre centrada en la apertura de corte. Monte ahora la sierra de calar de la manera indicada

(fig. 20.2, 20.3). Inserte la sierra de calar montada con la placa para herramientas en la mesa y engatille los cuatro soportes a los pernos de sujecion.
Enchufe el borne de conexién al interruptor de la sierra de calar y conecte el enchufe de la sierra al interruptor de seguridad.

La mesa esta ahora lista para el uso de la sierra de calar (Bild 20.4).

o

USO COMO BANCO DE TRABAJO
La MASTER cut 2000 esta equipada con 4 mordazas de plastico y 2 dispositivos de sujecién rapida en aluminio, con los que se pueden sujetar y fijar
flexible y seguramente piezas de trabajo (fig. 21).

o

AJUSTE DE LA PLACA PARA HERRAMIENTAS

La altura de la placa para herramientas ha sido ajustada en fabrica para asegurar un deslizamiento de la pieza de trabajo sobre el tablero y la placa
para herramientas. En caso de necesidad puede reajustarse la altura de la placa para herramientas. Desenrosque a este efecto las cinco contratuercas.
Alinee a continuacion la placa para herramientas con los cinco tornillos de ajuste enrasados en la altura con la placa para herramientas y vuelva a
apretar las contratuercas (fig. 22). Compruebe que las cinco contratuercas estén siempre bien apretadas antes de iniciar cualquier trabajo.

o

Garantia

Estimados clientes!

Acaban de adquirir un valioso producto wolfcraft® que les causard mucha satisfaccion en el bricolage. Los productos wolfcraft® tienen

una alta tecnologia estandar y estan sometidos a pruebas de desarrollo y fases de control antes de ser lanzados al mercado.

Los controles y pruebas continuas durante la fabricacion en serie, aseguran el alto nivel de calidad y les da a Vds. la seguridad de haber tomado
la decision correcta al elegir un producto wolfcraft®.

Por el producto wolfcraft® adquirido le concedemos 5 ainos de garantia a partir de la fecha de compra en caso de uso exclusivo de las herramientas
para bricolaje. La garantia cubre tan sélo dafos del producto mismo debidos a defectos de material o fabricacién. La presente garantia no cubre
defectos y danos debidos a un uso inadecuado o un mantenimiento insuficiente. La garantia no cubre tampoco las senales de uso y el desgaste
habituales ni los defectos y danos conocidos por el cliente al momento de la compra.

Para hacer uso de la garantia sera necesario presentar la factura o el comprobante de compra.

La garantia concedida por wolfcraft® no limita los derechos que la Ley le otorga como consumidor (desistimiento o reduccién
del precio, indemnizacién o reembolso de los gastos).

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2000) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE.

Kempenich, 10.08.2012

G~

Michael Bauseler
Persona facultada para firmar la declaracion de conformidad y elaborar el expediente técnico.
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)
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INLEIDING

o ATTENTIE! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen, die bij de MASTER cut 2000 en het gebruikte elektrisch gereedschap zijn meegeleverd.
Indien de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel veroorzaken.

* Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik op een veilige plaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen opgebouwd: 1185 x 757 x 863 mm (breedte x diepte x hoogte)
Afmetingen ineengeklapt: 1085 x 757 x 213 mm

Werkvlak: 1035 x 695 mm

Max. hoogte van het werkstuk: Tafelcirkelzaag 60 mm / Geleiderail 60 mm
Max. snedebreedte met parallelaanslag: Tafelcirkelzaag 570 mm

Max. snedelengte: Geleiderail 740 mm

Max. afmetingen van het werkstuk: 600 x 400 x 65 mm (freestafel)
Boringsdiameter van de spangaten: 20 mm

Boringsraster van de spangaten: 117 / 92 mm (horizontaal / verticaal)
Belastbaarheid: 120 kg

Gewicht: 24 kg

SYMBOLEN EN BETEKENIS

A Waarschuwing voor algemeen gevaar Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.
. . 2\® oo . . . .
Lees de instructies van 7 Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale snedediepte
de handleiding! ~w_ 1| van70mm.
max. 70 mm
I . o Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale zaagbladdiameter
Draag een veiligheidsbril.
L max. van 200 mm.
200 mm -|
. s De snedediepte van de handcirkelzaag voor iedere snede zo instellen,
Draag gehoorbescherming. o\ . . .
dat het blad van de cirkelzaag maximaal 4 mm uit het werkstuk steekt.
max.4 mm<

P VY e

! i~

Draag een stofbeschermingsmasker. %’é [ % Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig.
\
+

Stekker uittrekken

Gebruik uitsluitend machines met een maximaal vermogen van 2760 W.

MONTAGEGEREEDSCHAP
2 inbussleutels: SW 5, SW 2,5 (maakt (Zr:ZZLC':ev:ennd:iaeaelle :Tt ::;' PH2 1 zeskantsleutel: SW 10 (maakt geen
‘ deel uit van de leveringsomvang) 9 de Iever?ngsomvang) deel uit van de leveringsomvang)

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De MASTER cut 2000 is een precisiezaagtafel en een werkstation. Het apparaat is geschikt voor:

* de montage van een handcirkelzaag met splijtwig op de machineplaat met max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.
Gebruik uitsluitend zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 13). Er moet gebruik worden gemaakt van het passende
splijtinzetstuk Zodoende wordt het een stationaire tafelcirkelzaag.

het gebruik als geleide handcirkelzaag op de geleiderail voor het bewerken van grote voorwerpen zoals deuren, werkbladen enz. Hierbij dient de
machineplaat met het splijtinzetstuk als geleidingsslede voor de geleiderail.

het gebruik als decoupeerzaagtafel. Het splijtinzetstuk voor decoupeerzagen en bovenfrezen moet hierbij gebruikt worden.

het gebruik als freestafel uitsluitend in combinatie met de parallelfreesaanslag art.-nr. 6901000 en voor bovenfrezen met 230 V en maximaal

1800 W. Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm! De freesmachine mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.
Het splijtinzetstuk voor bovenfrezen en decoupeerzagen met de afstandsringen moet hierbij gebruikt worden.

Gebruik als werktafel voor het bewerken van werkstukken (bijv. boren, slijpen enz.). Met behulp van de aluminium-snelspanners of de wolfcraft
éénhandklemmen (art. 3456 en 3457) kunnen de werkstukken veilig door de vele spangaten van het werkblad worden vastgezet.

De instructies van de fabrikant en de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machines evenals de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel
moeten in acht worden genomen.

e Als u de MASTER cut 2000 de deur uit doet, dient u rekening te houden met de plaatselijke voorschriften voor de verwijdering van afvalstoffen.

Voor schade en ongelukken bij niet voorschriftmatig gebruik is de gebruiker aansprakelijk.
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ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

» Zorg voor een schone, goed verlichte werkplek. Rommel of onverlichte werkplekken kunnen ongevallen veroorzaken.
* Met elektrogereedschap niet werken in een explosiegevaarlijke omgeving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden.
Bij gebruik van elektrisch gereedschap ontstaan vonken, waardoor de stof en de dampen in de brand kunnen vliegen.

* Tijdens het werken met elektrisch gereedschap kinderen en anderen op afstand houden. Als u wordt afgeleid kunt u de controle over het
apparaat verliezen.

De aansluitstekker van het elektrisch gereedschap moet in de contactdoos passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd.
Gebruik geen adapterstekker samen met randgeaard elektrisch gereedschap. Ongewijzigde stekkers en passende contactdozen verkleinen het
gevaar op een elektrische schok.

Geen elektrisch gereedschap gebruiken in de buurt van vocht of in de regen. Als er water binnendringt in elektrisch gereedschap,

verhoogt dit het gevaar op een elektrische schok.

Als u in de open lucht werkt met elektrisch gereedschap, uitsluitend verlengkabels gebruiken die ook geschikt zijn voor gebruik buitenshuis.
Door kabels te gebruiken die geschikt zijn voor gebruik buitenhuis, wordt het gevaar van een elektrische schok verminderd.

Als toch met elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving gewerkt moet worden, moet u een aardlekschakelaar gebruiken. Gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert de kans op een elektrische schok.

Werk geconcentreerd, let goed op wat u doet en ga met overleq aan de slag met elektrisch gereedschap. Gebruik geen elektrisch gereedschap als u
moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onachtzaamheid bij het gebruik van elektrisch gereedschap kan
leiden tot ernstige verwondingen.

Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: Gehoorbescherming, veiligheidsbril, stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrijkomt,
veiligheidshandschoenen bij het bewerken van ruw materiaal en bij het verwisselen van gereedschap.

Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels voor u het elektrisch gereedschap aanzet. Een stuk gereedschap of een sleutel die zich in een
draaiend deel van een apparaat bevindt kan letsel veroorzaken.

Draag passende kleding. Geen wijde kleding of sieraden dragen. Haar, kleding en handschoenen uit de buurt houden van bewegende delen.
Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

Gebruik altijd de veiligheidskap met stofafzuiging.
Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet meer aan- of uitgeschakeld kan worden is
gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Bewaar elektrisch gereedschap dat u niet gebruikt, buiten het bereik van kinderen. lemand die niet vertrouwd is met het apparaat of die de

gebruiksaanwijzing niet gelezen heeft, mag het apparaat niet gebruiken. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk als dit wordt gebruikt door
onervaren personen.

Controleer de functionaliteit van apparaten en gereedschap voordat u begint te werken. Werk nooit met beschadigd of bot gereedschap.

Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd en geschoold personeel, alleen met originele reserveonderdelen repareren.

Dit garandeert, dat de veiligheid van het elektrisch gereedschap behouden blijft.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of het accupak uit het elektrisch gereedschap voor u instellingen van de apparatuur aanpast of hulpstukken
verwisselt. Onbedoeld starten van elektrisch gereedschap is een reden voor ongevallen.

Bouw de machinetafel goed op voor u het elektrisch gereedschap inbouwt. De juiste opbouw is belangrijk om in elkaar zakken te voorkomen.

Bevestig het elektrisch gereedschap veilig aan de machineplaat voor u het gaat gebruiken. Verschuiven/wegglijden van elektrisch gereedschap
op de machineplaat kan ertoe leiden dat u de controle verliest.

Zet de machinetafel op een stevige, vlakke en horizontale ondergrond. Als de machinetafel kan verschuiven of wiebelen, is een gelijkmatige
en veilige geleiding van het elektrisch gereedschap of het werkstuk niet mogelijk.

» De machinetafel niet overbelasten en niet gebruiken als ladder of als steiger. Overbelasting of staan op de machinetafel kan ertoe leiden dat het
zwaartepunt van de tafel zich naar boven verplaatst en de tafel omkiept.

Bewerk geen ander materiaal dan hout of licht verspaanbare kunststof. Uitzondering Alleen met de decoupeerzaag mag met een daarvoor
geschikt zaagblad ook licht verspaanbaar metaal (bijv. aluminium) bewerkt worden.

Losse splinters, spanen of soortgelijke materiaaldeeltjes mogen niet met de hand uit de omgeving van het lopende zaagblad worden verwijderd!
De gebruikte machines moeten voldoen aan de DIN EN 60745-1. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten voorzien zijn van een EG-markering.
Zaag niet "uit de losse hand", d.w.z. het werkstuk niet uitsluitend met de hand geleiden, maar gebruik de parallelaanslag of hoekaanslag.
Zaagbladen mogen na het uitschakelen van de aandrijving niet door tegendruk aan de zijkant geremd worden.

Gebruik gereedschap uitsluitend voor het doel waarvoor het eigenlijk gemaakt is.

Gebruik uitsluitend zaagbladen zonder fouten; het basislichaam mag niet dikker en de schranking niet smaller zijn dan de dikte van de splijtwig.
Controleer regelmatig of alle schroeven stevig aangetrokken zijn!

Gebruik uw werktafel nooit onoordeelkundig of voor een ander dan het bedoelde gebruik!

Alle voorwerpen die niet nodig zijn van de werktafel verwijderen.

Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

Gebruik de machinetafel niet om rondhout te zagen.

Aan-/Uitzetten van het gebruikte elektrische gereedschap mag uitsluitend met de veiligheidsschakelaar.

Voor permanent vastzetten van de apparaatschakelaar in de "AAN"-stand uitsluitend de bijgeleverde schakelklem gebruiken.

Beschadigde splijtinzetstukken vervangen door nieuwe splijtinzetstukken.

Bij het bewerken van smalle werkstukken in ieder geval een schuifstok gebruiken.

Controleer of de excenterhendels voor de bevestiging van de tafelpoten gesloten zijn.

Controleer voor de ingebruikname dat de handcirkelzaag, bovenfrees of decoupeerzaag op de voorgeschreven wijze op de machineplaat

is bevestigd en dat de machineplaat veilig in de uitsparing van de machinetafel is ingeklikt of veilig op de geleiderail zit.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

* Gebruik de verschillende splijtinzetstukken uitsluitend voor hun betreffende specifieke doel, zoals dit grafisch op ieder splijtinzetstuk
beschreven is.

* Als de schuifstok niet gebruikt wordt, deze ophangen aan de daarvoor bedoelde schroef.
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VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR CIRKELZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte handcirkelzaag.

* Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.

* Gebruik uitsluitend zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 13).

* Gebruik de tafelcirkelzaag uitsluitend met een op voorgeschreven wijze bevestigde veiligheidskap.

o ATTENTIE! Controleer of het cirkelzaagblad parallel met de opening in het splijtinzetstuk gemonteerd is. Indien nodig moet de handcirkelzaag
opnieuw uitgelijnd worden.

* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant, zodat deze er horizontaal waterpas op liggen; bijvoorbeeld met een wolfcraft rolbok
(art.-nr. 6119973).

* Voorkom overbelasting van de handcirkelzaag.

* Gebruik geen slijpschijven.

* Gebruik uitsluitend aanbevolen zaagbladen en kies deze afhankelijk van het materiaal dat gezaagd moet worden.

* GEVAAR: Met uw handen niet in het zaagbereik of aan het zaagblad komen.

» Pak niets weg onder het werkstuk. De veiligheidskap kan u onder het werkstuk niet beschermen tegen het zaagblad.

 Pas de snedediepte aan de dikte van het werkstuk aan. De snedediepte moet minder dan een volle tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar zijn.

* Wees er altijd op bedacht dat bij het zagen het werkstuk door het zaagblad gegrepen kan worden en tegen de operateur kan worden geslingerd.

» Een terugslag is het resultaat van een verkeerde en/of niet geschikte toepassing van de zaag. Dit kan worden voorkomen door passende
voorzorgsmaatregelen, zoals hierna beschreven.

* Hou de zaag met beide handen vast en breng uw armen in een stand waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. Zorg dat u zich altijd opzij
van het zaagblad bevindt, het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam brengen. Bij een terugslag kan de cirkelzaag terugspringen, de operateur
kan echter door gepaste voorzorgsmaatregelen de terugslagkrachten beheersen.

* Indien het zaagblad vastloopt of u de werkzaamheden onderbreekt, moet u de zaag uitschakelen en deze rustig in het materiaal houden tot het
zaagblad tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaaqg uit het werkstuk te verwijderen of deze achteruit te trekken zolang het zaagblad no
beweegt, anders kan dit resulteren in een terugslag. Onderzoek en verhelp de oorzaak waarom het zaagblad vastloopt.

* Als u een zaag die in het werkstuk zit weer wilt starten, het zaagblad centreren in de zaagspleet en controleer of de zaagtanden niet in het
werkstuk zitten vastgehaakt. Als het zaagblad vastgeklemd zit kan dit zich van het werkstuk losmaken of een terugslag veroorzaken als de zaag
weer gestart wordt.

* Grote platen ondersteunen om het risico van een terugslag door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen kunnen onder hun eigen
gewicht gaan doorbuigen. Platen moeten aan beide kanten worden ondersteund, zowel in de buurt van de zaagspleet als ook aan de kant.

» Gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen. Zaagbladen met botte of verkeerd gezette tanden veroorzaken door een te smalle zaagspleet
een verhoogde wrijving, klemmen van het zaagblad en terugslag.

* Voor u begint met zagen de snedediepte- en snijhoekinstellingen vast aantrekken. Als de instellingen tijdens het zagen veranderen kan het
zaagblad vastlopen en een terugslag optreden.

* Wees bijzonder voorzichtig met "insteeksneden” in bestaande muren of andere ondoorzichtige plaatsen. Het zaagblad dat wordt ingestoken
kan bij het zagen in verborgen voorwerpen blokkeren en een terugslag veroorzaken.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).
» Gebruik voor het sleuf- en voegzagen altijd de schuifstok, omdat het zaagblad niet zichtbaar is.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DECOUPEERZAGEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte decoupeerzaag.
* Werk nooit met een beschadigde decoupeerzaag.

* Voorkom overbelasting van de decoupeerzaag.

* De decoupeerzaag mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.

ATTENTIE! GEBRUIK ALS FREESTAFEL UITSLUITEND IN COMBINATIE

MET DE PARALLEL-FREESAANSLAG ART. NR 6901000

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte bovenfrees.

* Wees er altijd op bedacht, dat u bij het frezen onverwachts en plotseling de controle over het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag
kan optreden.

» Gebruik de machinetafel niet voor booafrezen!

* Freeswerkzaamheden daarom uitsluitend uitvoeren met de als hulpstuk verkrijgbare parallel freesaanslag (art.-nr. 6901000) om terugslag en

aanraken van de frees met de hand te verhinderen.

* Volg de instructies in de originele handleiding van de parallel-freesaanslag (art.-nr. 6901000) voor een correcte montage.

* Gebruik geen bovenfrees met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

* Gebruik geen frees met een diameter van meer dan 27 mm!

» De freesmachine mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.

* Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegen de draairichting van de frees mag plaatsvinden.

* Kies de meegeleverde afstandsringen uit naar verhouding met het formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen werken moet een
zo klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.

* Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.
* Schenk bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt aandacht aan de gegevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het

product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

* Denk eraan, dat een verkeerd gebruik van freesgereedschap, werkstuk en voorzieningen voor werkstukgeleiding kan leiden tot een gevaarlijke
situatie.

* Tijdens het frezen aan de aanslag de handen uit de buurt van het freesgereedschap houden.

* Gebruik zover mogelijk bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de parallel-freesaanslag.

* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kiepen te verhinderen. De steun moet stabiel
staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.-nr. 6119973).

» Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

* Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gegevens
omtrent het toerental.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).
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LEVERINGSOMVANG

Neem de MASTER cut 2000 uit de doos en controleer of alle afgebeelde onderdelen (afb. 1 en afb. 2) zijn meegeleverd.

BASISMONTAGE

Tafelopbouw: Leg de tafel op een vlakke, schone ondergrond (afb. 3.1). De twee excenterhendels losdraaien en het rechter paar poten uitklappen
tot aan de aanslag. De beide excenterhendels vervolgens weer sluiten (afb. 3.2). De vier excenterhendels losdraaien en het linker paar poten
uitklappen tot aan de aanslag. Alle vier excenterhendels vervolgens weer sluiten (afb. 3.3). Zet de tafel op zijn poten (afb. 3.4) en indien nodig

de tafel bijstellen door te draaien aan de hoogteverstelling (afb. 3.4).

ATTENTIE: Let erop dat uw handen bij het open- en dichtklappen van de tafel en bij het inzetten van de machineplaat niet bekneld raken.

Veiligheidsschakelaar: Monteer de veiligheidsschakelaar op de afgebeelde wijze aan de machinetafel (afb. 4).

Veiligheidskap: Monteer de afzonderlijke delen van de veiligheidskap (afb. 5.1). De houder van de veiligheidskap met de geleider in het
aluminiumprofiel schuiven (afb. 5.2) en de excenterhendel sluiten (afb. 5.3).

Hoekaanslag: Monteer de hoekaanslag op de afgebeelde wijze (afb. 6.1 tot 6.4).

Hoekaanslag voor geleiderail: Monteer de lange hoekaanslag, de aanslagruiter en de aanslaggeleider (afb. 7.1). De aanslagruiter met de inkeping
in de hoekaanslag schuiven en de kartelschroef rechtsom vastdraaien (afb. 7.2).

Schuifstok en houder: De houder losjes in elkaar draaien (afb.8.1), vervolgens de houder in de geleider schuiven en de contramoer vastdraaien
(afb. 8.2). Steek de schuifstok op de houder (afb. 8.3).

Schakelklem: Knoop het uiteinde van het snoer vast aan het gat van de schakelklem, knoop het andere uiteinde stevig vast aan het hoekprofiel
van de tafel (afb. 9).

ATTENTIE! Zorg ervoor dat het snoer slechts zo lang is dat de schakelklem bij het draaien van de machineplaat automatisch los wordt gekoppeld van
elektrisch gereedschap.
MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

Voordat de handcirkelzaag de eerste keer gemonteerd wordt en het zaagblad parallel wordt uitgelijnd moet eerst de geleiderail aan de tafel

worden bevestigd.

Montage geleiderail: Klem beide houders vast op de afgebeelde wijze (afb. 10.1). Leg de geleiderail parallel aan de gleuf in het werkblad op de tafel
en voer beide metalen klemblokken in het profiel van de rail (afb. 10.2). Nu de twee klemmen op de houders schuiven. Op dit moment richt de
geleiderail zich exact uit. Vervolgens de twee klemmen vastdraaien (afb.10.3).

Verwijderen van de machineplaat: Til op afgebeelde wijze het splijtinzetstuk aan de uitsparing aanvankelijk voor het ontgrendelen lichtjes op
(afb. 11.1). Vervolgens het splijtinzetstuk in de richting van de pijl (afb. 11.2) trekken. Til nu het splijtinzetstuk eruit (afb. 11.3).

ATTENTIE! Het splijtinzetstuk voor de tafelcirkelzaag moet er altijd worden uitgehaald voordat de machineplaat wordt verwijderd!

Til nu de machineplaat aan de griplijst op (afb. 11.4). Door het optillen wordt de machineplaat losgemaakt van de vier bevestigingsbouten
en kan deze met beide handen verwijderd worden (afb. 11.5). Breng nu het splijtinzetstuk weer op zijn plaats (afb. 11.6).

De machineplaat op de geleiderail plaatsen: Zet nu, zoals afgebeeld, de machineplaat van boven op de geleider in de geleiderail (afb. 12).

Inzetbare handcirkelzagen: De maximale afmetingen van de inzetbare handcirkelzagen vindt u in afbeelding 13. Gebruik uitsluitend handcirkelzagen
met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.

Montage en uitlijnen van de handcirkelzaag: Maak de snedediepte vastzetinrichting van de handcirkelzaag los en trek de pendelveiligheidskap
terug. Plaats nu de handcirkelzaag op de machineplaat. De snedediepte met voldoende vrijloop in de gleuf van het werkblad instellen en

de snededieptevastzetinrichting vastdraaien. Het zaagblad van de handcirkelzaag nu parallel met de zwarte rubber lip van de geleiderail uitlijnen
(afb. 14.1). Monteer nu de zes zijaanslagen zodanig dat alle zijaanslagen met het gehele vlak in contact met de grondplaat van de machine zijn

(afb. 14.2) en vervolgens de vier spanbekken (afb. 14.3). Verwijder de gemonteerde handcirkelzaag met de machineplaat en leg deze zoals afgebeeld
op de tafel (afb. 14.4). Controleer nu bij volledig uitgeschoven snedediepte de afstand van de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorkant
van het splijtinzetstuk (afb. 14.5).

ATTENTIE! Deze afstand moet minder zijn dan 20 mm. Indien nodig moet de handcirkelzaag in de lengterichting opnieuw uitgelijnd worden
en de zijaanslagen moeten opnieuw worden ingesteld.

Zet nu de machineplaat samen met de handcirkelzaag op de vier bevestigingsbouten van de tafel (afb. 14.6). Vervolgens de machineplaat van boven
aan de vier gemarkeerde plaatsen in de houders laten klikken (afb. 14.7).

ATTENTIE! Controleer of het cirkelzaagblad parallel met de opening in het splijtinzetstuk gemonteerd is. Indien nodig moet de handcirkelzaag
opnieuw uitgelijnd worden (afb. 14.2 en afb. 14.3).

Als de afstand van het midden van het zaagblad tot aan de buitenkant van de grondplaat van de handcirkelzaag breder is dan 128 mm,
moeten bij de montage de beide lange zijaanslagen worden gebruikt (afb. 14.8).
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Aansluiten op de stroomvoorziening: Steek de apparaatstekker van de handcirkelzaag in de veiligheidsschakelaar en een verlengkabel vanaf
de veiligheidsstekker in de netcontactdoos (afb. 15.1). Verlengkabel niet inbegrepen.

ATTENTIE: V6or de eerste ingebruikname de thermoschakelaar indrukken! Na een stroomonderbreking als gevolg van overspanning,
de thermoschakelaar na een wachttijd van 5 - 10 min. indrukken. Daarna kan op de EIN/ON schakelaar worden gedrukt (afb. 15.2).

Op de veiligheidsschakelaar de rode knop (UIT) indrukken. Daarna de schakelklem aan de handcirkelzaag monteren (afb. 15.3). Druk nu de groene
knop (AAN) in en controleer de vrijloop van het zaagblad in het splijtinzetstuk (afb. 15.4), vervolgens weer de rode knop (UIT) indrukken.

ATTENTIE! In principe altijd de stekker uittrekken als het apparaat niet gebruikt wordt en als de tafel in elkaar wordt geklapt.

De MASTER cut 2000 is nu klaar voor gebruik.

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG
ATTENTIE! Werk altijd met veiligheidskap en gebruik de stofafzuiginstallatie aan de veiligheidskap.

Zagen met de hoekaanslag

Schuif de hoekaanslag in de geleider (afb. 16.1). Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag zo dicht mogelijk onder de veiligheidskap loopt
om te garanderen dat de kap wordt opgetild (afb. 16.2). Trek nu de hoekaanslag terug en leg het werkstuk tegen de hoekaanslag aan. Zet de
handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif zoals afgebeeld het werkstuk met één hand tegen de hoekaanslag aan, met de andere
hand op het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 16.3), tot het werkstukcompleet doorgezaagd is.

Daarna de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar weer uitzetten.

ATTENTIE! Let op dat uw beide handen voldoende afstand van het cirkelzaagblad houden (blessurerisico).

In de huidige montagetoestand kunnen werkstukken met een hoogte van minstens 15 mm tot maximaal 60mm gezaagd worden. Als de hoogte
van het werkstuk minder dan 15 mm bedraagt, moet de hoekaanslaggeleiding omgebouwd worden (afb. 16.4 tot 16.7). Met de hoekaanslag kunt
u werkstukken in een hoek van 0° - 65° zagen. Hiertoe de kartelschroef losdraaien, de gewenste hoek instellen en de kartelschroef weer vast
aandraaien (afb. 16.8). Vervolgens zagen zoals beschreven in de afbeeldingen 16.1 tot 16.3.

Zagen met de parallelaanslag

Steek de parallelaanslag met geopende excenterhendels op de tafel in de geleider. Beide excenterhendels omlaag drukken. Controleer of de
parallelaanslag parallel met het cirkelzaagblad is uitgelijnd (afb. 17.1). Vervolgens moet de geleider van de hoekaanslag aan de parallelaanslag
worden gemonteerd om een terugslaan van het werkstuk bij het zagen te vermijden. Hiertoe beide kartelschroeven met de vierkantmoeren losjes
aan de parallelaanslag monteren (afb. 17.2). Vervolgens schuift u de geleider zoals afgebeeld aan de parallelaanslag in de beide vierkantmoeren.
Het uiteinde van de geleider mag maximaal tot aan het einde van het cirkelzaagblad ingeschoven worden (afb. 17.3). Beide kartelschroeven
vastdraaien. De beide excenterhendels losdraaien en de gewenste zaagsnede instellen. Daarna de beide excenterhendels omlaag drukken.

Zet de handcirkelzaag nu met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif zoals afgebeeld het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad
(afb. 17.4) tot het werkstuk volledig doorgezaagd is. Daarna de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar weer uitzetten. Bij smalle werkstukken
moet absoluut de meegeleverde schuifstok worden gebruikt (afb. 17.5). Indien nodig kan de parallelaanslag ook rechts van het cirkelzaagblad
gemonteerd worden. Hiertoe moet de geleider één gatenrij verplaatst worden (afb. 17.6) De noodzakelijke montagestappen vindt

u in de afbeeldingen 17.1 tot 17.3.

Verticale versteksneden

Bij verticale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw uitgelijnd worden. Hiervoor moet u eerst het splijtinzetstuk verwijderen (afb. 18.1).
Vervolgens de machineplaat aan de griplijst optillen (afb. 18.2). Neem nu de machineplaat eruit (afb. 8.3). Trek de pendelveiligheidskap van de
handcirkelzaag terug en zet het splijtinzetstuk er weer tot aan de aanslag in. (afb. 18.4). De gemonteerde machineplaat zoals afgebeeld op de tafel
leggen (afb. 18.5). De vier spanbekken en de vier zijaanslagen losdraaien. Stel de gewenste verstekhoek op de handcirkelzaag in. Verschuif de
grondplaat parallel aan de twee overige zijaanslagen in de richting van de pijl (afb18.6). Let nu op de vrijloop van het zaagblad in het splijtinzetstuk.
Vervolgens de vier zijaanslagen en de vier spanbekken vast monteren (afb. 18.7). Zet nu de machineplaat samen met de handcirkelzaag op de vier
bevestigingsbouten van de tafel. Vervolgens de machineplaat van boven in de vier houders laten klikken. De tafel is nu gereed voor de verticale
ZAGEN MET DE GELEIDERAIL

versteksnede (afb. 18.8).

De eerste montage van de handcirkelzaag (afb. 14.1 tot 14.8) werd precies passend voor het werken met de geleiderail uitgevoerd. Leg de
machineplaat nu met gemonteerde handcirkelzaag op de tafel en vervang het splijtinzetstuk voor stationair zagen door het splijtinzetstuk voor het
zagen met geleiderail (afb.19.1). Leg et werkstuk op het werkblad. Gebruik zover mogelijk altijd de hoekaanslag voor de geleiderail (zie paragraaf
hoeksneden). Monteer daarna de geleiderail met de beide houders en de twee klemmen (afb. 19.2) Draai de twee klemmen altijd zo vast dat het
werkstuk bij het zagen niet kan verschuiven. Zet de machineplaat met gemonteerde handcirkelzaag op de geleider van de geleiderail. Stel nu de
snedediepte van de handcirkelzaag zo in, dat het cirkelzaagblad maximaal 4 mm onder het werkstuk uitsteekt.

ATTENTIE! Bij het zagen van smalle werkstukken moet de geleiderail met even hoge werkstukken op de gehele tafelbreedte ondersteund worden,
zodat de geleiderail met de machineplaat niet kiepen kan.

ATTENTIE! De apparatenstekker van de handcirkelzaag moet in een netcontactdoos worden gestoken. De veiligheidsschakelaar en de schakelklem
mogen niet gebruikt worden voor het zagen met de geleiderail.

Zet de handcirkelzaag aan en geleid deze altijd parallel aan de geleiderail (afb. 19.3). Als de snede klaar is de handcirkelzaag uitzetten.
Hoeksneden: Steek hiervoor de kunststofhouder van de hoekaanslag in een boorgat in het werkblad. Gebruik hiervoor altijd het eerstvolgende
boorgat naar de snijrand van de geleiderail Schuif de losjes gemonteerde aanslaggeleider in de gleuf van het werkblad door tot aan de hoekaanslag.

Klem nu de gleuf van de aanslaggeleider in het profiel van de hoekaanslag. Lijn het werkstuk samen met de hoekaanslag uit op de geleiderail.
Draai vervolgens de kartelschroef van de aanslaggeleider stevig vast (afb. 19.4).
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Seriesneden: Bij seriesneden de extra aanslagruiter monteren. Voer de aanslagruiter in de gleuf van de hoekaanslag in en draai de metalen aanslag
tot op het werkblad. Leg het werkstuk in de gewenste lengte tegen de hoekaanslag aan. Schuif vervolgens de aanslagruiter tot tegen het einde
van het werkstuk aan en draai de kartelschroef vast (afb.19.5).

o

ZAGEN MET DE DECOUPEERZAAG

Zet het splijtinzetstuk voor decoupeerzagen in de machineplaat (afb. 20.1). Richt de decoupeerzaag op de machineplaat zodanig uit, dat het
zaagblad in het midden van de zaagopening loopt. Monteer nu de decoupeerzaag zoals afgebeeld (afb. 20.2, 20.3). De gemonteerde decoupeerzaag
met de machineplaat in de tafel zetten en de vier houders in de bevestigingsbouten laten inklikken. Steek de inschakelklem aan de schakelaar van de
decoupeerzaag en verbind de apparaatstekker met de veiligheidsschakelaar. De tafel is nu klaar voor decoupeerzagen (afb. 20.4).

o

GEBRUIK ALS WERKBANK
De MASTER cut 2000 is uitgerust met 4 kunststof spanklemmen en 2 aluminium snelspanners. Hiermee kunnen werkstukken flexibel
en veilig in- of vastgespannen worden (afb. 21).

o

INSTELLEN VAN DE MACHINEPLAAT

De hoogte van de machineplaat in het werkblad is af fabriek in hoogte zo ingesteld, dat het werkstuk gegarandeerd kan glijden over het werkblad
en de machineplaat. Indien nodig kan de machineplaat in de hoogte ingesteld worden. Hiervoor de vijf contramoeren losdraaien. Vervolgens

de machineplaat met de vijf instelschroeven in de hoogte vlak met het werkblad uitrichten en de contramoeren weer vast aantrekken (afb. 22).
Controleer voor ieder gebruik altijd of de vijf contramoeren vast zijn aangetrokken.

o

Garantie

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft® -produkt gekocht, waarvan U bij het doehet-zelven werk veel plezier zult hebben. wolfcraft® -produkten
stemmen met een hoge technische standaard overeen en moeten voordat ze in de handel komen intensieve ontwikkelings en testfasen doormaken.
Gedurende de serieproduktie zorgen voortdurende controles en regelmatige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard.

Degelijke technische ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles geven U de zekerheid voor de juiste koopbeslissing.

Op het aangeschafte wolfcraft® product geven wij vijf jaar garantie na aanschafdatum, mits het product uitsluitend voor

doe-het-zelf werkzaamheden gebruikt is. De garantie beperkt zich uitsluitend tot de schade aan het gekochte voorwerp zelf,

en alleen tot schade die het gevolg is van materiaal- en fabricagefouten. Onder deze garantie vallen geen gebreken en schades,

die te wijten zijn aan onoordeelkundig gebruik of achterstallig onderhoud. Normale slijtageverschijnselen en slijtage door gebruik vallen ook niet
onder de garantie, net zo min als gebreken en schades waarvan de klant op de hoogte was toen

de overeenkomst werd gesloten.

Er kan uitsluitend een beroep worden gedaan op garantie na het overleggen van de rekening /koopbon.

Door de garantie van wolfcraft® worden uw wettelijke rechten als consument (na betaling, verbreking van de overeenkomst
of vermindering, schadevergoeding of vergoeding van de kosten) niet beperkt.

Conformiteitsverklaring volgens EG-machinerichtlijn 2006/42/EG, aanhangsel Il A

Hiermee verklaart de firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dat dit product (MASTER cut 2000) voldoet
aan machinerichtlijn 2006/42/EG.

Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
De gemachtigde voor het ondertekenen van de conformiteitsverklaring en voor het samenstellen van de technische documenten.
(Directie/Techniek/Logistiek; wolfcraft GmbH)
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O
INTRODUZIONE

* ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni in dotazione con MASTER cut 2000 e gli utensili elettrici in uso.
Il mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle istruzioni potrebbe provocare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi al corpo.
* Conservare il manuale d'uso in un luogo sicuro per una consultazione futura.

DATI TECNICI

Misure montato: 1185 x 757 x 863 mm (larghezza x profondita x altezza)
Misure ripiegato: 1085 x 757 x 213 mm

Superficie di lavoro: 1035 x 695 mm

Massima altezza del pezzo da lavorare: Sega circolare da banco di 60 mm / binario di guida di 60 mm
Massima larghezza di taglio con guida parallela:  Sega circolare da banco da 570 mm

Massima lunghezza di taglio: Binario guida di 740 mm

Dimensioni massime del pezzo da lavorare: 600 x 400 x 65 mm (banco fresa)

Diametro dei fori di serraggio: 20 mm

Griglia per i fori di serraggio: 117 / 92 mm (orizzontale / verticale)

Portata: 120 kg

Peso: 24 kg

SIMBOLOGIA E SIGNIFICATO

A Avwviso di pericolo generale
=R ) . . . . e
. ‘ Usare esclusivamente seghe circolari manuali con una profondita
Leggere il manuale/le avvertenze! NS . . . .
| di taglio massima di 70 mm.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Indossare un paio di occhiali {:ﬁg\} Usare esclusivamente seghe circolari manuali con un diametro
di protezione. L

@

della lama per sega massimo di 200 mm.

VY = Prima di ogni taglio regolare la profondita di taglio della sega circolare
Indossare la protezione per |'udito. ey manuale in modo tale che la lama della sega circolare tronchi sporga
di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare.

max. 4 mm &

AR
. . A . . . - .
Indossare una mascherina antipolvere. %< '\7 Usare esclusivamente seghe circolari manuali con coltello deviatore.

NN

Staccare le spine Usare esclusivamente macchine con una potenza massima di 2760 W.

ATTREZZI PER IL MONTAGGIO

2 chiavi a brugola: SW 5, SW 2,5 2 cacciavite: PH 1, PH 2 1 chiave esagonale: SW 10
‘ (comprese nella fornitura) 9 (esclusi dalla fornitura) (escluse dalla fornitura)

USO A NORMA DI LEGGE

MASTER cut 2000 é una troncatrice di precisione e centro di lavorazione. Ideale per:

il montaggio di una sega circolare manuale con cuneo separatore sulla piastra porta-macchine con massimo 200 mm di diametro della lama della
sega e con una massima profondita di taglio di 70 mm. Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate

(vedere figura 13). E necessario ricorrere allutilizzo dell’apposito inserto scanalatura. Diventa cosi una sega circolare da banco per impiego fisso.
I'impiego come sega circolare manuale sul binario di guida per la lavorazione di oggetti di grosse dimensioni quali porte, piani di lavoro, ecc..
Nella fattispecie la piastra porta-macchine con il binario di guida dell'inserto scanalatura funge da carrello di guida.

I'impiego come piastra per seghetto alternativo. E’ necessario usare l'inserto scanalatura per seghetti alternativi e fresatrici.

I'uso come banco fresa esclusivamente in combinazione con la battuta parallela per fresatura art. n° 6901000 e per fresatrici con 230 V e massimo
1800 W. Non usare frese con diametro superiore a 27 mm! E’ vietato I'utilizzo della macchina fresatrice in combinazione con il binario di guida.

E’ necessario usare l'inserto scanalatura per fresatrici e seghetti alternativi con gli spessori ad anello.

impiego come banco da lavoro per la lavorazione dei pezzi (ad esempio foratura, levigatura, ecc.). Con I'aiuto di un dispositivo a serraggio rapido
in alluminio oppure dei morsetti pre uso con una sola mano di wolfcraft (art. 3456 e 3457) é possibile fissare in sicurezza i pezzi da lavorare
mediante i tanti fori di serraggio del piano di lavoro.

E’ necessario rispettare le indicazioni del produttore, nonché le norme di sicurezza del macchinari in uso.

Per lo smaltimento di MASTER cut 2000 siete pregati di attenervi alle apposite disposizioni legislative vigenti a livello locale.

L'utente si assume la responsabilita in merito a danni e infortuni occorsi a seguito di un uso non a norma di legge.
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O
ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

* Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illuminata. Il disordine o la scarsa illuminazione possono provocare incidenti.
* Evitare di utilizzare |'elettroutensile in ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei quali ci sia presenza di gas, liquidi o polveri infiammabili.

Gli elettroutensili producono scintille che possono far infiammare le polveri o i gas.
» Tenere lontano i bambini o le altre persone durante I'impiego dell'elettroutensile. Le distrazioni possono comportare la perdita del controllo
sull'elettroutensile.
La spina di allacciamento alla rete dell'elettroutensile deve essere adatta alla presa. Non modificare mai la spina in nessun modo. Non usare spine
adattatrici assieme ad elettroutensili che abbiano un collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio
di rimanere folgorati.
Custodire I'elettroutensile al riparo da pioggia o da umidita. L'acqua nell'elettroutensile aumenta il rischio di rimanere folgorati.
Durante l'utilizzo dell'elettroutensile all'aperto usare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che siano adatti per I'impiego esterno.
L'utilizzo di un cavo di prolunga adatto per uso esterno riduce il rischio di rimanere folgorati.
Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare |'elettroutensile in ambiente umido, usare un interruttore di sicurezza. L'uso di un interruttore
di sicurezza riduce il rischio di rimanere folgorati.
E' importante concentrarsi sempre su cio che si sta facendo e usare il buon senso durante I'utilizzo dell'elettroutensile. Non utilizzare
I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di distrazione durante I'utilizzo dell'elettroutensile
puo provocare gravi lesioni al corpo.
Indossare un equipaggiamento per la protezione personale. protezione per I'udito, occhiali di protezione, mascherina antipolvere in caso di lavori
dove si genera polvere, guanti da lavoro per lavorare materiali grezzi e per il cambio.

Rimuovere ogni utensile o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Un utensile o una chiave inglese che si trovi in una parte di
strumento in rotazione potra causare delle lesioni al corpo.

Vestirsi adeguatamente. Non indossare vestiti larghi, né bracciali o catenine. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalla parti in movimento.
Vestiti larghi, bracciali, catenine o capelli possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.

Usare sempre la cappa di protezione con aspirapolvere.

Non utilizzare I'elettroutensile nel caso in cui l'interruttore risulti difettoso. Qualsiasi elettroutensile che non puo essere controllato tramite
I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

Tenere gli elettroutensili lontano dalla portata dei bambini o di persone che non abbiano letto queste istruzioni.

Prima di ogni avviamento verificare |'efficienza di funzionamento degli attrezzi e degli utensili. Non lavorare mai con attrezzi danneggiati

o spuntati.

Ear riparare l'elettroutensile esclusivamente da personale specializzato e solo impiegando pezzi di ricambio originali. Cosi facendo sara garantita
la sicurezza dell'elettroutensile.

¢ Togliere la spina dalla presa di corrente e/o il blocco accumulatore dall

oppure di sostituire gli accessori. L'avviamento involontario dell’'utensile elettrico puo causare infortuni.
Montare il banco porta-macchine in modo corretto prima di inserire |'utensile elettrico. Il corretto montaggio € importante per evitare

la rottura dell’utensile.

Eissare saldamente |'utensile elettrico alla piastra porta-macchine prima di utilizzarlo. Uno scivolamento dell’'utensile elettrico sulla piastra
porta-macchine potrebbe portare alla perdita del controllo.

Sistemare il banco porta-macchine su una superficie salda, piana e in orizzontale. Nel caso il banco porta-macchine possa scivolare o vacillare,
I'utensile oppure il pezzo da lavorare non potra essere guidato in modo uniforme e sicuro.

* Non sovraccaricare il banco porta-macchine, né utilizzarlo come scala o impalcatura. Sovraccaricare o stare in piedi sul banco porta-macchine
potrebbe prolungare verso I'alto il baricentro del banco con il conseguente ribaltamento.

Non lavorare altri materiali che non siano legno o materie sintetiche facilmente truciolabili. Eccezione: Solo con il seghetto alternativo & consentito
lavorare anche i metalli facilmente truciolabili (ad esempio I’alluminio) con un'apposita lama da sega.

Schegge volanti, trucioli oppure parti di materiale simili non devono essere rimossi manualmente in prossimita della lama della sega in funzione!
Le macchine in uso devono essere conformi alla Norma DIN EN 60745-1. Gli apparecchi con anno di costruzione a partire dal 1995 devono
avere un marchio CE.

Non segare ,,a mano libera”, ossia passare il pezzo da lavorare non solo a mano, bensi usare battuta parallela oppure battuta angolare.

Le lame per seghe non si possono frenare dopo lo spegnimento del motore mediante contropressione laterale!

Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Usare solo lame per seghe perfette funzionanti; il corpo di base non deve essere piu spesso e la stradatura non piu sottile dello spessore

del cuneo separatore.

Controllare ad intervalli regolari che le viti siano state strette saldamente!

Non utilizzare mai il vostro banco da lavoro in modo non appropriato o per scopi diversi da quelli indicati!

Ora rimuovere dal banco da lavoro tutti gli oggetti che non servono.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Non utilizzare il banco porta-macchine per segare pezzi di legno tondi.

L'accensione/lo spegnimento degli utensili elettrici in uso non deve avvenire azionando l'interruttore di sicurezza.

Per il fissaggio di lunga durata dell’interruttore dell’apparecchio in posizione “ON”, usare solo il morsetto in dotazione.

Sostituire subito gli inserti scanalatura danneggiati con dei nuovi.

Per lavorare i pezzi sottili usare assolutamente lo spingipezzo.

Accertarsi che le leve eccentriche siano chiuse per il fissaggio delle gambe del banco.

Accertarsi prima della messa in funzione che la sega circolare manuale, la fresatrice verticale oppure il seghetto alternativo sia stato fissato
correttamente sulla piastra porta-macchine e che la piastra porta-macchine sia bloccata in posizione con un clic udibile nell'incavo del banco
porta-macchine e/o sia saldamente alloggiata sul binario di guida.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

Usare solo i vari inserti scanalatura esclusivamente per il vostro specifico campo di applicazione, come descritto graficamente su ogni inserto
scanalatura.

* Custodire lo spingipezzo agganciandolo all’apposita vite in caso di mancato utilizzo.

NORME DI SICUREZZA PER SEGHE CIRCOLARI
* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle seghe circolari manuali
in uso.

* Usare solo seghe circolari manuali con cuneo separatore, massimo 200 mm di diametro della lama per sega e massima profondita di taglio
di 70 mm.

« Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate (vedere figura 13).
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Usare la sega circolare da banco solo con calotta di protezione fissata correttamente.

ATTENZIONE: controllare che la lama della sega circolare sia stata montata parallelamente al foro nell'inserto scanalatura ed eventualmente
procedere con un nuovo allineamento della sega circolare manuale.

Sostenere lunghi pezzi da lavorare sul lato di prelievo in modo tale che poggino in orizzontale ; ad esempio con una rulliera wolfcraft

(art. n° 6119973).

Evitare un sovraccarico della sega circolare manuale.

Non usare mole.

Usare solo le lame per seghe raccomandate e selezionarle in base al materiale da segare.

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa e neppure alla lama della sega.

* Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo da lavorare. Nella zona al di sotto del pezzo da lavorare la calotta di protezione non presenta
alcuna protezione contro la lama della sega.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo da lavorare. Nella parte inferiore del pezzo da lavorare dovrebbe essere visibile meno
della completa altezza del dente.

E’ bene tenere presente che, segando un pezzo, questo potrebbe incepparsi nella lama di taglio e sbalzare in direzione dell’operatore.

Un contraccolpo e la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo essere evitato soltanto prendendo
misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le mani e portare le braccia in una posizione che vi permetta di resistere bene alla forza

di contraccolpi. Tenere sempre una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai mettere la lama della sega in una linea con il vostro corpo.
In caso di un contraccolpo la sega circolare puo balzare all'indietro; comunque, prendendo delle misure adatte I'operatore puo essere in grado di

controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure gualora I'operazione di taglio con la troncatrice dovesse essere interrotta, spegnere

la macchina e tenerla in posizione nel materiale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata completamente. Non tentare mai di togliere
la seqa dal pezzo da lavorare e neppure tirarla all'indietro fintanto che la lama di taglio si muove oppure vi dovesse essere ancora la possibilita
di un contraccolpo. Individuare la possibile causa del blocco della lama di taglio.

Volendo avviare nuovamente una troncatrice che ancora si trova nel pezzo da lavorare, centrare la lama nella fessura di taglio ed accertarsi che

la dentatura della troncatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo da lavorare. Una lama di taglio inceppata puo balzare fuori dal pezzo in
lavorazione oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia nuovamente la troncatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di grosse dimensioni. Pannelli di grosse
dimensioni possono piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli € necessario munirli di supporti adatti su entrambi i lati, sia in vicinanza della
fessura di taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per troncatrici che non siano piu affilate oppure siano danneggiate. Le lame per seghe non piu affilate oppure con una
dentatura allineata in modo non corretto implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il pericolo di blocchi e di contraccolpi
della lama di taglio.

Prima di esequire I'operazione di taglio, determinare la profondita e I'angolazione di taglio. Se durante I'operazione di taglio si modificano

le impostazioni e possibile che la lama di taglio si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Occorre osservare la massima attenzione quando si esequono tagli ad affondamento su pareti o altre superfici nascoste. La lama di taglio

che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e provocare un contraccolpo.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

Per esequire intagli e fughe con la sega usare sempre lo spingipezzo giacché la lama della sega non & visibile.

NORME DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

¢ Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze disicurezza dei seghetti alternativi in uso.
* Non lavorare con un seghetto alternativo danneggiato.

* Evitare un sovraccarico del seghetto alternativo.

* E’ vietato l'utilizzo del seghetto alternativo in combinazione con il binario di guida.

ATTENZIONE: UTILIZZO COME BANCO FRESA ESCLUSIVAMENTE ABBINATO ALLA GUIDA PARALLELA

PER FRESATURA ART. N° 6901000

NORME DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

¢ Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle fresatrici verticali in uso.

* E’ bene tenere presente che, fresando un pezzo, questo potrebbe sfuggire di controllo improvvisamente e subire dei contraccolpi .

* Non utilizzare il banco porta-macchine per la fresatura ad arco.

* Esequire pertanto i lavori di fresatura esclusivamente con la battuta parallela per fresatura disponibile come accessorio (art. n° 6901000) per evitare
contraccolpi e il contatto della fresa con la mano.

* Seguire il manuale d'uso originale della battuta parallela per fresatura (art. n° 6901000) per un montaggio corretto.

Non usare fresatrici con oltre 1800 W e piu di 230 V.

Non usare fresatrici con un diametro maggiore di 27 mm!

La macchina fresatrice non deve essere usata in combinazione con il binario di quida.

Prestare attenzione che I'avanzamento avvenga solo in senso contrario al senso di rotazione della fresatrice.

Selezionare gli spessori ad anello in dotazione rispetto alle dimensioni dell’'utensile di fresatura. Lavorare in sicurezza & necessario utilizzare

uno spessore ad anello possibilmente di piccole dimensioni.
Usare solo utensili di fresatura affilati, manutentati e tarati secondo le indicazioni del produttore degli utensili.

In quanto agli apparecchi ed utensili da usare osservare i dati sul regime di rotazione min. e max. e sul senso di rotazione, riportati sul prodotto,

sulla confezione.

Notare che I'utilizzo errato di utensili di fresatura, pezzi da lavorare e dispositivi per la guida dei pezzi da lavorare potra dar luogo a situazioni

di pericolo.

Durante la fresatura tenere le mani sul fermo lontano dall’'utensile di fresatura.

Se possibile per la fresatura usare scarpe di pressione oltre alla battuta parallela per fresatura.

Assicurare i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo per impedire situazioni di pericolo dovute ad un ribaltamento involontario.

L'appoggio deve essere stabile e trovarsi alla stessa altezza del banco porta-macchine, ad esempio la rulliera (art. n° 6119973).

Lavorare solo pezzi da lavorare che per dimensioni e peso possono essere guidati e assicurati da una persona.

* Selezionare I'esatto regime di rotazione rispettivamente all’'utensile e pezzo da lavorare. Nel manuale d’uso della vostra fresatrice verticale
troverete le esatte misure del regime di rotazione.

* Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).
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FORNITURA

Disimballare MASTER cut 2000 dal cartone e verificare I'integrita del contenuto in merito alle parti illustrate nella figura (figura 1 e figura 2).

MONTAGGIO DI BASE

Montaggio del banco: disporre il banco su una superficie piana, pulita (figura 3.1). Allentare entrambe le leve eccentriche ed aprire la coppia

di gambe a destra fino alla battuta. Infine richiudere entrambe le leve eccentriche (figura 3.2.). Allentare le quattro leve eccentriche ed aprire
la coppia di gambe a sinistra fino alla battuta. Infine richiudere tutte e quattro le leve eccentriche (figura 3.3.). Disporre il banco sulle gambe

(figura 3.4) e all’'occorrenza regolare il banco mediante il sistema di regolazione in altezza (figura 3.4).

ATTENZIONE: Fare attenzione non schiacciarsi le mani al momento di aprire e richiudere il banco, nonché quando si monta la piastra porta-macchine.

Interruttore di sicurezza: Montare I'interruttore di sicurezza sul banco porta-macchine come mostrato nella figura (figura 4).

Calotta di protezione: montare le singole parti della calotta di protezione (figura 5.1). Inserire I'involucro della calotta di protezione con la guida
nel profilo di alluminio (figura 5.2) e chiudere la leva eccentrica (figura 5.3).

Battuta angolare: montare la guida angolare come mostrato nella figura (figure da 6.1 a 6.4).

Battuta angolare per binario di guida: montare la lunga battuta angolare, il cursore di battuta e la guida di battuta (figura 7.1). Inserire il cursore
di battuta con la scanalatura nella battuta angolare e ruotare saldamente in senso orario la manovella (figura 7.2).

Spingipezzo e supporto: avvitare il supporto (figura 8.1), infine inserire il supporto nella guida stringere saldamente il controdado (figura 8.2).
Inserire lo spingipezzo sul supporto (figura 8.3).

Morsetto: annodare un’estremita del cordoncino con il foro del morsetto e I'altra estremita al profilo angolare del banco (figura 9).

ATTENZIONE: prestare attenzione che il cordoncino sia tanto lungo da permettere al morsetto di sganciarsi automaticamente dall’utensile elettrico
in caso di rotazione della piastra porta-macchine.

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE MANUALE

La prima volta che si monta la sega circolare manuale e si esegue I'allineamento parallelo della lama di taglio & necessario innanzi tutto montare
il binario di guida sul banco.

Montaqggio del binario di guida: bloccare entrambi i supporti come mostrato in figura (figura 10.1). Disporre il binario di guida sul banco
parallelamente alla scanalatura nel piano di lavoro ed inserire i due morsetti di metallo nel profilo del binario (figura 10.2). Adesso spostare i due
morsetti sui supporti. In questo momento il binario di guida ¢ allineata esattamente. Infine stringete saldamente i due morsetti (figura 10.3).

Rimozione della piastra porta-macchine: Sollevare I'inserto scanalatura dall’apposito incavo come mostrato in figura innanzi tutto per lo sblocco
(figura 11.1). Infine tirare I'inserto scanalatura in direzione della freccia (figura 11.2). Ora estrarre I'inserto scanalatura (figura 11.3).

ATTENZIONE: prima di prelevare la piastra porta-macchine occorre sempre rimuovere I'inserto scanalatura per la troncatura circolare da banco.

Ora sollevare la piastra porta macchie dall’apposito punto di presa (figura 11.4). Con il sollevamento si sgancia la piastra porta-macchine dai
quattro perni di fermo, che puo essere rimossa con entrambe le mani (figura 11.5). Ora riapplicare I'inserto scanalatura (figura 11.6).

Posizionamento della piastra porta-macchine sul binario di guida: ora sistemare, come mostrato in figura, la piastra porta-macchine dall‘alto sulla
guida nell’apposito binario (figura 12).

Seghe circolari manuali utilizzabili: consultare le massime dimensioni delle seghe circolari manuali utilizzabili (figura 13). Usare solo seghe circolari
manuali con cuneo separatore, 200 mm di diametro massimo della lama di taglio e fino ad una profondita massima di taglio di 70 mm.

Montaggio e allineamento della sega circolare manuale: sbloccare il meccanismo di blocco della profondita di taglio della sega circolare manuale e
arretrare la calotta di protezione oscillante. Ora sistemare la sega circolare manuale sulla piastra porta-macchine. Regolare la profondita di taglio con
sufficiente corsa libera nella scanalatura del piano di lavoro e stringere saldamente il meccanismo di blocco della profondita di taglio. Ora allineare la
lama di taglio della sega circolare manuale in parallelo verso il labbro nero di gomma del binario di guida (figura 14.1). Ora montare le 6 battute
laterali in modo siano completamente a contatto con la piastra di base della macchina (figura 14.2) e infine le quattro staffe di bloccaggio (figura
14.3). Prelevare la sega circolare manuale montata con la piastra porta-macchine e disporle come mostrato in figura sul banco (figura 14.4).

Una volta estratto completamente, adesso controllare la distanza del dente anteriore della lama della sega circolare dal bordo anteriore dell'inserto
scanalatura (figura 14.5).

ATTENZIONE: tale distanza deve essere inferiore a 20 mm. Eventualmente si dovra procedere con un nuovo allineamento della sega circolare
manuale in direzione longitudinale, nonché con una nuova regolazione delle battute laterali.

Ora posizionare la piastra macchine sui quattro perni di fermo del banco insieme alla sega circolare manuale (figura 14.6). Infine bloccare in posizione
la piastra porta-macchine nei supporti dall’alto nelle quattro posizioni contrassegnate (figura 14.7).

ATTENZIONE: controllare che la lama della sega circolare sia stata montata parallelamente al foro nell’inserto scanalatura ed eventualmente
procedere con un nuovo allineamento della sega circolare manuale (figura 14.2 e figura 14.3).

Qualora la misura dal centro della lama di taglio al bordo esterno della piastra di base della sega circolare manuale sia piu larga di 128 mm,
in fase di montaggio sara necessario utilizzare due battute laterali lunghe (figura 14.8).
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Allacciamento all’alimentazione elettrica: inserire la spina della sega circolare manuale nell'interruttore di sicurezza e un cavo di prolunga
dall’interruttore di sicurezza nella presa di rete (figura 15.1). Il cavo di prolunga non & compreso nella fornitura.

ATTENZIONE: Premere l'interruttore termostatico prima della messa in funzione! Dopo aver interrotto il flusso di corrente a causa
di un overvoltaggio attendere 5 - 10 min prima di premere l'interruttore termostatico. Poi premere EIN/ON (figura 15.2).

Azionare il tasto rosso (OFF) sull’interruttore di sicurezza. Infine montare il morsetto sulla sega circolare manuale (figura 15.3). Adesso premere il
tasto verde (ON) e verificare che la lama di taglio possa muoversi liberamente nell’inserto scanalatura (figura 15.4), infine ripremere il tasto rosso
(OFF).

ATTENZIONE: in caso di mancato utilizzo e chiusura del banco di norma bisogna staccare la spina di rete.

Adesso MASTER cut 2000 e pronto ad entrare in funzione.

TRONCATURA FISSA CON LA SEGA CIRCOLARE MANUALE

ATTENZIONE: lavorare sempre con la calotta di protezione e usare die I'aspirapolvere sulla calotta di protezione.

Troncatura con la battuta angolare

Spingere la battuta angolare nella guida (figura 16.1). Fare attenzione che I'estremita nera della battuta scorra il piu vicino possibile sotto la calotta
di protezione per garantire il sollevamento della calotta (figura 16.2). Ora arretrare la battuta angolare e disporre il pezzo da lavorare sulla battuta
angolare. Accendere la sega circolare manuale azionando l'interruttore di sicurezza. Spingere come mostrato in figura il pezzo da lavorare tenendo
una mano sulla battuta angolare e I'altra sul pezzo da lavorare in direzione della freccia rivolta verso la lama della sega circolare (figura 16.3), finché
il pezzo da lavorare sia stato completamente troncato. Infine spegnere di nuovo la sega circolare manuale con l'interruttore di sicurezza.

ATTENZIONE: fare sempre attenzione a mantenere le mani ad una certa distanza di sicurezza dalla lama della sega circolare (rischio di lesioni).

In fase di montaggio della battuta angolare € possibile troncare i pezzi da lavorare ad un‘altezza di minimo 15 mm fino ad un massimo di 60 mm.

Se l'altezza del pezzo da lavorare ¢ piu profonda di 15 mm, si dovra cambiare la guida della battuta angolare (figura da 16.4 a 16.7). Con la battuta
angolare si possono troncare pezzi da lavorare con un‘angolazione compresa tra 0° e 65°. A tale scopo sbloccare la manovella, regolare I'angolazione
richiesta e stringere di nuovo saldamente la manovella (figura 16.8). Infine troncare come descritto nelle figure da 16.1 a 16.3.

Troncatura con la battuta parallela

Inserire la battuta parallela nella guida sul banco con le leve eccentriche aperte. Spingere verso il basso le due leve eccentriche. Accertarsi che la
battuta sia allineata parallelamente alla lama della sega circolare (figura 17.1). Infine la guida della battuta angolare deve essere montata sulla
battuta parallela per evitare un contraccolpo del pezzo da lavorare durante la troncatura. Per fare cid montare entrambe le manovelle con i dadi
quadrati sulla battuta parallela (figura 17.2). Infine inserire la guida, come mostrato in figura, sulla battuta parallela nei due dadi quadrati.
L'estremita della guida deve essere inserita fino all’'estremita della lama della sega circolare (figura 17.3). Stringere saldamente le due manovelle.
Allentare entrambe le leve eccentriche e regolare la larghezza di taglio richiesta. Successivamente spingere verso il basso entrambe le leve
eccentriche. Ora accendere la sega circolare manuale con I'interruttore di sicurezza. Spingere come mostrato in figura il pezzo da lavorare in
direzione della freccia verso la lama della sega circolare (figura 17.4) fino alla completa troncatura del pezzo da lavorare. Infine spegnere la sega
circolare manuale azionando nuovamente l'interruttore di sicurezza. In caso di pezzi da lavorare sottili utilizzare assolutamente lo spingipezzo in
dotazione (figura 17.5). Se necessario c’é la possibilita di montare la battuta parallela anche a destra della lama della sega circolare. Per fare cio
bisogna spostare la guida di una serie di fori (figura 17.6). La procedura di montaggio & consultabile nelle figure da 17.1 a 17.3.

Tagli obliqui verticali

In caso di tagli obliqui verticali bisogna allineare nuovamente la sega circolare manuale. Ora a tale riguardo rimuovere innanzi tutto l'inserto
scanalatura (figura 18.1). Infine sollevare la piastra porta macchie dall’apposito punto di presa (figura 18.2). Ora rimuovere la piastra porta-macchine
(figura 18.3). Arretrare la calotta di protezione oscillante della sega circolare manuale e rimontare I'inserto scanalatura fino all’arresto (figura 18.4).
Disporre la piastra porta-macchine montata sul banco come mostrato in figura (figura 18.5). Allentare le quattro staffe di bloccaggio e le quattro
battute laterali. Impostare I'angolazione del taglio obliquo richiesta sulla sega circolare manuale. Spostare la piastra di base parallelamente alle due
battute laterali residue in direzione della freccia (figura 18.6). Ora fare attenzione che la lama di taglio possa muoversi liberamente nell'inserto
scanalatura. Infine montare saldamente le quattro battute laterali e le quattro staffe di bloccaggio (figura 18.7). Ora posizionare la piastra macchine
sui quattro perni di fermo del banco insieme alla sega circolare manuale. Infine bloccare in posizione la piastra porta-macchine nei quattro supporti.
Adesso il banco é pronto ad eseguire il taglio obliquo verticale (figura 18.8).

TRONCATURA CON IL BINARIO DI GUIDA

Il montaggio iniziale della sega circolare manuale (figure da 14.1 a 14.8) é stata eseguito con precisione per lavorare con la guida. Ora disporre

la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata sul banco e sostituire I'inserto scanalatura per la troncatura fissa con I'inserto
scanalatura per la troncatura con il binario di guida (figura 19.1). Disporre il pezzo da lavorare sul piano di lavoro. Usare possibilmente sempre

la battuta angolare per il binario di guida (vedi il paragrafo Tagli angolari). Poi montare il binario di guida con entrambi i supporti e i due morsetti
(figura 19.2). Stringere sempre i due morsetti saldamente in modo che il pezzo da lavorare non possa spostarsi durante la fase di troncatura.
Sistemare la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata sulla guida del binario. Adesso regolare la profondita di taglio della sega
circolare manuale in modo tale che la lama della sega circolare possa sporgere in basso di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare.

ATTENZIONE: per la troncatura dei pezzi da lavorare sottili € necessario che il binario di guida venga supportato con i pezzi da lavorare della stesa
altezza per l'intera larghezza del banco in modo che il binario di guida con la piastra porta-macchine non possa ribaltarsi.

ATTENZIONE: é necessario inserire la spina della sega circolare manuale in una presa di rete; I'interruttore di sicurezza e il morsetto non devono
essere utilizzati per la troncatura con il binario di guida.

Accendere la sega circolare manuale e guidarla sempre parallelamente al binario di guida (figura 19.3). Al termine della troncatura spegnere
la sega circolare manuale.

55



)

Tagli angolari: procedere con l'inserimento del supporto di plastica della battuta angolare in un foro del piano di lavoro. In questo caso usare sempre
il foro piu vicino possibile al bordo di taglio del binario di guida. Avvicinare la guida della battuta montata nella scanalatura del piano di lavoro fino
alla battuta angolare. Ora bloccare la scanalatura della guida della battuta nel profilo della battuta angolare. Allineare il pezzo da lavorare assieme
alla battuta angolare al binario di guida. Infine stringere saldamente la manovella della guida della battuta (figura 19.4).

Tagli in serie: in caso di tagli in serie montare anche il cursore di battuta. Introdurre il cursore di battuta nella scanalatura della battuta angolare
e ruotare la battuta di metallo sul piano di lavoro. Disporre il pezzo da lavorare per la lunghezza richiesta sulla battuta angolare. Infine avvicinare
il cursore di battuta fino all’estremita del pezzo da lavorare e stringere saldamente la manovella (figura 19.5).

TRONCATURA CON IL SEGHETTO ALTERNATIVO

Montare l'inserto scanalatura per seghetti alternativi nella piastra porta-macchine (figura 20.1). Allineare il seghetto alternativo sulla piastra
porta-macchine in modo che la lama di taglio scorra al centro nel foro di taglio. Ora montare il seghetto alternativo come mostrato nelle figure
(figura 20.2, 20.3). Applicare il seghetto alternativo gia montato nel banco con la piastra porta-macchine e bloccare in posizione i quattro supporti
nei perni di fermo. Inserire il morsetto nell'interruttore del seghetto alternativo e collegare la spina all'interruttore di sicurezza.

Ora il banco é pronto all'uso del seghetto alternativo (figura 20.4)

o

USO COME BANCO DA LAVORO

MASTER cut 2000 é dotato di 4 staffe di bloccaggio di plastica e 2 dispositivi a serraggio rapido in alluminio, con i quali & possibile serrare i pezzi da
lavorare con flessibilita e in assoluta sicurezza (figura 21).

o

REGOLAZIONE DELLA PIASTRA PORTA-MACCHINE

L'altezza della piastra porta-macchine sul piano di lavoro e stata regolata in fabbrica ad unaltezza tale da garantire uno scivolamento del pezzo da
lavorare nella zona del piano di lavoro e della piastra porta-macchine. All’occorrenza e possibile regolare in altezza la piastra porta-macchine. Per fare
cio bisogna allentare i quattro controdadi. Infine con le cinque viti di registro allineare la piastra porta-macchine a raso con il piano di lavoro e
stringere saldamente i controdadi (figura 22). Prima di dare inizio ai lavori verificare che i controdadi siano stati stretti saldamente.

o

Garanzia

Egregi utenti,

avete acquistato un prodotto wolfcraft® di alta qualita che non manchera di soddisfarvi in tutti i lavori domestici. | prodotti wolfcraft® vantano
uno standard tecnico molto elevato e vengono sottoposti, prima di entrare in commercio a fasi di sviluppo e test intensivi. Controlli continui e test
regolari, durante la produzione in serie, assicurano l'alta qualita standard. Pertanto solidi sviluppi tecnici e controlli di qualita affidabili,

Vi daranno la sicurezza di una scelta d'acquisto giusta.

Sul prodotto wolfcraft® acquistato vi € una garanzia di 5 anni dalla data di acquisto in caso d'uso dei dispositivi per scopi domestici. La garanzia
comprende unicamente i danni subiti dall’oggetto di acquisto e solo quelli che sono riconducibili ai difetti del materiale e di fabbricazione.

La garanzia non comprende vizi e danni riconducibili ad un uso improprio o alla mancata manutenzione. Sono inoltre esclusi dalla garanzia i comuni
segni di logoramento e usura, nonché vizi e danni resi note al cliente al momento della sottoscrizione del contratto.

Richieste di garanzia possono essere riconosciute solo dietro presentazione della fattura/dello scontrino fiscale originale.
La garanzia concessa da wolfcraft® non si limita ai diritti legislativi del consumatore (dopo I'adempimento, il recesso o la riduzione del valore, il
rimborso delle spese o il risarcimento dei danni)

Dichiarazione di conformita secondo la direttiva CE 2006/42/CE sui macchinari, appendice Il A
Con la presente la Ditta wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dichiara che il prodotto (MASTER cut 2000) & conforme
alla direttiva 2006/42/CE sui macchinari.

Kempenich, 10.08.2012

1 B

Michael Bauseler
Persona autorizzata a firmare la dichiarazione di conformita e redigere la documentazione tecnica.
(Direzione commerciale/tecnica/logistica; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCAO

« ATENCAO! Leia todas as indicages de seguranca e instrucdes que foram fornecidas junto com o MASTER cut 2000 e com as ferramentas
eléctricas usadas. A falta de cumprimento das indicacoes de seguranca e das instrucoes podem causar choque eléctrico,
incéndio e/ou lesdes graves.

* Guarde este manual de instrucdes com seguranca para uso futuro.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensoes montado: 1185 x 757 x 863 mm (largura x profundidade x altura)
Dimensoes dobrado: 1085 x 757 x 213 mm

Area de trabalho: 1035 x 695 mm

Altura max. da peca: Serra circular de bancada 60 mm / trilho-guia 60 mm
Largura de corte max. com batente paralelo:  Serra circular de mesa 570 mm

Comprimento de corte max.: Trilho-guia 740 mm

Dimensoes max. da peca: 600 x 400 x 65 mm (mesa de fresagem)

Diametro de furo dos orificios de fixacao: 20 mm

Grelha de furo dos orificios de fixacao: 117 / 92 mm (horizontal / vertical)

Capacidade de carga: 120 kg

Peso: 24 kg

SiMBOLOS E SIGNIFICADO

A Adverténcia de perigo geral

(&)

Nao use para cortar lenha.

Use exclusivamente serras circulares manuais com uma profundidade

. i
Ler instrugoes/indicacoes! de corte méaxima de 70 mm.

Use exclusivamente serras circulares manuais com um diametro maximo

Use 6culos protetores. da lamina da serra de 200 mm.

Oﬁ Ajuste a profundidade de corte da serra circular manual antes de cada corte,
o\ de forma a que a lamina da serra circular sobressaia no maximo 4 mm da peca

Use protetores auriculares.
=====0 , ser trabalhada.

Use uma mascara anti-poeiras. =D <7 Use exclusivamente serras circulares manuais com cunha de abertura.

Puxe a ficha elétrica Use exclusivamente maquinas com uma poténcia maxima de 2760 W.

FERRAMENTA DE MONTAGEM

2 chaves sextavadas: SW 5, SW 2,5 2 chave de fendas: PH 1, PH 2 1 chave p~ara. sex’favado interior:
. . . - . . SW 10 (nao incluidas no
‘ (incluidas no fornecimento) (nao incluidas no fornecimento) .
fornecimento)

UTILIZACAO PREVISTA

O MASTER cut 2000 é uma mesa de serrar com precisdo e uma estacdo de trabalho. E adequada para:

* a montagem de uma serra circular manual com cunha abridora na placa de maquina com um diametro de folha de serra max. de 200 mm
e uma profundidade de corte max. de 70 mm. Use apenas serras dentro das medidas maximas de placa de base referidas (ver Fig. 13).

Utilize a peca intermédia de fenda correspondente. Trata-se por isso de uma serra circular de mesa estacionaria.

* 0 uso como suporte para serra circular manual dirigida no trilho-guia para tratamento de objetos grandes tal como portas, bancadas etc.
Neste caso a placa da maquina com a peca intermédia de fenda serve de corredica para o trilho-guia.

* 0 Uso como mesa para serra tico-tico. Use a peca intermédia de fenda para serras tico-tico e fresadoras de topo.

* 0 uso como mesa de fresagem exclusivamente em combinacao com o batente de fresagem paralelo art. n° 6901000 e para fresadora de topo com
230 V e no maximo 1800 W. Nao use fresas com um diametro superior a 27 mm! A fresadora nao pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.
Use a peca intermédia de fenda para fresadoras de topo e serras tico-tico com os anéis intermédios.

* 0 uso como bancada de trabalho para tratamento de pecas a trabalhar (p.ex. furar, amolar, etc.). Com ajuda do tensor rapido de aluminio ou de
grampos monomanuais da wolfcraft (art. 3456 e 3457), as pecas a trabalhar podem ser fixas com seguranca mediante os orificios de fixacao da
bancada de trabalho.

» Cumpra as instrugoes do fabricante e as indica¢oes de seguranca da mesa da maquina.

* No caso de destruicao do MASTER cut 2000 deve observar os regulamentos de destruicao locais.

Sao da responsabilidade do operador quaisquer danos e acidentes em caso de utilizacdo nao prevista.
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INDICACOES DE SEGURANCA GERAIS

* Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho nao iluminadas podem levar a acidentes.
* Nao trabalhe com ferramentas elétricas num ambiente com risco de explosao, no qual se encontram liquidos, gases ou p6s inflamaveis.
Ferramentas elétricas causam faiscas que podem incendiar o p6 ou vapores.
» Mantenha criancas e outras pessoas afastadas durante o uso da ferramenta elétrica. Em caso de se distrair pode perder o controlo sobre
o aparelho.
* A ficha da ferramenta elétrica tem de caber na tomada. A ficha ndo pode ser alterada de maneira alguma. Nao use quaisquer fichas adaptadoras
junto com ferramentas elétricas ligadas a terra. Fichas inalteradas e tomadas elétricas adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.
Mantenha ferramentas elétricas afastadas de chuva ou humidade. A penetracao de agua na ferramenta elétrica aumenta
o risco de um choque elétrico.

Ao trabalhar no exterior com a ferramenta elétrica, use um cabo de extensao que seja adequado para areas exteriores. A aplicacao de um cabo
de extensao adequado para areas exteriores reduz o risco de um choque elétrico.

Se nao puder ser evitado o uso da ferramenta elétrica num ambiente humido, deve ser usado um interruptor de corrente diferencial residual.
A aplicacao de um interruptor de corrente diferencial residual reduz o risco de um choque elétrico.

Esteja atento, tome atencao ao que faz e proceda com prudéncia ao trabalhar com uma ferramenta elétrica. Nao use qualquer ferramenta elétrica
se tiver cansado ou sob influéncia de droqgas, dlcool ou medicamentos. Um momento de distracao ao usar a ferramenta elétrica pode levar

a lesdes graves.

Use equipamento de seguranca adequado: protetores auriculares, 6culos de protecao, mascara anti-poeiras em caso de trabalhos que produzam
po, luvas protetoras ao lidar com materiais 4speros e ao trocar a ferramenta.

Remova as ferramentas de ajuste ou chave de porcas, antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa peca
rotativa do aparelho pode levar a lesoes.

Use roupa adequada. Nao use roupa larga nem joias. Mantenha os seus cabelos, roupa e luvas afastadas de partes méveis. Roupa solta, joéias ou
cabelos compridos podem ficar apanhados nas partes moéveis.

Utilize sempre a cobertura de protecdo com dispositivo de aspiracdo de pé.

Nao use qualquer ferramenta elétrica cujo interruptor esteja danificado. Uma ferramenta elétrica que nao possa ser ligada nem desligada
é perigosa e tem de ser reparada.

Mantenha ferramentas elétricas que nao estejam em uso fora do alcance de criancas. Nao deixe gue pessoas que nao estejam familiarizadas
com ele ou que nao tenham lido as instruc6es usem o aparelho. Ferramentas elétricas sao perigosas, se forem usadas por pessoas inexperientes.
Antes de iniciar o servico, verifigue a funcionalidade dos aparelhos e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas danificadas ou embotadas.

Deixe reparar a sua ferramenta elétrica somente por pessoal técnico gualificado e apenas com pecas de reposicao originais. Dessa forma é
assegurada a manutencao de seguranca da ferramenta elétrica.

Puxe a ficha elétrica da tomada e/ou retire a bateria recarregavel da ferramenta elétrica, antes de proceder a ajustes do aparelho ou trocar
de acessorios. O arranque acidental de ferramentas elétricas é causa de acidentes.

Monte corretamente a mesa para maquina, antes de montar a ferramenta elétrica. A montagem correta é importante, para evitar um colapso.

Fixe a ferramenta elétrica com sequranca na placa da maquina, antes de a usar. Uma derrapagem da ferramenta elétrica sobre a placa
da maquina pode levar a perda de controlo da mesma.

Cologue a mesa para maquina sobre uma superficie firme, plana e horizontal. Se verificar que a bancada pode derrapar ou abanar,
entao a ferramenta elétrica ou a peca a trabalhar ndo pode ser dirigida de forma regular e segura.

Nao sobrecarregue a mesa para maquina e nao a use como escada ou andaime. A sobrecarga ou colocacao em cima da mesa para maquina pode
originar uma deslocacao do centro de gravidade da mesa, podendo a mesma virar-se.

Nao trate outros materiais para além de madeira e plasticos facilmente maquinaveis. Excecao: Apenas com a serra tico-tico e com folha
de serra adequada podem ser também tratados metais facilmente maquinaveis (p.ex. aluminio).

Nao aproxime a mao da folha de serra em funcionamento para retirar aparas, lascas ou outros materiais similares soltos da peca a trabalhar!
As maquinas utilizadas tém de estar em conformidade com a norma DIN EN 60745-1. E obrigatério o simbolo CE em todos os aparelhos
fabricados depois de 1995.

Nunca serre ,,a mao livre”, isto é, nao guie a peca a trabalhar apenas com a mao, mas use o batente paralelo ou o batente angular.

As folhas de serra nao podem ser travadas ao carregar lateralmente, depois de desligado o accionamento!

Utilize as ferramentas apenas para a sua finalidade pretendida.

Use apenas folhas de serra em perfeitas condicoes: o corpo de base nao pode ser mais espesso e a travacao nao pode ser mais estreita que
a espessura da cunha abridora.

Controle regularmente se todos os parafusos estao firmemente apertados!

Nunca use a bancada de trabalho de forma imprépria ou com outra finalidade de uso!

Remova da bancada de trabalho todos os objetos que nao sejam necessarios.

Nao use para cortar lenha.

Nao use a mesa para serrar madeira redonda.

As ferramentas elétricas utilizadas s6 podem ser ligadas e desligadas através do disjuntor de seguranca.

Use o gancho de ligacao junto para a fixacao permanente do interruptor do aparelho na posicao ligada.

Substitua as cunhas abridoras danificadas por novas cunhas.

Ao tratar com pecas a trabalhar estreitas use sem falta uma barra corredica.

Assegure-se de que as alavancas excéntricas estejam fechadas para a fixacao das pernas da mesa.

Antes da colocacao em funcionamento assegure-se de que a serra circular manual, a fresadora de topo ou a serra tico-tico estejam devidamente
fixadas a placa de maquina e que a placa esteja seguramente encaixada nos entalhes da mesa para maquina ou assente no trilho-guia.
Observe as dimens6es maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

Use as diferentes cunhas abridoras exclusivamente para a respetiva finalidade de uso especifica, tal como esta graficamente explicito
em cada cunha abridora.

Em caso de nao ser usado, pendure a barra corredica no parafuso previsto para o efeito.
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INDICACOES DE SEGURANGCA PARA SERRAS CIRCULARES

* Para além das indicac6es de seguranca especificas da maquina, observe atentamente as indicac6es de seguranca da serra circular manual utilizada.
Use apenas serras circulares manuais com cunha abridora, folha de serra com didgmetro max. de 200 e max. 70 mm de profundidade de corte.
Use apenas serras dentro das dimens6es maximas da placa de base referidas (ver Fig. 13).

Use a serra circular de mesa apenas com a cobertura de protecao devidamente fixada.

« ATENCAO: Verifique se a folha de serra circular estd montada paralelamente a abertura na peca intermédia de fenda; a serra circular manual
podera ter de ser realinhada.

Apoie as pecas a trabalhar compridas do lado de saida, de forma a assentarem na horizontal: p.ex. com um suporte com roletes da wolfcraft
(art. n° 6119973).

Evite uma sobrecarga da serra circular manual.

Nao use discos abrasivos.

Use apenas as folhas de serra recomendadas e seleccione-as de acordo com o material a ser serrado.

PERIGO: Nao coloque as suas maos na area de serragem ou junto a folha de serra.

* Nao pegue por baixo da peca a trabalhar. A cobertura protetora nao o consegue proteger da folha de serrar por baixo da peca a trabalhar.

» Adapte a profundidade de corte a espessura da peca a trabalhar. Ela deve ser visivel por baixo da peca a trabalhar em menos de uma altura
completa de dente.

Esteja sempre preparado para que, ao serrar, a peca a trabalhar possa ser apanhada pela serra e atirada contra o operador.

Um rebate é o resultado de uma aplicacao errada e/ou incorreta da serra. Pode-se prevenir através das medidas de precaucao adequadas,
abaixo descritas.

Segure a serra com ambas as maos e coloque os seus bracos numa posicao em gue possa interceptar as forcas de rebate. Mantenha-se sempre
em posicao lateral em relacao a folha de serra, nunca devendo colocar-se em linha com a folha de serra. Em caso de rebate a serra circular pode
saltar para tras, contudo um operador pode dominar as forcas de rebate através de medidas de precaucao adequadas.

Se a folha de serra ficar entalada ou vocé interromper o trabalho, desligue a serra e mantenha-a no material, até que a folha de serra se tenha

imobilizado. Nunca deve tentar retirar a serra da peca a trabalhar ou puxa-la para trds, enquanto a folha de serra ainda estiver em movimento,
sendo pode ocorrer um rebate. Averigue e corrija a causa pela que a folha de serra possa ter ficado entalada.
Se quiser voltar a arrancar uma serra que se encontre dentro da peca a trabalhar, centre a folha de serra na fenda serrada e verifique se os dentes
serrados nao estao enganchados na peca. Se a folha de serra estiver entalada, ela pode mover-se para fora da peca a trabalhar ou causar um
rebate, quando a serra voltar a arrancar.
» Apoie as placas grandes, para reduzir o risco de um rebate devido a uma folha de serra entalada. As placas grandes podem-se dobrar devido
a0 seu proprio peso. As placas tém de ser apoiadas de ambos os lados, tanto perto da fenda de serrar como junto a aresta.
Nao use folhas de serra embotadas ou danificadas. Folhas de serra com dentes embotados ou mal alinhados causam uma maior friccao,
entalamento da folha de serra e rebate devido a uma fenda serrada demasiado estreita.
Eixe os ajustes de profundidade e dngulo de corte antes de serrar. Se os ajustes se alterarem durante a serragem, a folha de serra pode ficar
entalada e ocorrer um rebate.
» Tenha especialmente cuidado com os ,cortes de imersao” em paredes existentes e outras areas nao visiveis. A folha de serra imergente

pode bloquear-se ao serrar objetos ocultos e causar um rebate.
* Observe as dimensoes maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

« Utilize sempre a barra corredica para serrar ranhuras e fendas, porque a lamina da serra nao é visivel.

INDICA(;GES DE SEGURANCA PARA SERRAS TICO-TICO

* Observe atentamente as indicacoes de seguranca da serra tico-tico utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas da maquina.
* Nao trabalhe com uma serra tico-tico danificada.

* Evite a sobrecarga da serra tico-tico.

* A serra tico-tico ndo pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.

ATENCAO: UTILIZACAO COMO MESA DE FRESAGEM EXCLUSIVAMENTE EM COMBINACAO
COM O BATENTE DE FRESAGEM PARALELO ART. N° 6901000
INDICACOES DE SEGURANCA PARA FRESADORAS DE TOPO

* Observe atentamente as indicac6es de seguranca da fresadora de topo utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas

da maquina.

Esteja sempre preparado para que, ao fresar, a peca a trabalhar possa ficar descontrolada de forma inesperada e repentina e ocorrer um rebate.
Nao use a mesa para fresar em arco!

Realize os trabalhos de fresagem exclusivamente com o batente de fresagem paralelo disponivel como acessério (art. n° 6901000), para prevenir
rebates e o contacto da fresadora com a mao.

Consulte o manual de operacao original do batente de fresagem paralelo (art. n°® 6901000) para uma montagem correta.

Nao utilize fresadoras de topo com mais de 1800 W e 230 V.

Nao utilize fresadoras com um diametro superior a 27 mm!

* A maquina de fresagem nao pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.

* Tenha em conta que o avanco s6 pode ocorrer no sentido de rotacao da fresadora.

Seleccione os anéis intermédios fornecidos em funcao do tamanho da ferramenta de fresar. Para um trabalho seguro utilize o anel intermédio
mais pequeno possivel.

Utilize apenas ferramentas de fresar afiadas, com manutencao feita e requladas sequndo as instrucoes do respectivo fabricante.
Observe nos aparelhos e ferramentas utilizadas os dados sobre velocidade max. e min. e o sentido de rotacao indicados no produto, na

embalagem ou no manual de utilizacao.
* Tenha em conta que uma utilizacao incorrecta de ferramentas de fresar, da peca a trabalhar e dos dispositivos de guia da peca pode levar a uma
situacao perigosa.
Durante a fresagem mantenha as maos afastadas da fresadora.
Se for possivel, utilize ao fresar as sapatas pressoras da mesa adicionalmente ao batente de fresagem paralelo.
Apoie pecas a trabalhar compridas do lado de saida, para prevenir situagoes perigosas devido a um capotamento descontrolado. O apoio tem
de ter uma posicao estavel e ter a mesma altura da mesa, p.ex. o suporte de esferas (art. n° 6119973).
Trabalhe apenas pecas que devido ao seu tamanho e ao seu peso possam ser manejadas de forma segura por uma pessoa.
Escolha a velocidade de rotacao correta conforme a ferramenta e a peca a trabalhar. No manual de instrucoes da sua fresadora de topo encontra
os valores de velocidade de rotacao precisos.
* Observe as dimensoes maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).
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VOLUME DE FORNECIMENTO

Retire o MASTER cut 2000 da embalagem e controle o contetido, se todas as partes ilustradas estao completas (Fig. 1 e Fig. 2).

MONTAGEM DE BASE

Montagem da mesa: Coloque a mesa sobre uma superficie plana e limpa (Fig. 3.1). Solte ambas as alavancas excéntricas e desdobre o par de pernas
direito até ao batente. De seguida volte a fechar as duas alavancas excéntricas (Fig. 3.2). Solte as quatro alavancas excéntricas e desdobre o par

de pernas esquerdo até ao batente. Volte a fechar as quatro alavancas excéntricas (Fig. 3.3). Coloque a mesa sobre as pernas (Fig. 3.4) e caso
necessario ajuste a mesa ao rodar a regulacao da altura (Fig. 3.4).

ATENCAOQ: Tome cuidado para que as suas maos ndo sejam esmagadas ao desdobrar e dobrar a mesa, nem ao colocar a placa de maquina.

Disjuntor de seguranca: Tal como ilustrado, monte o disjuntor de seguranca na mesa da maquina (Fig. 4).

Cobertura de protecdo: Monte os componentes da cobertura de protecao (Fig. 5.1). Insira o suporte da cobertura de protecao com a guia no perfil
de aluminio (Fig. 5.2) e feche a alavanca excéntrica (Fig. 5.3).

Batente angular: Monte o batente angular tal como na ilustracao (Figs. 6.1 a 6.4).

Batente angular para trilho-quia: Monte o batente angular comprido, o cursor de batente e a guia de batente (Fig. 7.1). Insira o cursor de batente
com a ranhura no batente angular e aperte o parafuso de punho no sentido dos ponteiros do relogio (Fig. 7.2).

Barra corredica e suporte: Aparafuse de forma solta o suporte (Fig. 8.1), inserindo de seguida o suporte na guia e apertando a contraporca (Fig. 8.2).
Enfie a barra corredica sobre o suporte (Fig. 8.3).

Gancho de ligacao: Faca um né com uma ponta do cordao no buraco do gancho de ligacao. Com a outra ponta faca um né firme no perfil de canto
da mesa (Fig. 9).

ATENCAOQ: Tenha cuidado para que o corddo tenha apenas o comprimento necesssario para que os ganchos de ligacio se soltem
automaticamente da ferramenta elétrica ao girar a placa para ferramenta.

Montagem do trilho-guia: Fixe ambos os suportes tal como na ilustracao (Fig. 10.1). Coloque o trilho-guia paralelo a ranhura na placa de trabalho
sobre a mesa e volte a inserir os dois grampos de metal no perfil do trilho (Fig. 10.2). Empurre agora ambos os grampos contra os suportes. Nesse
instante o trilho-guia alinha-se com precisao. Seguidamente aperte ambos os grampos (Fig. 10.3).

MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Para montar pela primeira vez a serra circular manual e alinhar em paralelo a folha de serra é necessario montar antes o trilho-guia na mesa.

Remocéao da placa de magquina: Tal como ilustrado levante primeiro um pouco a peca intermédia no entalhe, para a desbloquear (Fig. 11.1).
De seguida puxe a peca intermédia de fenda em sentido da seta (Fig. 11.2). Retire agora a peca intermédia de fenda para cima (Fig. 11.3).

ATENCAO: A peca intermédia de fenda para serras circulares de mesa tem de ser sempre retirada antes da remocao da placa de maquina!

Agora levante a placa de maquina na cavidade (Fig. 11.4). Ao levanta-la, a placa de maquina é separada dos quatro pinos de apoio e pode ser
retirada usando ambas as maos (Fig. 11.5). Coloque agora de novo a peca intermédia de fenda (Fig. 11.6).

Assente a placa de maquina sobre o trilho-guia: Coloque agora a placa de maquina, tal como na ilustracao, pela parte de cima sobre a guia
no trilho-guia (Fig. 12).

Serras circulares manuais aplicaveis: Consulte as dimens6es maximas das serras circulares manuais aplicaveis (Fig. 13). Utilize apenas serras circulares
manuais com cunha abridora, um didametro max. da folha de serra de 200 mm e até uma profundidade de corte max. de 70 mm.

Montagem e alinhamento da serra circular manual: Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e puxe para tras a cobertura
de protecao pendular. Coloque agora a serra circular manual sobre a placa de maquina. Ajuste a profundidade de corte com suficiente rotacao livre
na ranhura da placa de trabalho e aperte o bloqueio da profundidade de corte. Alinhe agora a folha da serra circular manual em paralelo contra a
borda em borracha preta do trilho-guia (Fig. 14.1). Monte agora os seis batentes laterais de forma a que todas as suas superficies estejam em
contacto com a placa de base da maquina (Fig. 14.2) e de seguida as quatro garras de aperto (Fig. 14.3). Retire a serra circular manual montada com
a placa da maquina e coloque-a sobre a mesa, como na ilustracao (Fig. 14.4). Com a profundidade de corte plenamente estendida, controle agora

a distancia do primeiro dente de folha de serra circular de frente até a aresta dianteira da peca intermédia da fenda (Fig. 14.5).

ATENCAOQ: Esta distancia tem de ser inferior a 20 mm. Eventualmente a serra circular manual tem de ser alinhada de novo em sentido longitudinal
e os batentes laterais tém de ser reajustados.

Assente agora a placa de maquina junto com a serra circular manual sobre os quatro pinos de apoio da mesa (Fig. 14.6). De seguida engate a placa
de maquina de cima nos suportes, nas quatro posicoes marcadas (Fig. 14.7).

ATENCAO: Verifique se a folha de serra circular estd montada paralelamente a abertura na peca intermédia de fenda; a serra circular manual
podera ter de ser realinhada (Fig. 14.2 e Fig. 14.3).

Se a medida desde o centro da folha de serragem até a aresta externa da placa de base da serra circular manual for superior a 128 mm,
deve usar os dois batentes laterais compridos para a montagem (Fig. 14.8).
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Conexao a rede elétrica: Ligue a ficha da serra circular manual ao disjuntor de seguranca e um cabo de extensao do disjuntor de seguranca a tomada
elétrica (Fig. 15.1). O cabo de extensao nao esta incluido.

ATENCAOQ: Antes da primeira colocacdo em funcionamento premir o interruptor térmico! Depois de uma interrup¢do de corrente devido
a sobretensao, premir o interruptor térmico apds um tempo de espera de 5 a 10 minutos. De seguida pode ser accionado
o interruptor ON (Fig. 15.2).

Carregue no botao vermelho (DESLIGADO) do disjuntor de seguranca. Monte o gancho
de ligacao na serra circular manual (Fig. 15.3). Carregue no botao verde (LIGADO) e verifique a rotacao livre da folha de serra na peca intermédia
de fenda (Fig. 15.4), depois volte a carregar no botao vermelho (DESLIGADO).

ATENCAOQ: Retire sempre a ficha da tomada quando nao esteja a utilizar a bancada e ao dobra-la.

O MASTER cut 2000 esta agora operacional.

CORTE ESTACIONARIO COM A SERRA CIRCULAR MANUAL

ATENCAOQ: Trabalhe sempre com cobertura de protecio e use a aspiragdo de pé na cobertura protetora.

Serrar com batente angular

Insira o batente angular na guia (Fig. 16.1). Preste atencao para que a ponta preta do batente passe o mais préxima possivel da cobertura

de protecao, para poder levantar a cobertura (Fig. 16.2). Puxe o batente angular para tras e encoste a peca a trabalhar ao batente angular.

Ligue a serra circular manual ao disjuntor de seguranca. Empurre a peca a trabalhar, tal como indicado, com uma mao no batente angular e a outra
mao na peca a trabalhar no sentido da seta em direcao a folha de serra circular (Fig. 16.3), até que a peca esteja completamente serrada.

Depois volte a desligar a serra circular através do disjuntor de seguranca.

ATENCAOQ: Tenha cuidado para que ambas as suas maos se encontrem a uma distancia suficiente da folha de serra circular (perigo de lesdo).

No atual estado de montagem do batente angular s6 podem ser serradas pecas com uma altura minima de 15 mm e maxima de 60 mm. Se a altura
da peca a trabalhar for inferior a 15 mm, a guia do batente angular tem de ser remontada (Fig. 16.4 a 16.7). Com o batente angular pode serrar pecas
a trabalhar num angulo de 0° a 65°. Para isso solte o parafuso de punho, ajuste o angulo desejado e volte a apertar firmemente o parafuso de punho
(Fig. 16.8). Depois serre tal como descrito nas ilustraces 16.1 a 16.3.

Serra com batente paralelo

Insira o batente paralelo com alavancas excéntricas abertas sobre a mesa na guia. Carregue ambas as alavancas excéntricas para baixo. Assegure-se
de que o batente esta alinhado paralelamente a folha da serra circular (Fig. 17.1). Monte entao a guia do batente angular paralelamente ao batente,
para prevenir que a peca a trabalhar rebata durante a serragem. Para isso monte no batente paralelo ambos os parafusos de punho com as porcas
quadradas de forma solta (Fig. 17.2). Depois empurre a guia, tal como ilustrado, no batente paralelo para dentro das duas porcas quadradas.

A ponta da guia sé pode ser inserida no maximo até a ponta da folha da serra circular (Fig. 17.3). Aperte ambos os parafusos de punho. Solte ambas
as alavancas excéntricas e ajuste a largura de corte desejada. Depois carregue ambas as alavancas excéntricas para baixo. Ligue a serra circular
manual ao disjuntor de seguranca. Depois, como na ilustracao, empurre a peca a trabalhar no sentido da seta para a folha da serra circular (Fig. 17.4)
até que a peca a trabalhar esteja completamente serrada. De seguida volte a desligar de novo a serra circular manual através do disjuntor

de seguranca. No caso de trabalhar com pecas estreitas, deve usar a barra corredica fornecida (Fig. 17.5). Caso necessario o batente paralelo
também pode ser montado do lado direito da folha de serra circular. Para esse efeito deve deslocar a guia uma fila de buracos (Fig. 17.6). Consulte
os passos de montagem requeridos nas ilustracdes 17.1 a 17.3.

Cortes em meia-esquadria verticais

Em cortes em meia-esquadria verticais a serra circular manual tem de ser alinhada de novo. Para esse efeito retire primeiro a peca intermédia

de fenda (Fig.18.1). De seguida levante a placa de maquina na cavidade (Fig. 18.2). Retire agora a placa de maquina (Fig. 18.3). Puxe para tras a
cobertura de protecao pendular da serra circular manual e volte a colocar a peca intermédia de fenda até ao batente (Fig. 18.4). Coloque a placa
de maquina montada sobre a mesa, como na ilustracao (Fig. 18.5). Solte as quatro garras de aperto e os quatro batentes laterais. Ajuste o angulo
de meia-esquadria desejado na serra circular manual. Desloque a placa de base paralelamente aos dois batentes laterais restantes, no sentido

da seta (Fig18.6). Tome agora atencao a rotacao livre da folha de serra na peca intermédia de fenda. De seguida monte firmemente os quatro
batentes laterais e as quatro garras de aperto (Fig 18.7). Assente agora a placa de maquina junto com a serra circular manual sobre os quatro
pinos de apoio da mesa. De seguida engate a placa de maquina de cima nos apoios, nas quatro posicoes marcadas.

A mesa esta entao preparada para o corte vertical em meia-esquadria (Fig. 18.8).

SERRAR COM O TRILHO-GUIA

A montagem inicial da serra circular manual (Figs. 14.1 a 14.8) foi executada de modo a trabalhar precisamente com o trilho-guia. Coloque a placa de
maquina com a serra circular manual montada sobre a mesa e substitua a peca intermédia de fenda para a serragem estacionaria pela peca
intermédia de fenda para serrar com o trilho-guia (Fig. 19.1). Coloque a peca a trabalhar sobre a placa de trabalho. Se possivel utilize sempre o
batente angular para o trilho-guia (ver seccao Cortes angulares). Monte depois o trilho-guia com ambos os suportes e os dois grampos (Fig. 19.2).
Aperte os dois grampos de modo a que a peca a trabalhar nao se possa deslocar durante a serragem. Coloque a placa de maquina com a serra
circular manual montada sobre a guia do trilho-guia. Ajuste agora a profundidade de corte da serra circular manual de forma a que a folha da serra
circular sobressaia em baixo no maximo 4 mm da peca a trabalhar.

ATENCAOQ: Ao serrar pecas de trabalho, o trilho-guia tem de ser apoiado com pegas da mesma altura em toda a largura da mesa, para que
o trilho-guia nao possa capotar com a placa de maquina.

ATENCAOQ: A ficha elétrica da serra circular manual tem de ser ligada numa tomada, o disjuntor de seguranca e o gancho de ligacdo ndo podem
ser usados para a serragem com o trilho-guia.

Ligue a serra circular manual e desloque-a sempre paralelamente ao trilho-guia (Fig. 19.3). Depois de executado o corte, desligue a serra circular
manual.
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Cortes angulares: insira o suporte plastico do batente angular num furo da placa de trabalho. Use sempre o furo mais préximo possivel da aresta
de corte do trilho-guia. Empurre a guia de batente montada de forma solta na ranhura da placa de trabalho para o perfil do batente angular. Alinhe
a peca a trabalhar junto com o batente angular no trilho-guia. Depois aperte firmemente o parafuso de punho da guia de batente (Fig. 19.4).

Cortes em série: No caso de cortes em série monte o cursor de batente adicional. Insira o cursor de batente na ranhura do batente angular e gire

o batente de metal até a placa de trabalho. Encoste a peca a trabalhar ao batente angular no comprimento desejado. Depois empurre o cursor
de batente até a ponta da peca a trabalhar e aperte o parafuso de punho (Fig. 19.5).

SERRAR COM A SERRA TICO-TICO

Coloque a peca intermédia de fenda para serras tico-tico na placa de maquina (Fig. 20.1). Alinhe a serra tico-tico na placa de maquina de forma a que
a folha de serra se movimente em posicao central na abertura de serragem. Monte agora a serra tico-tico tal como ilustrado (Fig. 20.2, 20.3). Coloque

a serra tico-tico montada com a placa de maquina na mesa, engatando os quatro suportes no pinos de apoio. Conecte o gancho de ligacao com o
interruptor da serra tico-tico e ligue a ficha do aparelho ao disjuntor de seguranca. A mesa esta agora preparada para operar com a serra tico-tico

(Fig. 20.4).
AJUSTAR A PLACA DE MAQUINA

A altura da placa de maquina foi ajustada a partir de fabrica de forma a assegurar um deslizar da peca a trabalhar sobre a area da placa de trabalho
e da placa de maquina. Caso seja necessario pode ser ajustada a altura da placa de maquina. Para esse efeito solte as cinco contraporcas. De seguida
alinhe a placa de maquina com os cinco parafusos de ajuste na altura nivelada com a placa de trabalho e volte a apertar as contraporcas (Fig 22).

Controle sempre antes de iniciar qualquer trabalho se as cinco contraporcas estao firmemente apertadas.

USO COMO BANCADA DE TRABALHO
O MASTER cut 2000 esta equipado com 4 garras de aperto em plastico e 2 tensores rapidos de aluminio. Assim pecas a trabalhar podem
ser inseridas e fixadas de forma segura e flexivel (Fig. 21).

Garantia

Querido amador e amadora de bricolage Adquiriu

um produto da wolfcraft® de elevado valor, que lhe ird proporcionar grande prazer na bricolage caseira. Os produtos da
wolfcraft® correspondem a um nivel técnico elevado e passam por fases intensivas de desenvolvimento e de exame antes
de serem comercializados. Durante a producao em série efectuamos controlos constantes e testes regulares que asseguram
o elevado nivel de qualidade. Desenvolvimentos técnicos sélidos e controlos de qualidade competentes conferem-lhe a
seguranca de ter tomado a decisao de compra acertada.

Concedemos-lhe uma garantia de 5 anos a partir da data de compra, para o produto wolfcraft® que adquiriu, sob condicao

de uso exclusivo num ambito privado e nao profissional. A garantia s6 da cobertura a danos no préprio artigo de compra,

e apenas aqueles que sao resultantes de defeitos de material e de producao. Esta garantia nao cobre defeitos ou danos resultantes
de funcionamento improéprio ou falta de manutencao devida. A garantia também nao cobre efeitos de deterioracao habituais

e desgaste devido ao uso, nem defeitos ou danos dos quais o cliente estava ciente na altura da celebracao do contrato.

Os direitos decorrentes da garantia s6 podem ser reivindicados mediante apresentacao da factura / do recibo de compra.

A garantia fornecida pela wolfcraft® nao restringe os seus direitos legais como consumidor (apés cumprimento,
rescisao ou reducao, indemnizacao ou compensacao de despesas).

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2000) corresponde
a Directiva Maquinas 2006/42/CE.

Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Pessoa autorizada para assinar a Declaracao de Conformidade e para compor a documentacao técnica.
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)
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INDLEDNING

* BEMZRK! Lees alle sikkerhedsoplysninger og anvisninger, der falger med MASTER cut 2000 og de benyttede elektroveerktgjer.
Tilsidesaettelse af sikkerhedsoplysninger og anvisninger kan forarsage elektriske sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
* Opbevar betjeningsvejledningen til evt. senere brug.

TEKNISKE DATA

Mal (monteret):

Mal (sammenklappet):
Arbejdsflade:

Max. emnehgjde:

Max. snitbredde med parallelt anslag:
Max. snitleengde:

Max. emnemal:

Spaendehullers boringsdiamater:
Spaendehullers boringsmanster:
Beereevne:

Vaegt:

SYMBOLER OG DERES BETYDNING

A Advarsel mod generelle farer

Laes vejledning og anvisninger!

Benyt beskyttelsesbriller.

@

Benyt horeveern.

Benyt en stgvmaske.

Traek stikket ud

MONTERINGSVARKTQ)J
i ®

TILSIGTET BRUG

2 unbraconggler: SW 5, SW 2,5
(medfalger)

1185 x 757 x 863 mm (bredde x dybde x hgjde)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

Bordrundsav 60 mm / feringsskinne 60 mm
Bordrundsav 570 mm

Styreskinne 740 mm

600 x 400 x 65 mm (freesebord)

20 mm

117 / 92 mm (horisontal / vertikal)

120 kg

24 kg

pa 200 mm.

Ma ikke benyttes til at save braende.

2 skruetraekkere: PH 1, PH 2
(medfealger ikke)

o

pl

MASTER cut 2000 er et praecisionssavbord og en arbejdsstation, der er beregnet til falgende:
* Montering af handrundsav med spaltekniv pa maskinpladen med max. 200 mm savbladsdiameter og max. 70 mm snitdybde. Benyt kun save
inden for det naevnte maksimale grundplademal (se fig. 13). Serg for at benytte de rigtige spalteindleeg. Med disse er MASTER cut 2000

en stationaer bordrundsav.

Der ma kun benyttes manuelle rundsave med et max. snitdybde pa 70 mm.

Der ma kun benyttes manuelle rundsave med en max. savbladsdiameter

Forud for hvert snit indstilles rundsavens snitdybde pa en made,
sa savbladet rager max. 4 mm ud af emnet.

Benyt kun manuelle rundsave med spaltekniv.

Benyt kun vaerktgjer med en max. effekt pa 2760 W.

1 fastnagle: SW 10
(medfalger ikke)

» Anvendelse som handrundsav pa feringsskinnen til bearbejdning af sterre objekter som f.eks. dere, arbejdsplader o. lign. | den forbindelse
fungerer maskinpladen med spalteindleegget som faringssleede for faringsskinnen.

* Anvendelse som stiksavsbord. | den forbindelse anvendes spalteindleeg for stiksave og overfreeser.

* Anvendelse som fraesebord, dog kun i forbindelse med parallelt freeseanslag (Art.-nr. 6901000) og til overfreeser med 230 V og max. 1800 W.
Benyt ikke freeser med en diameter pa over 27 mm! Fraesemaskinen ma ikke anvendes i kombination med feringsskinnen. Benyt spalteindlaeg
for overfraeser og stiksav sammen med indleegsringene.

* Brug som arbejdsbord til bearbejdning af emner (f.eks. boring, slibning osv.). Ved hjalp af aluminiumsspaenderen eller wolfcraft enhandstvinger
(Art.-nr. 3456 og 3457) kan emnerne fastgeres sikkert i arbejdspladens mange spaendehuller.

* Husk, at producentens oplysninger samt sikkerhedsanvisningerne til maskinen og maskinbordet skal overholdes.

* Bortskaffelse: MASTER cut 2000 skal bortskaffes iht. til de lokale affaldsbestemmelser.

Brugeren bzerer det fulde ansvar for skader og uheld, der matte opsta ved utilsigtet brug af MASTER cut 2000.
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GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

Hold arbejdsomradet rent oq serg for god ventilation. Uorden og ubelyste arbejdsomrader kan vaere arsag til ulykker.

El-veerktej ma ikke benyttes i eksplosionstruede omrader, hvor der befinder sig breendbar veeske, gasser eller stgvpartikler. Under arbejdet

med el-veerktgj dannes der gnister, der kan anteende stav eller dampe.

Bern og andre personer skal holdes pa afstand, nar el-veerktgjet benyttes. | tilfeelde af uopmaerksomhed kan man miste kontrollen over vaerktgjet.
El-veerktgijets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke sendres pa nogen made. Der ma ikke benyttes adapterstik sammen med
el-veerktgjer. Uendrede stik og passende stikkontakter nedsaetter risikoen for elektrisk stad.

El-veerktojer skal beskyttes mod regn og fugtighed. Hvis der traenger vand ind i et el-veerktgj, sges risikoen for elektrisk stad.

Hvis el-veerktgjet anvendes til udendgrs arbejder, ma der kun benyttes forleengerledninger, der er godkendst til udendgrs brug. Brug af en sadan
forleengerledning nedsaetter risikoen for elektrisk stad.

Hvis det bliver ngdvendigt at arbejde med el-veerktgjet i fugtige omgivelser, skal der anvendes en fejlstrgmsafbryder. En sadan afbryder nedszetter
risikoen for elektrisk sted.

Veer opmeerksom og fokuseret pa det, du laver, og lad fornuften rade, nar du arbejder med el-veerktgjet. Undlad at benytte el-vaerktgjet, hvis du er
traet eller under indflydelse af euforiserende stoffer, spiritus eller medicin. Et gjebliks uopmeerksomhed kan fore til alvorlige kvaestelser.
Benyt egnet personligt beskyttelsesudstyr, dvs. hgrevaern, beskyttelsesbriller, stavmaske i forbindelse med stavgenererende arbejde

samt beskyttelseshandsker ved bearbejdning af ru materialer og ved udskiftning af vaerktg;j.

Fjern justeringsredskaber eller skruenggler fgr du starter el-veerktgijet. Et stykke redskab eller en nagle, der sidder i en beveaegelig del

af el-veerktgjet, kan forarsage kvaestelser.

Ifer dig passende beklsedning. Tejet ma ikke veere lgstsiddende og der ma ikke baeres smykker. Har, tgj og handsker holdes pa afstand

af roterende dele. Lostsiddende taj, smykker eller langt har kan blive fanget af roterende dele.

Benyt altid beskyttelseskappe med stgvudsugning.

El-veerktgjet ma ikke benyttes, hvis kontakten er defekt. El-veerktoj, der hverken kan taendes eller slukkes, er farligt og skal repareres.
El-veerktoj, der ikke er i brug, skal opbevares utilgeengeligt for bern. Personer, der ikke er fortrolige med brugen af el-veerktojet eller ikke har laest
disse anvisninger, ma ikke benytte veerktgjet. El-veerktgjer er farlige, hvis de benyttes af uerfarne personer.

For du pabegynder arbejdet skal alle apparater og veerktgjer funktionstestes. Der ma ikke arbejdes med beskadiget eller slovt vaerktgj.
El-veerktgjer ma kun repareres af kvalificeret fag personale. Benyt de originale reservedele. Pa den made sikrer man, at el-veerktgjets
sikkerhedsstandard bevares.

Treek stikket ud eller tag akkupakken ud af elektroveerktgjet, inden du foretager indstillinger pa apparatet eller udskifter tilbehgrsdele.
Utilsigtet start af elektrovaerktgjet kan forarsage uheld.

Opstil maskinbordet korrekt, inden du monterer elektroveerktgjet. Korrekt opstilling er vigtigt for at forhindre, at bordet bryder sammen.
Fastger elektroveerktoijet sikkert pa maskinpladen, inden du benytter det. Hvis elektrovaerktgjet glider af pa maskinpladen, kan dette medfere
tab af kontrol.

Stil maskinbordet pa et fast, jeevnt og vandret underlag. Hvis maskinbordet vipper eller flytter sig, vil dette fa negativ indflydelse pa fering
af elektrovaerktgjet eller emnet.

Pas pa ikke at overbelaste maskinbordet. Maskinbordet ma ikke benyttes som stige eller stativ. Overbelastning (f.eks. hvis noget star

pa maskinbordet) kan fore til, at bordets tyngdepunkt flytter sig og bordet vzelter.

Bordet ma ikke benyttes til bearbejdning af materialer, der ikke er af trze, og heller ikke til let spantagende kunststoffer. Undtagelse: Let
spantagende metaller (f.eks. aluminium) ma gerne bearbejdes med stiksav, hvis der benyttes egnede savklinger.

Lase splinter, spaner og lignende ma ikke fjernes med handen fra omradet taet pa savklingen, nar denne karer!

De anvendte maskiner skal leve op til kravene iht. DIN EN 60745-1. Apparater fra og med byggear 1995 skal baere et CE-tegn.

Ved manuel bearbejdning af emnerne skal der benyttes parallelt anslag eller vinkelanslag.

Nar der er blevet slukket for motoren, ma savklingerne ikke bremses ved tryk fra siden!

Benyt kun vaerktgjerne til det, de er beregnet til.

Benyt kun intakte savklinger; grundlegemet ma ikke vaere tykkere og udlaegningen ikke smallere end spaltekilen.

Kontrollér med jeevne mellemrum, at alle skruer er spaendt forsvarligt!

Benyt ikke arbejdsbordet til andre formal end dem, det er beregnet til!

Alle genstande, der ikke skal bruges, fiernes fra arbejdsbordet.

Ma ikke benyttes til at save braende.

Benyt ikke maskinbordet til savning af rundtemmer.

Benyt udelukkende sikkerhedskontakten til at teende og slukke elektroveerktajerne.

Til vedvarende fiksering af kontakten i “ON"-position ma du kun benytte medfalgende startklemme.

Beskadigede spalteindlzeg skal straks erstattes af nye.

Benyt altid en skubbepind i forbindelse med bearbejdning af smalle emner.

Forvis dig om, at excenterstaengerne til fiksering af bordbenene er lukket.

Inden du gar i gang med at save, skal du forvisse dig om, at bade handrundsaven, overfraeseren eller stiksaven er forsvarligt fastgjort

til maskinpladen og at denne er gaet i hak i maskinbordets udsparing eller sidder sikkert i feringsskinnen.

Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se tekniske data).

De forskellige spalteindlaag ma kun benyttes til deres specifikke anvendelsesomrade (se grafisk beskrivelse pa de enkelte indlaeg).

Haeng skubbepinden op pa den dertil indrettede skrue, nar den ikke er i brug.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR RUNDSAVE

Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for handrundsave gzeldende sikkerhedsanvisninger.
Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200 mm savklingediameter samt max. 70 mm skaeredybde.

Benyt kun save inden for de naevnte max. grundplademal (se fig. 13).

Bordrundsave ma kun benyttes med korrekt monteret beskyttelseskappe.

BEMZRK: Se efter, om rundsavklingen er monteret parallelt med spalteindlaeggets abning. Eventuelt kan det blive ngdvendigt at foretage
rejustering af handrundsaven.

Lange emner skal stattes pa aftagesiden, sa de kommer til at ligge vandret; benyt f.eks. wolfcraft rullebuk (Art.-nr. 6119973).

Pas pa, at handrundsaven ikke overbelastes.

Der ma ikke benyttes slibeskiver.

Anvend kun de anbefalede savklinger og veelg disse afhaengigt af, hvilke materialer der skal bearbejdes.

EARE: Stik ikke handen ned i saveomradet eller omkring savklingen.
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* For ikke handen ind under emnet. Under emnet kan beskyttelseskappen ikke yde nogen beskyttelse mod savklingen.

» Tilpas snitdybden efter emnets tykkelse. Nedenfor emnet skal man kunne se mindre end en fuld tandhgjde.

* Veer altid forberedt p3, at savklingen evt. far fat i emnet under savningen og at dette kan blive slynget ind mod brugeren.

* Tilbageslag skyldes altid forkert og/eller uhensigtsmaessig brug af saven. Dette kan dog forhindres gennem foranstaltninger, der beskrives i det
folgende.

* Hold fast i saven med beqgge haender og hold armene i en position, fra hvilken tilbageslagskraften kan afvaerges. Sta altid lidt forskudt i forhold til
savbladet, dvs. savbladet ma ikke flugte med kroppen. Ved et tilbageslag kan rundsaven springe tilbage, men tilbageslagskraften kan afveerges,
hvis der treeffes egnede foranstaltninger.

* Hvis savklingen seetter siq fast eller du afbryder arbejdet, skal du slukke for saven og holde denne i ro i materialet indtil savklingen star stille.
Prgv aldrig at treekke saven (bagleens) ud af emnet, sa leenge savklingen bevaeger sig, da dette kan bevirke et tilbageslag. Find ud af,

hvorfor savklingen har sat sig fast, og fjern sa arsagen.
* Hvis du gnsker at seette en sav i gang, der befinder sig i et emne, skal savklingen centreres i savspalten. Forvis dig om, at savteenderne ikke har
sat sig fast i emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for, at den springer ud af emnet eller forarsager et tilbageslag, nar saven startes pany.
* Sgrg for god statte til store plader for at mindske risikoen for tilbageslag som felge af at savklingen har sat sig fast. Pa grund af deres egenvaegt
kan det nemt ske, at store plader bliver bgjet. Pladerne skal stattes i begge sider, dvs. bade taet pa savspalten og ud mod kanten.
» Der ma ikke benyttes slgve eller beskadigede savklinger, da de pga. en for smal savspalte vil forarsage sterre friktion og tilbageslag. Desuden
er der stor risiko for, at savklingen saetter sig fast.
* For du gar i gang med at save, skal du huske at spaende indstillingen for snitdybde og snitvinkel. Hvis indstillingen andres, mens der saves,
er der fare for at savklingen saetter sig fast og forarsager et tilbageslag.

* Udvis seerlig forsigtighed i forbindelse med dyksnit i eksisterende vaegge eller andre "skjulte” omrader, idet savklingen kan blokere og forarsage

et tilbageslag.

* Veer opmaerksom pa de max. emnemal (se tekniske data).
» Benyt altid glidestaven i forbindelse med savning af riller og fuger, da savbladet ikke er synligt.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR STIKSAVE

» Udover de sikkerhedsanvisninger, der geelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for stiksave gaeldende sikkerhedsanvisninger.
* Der ma ikke arbejdes med beskadigede stiksave.

* Pas pa ikke at udsaette stiksaven for overbelastning.

« Stiksaven ma ikke benyttes sammen med styreskinnen.

BEMZRK: MA KUN ANVENDES SOM FRZSEBORD | FORBINDELSE

MED PARALLELT FRASEANSLAG ART. NR 6901000

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRZASER

* Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for overfraesere geaeldende sikkerhedsanvisninger.

* Veer forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kontrol i forbindelse med fraesning, og derved forarsage et tilbageslag.

» Maskinbordet ma ikke anvendes til buefraesning!

* Fraesning ma kun udfgres med parallelt freeseanslag (Art.-nr. 6901000, fas som tilbeher) for at forhindre tilbageslag og handbergring af freeseren.

» Veer opmaerksom pa den originale betjeningsvejledning til det parallelle freeseanslag (Art.-nr. 6901000) i forbindelse med montering.

» Der ma ikke benyttes overfraeser med over 1800 W og mere end 230 V.

» Der ma ikke benyttes fraesere med en diameter pa over 27 mm!

* Fraesemaskinen ma ikke benyttes i kombination med fgringsskinnen.

* Vaer opmaerksom pa, at fremskubning kun ma ske imod fraeserens omdrejningsretning.

* Veelg de medfolgende indleegsringe afhaenqigt af freeseveerktajets storrelse. Veelg den mindst mulige indlaegsring for sterst mulig sikkerhed.

» Der ma kun benyttes skarpe, vedligeholdte freeseveerktgjer, der er korrekt indstillet iht. vaerktojsfabrikantens anvisninger.

» Apparater og veerktejer: Vaer opmaerksom pa de oplysninger om min./max.-omdrejningshastighed og omdrejningsretning, der findes pa selve
produktet, emballagen eller i den respektive betjeningsvejledning.

* Veer bevidst om, at ukorrekt brug af fraeseveerktojer, emner og emnefaringer kan fore til farlige situationer.

* Hold fingrene vaek fra freesevaerktgjet i forbindelse med fraesning pa anslaget.

* Benyt sa vidt muligt trykskoene i tillaeg til det parallelle freeseanslag i forbindelse med fraesningen.

* Stgt lange emner pa aftagesiden for at forhindre farlige situationer som falge af ukontrollerede bevaegelser. Statteanordningen skal sta stabilt
og vaere lige sa hgj som maskinbordet. Benyt evt. understgtning med rullebuk (Art.-nr. 6119973).

* Emnerne, der skal bearbejdes, ma ikke vaere starre eller tungere end at de kan handteres sikkert af en person.

» Veelg den rigtige hastighed afhaengigt af vaerktajet og emnet. | betjeningsvejledningen til overfraeseren finder du de ngjagtige hastighedsmal.

* Veer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).

LEVERINGSOMFANG
Tag MASTER cut 2000 ud af emballagen og se efter, om alle de dele, der vises pa tegningen, er blevet leveret (fig. 1 og 2).

GRUNDMONTERING

Opstilling af bord: Leeg bordet pa et jeevnt og rent underlag (fig. 3.1). De to excenterstaenger lasnes og hgjre bordbenspar klappes op til anslaget,
hvorefter excenterstaengerne lukkes igen (fig. 3.2). De fire excenterstaenger lasnes og venstre bordbenspar klappes op til anslaget, hvorefter alle
fire excenterstaenger lukkes igen (fig. 3.3). Stil bordet pa benene (fig. 3.4) og juster bordet efter behov ved hjelp af hgjdejusteringen (fig. 3.4).

VIGTIGT: Pas pa, at du ikke far haenderne i klemme, nar bordet slas op eller klappes sammen eller nar maskinpladen iszettes.

Sikkerhedskontakt: Sikkerhedskontakten monteres ved maskinbordet som vist pa tegningen (fig. 4).
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Beskyttelseskappe: Monter beskyttelseskappens enkeltdele (fig. 5.1). Kappeholderen skubbes ind i aluminiumsprofilen sammen med feringen
(fig. 5.2), og excenterstangen lukkes (fig. 5.3).

Vinkelanslag: Montér vinkelanslaget som vist pa tegningen (fig. 6.1 til 6.4).

Vinkelanslag til fgringsskinne: Montér det lange vinkelanslag, skyderen og anslagsfgringen (fig. 7.1). Skyderen skubbes ind i vinkelanslaget
med noten, og grebskruen spaendes fast ved at dreje den med uret (fig. 7.2).

Skubbepind og holder: Skru holderen last sammen (fig. 8.1), skub holderen ind i feringen og speend kontrametrikken (fig. 8.2).
Skubbepinden placeres pa holderen (fig. 8.3).

Startklemme: Bind den ene ende af snoren fast til hullet i startklemmen og den anden ende til bordets hjgrneprofil (fig. 9).

BEMAZRK: Serg for at snoren kun er sa lang, at startklemmen lgsnes automatisk fra elektrovaerktejet, nar maskinpladen drejes frem og tilbage.

MONTERING AF HANDRUNDSAV

Start med at montere faringsskinnen pa bordet far montering af handrundsaven og parallel justering af savklingen.

Montering af feringsskinne: Spaend de to holdere fast som vist pa tegningen (fig. 10.1). Laeg feringsskinnen pa bordet parallelt med noten
i arbejdspladen, og fer sa de to metaltvinger ind i skinneprofilen (fig. 10.2). Skub herefter de to tvinger ind mod holderen. | dette gjeblik retter
foringsskinen sig ngjagtigt ud. Til sidst fastspesendes de to tvinger (fig. 10.3).

Aftagning af maskinplade: Loft spalteindlaegget i udsparingen lidt op som vist pa tegningen (fig. 11.1) og traek det herefter i pilens retning (fig. 11.2).
Tag spalteindleegget helt ud (fig. 11.3).

BEMARK: Spalteindlaegget til bordrundsave skal veere fjernet, nar maskinpladen aftages!

Tag fat i grebet og left maskinpladen en smule op (fig. 11.4), sa den kommer fri af de fire samlingsbolte og kan udtages med begge hander
(fig. 11.5). Seet spalteindlaegget pa plads igen (fig. 11.6).

Montering af maskinplade pa feringsskinnen: Placer maskinpladen oppefra pa faringsskinnens fering som vist pa tegningen (fig. 12).

Indseettelige handrundsave: De maksimale mal for handrundsave fremgar af fig. 13. Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile,
max. 200 mm savklingediameter og max. 70 mm snitdybde.

Montering og justering af handrundsav: Snitdybdelasen pa handrundsaven lgsnes og pendulbeskyttelseskappen traekkes tilbage.

Anbring nu handrundsaven pa maskinpladen. Snitdybden indstilles i arbejdspladens not (husk tilstraekkeligt frilob) og spaend snitdybdelasen fast.
Indstil handrundsavens savklinge parallelt med den sorte gummilaebe pa feringsskinnen (fig. 14.1). Montér nu de seks sideanslag saledes, at de pa
hele fladen ligger ind mod maskinens grundplade (fig. 14.2) og dernaest de fire spaendejern (fig. 14.3). Aftag den monterede handrundsav sammen
med maskinpladen og laeg den pa bordet som vist pa tegningen (fig. 14.4). Ker hele snitdybden ud og tjek afstanden mellem den forreste tand

pa savklingen og den forreste kant pa spalteindlaegget (fig. 14.5).

BEMZAZRK: Afstanden skal veere mindre end 20 mm. Eventuelt kan det blive ngdvendigt at foretage rejustering af handrundsaven pa langs
og indstille sideanslagene pany.

Anbring maskinpladen inkl. handrundsaven pa de fire fastspaendingsbolte pa bordet (fig. 14.6). Fa maskinpladen til at ga i hak i holderne (oppefra)
pa de fire markerede positioner (fig. 14.7).

BEMARK: Se efter, om rundsavklingen er monteret parallelt med spalteindlaeggets abning. Eventuelt kan det blive ngdvendigt at foretage
rejustering af handrundsaven (fig. 14.2 og 14.3).

Hvis afstanden fra midten af savklingen til grundpladens yderkant pa handrundsaven er sterre end 128 mm, benyttes de to lange sideanslag
i forbindelse med montering (fig. 14.8).

Tilslutning til stremforsyning: Saet stikket fra handrundsaven til sikkerhedskontakten. Fra denne skal der udga en forlaengerledning til
stikontakten (fig. 15.1). Forlaengerledningen medfalger ikke.

VIGTIGT: Tryk pa termoafbryderen inden forste idriftsaettelse! Efter stramafbrydelse som falge af overspaending, trykkes pa termoafbryderen
efter en ventetid pa 5 - 10 min. Forst derefter trykkes pa ON (fig. 15.2).

Tryk pa den rade knap pa sikkerhedskontakten (OFF) og montér herefter

startklemmen pa handrundsaven (fig. 15.3). Tryk nu pa den grenne knap (ON) og tjek savens frilab i spalteindleegget (fig. 15.4),
og tryk sa pa den rade knap (OFF) igen.

BEMZAZRK: Traek altid stikket ud, nar udstyret ikke benyttes eller nar bordet klappes sammen.

MASTER cut 2000 er nu klar til at blive taget i brug.
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STATION/ZART SAVEARBEJDE MED HANDRUNDSAV

BEMZAZRK: Husk at benytte beskyttelseskappe i forbindelse med savning og ger brug af stevopsugningen pa beskyttelseskappen.

Savning med vinkelanslag

Skub vinkelanslaget ind i feringen (fig. 16.1). Serg for, at den sorte ende af anslaget kommer til at ligge sa teet som muligt under beskyttelseskappen,
sa denne kan loftes (fig. 16.2). Traek vinkelanslaget tilbage og laeg emnet an mod dette. Teend for handrundsaven ved hjzelp af sikkerhedskontakten.
Skub emnet i pilens retning hen mod rundsavklingen (med den ene hand pa vinkelanslaget og den anden hand pa selve emnet, se tegning)

(fig. 16.3), indtil emnet er fuldstaendigt savet igennem. Sluk for handrundsaven igen via sikkerhedskontakten.

BEMZAZRK: Sarg altid for god afstand mellem dine haender og rundsavklingen (fare for tilskadekomst).

I vinkelanslagets aktuelle monteringstilstand er det muligt at bearbejde emner i en hgjde pa mindst 15 mm og maksimalt 60 mm. Hvis emnets
hojde ligger under 15 mm, skal vinkelanslagsferingen aendres (fig. 16.4 til 16.7). Med vinkelanslaget kan du save emner i en vinkel af 0° - 65°.

I den forbindelse skal du lasne grebskruen, indstille den gnskede vinkel og sa spaende grebskruen fast igen (fig. 16.8). Herefter udferes savning
som beskrevet (se fig. 16.1 til 16.3).

Savning med parallelt anslag

Placér parallelanslaget i bordfgringen med excenterstaengerne abnet. De to excenterstaenger trykkes ned. Forvis dig om, at parallelanslaget forlgber
parallelt med rundsavklingen (fig. 17.1). Herefter skal vinkelanslagets faring monteres pa parallelanslaget for at forhindre, at der sker et tilbageslag

i forbindelse med savningen. Montér de to grebskruer lgst pa parallelanslaget med firkantmetrikkerne (fig. 17.2) og skub dernaest feringen ind

i de to firkantmetrikker langs parallelanslaget som vist pa tegningen. Enden af faringen ma max. skubbes ind til enden af rundsavklingen (fig. 17.3).
Spaend de to grebskruer fast igen. Lasen de to excenterstaenger og indstil den gnskede snitbredde. Herefter trykkes begge excenterstaenger ned.
Taend nu handrundsaven ved hjzelp af sikkerhedskontakten. Skub emnet i pilens retning hen mod rundsavklingen (fig. 17.4), indtil emnet er savet
fuldstaendigt igennem (se tegning), og sluk sa for saven via sikkerhedskontakten. Til smalle emner er det vigtigt at benytte medfelgende skubbepind
(fig. 17.5). Eventuelt kan parallelanslaget ogsa monteres til hgjre for rundsavklingen. | sa tilfaelde skal feringen flyttes en hulraekke (fig. 17.6).

De enkelte monteringstrin fremgar af fig. 17.1 til 17.3.

Vertikale geringssnit

| forbindelse med vertikale geringssnit skal handrundsaven rejusteres. Start med at fjerne spalteindleegget (fig. 18.1). Tag nu fat i grebet og loft
maskinpladen en smule (fig. 18.2). Tag herefter maskinpladen ud (fig. 18.3). Traek pendulbeskyttelseskappen pa rundsaven tilbage og genindsaet
spalteindlaegget til anslag (fig. 18.4). Den monterede maskinplade laegges pa bordet som vist pa tegningen (fig. 18.5). De fire spaendejern og

de fire sideanslag lgsnes. Indstil den gnskede geringsvinkel pa handrundsaven. Skub grundpladen i pilens retning parallelt med de to sidste
sideanslag (fig. 18.6). Veaer opmaerksom pa savklingens frilab i spalteindlsegget og montér herefter de fire sideanslag og de fire spaendejern,

sa de kommer til at sidde godt fast (fig. 18.7). Anbring maskinpladen inkl. handrundsaven pa de fire bolte pa bordet. Fa maskinpladen til at ga

i hak i de fire holdere (oppefra). Bordet er nu klargjort til lodrette geringssnit (fig. 18.8).

SAVNING MED FORINGSSKINNE

Ved farste montering (fig. 14.1 til 14.8) er handrundsaven tilpasset ngjagtigt til arbejde med faringsskinne. Leeg nu maskinpladen med den
monterede handrundsav pa bordet og udskift spalteindlaegget til stationzer savning med spalteindleegget til savning med feringsskinne (fig. 19.1).
Laeg emnet pa arbejdspladen. Benyt sa vidt muligt altid vinkelanslaget til faringsskinnen (se afsnit om vinkelsnit). Montér dernaest feringsskinnen
med hhv. de to holdere og to tvinger (fig. 19.2). Spaend de to tvinger godt fast, sa emnet ikke flytter sig i forbindelse med savning.

Placér maskinpladen med den monterede handrundsav i feringen pa feringsskinnen og indstil snitdybden pa saven, sa rundsavklingen rager

max. 4 mm ud af emnet forneden.

BEMZARK: | forbindelse med savning af smalle emner skal feringsskinnen understottes i hele bordbredden ved hjzaelp af emner af samme hgjde,
sa den ikke vipper ned sammen med maskinpladen.

BEMARK: Handrundsavens stik skal szettes til en rigtig stikkontakt. Sikkerhedskontakten og startklemmen ma ikke benyttes, nar der saves
med faringsskinne.

Taend for handrundsaven og fer altid denne parallelt med feringsskinnen (fig. 19.3). Husk at slukke for rundsaven,
nar du har udfert snittet.

Vinkelsnit: Stik vinkelanslagets plastholder ned i et af arbejdspladens borehuller. Benyt altid det borehul, der befinder sig taettest pa feringsskinnens
snitkant. Skub den lgst monterede anslagsfering ind mod vinkelanslaget i arbejdspladens rille og stik noten pa anslagsferingen ind i profilen pa
vinkelanslaget. Justér emnet og vinkelanslaget ved hjzelp af feringsskinnen og spaend grebskruen pa anslagsferingen godt fast (fig. 19.4).

Seriesnit: | forbindelse med seriesnit skal du huske at montere skyderen pa anslaget. Far skyderen ind i noten pa vinkelanslaget og drej
metalanslaget ned til arbejdspladen. Laeg emnet ind mod vinkelanslaget i den gnskede laengde, traek skyderen ud til enden af emnet og spaend
grebskruen fast (fig. 19.5).

SAVNING MED STIKSAV

Anbring spalteindlaegget til stiksave pa maskinpladen (fig. 20.1). Justér stiksaven pa maskinpladen, sa savbladet kommer til at befinde sig pa midten
af savabningen. Montér herefter stiksaven som vist pa tegningen (fig. 20.2, 20.3). Anbring den monterede stiksav inkl. maskinpladen pa bordet

og fa holderne til at ga i hak i fastspaendingsboltene. Slut stremslutterklemmen til kontakten pa stiksaven og forbind apparatstikket med
sikkerhedsafbryderen. Bordet er nu klar til stiksavning (fig. 20.4).

ANVENDELSE SOM ARBEJDSBZANK

MASTER cut 2000 er udstyret med 4 spaendejern af kunststof og 2 hurtigspaendere af aluminium, der kan benyttes til fleksibel
og sikker fastspeending af emner (fig. 21).
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INDSTILLING AF MASKINPLADEN

Maskinpladens hgjde i forhold til arbejdspladen er indstillet saledes, at emnet kan glide hen over omradet omkring arbejds- og maskinpladen.
Maskinpladen kan hgjdejusteres efter behov ved at lasne de fem kontrameatrikker. Herefter hgjdejusteres maskinpladen med de fem stilleskruer
Kazere hobbysnedker,

(skal flugte med arbejdspladen) og spaendes fast med kontrametrikkerne (fig. 22). Fer arbejdet pabegyndes bar du forvisse dig om, at de fem
kontrametrikker er forsvarligt spaendt fast.

De har kabt et kvalitetsprodukt, som De, vil have meget glaede af ved gor det selv- arbejdet. wolfcraft® -produkter holder hgj teknisk standard

og gennemgar, for de kommer i handelen intensive udviklingsog testfaser. Under serieproduktionen sikrer den stadige kontrol og de regelmaessige

tests den hgje kvalitetsstandard. Solide tekniske udviklinger og effektive kvalitetskontroller giver Dem sikkerhed for, at De har kebt det rigtige
produkt.

Garanti

Pa wolfcraft®-produkter ydes en garanti pa 5 ar fra kebsdatoen, safremt produkterne udelukkende er beregnet til selvbyggeromradet.
Garantien omfatter skader pa selve kebegenstanden, hvis disse kan fores tilbage til materiale- eller fremstillingsfejl. Mangler og skader,

der skyldes usagkyndig betjening eller manglende vedligeholdelse, er ikke omfattet af garantien. Garantien omfatter heller ikke almindelige
tegn pa slid eller brugsbetinget slitage samt mangler og skader, som kunden kendte til, da kontrakten blev indgaet.

Garantikrav kan kun geres geeldende ved fremvisning af fakturaen / kebskvitteringen.

Den af wolfcraft® ydede garanti indskraenker ikke dine lovfaestede rettigheder som forbruger (efter opfyldelse,
tilbagetraeden eller nedsaettelse, skadeserstatning eller refundering).

Overensstemmelseserklsering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, Tillaeg 1l A

Hermed erklzerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produkt (MASTER cut 2000) er i overensstemmelse
med maskindirektivet 2006/42/EF.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Person, der er bemyndiget til et underskrive overensstemmelseserklaeringen og sammenstille de tekniske dokumenter.
(Ledelse/Teknik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INLEDNING

* OBSERVERA! Las igenom samtliga sakerhetsanvisningar och instruktioner som féljer med leveransen av MASTER cut 2000 och elverktygen.
Om sakerhetsanvisningarna och instruktionerna inte f6ljs kan elektriska stotar, brander och/eller allvarliga personskador uppsta.
* Forvara instruktionerna pa ett sakert stélle for framtida bruk.

TEKNISKA DATA

Dimensioner i uppstallt tillstand: 1185 x 757 x 863 mm (bredd x djup x hojd)
Dimensioner i hopfallt tillstand: 1085 x 757 x 213 mm

Arbetsyta: 1035 x 695 mm

Max. arbetsstyckshojd: bordscirkelsag 60 mm / styrskena 60 mm)
Max. skarbredd med parallellanslag: bordscirkelsag 570 mm

Max. skarlangd: styrskena 740 mm

Max. arbetsstycksmatt: 600 x 400 x 65 mm (frasbord)
Spannhalens borrningsdiameter: 20 mm

Spannhalens borrningsmall: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Belastningsformaga: 120 kg

Vikt: 24 kg

SYMBOLER OCH DERAS BETYDELSE

A Varning for allmanna risker.
=R 1)
Las instruktioner/anvisningar! l\,%__[ Anvand endast handcirkelsagar med maximalt sagdjup pa 70 mm.

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

@ Anvand skyddsglasogon. {:ﬁg\} Anvand endast handcirkelsagar med maximal sagklingsdiameter pa 200 mm.
]
« . Innan varje kapning ska handcirkelsagens sagdjup stéllas in pa sadant séatt,
Anvénd horselskydd. \_, att sagklingan inte sticker mer &n 4 mm ut ur arbetsstycket.
max.4 mm<

) RAAREE -2 R . .
Anvand dammskyddsmask. D& \ \—V Handcirkelsagen far endast anvandas med klyvkil.
+

Dra ur stickkontakten.

Anvand endast maskiner med maximal effekt pa 2760 W.

MONTERINGSVERKTYG
2 insexnycklar: SW 5, SW 2,5 2 skruvmejslar: PH 1, PH 2 1 sexkantnyckel: SW 10
‘ (ingar i leveransen) 9 (ingar inte i leveransen) (ingar inte i leveransen)

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

MASTER cut 2000 &r ett sagbord och en arbetsbank for precisionssagning. Det lampar sig for:

monteringen av en handcirkelsag med spaltkil pa maskinplattan med max. 200 mm sagbladsdiameter och upp till max. 70 mm skéardjup.
Anvand bara sagar inom de angivna matten for basplattan (se bild 13). Anvand dven passande spaltinlagg. MASTER cut 2000 ar alltsa

en bordscirkelsag for stationdr anvandning.

anvandning som handcirkelsag pa styrskena, for bearbetning av stora objekt som dorrar, arbetsplattor osv. Maskinplattan med spaltinlagg
anvands som styrslid for styrskenan.

anvandning som sticksagbord. Anvand spaltinlagget f6r sticksagar och éverfrasar.

anvandning som frasbord, uteslutande tillsammans med parallellt frasanslag, art.-nr. 6901000 och f6r 6verfrasar med 230 V och max. 1800 W.
Anvand inga frasar 6ver 27 mm i diameter! Frasmaskinen far inte anvandas tillsammans med styrskenan. Anvand spaltinlagget for 6verfrasar
och sticksagar med ildggsringarna.

anvandning som arbetsbord for bearbetning av arbetsstycken (t.ex. borrning, slipning, osv.). Medelst snabbspannarna av aluminium

eller enhandstvingarna fran wolfcraft (art. 3456 och 3457) kan arbetsstyckena sakert fixeras i arbetsplattans manga spannhal.

laktta alltid tillverkarens uppgifter och sakerhetsanvisningarna till maskinerna som anvands samt sakerhetsanvisningarna till maskinbordet.
laktta lokalt gallande foreskrifter vid avfallshanteringen av MASTER cut 2000.

Anvéndaren svarar for skador och olycksfall som uppstar om maskinen anvands pa icke andamalsenligt satt.
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®
ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

* Se till att arbetsomradet alltid &r rent och val upplysta. Ostadade och obelysta arbetsomraden kan férorsaka olyckor.

» Anvand aldrig elverktyget i explosionsfarliga omraden, dar det férvaras lattantandliga vatskor, gaser eller pulverformigt material. Elverktyg
alstrar gnistor som kan antanda damm eller angor.

Hall barn och andra personer pa avstand under anvandning av elverktyget. Vid bristande uppmarksamhet finns risk for att tappa kontrollen

over verktyget.

Elverktygets stickkontakt maste passa till vagquttaget. Stickkontakten far aldrig dndras pa nagot satt. Skyddsjordade elverktyq far aldrig anvéndas
tillsammans med adaptrar. Stickkontakter i originalskick och dartill passande vagguttag minskar risken for elektrisk stot.

Lat aldrig elverktyget komma i kontakt med regn och fukt. Intrang av vatten i elverktyget hojer risken for elektrisk stot.

Anvéands elverktyget utomhus, ska endast en férldangningskabel for utomhusbruk anvéandas. Anvandning av 1amplig férlangningskabel minskar
risken for elektrisk stot.

Kan arbetet med elverktyget i fuktig arbetsmiljo inte undvikas, ska jordfelsbrytare anvéndas. Anvandning av jordfelsbrytare minskar risken for
elektrisk stot.

* Var uppmarksam samt arbeta medvetet, férnuftigt och koncentrerat med ett elverktyg. Arbeta inte med elverktyg nar du ar trétt eller paverkad av
droger, alkohol eller Iakemedel. En sekund av ouppmarksamhet kan férorsaka allvarliga personskador.

Anvéand lamplig, personlig skyddsutrustning: Horselskydd, skyddsglaségon, dammskyddsmask vid arbeten med dammutveckling,

skyddshandskar vid bearbetning av grovt material och vid verktygsbyte.

Avlégsna alla justeringsnycklar eller skruvnyckeln innan elverktyget startas. Verktyg eller nycklar som lamnas kvar pa maskinens roterande delar
kan medfora personskador.

Anvand dndamalsenlig klddsel. Bar ej I6st sittande klader eller smycken. Hall har, kldder och handskar borta fran rorliga delar. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i roterande maskindelar.

Anvénd alltid skyddshuva med spansug.

Anvand ej elverktyg med defekt brytare. Ett elverktyg som inte langre kan startas eller stangas av utgor fara och maste repareras.

Elverktyg som inte anvénds ska férvaras utom rackhall f6r barn. Personer som inte dr vana eller inte har lést dessa instruktioner far ej anvanda
denna maskin. Elverktyg ar farliga om de anvands av ovana personer.

Kontrollera innan du bérjar arbeta, att maskinerna och verktygen ar fullt funktionsdugliga. Arbeta aldrig med skadade eller sl6a verktyg.

* Reparationer far endast utféras av kvalificerad fackpersonal och med original reservdelar. Darmed sakerstalls att elverktygets sakerhet bevaras.

* Dra ur stickkontakten ur uttaget och/eller ta batterierna ur elverktyget innan du staller in maskinerna eller byter ut tillbehérsdelar.

Risk for olyckor genom att elverktyg oavsiktligt startar.
Stall férst upp maskinbordet innan du bygger in elverktyget. En korrekt uppstallning av bordet ar viktigt, for att forhindra att det faller ihop.

Fixera elverktyget sékert pa maskinplattan innan du anvander det. Sitter elverktyget inte stadigt pa maskinplattan utan borjar glida ivag,
kan du forlora kontrollen 6ver det.

Placera maskinbordet pa ett stabilt, plant, horisontalt underlag. Om maskinbordet inte star stabilt eller om det star vingligt, kan elverktyget
eller arbetsstycket inte féras jamnt och sakert.

Se till att maskinbordet inte Gverbelastas och anvéand det aldrig som stege eller stativ. Om maskinbordet 6verbelastas eller om du staller dig
pa det, kan bordets tyngdpunkt férskjutas uppat vilket leder till att bordet valter.

Bearbeta inget annat material an tra eller latt spanbart plastmaterial. Undantag: Med sticksag och ett lampligt sagblad far dven latt spanbar
metall (t.ex. aluminium) bearbetas.

Avlédgsna aldrig 16sa splitter, span eller liknande arbetsmaterial ndra det I6pande sagbladet fér hand!

De maskiner som ska anvandas maste uppfylla kraven enligt DIN EN 60745-1. Maskiner fran tillverkningsar 1995 maste vara CE-markta.
Saga aldrig “pa fri hand”, dvs. hall inte arbetsstycket bara med handen utan anvénd parallellanslaget eller vinkelanslaget.

Efter drivningens frankoppling far sagbladen inte bromsas genom att trycka dem mot sidan!

* Anvand verktygen uteslutande for de andamal de ar avsedda for.

Anvand bara fullgoda sagblad; grundstommen far inte vara tjockare och skrankningen inte smalare an tjockleken pa spaltkilen.

Kontrollera regelbundet att samtliga skruvar ar ordentligt atdragna!

Anvand aldrig arbetsbordet pa ett felaktigt satt eller for andra andamal an det ar avsett for!

Avlédgsna alla foremal fran arbetsbordet som inte behovs.

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

Anvand aldrig maskinbordet for att saga rundvirke.

Elverktygen far bara slas pa och stangas av via sakerhetsbrytaren.

Anvand alltid bara den bifogade inkopplingsklamman for att fixera maskinbrytaren i “ON"-lage.

Byt ut skadade spaltinlagg och ersatt dem med nya.

Anvand alltid en skjutstock vid bearbetning av smala arbetsstycken.

Forvissa dig om att excenterspakarna for lasning av bordsbenen ar stangda.

Forvissa dig fore idrifttagningen om att handcirkelsagen, 6verfrasen eller sticksagen ar korrekt fixerad pa maskinplattan och att maskinplattan
sitter fast ordentligt i maskinbordets urtag resp. sitter sakert pa styrskenan.

laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

Anvand de olika spaltinlaggen uteslutande for det avsedda, specifika andamalet. Detta beskrivs grafiskt pa varje spaltinlagg.

Héng skjutstocken i den darfér avsedda skruven nér du inte anvander den.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

* laktta alltid, férutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, dven siakerhetsanvisningarna fér den handcirkelsag som anvands.

* Anvéand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

* Anvand bara sagar inom de angivna, maximala matten for basplattan (se bild 13).

* Anvand bara bordscirkelsagen med korrekt monterad skyddshuv.

* OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagbladet &r monterat parallellt med spaltinlaggets 6ppning. Eventuellt maste handcirkelsagen justeras nagot.
* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan sa att de ligger horisontalt mot underlaget; t.ex. med en rullbock fran wolfcraft (art.-nr. 6119973).

* Undvik att 6verbelasta handcirkelsagen.

* Anvéand inga slipskivor.

» Anvand bara rekommenderade sagblad och vélj dem med hansyn till materialet som skall sagas.

* FARA: Handerna far inte komma in i omradet for sagningen och inte for néara sagbladet.
* Stick aldrig in hdnderna under arbetsstycket. Under arbetsstycket kan skyddshuven inte skydda dig mot sagbladet.
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» Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjocklek. Mindre dn en hel tandhéjd bor synas under arbetsstycket.

» Under sagningen bor du alltid vara forberedd pa att sagbladet kan fastna i arbetsstycket och slunga det mot operatéren.

* Bakslag ar ett resultat av felaktig och/eller olamplig anvandning av sagen. Detta kan undvikas genom att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas
enligt beskrivningen nedan.

 Hall i sagen med bada hénderna och hall armarna i en position dar du kan fanga upp bakslagskrafterna. Sta alltid vid sidan om sagbladet.
Kroppen far aldrig befinna sig i rak linje med sagbladet. Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat, men med hjalp av lampliga sakerhetsatgarder
kan operatoren kontrollera bakslagskrafterna.

» Nar sagbladet blockerar eller nér du avbryter arbetet, sting av sagen och hall den kvar i arbetsstycket tills sagbladet star stilla. Frs6k aldrig att
ta ut sagen ur arbetsstycket eller att dra den bakat sa ldnge sagbladet ror sig — ett bakslag skulle kunna bli féljden. Ta reda pa orsaken till att
sagbladet blockerar och atgarda.

* Om du vill starta en sag igen som sitter kvar i arbetsstycket, skall du centrera sagbladet i sagspalten och kontrollera att sagténderna inte fastnar
i arbetsstycket. Nar sagbladet blockerar kan det hoppa ut ur arbetsstycket eller orsaka ett bakslag nér sagen startas igen.

* Stotta stora plattor for att minimera risken fér bakslag pga. ett blockerande sagblad. Stora plattor kan hanga ner pga. sin egen vikt. Plattor maste
stottas pa bada sidorna, bade nara sagspalten och i kanten.

» Anviand aldrig sléa eller skadade sagblad. Sagblad med sl6a eller felaktigt instéllda tander orsakar férhojd friktion pga. att sagspalten ar for trang,
blockering av sagbladet och bakslag.

* Dra at skardjups- och skarvinkelinstéllningarna innan du bérjar med sagningen. Om installningarna dndras under sagningen kan sagbladet
blockeras och ett bakslag upptrada.

* Var speciellt férsiktiq vid “doppsagning” i vdgqgar eller andra odverskadliga omraden. Sagbladet kan blockera vid sagning i dolda objekt
och orsaka bakslag.

* laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

* Eor spar- och geringssagning skall alltid skjutslid anvandas, eftersom sagklingan inte ar synlig.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR STICKSAGAR

* laktta férutom dessa maskinspecifika sékerhetsanvisningar, alltid dven sakerhetsanvisningarna for sticksagen som anvands.
* Arbeta aldrig med en sticksag som &r skadad.

* Undvik att 6verbelasta sticksagen.

* Sticksagen far ej anvandas ihop med styrskenan.

OBSERVERA: ANVANDNING SOM FRASBORD SKA UTESLUTANDE SKE | SAMBAND
MED DET PARALLELA FRASANSLAGET ART.NR 6901000
SAKERHETSANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

* laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid aven sdkerhetsanvisningarna fér 6verfrasen som anvands.
* Var alltid forberedd pa att arbetsstycket under frasningen ovantat och plétsligt kan bli okontrollerbart och slas tillbaka.

» Anvand aldrig maskinbordet till bagfrésning!

* Genomfor darfor alltid frasningen enbart med det parallella frasanslaget som kan erhallas som tillbehor (art.-nr. 6901000), for att férhindra

bakslag eller att frésen kommer i kontakt med handen.
* Folj originalinstruktionerna till det parallella frasanslaget (art.-nr. 6901000) sa att monteringen blir korrekt.
* Anvéand aldrig 6verfrasar med mer &n 1800 W och mer &n 230 V.
e Anvand aldrig frasar med mer dn 27 mm i diameter!
* Frasmaskinen far inte anvandas tillsammans med styrskenan.

* Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.

* Vélj ildggsringarna som féljer med leveransen i férhallande till frasverktygets storlek. Valj den minsta méjliga ildggsringen for ett sékert arbete.

» Anvénd bara vassa, vélskotta frasverktyg som stallts in enligt verktygstillverkarens uppagifter.

* laktta min. / max. varvtalet och rotationsriktningen for de maskiner och verktyg som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa produkten,
pa forpackningen eller i instruktionerna.

* Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga situationer.

 Hall handerna borta fran frasverktyget under frasningen.

e Anvand om mdjligt aven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella frasanslaget.

* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan for att férhindra att de okontrollerat faller ner och darigenom orsakar farliga situationer.
Stottan masta vara stabil och lika h6g som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (art.-nr. 6119973).

 Bearbeta bara arbetsstycken som ar sa stora och tunga att de kan hallas och styras av en person.

* Valj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta varvtalsuppgifter finns i instruktionerna till 6verfrasen.

* laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

LEVERANSOMFANG
Packa upp MASTER cut 2000 ur kartongen och kontrollera att alla delar som visas pa bilderna (bild 1 och bild 2) finns med.

BASMONTERING
Uppstallning av bordet: Placera bordet pa ett plant, rent underlag (bild 3.1). Lossa bada excenterspakarna och fall ut de hégra benen helt.

Stang sedan excenterspakarna igen (bild 3.2). Lossa de fyra excenterspakarna och fall ut de vanstra benen helt. Stang sedan alla fyra
excenterspakarna igen (bild 3.3). Stall upp bordet (bild 3.4) och justera det vid behov genom att vrida héjdinstallningen (bild 3.4).
OBSERVERA: Se till att handerna inte klams vid upp- eller hopfallning av bordet samt vid montering av maskinplattan.

Sakerhetsbrytare: : Montera sakerhetsbrytaren pa maskinbordet enligt framstéallningen pa bilden (bild 4).

Skyddshuv: Montera skyddshuvens enskilda delar (bild 5.1). Skjut in skyddshuvens faste med styrningen i aluminiumprofilen (bild 5.2) och stéang
excenterspaken (bild 5.3).
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Vinkelanslag: Montera vinkelanslaget enligt framstallningen pa bilderna (bilderna 6.1 till 6.4).

Vinkelanslag till styrskenan: Montera det langa vinkelanslaget, anslagslparen och anslagsstyrningen (bild 7.1). Skjut in anslagsléparen med sparet
i vinkelanslaget och dra at handtagsskruven medsols (bild 7.2).

Skjutstock och faste: Skruva ihop fastet (bild 8.1), skjut sedan in fastet i styrningen och dra at kontramuttern (bild 8.2). Placera skjutstocken
pa fastet (bild 8.3).

Inkopplingskldmma: Fixera snorets ena dnde i inkopplingsklammans hal, fixera den andra dnden i bordets hornprofil (bild 9).

OBSERVERA: Se till att snoret bara &r sa langt att inkopplingsklamman automatiskt I6ser sig fran elverktyget nar maskinplattan svéangs.

HANDCIRKELSAGENS MONTERING

Innan du monterar handcirkelsagen och riktar in sagbladet parallellt, maste styrskenan sattas fast pa bordet.

Styrskenans montering: Fixera bada fastena enligt framstallningen pa bilden (bild 10.1). Placera styrskenan pa bordet parallelit med sparet
i arbetsplattan och fér in de bada metalltvingarna i skenans profil (bild 10.2). Skjut nu fram bada tvingarna mot fastena.
Nu riktas styrskenan in exakt. Dra sedan at bada tvingarna (bild 10.3).

Maskinplattans uttagning: Lossa spaltinlagget genom att forst lyfta det nagot i dess urtag (se bild 11.1). Dra sedan spaltinlagget i pilriktning
(bild 11.2). Lyft nu ut spaltinlagget (bild 11.3).

OBSERVERA: Spaltinlagget for bordscirkelsagar maste alltid avlagsnas innan maskinplattan tas ut!

Lyft nu maskinplattan i dess grepp (bild 11.4). Genom att lyfta maskinplattan lossa den fran de fyra fastbultarna och kan tas upp med bada
héanderna (bild 11.5). Satt i spaltinlagget igen (bild 11.6).

Maskinplattans placering pa styrskenan: Placera nu maskinplattan uppifran pa styrningen i styrskenan (bild 12).

Handcirkelsagar som kan anvandas: Handcirkelsagarnas maximala matt (bild 13). Anvand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med
max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

Handcirkelsagens montering och justering: Lossa handcirkelsagens arretering for skardjupet och dra tillbaka pendelskyddshuven.

Placera handcirkelsagen pa maskinplattan. Stall in skardjupet med tillracklig frigang i arbetsplattans spar och dra at arreteringen for skardjupet.
Justera nu handcirkelsagens sagblad parallellt mot styrskenans svarta gummilapp (bild 14.1). Montera de sex sidoanslagen pa sadant satt, sa att
alla sidoanslag har kontakt med maskinens grundplatta pa hela ytan (bild 14.2) och déarefter de fyra spannklorna (bild 14.3). Ta den monterade
handcirkelsagen med maskinplattan och placera den pa bordet enligt framstéllningen pa bilden (bild 14.4). Kontrollera med fullt utkort skardjup
avstandet mellan den framsta tanden pa cirkelsagbladet och spaltinlaggets framre kant (bild 14.5).

OBSERVERA: Detta avstand maste vara mindre dn 20 mm. Vid behov maste handcirkelsagen justeras i langsriktning och sidoanslagen stéllas
in pa nytt.

Placera maskinplattan med handcirkelsagen pa bordets fyra fastbultar (bild 14.6). Haka darefter i maskinplattan uppifran vid de fyra fastenas
markeringar sa att den gar i las (bild 14.7).

OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagbladet ar monterat parallellt med spaltinlaggets 6ppning. Eventuellt maste handcirkelsagen justeras
nagot (bild 14.2 och bild 14.3).

Skulle avstandet fran sagbladets mitt till den yttre kanten pa handcirkelsagens basplatta 6verstiga 128 mm, maste de bada langa sidoanslagen
anvandas for monteringen (bild 14.8).

Anslutning till stromférsérjningen: Anslut handcirkelsagens stickkontakt till sakerhetsbrytaren och anslut sedan en férlangningssladd fran
sakerhetsbrytaren till ndtkontakten (bild 15.1). Férlangningssladden ingar inte i leveransen.

OBSERVERA: Tryck pa termostaten innan anvdndning! Vanta 5 - 10 min med att trycka pa termostaten efter ett stromavbrott pa grund
av 6verspanning. Tryck sedan pa knappen “PA/ON". (bild 15.2).

Tryck in den réda knappen (FRAN) pa sikerhetsbrytaren. Montera sedan inskopplingsklamman pa handcirkelsagen (bild 15.3). Tryck nu in den gréna
knappen (TILL) och kontrollera sagbladets frigang i spaltinligget (bild 15.4). Tryck sedan in den réda knappen (FRAN) igen.

OBSERVERA: Dra principiellt ur ndatkontakten nar du inte anvander bordet och nar du faller ihop det.

Nu dr MASTER cut 2000 klar fér anvandning.
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STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAGEN

OBSERVERA: Arbeta alltid med skyddshuv och anvand alltid dammavsugningen pa skyddshuven.

Sagning med vinkelanslag

Skjut in vinkelanslaget i styrningen (bild 16.1). Se till att anslagets svarta ande gar sa ndara som mojligt under skyddshuven, sa att skyddshuven
garanterat lyfts (bild 16.2). Dra nu tillbaka vinkelanslaget och placera arbetsstycket mot vinkelanslaget. Sla pa handcirkelsagen med
sakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket i pilriktning mot cirkelsagbladet — med ena handen pa vinkelanslaget och med den andra handen

pa arbetsstycket (bild 16.3), sa lange tills arbetsstycket har sagats igenom.

Sla sedan ifran handcirkelsagen igen med sakerhetsbrytaren.

OBSERVERA: Var alltid noga med att handerna inte kommer f6r nara cirkelsagbladet (risk for skarskador).

| det monteringslage som vinkelanslaget befinner sig i nu, kan arbetsstycken med en hojd pa minst 15 mm upp till maximalt 60 mm sagas.
Nar arbetsstyckshéjden ligger under 15 mm, maste vinkelanslagets lage andras (bild 16.4 till 16.7). Med vinkelanslaget kan arbetsstycken med
en vinkel pa 0° - 65° sagas. Lossa handtagsskruven, stall in 6nskad vinkel och dra at handtagsskruven igen (bild 16.8). Saga darefter enligt
framstallningen pa bilderna 16.1 till 16.3.

Sagning med parallellanslag

Stick in parallellanslaget i styrningen pa bordet med 6ppna excenterspakar. Tryck ner bada excenterspakarna. Forvissa dig om att parallellanslaget
ar parallellt med cirkelsagbladet (bild 17.1). Montera darefter vinkelanslagets styrning pa parallellanslaget for att undvika att arbetsstycket slas
tillbaka under sagningen. Montera bada handtagsskruvarna med fyrkantmuttrarna I6st pa parallellanslaget (bild 17.2). Skjut darefter in styrningen
i de bada fyrkantmuttrarna pa parallellanslaget - se bild. Styrningens dnde far maximalt skjutas in fram till cirkelsagbladets ande (bild 17.3). Dra at
bada handtagsskruvarna. Lossa de bada excenterspakarna och stall in 6nskad skarbredd. Tryck sedan ner bada excenterspakarna. Sla pa
handcirkelsagen med sdkerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket mot cirkelsagbladet i pilriktning (bild 17.4) tills arbetsstycket har sagats igenom helt.
Sla sedan ifran handcirkelsagen igen med sakerhetsbrytaren. Anvand alltid skjutstocken som féljer med leveransen vid smala arbetsstycken

(bild 17.5). Vid behov kan parallellanslaget a&ven monteras till hger om cirkelsagbladet. For detta maste styrningen forskjutas en halrad (bild 17.6).
De nédvandiga monteringsstegen framgar av bilderna 17.1 till 17.3.

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagen justeras pa nytt. Avlagsna forst spaltinlagget (bild 18.1).

Lyft darefter maskinplattan i dess grepp (bild 18.2). Ta nu upp maskinplattan (bild 18.3). Dra tillbaka handcirkelsagens pendelskyddshuv och

satt i spaltinlagget igen fram till anslaget(bild 18.4). Placera den monterade maskinplattan pa bordet enligt framstéallningen pa bilden (bild 18.5).
Lossa de fyra spannklorna och de fyra sidoanslagen. Stéll in 6nskad geringsvinkel pa handcirkelsagen. Forskjut basplattan parallelit Iangs de bada
resterande sidoanslagen i pilriktning (bild 18.6). Kontrollera sagbladets frigang i spaltinlagget. Montera sedan de fyra sidoanslagen och

de fyra spannklorna (bild 18.7). Placera nu maskinplattan med handcirkelsagen pa bordets fyra fastbultar. Satt sedan maskinplattan uppifran

i de fyra fastena sa att den gar i las. Nu ar bordet klart for vertikala geringssnitt (bild 18.8).

SAGNING MED STYRSKENA

Handcirkelsagens férsta montering (bilderna 14.1 till 14.8) har genomférts for arbeten med styrskenan. Placera nu maskinplattan med monterad
handcirkelsag pa bordet och byt ut spaltinlagget for stationar sagning mot spaltinlagget for sagning med styrskenan (bild 19.1). Lagg arbetsstycket
pa arbetsplattan. Anvdand om majligt alltid vinkelanslaget for styrskenan (se avsnitt Vinkelsnitt). Montera dérefter styrskenan med de bada fastena
och de bada tvingarna (bild 19.2). Fixera alltid de bada tvingarna sa att arbetsstycket inte kan forskjutas under sagningen. Placera maskinplattan

med monterad handcirkelsag pa styrskenans styrning. Stall in handcirkelsagens skardjup sa att cirkelsagbladet sticker ut maximalt 4 mm ur
arbetsstycket pa undersidan.

OBSERVERA: Vid sagning av smala arbetsstycken maste styrskenan stéttas med lika héga arbetsstycken 6ver hela bordsbredden,
sa att styrskenan med maskinplattan inta kan falla ner.

OBSERVERA: Handcirkelsagens elkontakt maste anslutas till ett natuttag. Sakerhetsbrytaren och inkopplingsklamman far inte anvandas
for sagningen med styrskenan.

Sla pa handcirkelsagen och for den alltid parallellt med styrskenan (bild 19.3). Sla ifran handcirkelsagen efter skarningen.

Vinkelsnitt: Stick in vinkelanslagets plastfaste i ett hal i arbetsplattan. Ta alltid det narmast méjliga halet till styrskenans snittkant. Skjut den
16st monterade anslagsstyrningen i arbetsplattans spar fram till vinkelanslaget. KIam nu in anslagsstyrningens spar i vinkelanslagets profil.
Rikta in arbetsstycket med vinkelanslaget mot styrskenan. Dra sedan at anslagsstyrningens handtagsskruv (bild 19.4).

Seriesnitt: Montera en extra anslagslépare vid seriesnitt. For in anslagsloparen i vinkelanslagets spar och vrid metallanslaget dnda ner till
arbetsplattan. Placera arbetsstycket mot vinkelanslaget med 6nskad langd. Skjut sedan fram anslagsloparen mot arbetsstyckets dnde

och dra at handtagsskruven (bild 18.5).

SAGNING MED STICKSAG

Montera spaltinlagget for sticksagar i maskinplattan (bild 20.1). Justera sticksagen pa maskinplattan sa att sagbladet gar centrerat i sagéppningen.
Montera nu sticksagen enligt framstallningen pa bilden (bild 20.2, 20.3). Satt in den monterade sticksagen med maskinplattan i bordet och haka de
fyra fastena i fastbultarna sa att de gar i Ias. Anslut inkopplingsklamman till sticksagens brytare och anslut sagens stickkontakt till sakerhetsbrytaren.

Nu &r bordet klart fér sagning med sticksag (bild 20.4).

ANVANDNING SOM ARBETSBANK

MASTER cut 2000 ar utrustad med 4 spannklor av plast och 2 snabbspannare av aluminium.
Darmed kan arbetsstyckena flexibelt och sdkert spannas fast (bild 21).
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JUSTERING AV MASKINPLATTAN

Hojden pa maskinplattan i bordets arbetsplatta &r fabriksinstalld sa att arbetsstycket pa ett sakert satt kan glida latt 6ver arbetsbordet
och maskinplattan. Maskinplattan kan vid behov justeras i hojden. Lossa de fem kontramuttrarna. Justera darefter maskinplattan med
de fem justeringsskruvarna sa att den i hojd &r i samma niva som bordets arbetsplatta. Dra sedan at kontramuttrarna igen (bild 22).
Kontrollera fore varje arbete att de fem kontramuttrarna alltid &r fast atdragna.

Garanti

Till hobbysnickaren!

Vi gratulerar till Er nya kvalitetsprodukt fran wolfcraft® som vi hoppas att Ni komer att ha stor nytta av i hobbyarbetet.
wolfcraft® -produkter haller en hog teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testkontroller innan de ut i
handeln. Regelbundna kontroller och tester garanterar hog kvalitet pa standard vid seritillverkning. En solid teknisk utveckling
och tillforlitliga kvalitetskontroller &r garantin fot att Ni valt ratt.

Pa denna inkopta produkt fran wolfcraft® lamnar vi en garanti pa 5 ar fran kopdatum, da den uteslutande anvands

i hobbysammanhang. Garantin omfattar endast skador pa den ink6pta varan samt enbart sadana skador som kan héarledas
till material- och tillverkningsfel. Denna garanti omfattar ej sadana fel och skador som har férorsakats av oandamalsenlig
anvandning eller eftersatt underhall. Garantin galler inte heller i samband med vanligt slitage som uppstar vid maskinens
anvandning samt vid fel och skador som kunden kande till da avtalet ingicks.

Garantikrav kan endast goras gallande vid framlaggning av fakturan/kvittot.

Den av wolfcraft® lamnade garantin begransar inte konsumentens rattigheter enligt lag (efter fullgérande,
havning eller vardeminskning, skadestand eller aterbetalning).

Konformitetsforklaring enligt EG maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga Il A

wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, forklarar harmed att denna produkt (MASTER cut 2000) motsvarar maskindirektivet 2006/42/EG.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Behorig person for undertecknande av konformitetsforklaring och for sammanstallning av tekniska underlag.
(foretagsledning/teknik/logistik; wolfcraft GmbH)
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* HUOMIO! Lue kaikki turvallisuusviitteet ja ohjeet, jotka on toimitettu MASTER cut 2000 seka kadytettavien sahkotyokalujen mukana.
Turvallisuusohjeiden ja viitteiden noudattamattomuus voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vaikeita loukkaantumisia.
* Pida kayttoohje tulevaisuuden varalta hyvin tallessa.

TEKNISET TIEDOT

Mitat pystytettyna:

Mitat kokoon taitettuna:

Tyoétaso:

Maks. tyokappaleen korkeus:

Maks. leikkuuleveys rinnanvasteella:
Maks. leikkuupituus:

Maks. tyokappaleen koot:
Kiristysreikien porauksien halkaisija:
Kiristysreikien porausristikko:
Kuormitettavuus

Paino:

YMBOLIT JA NIIDEN TARKOITUS

A Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohje/viitteet!

Kayta suojalaseja.

@

Kayta kuulosuojaa.

Kayta suojanaamaria.

Veda pistoke

ASENNUSTYOKALUT
i ®

MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

2 kuusiokulma-avainta: SW 5, SW 2,5
(toimituksen mukana)

1185 x 757 x 863 mm (leveys x syvyys x korkeus)
1085 x 757 x 213 mm

1035 - 695 mm

Poytapyorosaha 60 mm / ohjauskisko 60 mm
Poytasirkkeli 570 mm

Ohjauskisko 740 mm

600 x 400 x 65 mm (jyrsinpoyta)

20 mm

117 - 92 mm (Vaakasuora / pystysuora)

120 kg

24 kg

Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.
=
17N Kayta ainoastaan kasipyorosahoja, joiden maksimi leikkuusyvyys on 70 mm.
T y pYy! Ja. | yVyy:!
max. 70 mm
{:ﬂ(;\} Kayta ainoastaan kasipyordsahoja, joiden sahanteran halkaisija
L max. on korkeintaan 200 mm.
200 mm -|
s \ Saada nyt ennen leikkausta kasipy6rosahan leikkuusyvyys niin,
ettd sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla tydkappaleesta ulos.
max.4 mm<

N e
| ¥

NV

Kayta aina kasipyorosahoja, joissa on halkaisukiila.

Kayta aina vain koneita, joiden teho on korkeintaan 2760 W.

2 ruuvivaanninta: PH1, PH 2
(ei toimituksen mukana)

1 kuusikantaruuviavain: SW 10
(ei toimituksen mukana)

pl

o

MASTER cut 2000 on tarkkuuspoytasaha ja tyoskentelyasema. Se soveltuu:
* kasisahan asentamiseen konealustalle, jossa halkaisukiila, maks. 200 mm sahantera ja leikkuusyvyyden ollessa maks. 70 mm. Kayta ainoastaan
sahoja, jotka vastaavat esitettya alustan mittaa (katso kuva 13). Kéyttaa taytyy vastaavaa halkaisuosaa. Poyta on siten kiintea poytapyorosaha.
* kaytettavaksi ohjattavana kasisahana ohjauskiskolla suurten kohteiden, kuten ovien, rakennuslevyjen ym. sahaamiseen. Tall6in konelaatta
ja halkaisulaite toimivat ohjauskiskon ohjausluistina.
* kaytettavaksi pistosahan poytana. Kayttaa taytyy silloin pistosahan ja jyrsinkoneen vastaavaa halkaisuosaa.
* kaytettavaksi ylajyrsimen poytana vain yhdessa rinnakkais-jyrsinvasteella, tuote-nro. 6901000 ja ylajyrsimelle, 230 V ja maks. teho 1800 W.

Ala kayta jyrsimia, joiden halkaisija ylittaa 27

mm! Jyrsinlaitetta ei saa kdyttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa. Kayttaa taytyy silloin yldjyrsimen

halkaisulaitetta ja pistosahoja on kaytettdva asetusrenkaiden kanssa.

* kaytto tyopoytana tyokappaleiden tyostoon (kuten poraamiseen, hiontaan jne.). Tyokappaleet on helppo kiinnittaa tyopoytaan alumiinikiristimilla
tai wolfcraftin ruuvipuristimilla (tuote-nro.) 3456 ja 3457) ty6poydassa oleviin kiristys ja kiinnitysreikiin

* Koneelle ja poydalle annettuja valmistajan ohjeita ja turvallisuusviitteita on noudatettava.

* Noudata paikallisia maarayksia, kun MASTER cut 2000 on tarkoitus havittaa.

Kayttaja on vastuussa vahingoista ja tapaturmista, jotka ovat aiheutuneet maaraystenvastaisesta kaytosta.
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YLEISET TURVALLISUUSVIITTEET

* Pida tyopaikkasi puhtaana ja hyvin valaistuna. Epéajarjestys ja huono valaistus voivat johtaa tapaturmiin.
« Ala tydskentele sahkotyodkaluilla rajahdysvaarallisella alueella, jolla on syttyvia nesteitd, kaasuja tai helposti syttyvia pélyja. Sahkétyokalut
kehittavat kipinointia, joka voi sytyttaa polyn ja kaasut helposti.

» Sahkotyokaluilla tydskennellesséa lapset ja muut asiattomat henkil6t on pidettava etaalla tydpaikalta. Tyonteon hadiritseminen voi aiheuttaa sen,
ettd menetat laitteen hallinnan.

« Sahkéotyokalun pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa muuttaa mitenkaan. Ala kdyta minkaanlaisia adaptereja yhdessa
suojamaadoitetun sahkotydkalun kanssa. Muuttamattomat pistokkeet ja sopivat pistorasiat vahentavat riskia saada sahkoisku.

« Al3 pida sihkotyokalua sateessa tai marissa paikassa. Veden paasy laitteeseen kohottaa riskia saada sihkoisku.

* Jos tydskentelet sahkotyokalulla ulkona, kayta silloin jatkokaapeleita, jotka on my6s tarkoitettu ulkokaytto6n. Ulkokayttoon tarkoitettua kaapelia
kaytettaessa on myos sahkoiskun saamisen riski pienempi.

» Mikali sdhkotyokalua taytyy kadyttaa ulkona tai kosteassa tilassa, kayta silloin vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kaytté vahentaa
riskia saada sahkoisku.

« Ole varuillasi, toimi tarkkaavaisesti, ja kdyta sihkotydkalua jarkevasti. Ald kdyta sihkotydkalua silloin, kun olet vasynyt, huumeessa, nauttinut
alkoholia tai ladkkeitd. Pieni huomaamaton hetki séhkotyokalun kadytdssa voi aiheuttaa vaikeita loukkaantumisia.

» Kayta aina sopivia suojavarusteita: Kuulosuojaa, suolaseja, naamaria polyisissa toissa, suojakasineita karkeita materiaaleja tyostaessa ja
tyokalujen vaihdossa.

* Poista kaikki saatétarvikkeet tai ruuviavaimet ennen kuin kdynnistat séhkotyokalun. Tyokalu tai ruuviavain, joka voi olla tykalun sisalla, voi
aiheuttaa loukkaantumisia.

o Kdyta sopivia tyovaatteita. Ala kayta l16ysia vaatteita ja koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kdsineet etdalld pydrivista osista. Loysat vaatteet, korut tai
pitkat hiukset voivat tarttua kiinni liikkuviin osiin.

» Kéyta suojakupua aina imurilla.
« Ala kdyta konetta, jonka kosketin on rikki. Sahkotyékalu, joka ei kdynnisty tai sammu, on vaarallinen ja se taytyy korjata.

» Pida sahkotyokalut pois lasten ulottuvilta. Ald anna konetta henkildille, jotka eivit tunne sité tai eivit ole lukeneet niitd ohjeita. Sahkotyokalut
ovat vaarallisia henkildille, joilla ei ole kokemusta koneen kayttéon.

« Tarkasta laitteiden ja tydkalujen kunto ja toiminnot ennen tdiden aloittamista. Al4 koskaan tydskentele viallisella laitteella tai kayta tylsaa terda.

* Anna vain ammattihenkil6ston korjata sahkotydkalu ja silloin on kaytettava vain alkuperaisia varaosia. Niin on varmaa, etta sahkoétyokalu on
turvallinen.

» Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai akkulohko sdhkotyokaluista, ennen kuin aloitat tehda laitteeseen asetuksia tai aiot vaihtaa lisatarvikkeita.
Sahkotyokalujen tahaton kdynnistys voi aiheuttaa tapaturmia.

* Pystytd poyta oikein ennen kuin asennat sahkélaitteen sille. Oikein suoritettu pystytys on tarkea, jotta poyta ei romahda kokoon.

* Kiinnitd sahkoétyokalu ennen kdyttéonottoa kunnolla alustaan. Tyékalun liikkkuminen konealustalla voi johtaa siihen, ettd menetat koneen
hallinnan.

» Aseta konepoyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle. Jos konepoyta paasee liikkumaan tai keikkumaan, ei sahkétyokalua tai
tyokappaletta voi silloin enaa ohjata turvallisesti ja varmasti.

o Ala ylikuormita poytaa, dla myoskaan kayta sita tikkaina tai telineend. Ylikuormitus tai koneen paalla seisominen voi aiheuttaa sen,
ettd poydan painopiste siirtyy ylos ja poyta kaatuu.

« Ala tydsta muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuavaa muovia. Poikkeus: Vain pistosahalla ja sopivalla terélld saa tydstaa helposti
kasiteltdavaa metalleja (esim. alumiinia).

* Irtonaisia siruja, lastuja tai muuta irtoavaa materiaalia ei saa poistaa kasin kdynnissa olevan koneen lahelta!

» Kaytettyjen koneiden on taytettava DIN EN 60745-1 normit. Laitteissa taytyy olla valmistusvuodesta 1995 alkaen CE-merkinta.

« Ala sahaa "kasivaraisesti”, eli 13 ohjaa tyokappaletta vain kasin, vaan kiyta aina rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta.

* Kun laite on kytketty pois paalta, ei sahateraa saa jarruttaa painamalla sita sivulta!

» Kayta konetta vain maaraystenmukaisesti.

» Kayta vain kunnossa olevia terid; teran koko ja mitat pitaa olla tarkoin sopivat halkaisukiilaan..

 Tarkasta saannollisesti, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla!

« Ala kayta poytaa asiattomasti tai vieraaseen kayttoon!

 Kaikki tarpeettomat esineet on poistettava poydalta.

* Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.

« Ala kayta poytaa pyérépuun sahaamiseen.

» Kaytossa olevien sahkotyokalujen kytkenta virtaan suoritetaan vain suojakatkaisijasta.

» Kayta laitteen koskettimen pysyvaan kiinnitykseen ,,AN“-asennossa vain liitteena olevaa kytkentapinnetta.

* Vaihda kuluneet ja vialliset halkaisuohjaimet uusiin.

» Kayta aina tyontokappaletta kapeita tyokappaleita tyostaessa.

* Varmista, ettd poydan jalkojen kiinnitykseen tarkoitetut epakeskovivut on lukittu.

* Tarkasta ennen kadyttoonottoa, etta kasisaha, ylajyrsin tai pistosaha on kiinnitetty konealustaan kunnolla ja ettd konealusta on taas kunnolla
kiinni poydassa tai ohjauskiskossa.

* Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).
» Kayta erilaisia halkaisuohjaimia vain siihen tarkoitukseen, kuten se on kuvattu erityisesti jokaiselle halkaisuohjaimelle.
* Ripusta tyontokappale aina kadyton jalkeen sille tarkoitettuun ruuviin.

TURVALLISUUSVIITTEITA PYORASAHAN KAYTOLLE

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytossa olevalle kasipyérosahalle annettuja
turvallisuusviitteita.

 Kayta vain sellaisia kadsipyorosahoja, jotka on varustettu halkaisukiilalla, sahan halkaisijan ollessa maks. 200 mm ja leikkuusyvyyden maks. 70 mm.
» Kayta sahoja vain mainittujen peruslaattamittojen mukaan (katso kuva 13).
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» Kayta poytapyorosahaa vain asiaankuuluvasti kiinnitetylla suojakuvulla.

* HUOMIO: Tarkista, ettd pydrésahantera on rinnan halkaisuohjaimen aukkoon, mahdollisesti kasipyorésahan taytyy asemoida uudestaan.

* Tue pitkat tyokappaleet niin, ne ovat vaakasuorassa asennossa; tukena esim. wolfcraft rullattavaa pukkia / Rollenbock, (tuote-nro. 6119973).
* Valta ylikuormittamasta kasipyorésahaa.

« Ala kdyta hiomalaikkoja.

» Kayta ainoastaan suositeltuja sahanteria ja valitse se aina tyokappaleen vahvuuden mukaan.

* VAARA: Varo, etteivat kddet joudu ldhelle sahausaluetta tai sahanteraa.

» Al3 pida tyékappaletta kiinni alapuolelta. Suojakupu ei voi antaa suojaa sahanterilti tydkappaleen alapuolella.

* Sovita leikkuusyvyys aina materiaalin vahvuuteen. Koko sahanterdn hampaan ei pitaisi olla nakyvissa tyokappaleen alta.

* Ole aina varuillasi, ettad sahatessa tera voi tarttua tyokappaleeseen ja lingota takapotkun tavoin kayttdjaan pain.

» Takapotku on tulos siitd, ettad sahaa on kaytetty vaarin ja/tai sopimattomasti. Takapotkun voi estaa turvallisuustoimenpitein seuraavalla tavalla.

» Pida molemmin kasin sahasta kiinni ja pida kasivarret sellaisessa asennossa, etta voit kestaa takapotkun voimakkuuden. Ole aina sivuasennossa
sahanteraan, varo, ettd keho ei ole samassa linjassa sahanterdan. Takapotkussa pydrdsaha voi hypata taaksepain, kuitenkin tietyin toimenpitein

kayttaja voi hallita takapotkun voimakkuuden.

* Jos sahanterd on juuttunut kiinni tai keskeytat tyon, kytke saha pois paalta ja pida tera tykappaleessa niin kauan, ettd sahantera on pysahtynyt

kokonaan.

« Ala koskaan yrit3 poistaa sahaa tyokappaleesta niin kauan, kun terd pyérii, muuten voi tulla takapotku. Tarkista ja hae syy sahanterin
juuttumiseen.

* Jos haluat kdynnistaa sahan, joka on kiinni tyokappaleessa, aseta tera sahausrakoon ja tarkista, etta terdan hampaat eivat ole kiinnittyneet
tyokappaleeseen. Jos tera on juuttunut kiinni, voi se liikkua irti tyokappaleesta tai aiheuttaa takapotkun sahaa kadynnistaessa.

 Tue suuret levyt alhaalta késin, jolloin valtyt takapotkulta tai vahennat riskia, ettd sahantera juuttuu kiinni. Suuret levyt voivat taipua tai vaantya
omasta painostaan. Levyt tulee tukea molemmin puolin, niin sahaus raon kuin my6s reunan lahella.

« Al3 kéyta tylsia tai viallisia sahanterid. Tylsdt sahanterat tai jos terdn hampaat ovat vinot voivat aiheuttaa kitkaa, aiheuttaa terdn juuttumisen ja
takapotkun.

¢ Leikkuusyvyys ja leikkuukulman on méaariteltdva ennen sahausta. Jos muutat asetuksia sahauksen aikana, voi sahantera juuttua kiinni ja aiheuttaa
takapotkun.

* Ole erityisen varovainen valmiiden seinien tai muiden epéselvien alueiden "upotusleikkauksessa". Uppoava sahantera voi juuttua kiinni piilossa
oleviin kohteisiin ja aiheuttaa takapotkun.

* Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).

TURVALLISUUSVIITTEITA PISTOSAHAN KAYTOLLE

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kdytossa olevalle pistosahalle annettuja turvallisuusviitteita.

« Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.

HUOMIO: KAYTTO JYRSINPOYTANA VAIN YHDESSA RINNANVASTEELLA TUOTENRO 6901000

TURVALLISUUSVIITTEITA YLAJYRSIMEN KAYTOLLE

* Valta ylikuormittamasta pistosahaa.
* Pistosahaa ei saa kayttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa.

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytdssa olevalle ylajyrsimelle annettuja turvallisuusviitteita.
¢ Ole aina varuillasi, etta jyrsiessa voit menettaa odottamatta tyokappaleen hallinnan ja voi syntya takapotku.

« Ala kdyta poytaa kaarien tai pydristyksien jyrsimiseen.

* Suorita jyrsintaty6t sen vuoksi vain tarvikkeena saatavalla rinnakkais-jyrsinvasteella (tuote-nro. 6901000) takapotkujen ja jyrsimen késiin

koskettamisen estamiseksi!
* Noudata oikeaa asennusta varten rinnakkais-jyrsinvasteen alkuperaista kayttéohjetta (tuote-nro. 6901000).
« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittda 1800 W ja 230 V.
« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittaa ja 27 mm.
* Ylajyrsinta ei saa kayttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa.

» Ota huomioon, ettd kappale saa siirtya vain vastaan jyrsimen pyorintaliiketta.
* Valitse toimituksen mukana tulleista renkaista jyrsimen tyékaluun sopiva rengas. Turvalliseen tyéskentelyyn on kdytettdva aina pieninta
mahdollista rengasta.

» Ota kaytt6on vain terdvat, huolletut ja tyokalun valmistajan tietojen mukaan sdadetyt jyrsimet.
» Ota tyokalujen kaytossa huomioon tuotteessa itsessaan, pakkauksessa tai kayttéohjeessa ilmoitetut minimi/maksimi kiertolukua ja -suuntaa
koskevat tiedot.

* Ota huomioon, etta jyrsimen, tyokappaleen ja laitteistojen vaaranlainen kaytto voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

* Pida jyrsinndssa vasteessa olevat kadet etaalla jyrsintatyokalusta.

» Kayta jyrsinndssa rinnakkais-jyrsinvasteen apuna lisdksi poydassa olevaa painantakenkaa.

* Tue pitkat tyokappaleet estamaan vaaralliset tilanteet tyokappaleen tahattomasta kaatumisesta.

* Tuen taytyy olla tukeva ja poydan kanssa samalla korkeudella, esim. rullattava pukki (tuote-nro. 6119973).

» TyOsta vain sellaisia tyokappaleita, jotka yksi kayttaja pystyy koon ja painon puolesta pitdmaan kiinni ja ohjaamaan.

* Valitse tyokalulle sopiva kiertonopeus tyokappaleen ominaisuuksien mukaan. Ylajyrsimen kayttéohjeessa on annettu lisatietoa kiertonopeuksista.

* Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).

TOIMITUKSEN LAAJUUS
Ota MASTER cut 2000 pakkauksesta ja tarkista, etta toimitus on kuvattujen osien suhteen taydellinen (kuvat 1 ja kuva 2).
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ASENNUS

Poyta: Aseta poyta tasaiselle, puhtaalle alustalle (kuva 3.1). Loysdaa molemmat epakeskovivut ja kddnna oikeanpuoleinen jalkapari vasteeseen
saakka auki. Sulje vivut taas sen jalkeen (kuva 3.2). Loysaa nelja epakeskovipua ja kadnna vasemmanpuoleinen jalkapari vasteeseen saakka auki.
Sulje vivut taas sen jalkeen (kuva 3.3). Aseta poyta jaloilleen (kuva 3.4) ja sdada jalkojen korkeutta tarpeen vaatiessa korkeudensaatoéruuveilla
(kuva 3.4).

ACHTUNG: Varo, etta katesi eivat jaa puristuksiin poytaa kokoon taittaessa tai konealustaa paikoilleen pantaessa.

Suojakatkaisin: Asenna suojakatkaisin kuvan osoittamalla tavalla koneenpdytaan (kuva 4).

Suojakupu: Asenna suojakuvun yksittdiset osat (kuva 5.1). Tyénna suojakuvun kiinnitin ohjaimella alumiiniprofiiliin (kuva 5.2) ja sulje keski6 vipu
(kuva 5.3).

Kulmavaste: Asenna kulmavaste kuvien osoittamalla tavalla (kuvat 6.1 - 6.4).
Ohjauskiskon kulmavaste: Asenna pitka kulmavaste, vasteasteikko ja -ohjain (kuva 7.1). Asenna pitka kulmavaste, vasteasteikko ja -ohjain (kuva 7.2).

Luistin varsi ja pidike: Pidike Ruuvaa pidike 16ysasti (kuva 8.1), tyénna sen jalkeen pidike sisdan ja kiristéa vastamutterilla (kuva 8.2).
Laita tyontokappale pidikkeeseen (kuva 8.3).

Kaynnistyspinne: Solmua langan paa kdynnistyspinteen reikaan, toinen paa solmitaan kiinni pdydan kulmaprofiiliin (kuva 9).

HUOMIO: Tarkista, etta lanka on niin pitka, etta kdynnistyspinne irtoaa konelevyn liikkuessa helposti ja automaattisesti tyokalusta.

KASIPYOROSAHAN ASENNUS

Kasipyorosahan ensimmaisessa asennuksessa ja sahanteran samanaikaisessa sovittamisessa taytyy ohjauskisko ensin asentaa poytaan.
Ohjauskiskon asennus: Kiinnitd molemmat pidikkeet kuvan osoittamalla tavalla (kuva10.1). Aseta ohjauskisko rinnan pdydalla tyolevyn uraan
ja laita molemmat metalliset puristimet kiskon profiiliin (kuva 10.2). Tyénna nyt puristimet pidikkeisiin. Silloin ohjauskisko suoristuu tarkalleen.
Kirista lopuksi molemmat puristimet (kuva 10.3).

Konelaatan poistaminen: Kohota ensin halkaisuohjainta hieman syvennyksesta (Kuva 11.1). Veda sen jalkeen halkaisuohjainta nuolen
suuntaan (kuva 11.2). Veda halkaisuohjain nyt pois (kuva 11.3).

HUOMIO: Poytapyorésahan halkaisuohjain taytyy poistaa aina ennen konelaatan poistamista.

Nosta nyt konealusta kahvoista yl6s (kuva 11.4). Nostaessa konealusta irtoaa neljasta lukkopultista ja voidaan poistaa molemmin kasin (kuva 11.5).
Aseta halkaisuohjain taas paikalleen (kuva 11.6).

Konelaatan asettaminen ohjauskiskoon: Aseta konelaatta kuvan osoittamalla tavalla ohjauskiskon ohjaukseen (kuva 12).

Kaytettavat kasipyorosahat: Valitse kaytettavissa olevien kasipyoérosahojen korkeimmat sallitut mitat (kuva 13). Kayta vain halkaisukiilalla
varustettuja kasipyorosahoja, joissa sahanteran korkein sallittu halkaisijamitta on 200 mm ja leikkuusyvyys korkeintaan 70 mm.

Kasipyorésahan asennus ja sovittaminen: Loysaa kasipyorosahan leikkuulukitus ja veda suojakupu takaisin. Aseta kasipydrosaha konelaatalle.
Leikkuusyvyys taytyy saataa niin, etta tyostettavan levyn urassa on tarpeeksi vapaata ja leikkuusyvyys vedetaan kiinni. Aseta nyt kasipyoérésahan
sahantera rinnan vasten ohjauskiskon kumilappaa (kuva 14.1). Asenna nyt kuusi sivuvastetta niin, etta kaikki vasteet koskettavat kokonaan koneen
peruslaattaa (kuva 14.2) ja lopuksi nelja puristinkappaletta (kuva 14.3). Poista asennettu kasipyorasaha ja konelaatta ja aseta kuvan osoittamalla
tavalla poydalle (kuva 14.4). Tarkista nyt kokonaan ulosajetulla sahanteralla /leikkuusyvyydella etummaisen sahanteran hampaan etaisyys
halkaisuohjaimen etureunaan (kuva 14.5).

HUOMIO: Valin taytyy olla alle 20 mm. Kasipyorasaha taytyy mahdollisesti linjata pituussuunnassa uudestaan ja sivuvasteet taytyy saataa.

Aseta konelaatta asennetulla kasipydrosahalla poydan neljaan lukkopulttiin kiinni (kuva 14.6). Napsauta sen jalkeen konealusta ylhaalta
kasin paikalleen neljaan merkittyyn paikkaan (kuva 14.7).

HUOMIO: Tarkista, ettd pyorosahantera on rinnan halkaisuohjaimen aukkoon, mahdollisesti kasipyorosahan taytyy asemoida uudestaan
(kuvat 14.2, 14.3).

Jos mitta sahanteran keskelta kasipyodrdsahan alustan ulkoreunaan on leveampi kuin 128 mm, taytyy silloin asennukseen kayttaa molempia pitkia
sivuvasteita (kuva 14.8).

Sahkoliitanta: Laita kasipyorosahan laitepistoke suojapistorasiaan ja jatkokaapeli suojapistorasiasta kasin verkkopistorasiaan (kuva 15.1).
Jatkokaapeli ei kuulu toimitukseen.

HUOMIO: Paina termostaattikytkinta ennen ensimmaista kdyttéonottoa! Ylijannitteesta seuranneen virtakatkoksen jalkeen termostaattikytkinta
painetaan 5 - 10 minuutin kuluttua. Sen jdlkeen voit painaa EIN/ON painiketta (kuva 15.2).

Paina suojakoskettimen punaista painiketta (AUS). Asenna lopuksi kdynnistyspidike kasipyordsahaan
(kuva 15.3). Paina nyt vihreaa painiketta (EIN) ja tarkasta sahanteran vapaa pyoriminen halkaisuohjaimessa (kuva 15.4), lopuksi paina taas
punaista painiketta (AUS).

HUOMIO: Irrota pistoke pistorasiasta aina kun laite ei ole kaytdssa ja kun kadnnat péydan kokoon.

MASTER cut 2000 on nyt kdyttovalmiudessa.
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PAIKALLAAN PYSYVA SAHAUS KASIPYOROSAHALLA

HUOMIO: Tyoskentele aina suojakuvun ollessa asennettuna paikalleen ja kdyta imurointia suojakuvun lahella.

Kulmavasteella sahaus

Ty6nna kulmavaste ohjaimeen (kuva 16.1). Tarkasta, etta vasteen musta paa on suojakuvun alla, jolloin suojakupu voi kohota ongelmitta

(kuva 16.2). Veda nyt kulmavastetta takaisin ja aseta tyokappale kulmavasteeseen. Kaynnista saha suojakoskettimesta. Tyonna tyokappaletta
yhdella kadelld kuvan osoittamalla tavalla, toinen kasi on tyokappaleessa nuolen suunnassa sahanteraan (kuva 16.3) niin kauan, kunnes kappale
on sahattu poikki. Kytke sen jalkeen kasipydrosaha taas suojakytkimesta paalta pois.

HUOMIO: Pida huoli siita, etta katesi ovat aina tarpeeksi etdalla sahanterasta (loukkaantumisen vaara).

Taman hetkisessa kulmavasteen asennustilassa sahattavan tyékappaleen korkeus voi olla vdhintdan 15 mm ja korkeintaan 60 mm.

Jos ty6kappaleen korkeus on syvempi kuin 15 mm, taytyy kulmavasteenohjainta muuttaa (kuvat 16.4 - 16.7). Kulmavasteella on mahdollista
sahata 0° - 65° kulmia. Sita varten on I6ysattava kahvan ruuvia, saataa haluttu kulma ja kiristaa ruuvi uudelleen (kuva 16.8). Lopuksi sahataan
kuvien 16.1 - 16.3 osoittamalla tavalla.

Sahaus rinnakkaisvasteella

Aseta rinnakkaisvaste avatuilla epakeskovarsilla poydan ohjaimeen. Paina molemmat varret alas. Varmista, etta rinnakkaisvasteet on asemoitu
rinnan sahanteraan (kuva 17.1). Lopuksi taytyy kulmavasteen ohjain asentaa rinnakkaisvasteeseen, jolla estetaan sahatessa tyokappaleen
mahdollinen takapotku. Asenna sita varten kahvaruuvit nelikantamuttereilla 16ysasti rinnakkaisvasteeseen (kuva 17.2). Tyénna lopuksi ohjain

kuvan osoittamalla tavalla rinnakkaisvasteessa molempiin nelikantamuttereihin. Ohjaimen paata saa tyontaa korkeintaan sahanteran paahan saakka
(kuva 17.3). Kirista molempia kahvaruuveja. Loysaa molemmat epakeskovarret ja sdada haluamasi leikkuuleveys. Paina molemmat epakeskovarret
taas alas. Kdynnista saha suojakoskettimesta. Tyonna tyokappaletta nuolensuunnassa sahanteraa kohti kuvan osoittamalla tavalla (kuva 17.4)
kunnes tyokappale on kokonaan sahattu. Kytke sen jalkeen kasipyorosaha taas suojakytkimesta paalta pois. Kapeisiin tyokappaleisiin on kaytettava
toimituksen mukana tullutta tyontokappaletta (kuva 17.5). Tarpeen vaatiessa rinnakkaisvasteen voi asentaa myos sahanteran oikealle puolelle.

Sita varten ohjainta on siirrettava yhden reikarivin verran (kuva 17.6). Tarpeelliset asennusvaiheet saa kuvista 17.1-17.3.

Pystysuora jiirileikkaus

Pystysuorissa jiirileikkauksissa kasipyorosaha taytyy asemoida uudestaan. Poista ensin halkaisuohjain (kuva 18.1). Nosta nyt konealusta
kahvoista yl6s (kuva 18.2). Poista konealusta (kuva 18.3). Veda kasipyorosahan suojakupu taakse ja aseta halkaisuohjain taas paikalleen
vasteeseen saakka (kuva 18.4). Asetat asennettu konelaatta kuvan osoittamalla tavalla poydalle (kuva 18.5). Aloysia Nelja puristuskappaletta
ja nelja sivuvastetta. Saada kasipyorasahaan haluamasi jiirikulma. Tyonna peruslaattaa rinnan kahta sivuvastetta pitkin nuolen suuntaan
(kuva 18.6). Varo sahanteran vapaata kayntia halkaisuohjaimessa. Asenna lopuksi nelja sivuvastetta ja nelja puristuskappaletta paikoilleen
(kuva 18.7). Aseta konelaatta nyt asennetulla kdsipyorésahalla péydan neljaan lukkopulttiin kiinni. Napsauta sen jalkeen konealusta ylhaalta
kasin paikalleen neljaan pidikkeeseen. POyta on nyt valmis pystysuoraan jiirileikkaukseen (kuva 18.8).

SAHAUS OHJAUSKISKOLLA

Kasipyorosahan ensimmainen asennus (kuvat 14.1 - 14.8) on tehty tarkoin ohjauskiskolla tyéskentelyyn sopivaksi. Aseta nyt konelaatta asennetulla
kasipyorosahalla poydalle ja vaihda pysyvan sahauksen ohjauskisko ohjauskiskolla sahauksen ohjauskiskoon (kuva 19.1). Aseta tyokappale
tyoalustalle. Kata jos mahdollista kulmavastetta ohjauskiskolle (katso luku Kulmaleikkaukset). Senna sen. jacken ohjauskisko molemmilla pidikkeilla
ja puristimilla (kuva 19.2). Veda molempia puristimia niin kirealle, etta tyokappale ei voi liilkkua sahauksen aikana. Aseta konelaatta asennetulla
kasipyorosahalla ohjauskiskon ohjaimeen. Saada nyt kasipyorésahan leikkuusyvyys niin, ettd sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla
tyokappaleesta ulos.

HUOMIO: Kapeita tyokappaleita sahatessa taytyy ohjauskiskoa tukea samankorkuisilla tyokappaleilla koko péydan leveydella, jotta ohjauskisko ja
konelaatta eivat kaadu.

HUOMIO: Kasipyorosahan pistoke on kytkettava pistorasiaan, suojakosketinta eika kytkentavartta saa kayttaa ohjauskiskon kanssa.
Kytke kasipyorosaha paalle ja ohjaa sita aina rinnan ohjauskiskoon (kuva 19.3). Leikkuun jalkeen kytke saha pois paalta.

Kulmaleikkaukset: Aseta sita varten kulmavasteen muovinen pidike tydlaatan porareikaan. Kayta tassa aina seuraavaksi mahdollista porareikaa
ohjauskiskon leikkuureunaan ndahden. Tyénna I6ysasti asennettu vasteohjain tydlaatan urassa kulmavasteeseen saakka.. Kiinnita nyt vasteohjauksen
ura kulmavasteen profiiliin. Asemoi tydkappale kulmavasteella ohjauskiskoon. Veda sitten vasteohjauksen kahvaruuvi kiredksi (kuva 19.4).
Sarjaleikkaukset: Sarjaleikkauksia varten asennetaan uusi vasteasteikko. Oujda asteikko kulmavasteen uraan ja kierrd metallivastetta tydlaattaan

saakka. Aseta tyokappale halutulle pituudelle kulmavasteeseen. Tydnna sitten asteikkoa tyokappaleen loppuun saakka ja kierra kahvaruuvi
kirealla (kuva 18.5).

SAHAUS PISTOSAHALLA

Laita pistosahojen halkaisuohjain konealustaan (kuva 20.1). Aseta pistosaha konelaatassa niin, etta sahantera on keskella sahausaukkoa.
Asenna nyt pistosaha kuvan osoittamalla tavalla (kuvat 20.2, 20.3). Asennettu pistosaha ja konelaatta asetetaan poytaan ja napsautetaan
kiinni lukkopultteihin. Aseta kytkentavarsi pistosahan kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke ja suojakosketin.

Poyta on nyt valmis pistosahaukseen (kuva 20.4).

KAYTTO TYOPOYTANA

Master cut 2000 on varustettu neljalla muovisella puristuskappaleella ja 2 alumiini-pikakiinnittimella.
Nain tyokappaleita on helppo ja varma kiinnittaa (kuva 21).
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KONELAATAN SAATO

Tyopoydassa konelaatan korkeus on saddetty jo tehtaalla siten, etta tyokappale ei pysty liukumaan ty6- ja konelaatan alueen ylitse.
Tarpeen vaatiessa konelaatan korkeutta voi saataa. Loysaa sita varten viisi vastamutteria. Sen jalkeen linjaa konelaatta viidella saatéruuvilla
tyotasoon sopivalle korkeudelle ja kiinnita vastamuttreita taas (kuva 22). Tarkista aina ennen tyoskentelya, etta vastamutterit ovat kirealla.

Takuu

Hyva nikkari,

olet valinnut korkealaatuisen wolfcraft® -tuotteen, josta Sinulla on varmasti paljon iloa. wolfcraft® - tuotteet tayttavat tekniikan
korkeat vaatimukset. Ne lapikdyvat ennen markkinoille tuloaan intensiivisen kehitysja testivaiheen. Sarjavalmistuksen aikana
jatkuvat tarkastukset ja saannoélliset testit huolehtivat laitteen korkeasta laadusta. Vakaa tekninen kehitys ja luotettava laadun
tarkkailu antavat Sinulle varmuuden siitd, etta olet tehnyt oikean valinnan.

Annamme hankkimallesi wolfcraft® -tuotteelle 5 vuoden takuun ostopaivasta alkaen, kun laitteita kaytetaan ainoastaan
yksityiseen tarkoitukseen. Takuu kattaa vain ostettuun tavaraan kohdistuvat vahingot, ja vain sellaiset, jotka perustuvat
materiaali- ja valmistusvirheisiin. Takuu ei vastaa puutteista ja vahingoista, jotka ovat aiheutuneet asiaankuulumattomasta
kaytosta tai jos laitetta ei ole huollettu. Takuu ei myoskaan vastaa tavallisista kulumisjaljista ja normaalissa kadytossa tavallisesti
syntyneista kulumisista eika puutteista tai vahingoista, mitka asiakas on tuntenut kauppaa tehdessaan.

Takuuvaatimukset voidaan antaa hyvaksyttaviksi laskun/ostokuitin esittamalla.

wolfcraft® in antama takuu ei rajoita lakisaateisia kuluttajaoikeuksia (koskien sopimuksen tayttamista, peruuttamista tai
vahentamista, vahingon- tai kulujenkorvauksia).

EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa, ettd tama tuote (Master cut 2000) vastaa konedirektiivin 2006/42/EU
antamia vaatimuksia.

Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Yhteensopivuustodistuksen allekirjoittamiseen ja teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkil6.
(Yrityksen johto/Tekniikka/Logistiikka; wolfcraft GmbH)
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INNLEDNING

* OBS! Les alle sikkerhetshenvisninger og henvisninger som ble levert sasmmen med MASTER cut 2000 og elektroverkteyene som brukes.
Hvis man ikke overholder sikkerhetshenvisningene og anvisningene, sa kan dette fore til elektrisk stramstat, brann og/eller alvorlige skader.
* Bruksanvisningen ma oppbevares godt for fremtidig bruk.

TEKNISKE DATA

Dimensjoner oppbygget tilstand: 1185 x 757 x 863 mm (bredde x dybde x hgyde)
Dimensjoner i sammenklappet tilstand: 1085 x 757 x 213 mm

Arbeidsflate: 1035 x 695 mm

Maks. hgyde pa arbeidsemne: Bordsirkelsag 60 mm / feringsskinne 60 mm
Maks. snittbredde med parallellanslag: Bordsirkelsag 570 mm

Maks. skjeerelengde: Styringsskinne 740 mm

Max. dimensjoner pa arbeidsemne: 600 x 400 x 65 mm (fresebord)
Borediameter til skjaerehullene: 20 mm

Boringslas til skjeerehullene: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Belastbarhet: 120 kg

Vekt: 24 kg

SYMBOLER OG BETYDNING

A Advarsel mot generell fare
N
Les veiledning/henvisninger! l\,%__[ Bruk kun handsirkelsager med en maksimal snittdybde pa 70 mm.

Ma ikke brukes til a kutte ved.

@ Bruk vernebriller. {:ﬁg\} Bruk kun handsirkelsager med en maksimal sagbladdiameter pa 200 mm.
]
Bruk harselsvern. \ Saa:da nyt ennen Ielkkaust? kasipyorosahan |elkku.l'.lsyvyys niin,
===——>=5| ettd sahanteri tulee korkeintaan 4 mm alhaalla tySkappaleesta ulos.
max.4mm<

P VY e

) ﬂ

Bruk en stgv maske. %’é % % Bruk kun handsirkelsager med spaltekile.
+

Trekk ut kontakten.

Bruk kun maskiner med en maksimal effekt pa 2760 W.

MONTERINGSVERKT@Y

2 umbrakongkler: NV 5, NV 2,5 2 skrutrekkere: PH 1, PH 2 1 sekskantngkkel: NV 10
@ | (inkludertileveringen) @ | (ikkeinkludert i leveringen) (ikke inkludert i leveringen)

MASTER cut 2000 er et sagbord for presisjonssaging og en arbeidsstasjon. Den er egnet for:

* montering av en handsirkelsag med spaltekile pa maskinplaten med maks. 70 mm snittdybde. Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte,
maksimale dimensjonene til grunnplatene (se bilde 13). Tilsvarende spalteinnlegg ma brukes. Dermed er den en stasjonaer bordsirkelsag.

* bruk som fert handsirkelsag pa feringsskinnen for bearbeidelse av store objekter som f.eks. derer, arbeidsplater osv. Ved dette brukes
maskinplaten med spalteinnlegg feringsskinne som feringsslede for faringsskinnen.

* bruk som stikksagbord. Spalteinnlegget for stikksager og overfresing ma brukes.

¢ bruk som fresebord kun i forbindelse med parallell fresestopper art.-nr. 6901000 og for overfresing med 230 V og maksimalt 1800 W. Ikke bruk
fresere med en diameter pa mer enn 27 mm! Fresemaskinen far ikke brukes i forbindelse med fgringsskinnen. Spalteinnlegget for stikksager
og overfresing ma brukes med innleggsringene.

* Bruk som arbeidsbord for bearbeidelse av arbeidsemner (f. eks. boring, sliping, osv.). Med hjelp av hurtigstrammeren i aluminium eller wolfcraft
enhandstvinger (art. 3456 og 3457) kan arbeidsemnene festes sikkert gjennom de mange skjzerehullene i arbeidsplaten.

* Produsentangivelsene og sikkerhetshenvisningene til maskinene som brukes og sikkerhetshenvisningene til maskinbordet ma overholdes.

* Ved deponering av MASTER cut 2000 ma de lokale forskriftene for deponering overholdes.

Brukeren har ansvar for skader og ulykker ved bruk som ikke er iht. forskriftene.
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GENERELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Hold arbeidsomradet rent og ha god belysning. Rot eller mgrke arbeidsomrader kan fore til ulykker.

lkke arbeid med elektroverktgyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det finnes brennbare veesker, gasser eller stgv. Elektroverktoy lager gnister
som kan tenne stov eller damper.

Hold barn og andre personer borte under bruk av elektroverktgyet. Hvis du blir forstyrret, sa kan du miste kontrollen over apparatet.

Kontakten til elektroverktgyet ma passe med stikkontakten. Kontakten ma pa ingen mate endres. lkke bruk adapterkontakter sammen med
jordete elektroverktgy. Uendrede kontakter og passende stikkontakter reduserer faren for elektrisk stremstot.

Hold elektroverktoy borte fra regn og fuktighet. Inntrenging av vann i elektroverktay egker faren for elektrisk stramstot.

Hvis du arbeider med et elektroverktgy utendgrs, sa ma du kun bruke forlengelseskabler som ogsa er egnet for utendgrs bruk. Ved a bruke en
forlengelseskabel som er egnet for utenders bruk, reduserer du faren for elektrisk stromstat.

Hvis du ikke kan unnqga a bruke elektroverkteyet i fuktige omgivelser, sa ma du bruke en vernebryter mot feilstrem. Ved a bruke en slik
vernebryter reduserer du faren for elektrisk stramstot.

» Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, og arbeid fornuftig under arbeid med et elektroverktay. lkke bruk elektroverkteyet hvis du er tratt eller er
pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uaktsomhet under bruk av elektroverktgyet kan fare til alvorlige skader.

Bruk egnet, personlig verneutstyr: Harselsvern, vernebriller, stavmaske ved arbeid som produserer stav, vernehansker ved bearbeidelse

av ru materialer og ved skifte av verktay.

Innstillingsverktey eller skrujern ma fiernes for du slar pa elektroverktgyet. Hvis et verktgy eller et skrujern kommer inn i en roterende apparatdel
kan det fore til skader.

Bruk egnede klzer. Ikke bruk vide klzer eller smykker. Hold har, kleer og hansker borte fra bevegelige deler. Lase klzer, smykker eller langt har kan
henges fast i bevegelige deler.

Bruk alltid vernehetten med stgvsuging.

lkke bruk elektroverktoy med en defekt bryter. Et elektroverktay som ikke lar seg sla pa eller av er farlig, og ma repareres.

Eor arbeidet startes ma du se til at apparatene og verktgyene er funksjonsdyktige. Arbeid aldri med skadede eller stumpe verktay.
Elektroverktoy som ikke brukes ma oppbevares utilgjengelig for barn. Ikke la personer bruke apparatet som ikke er kjent med det eller har lest
anvisningene til apparatet. Elektroverktgy er farlige nar de brukes av uerfarne personer.

Trekk kontakten ut fra stikkontakten og/eller ta akkumulatorpakken ut fra elektroverktoyet for du foretar innstillinger pa apparatet eller skifter
tilbeher. Hvis elektroverktay starter utilsiktet, sa kan ulykker skje.

» Byaag maskinbordet riktig opp for du monterer elektroverktoyet. Riktig oppbygging er viktig, slik at bordet ikke bryter sammen.
Elektroverktgyet ma monteres sikkert pa maskinplaten for det brukes. Hvis elektroverktoyet sklir pa maskinplaten, sa kan man miste kontrollen.
Sett maskinbordet pa en fast, jevn og vannrett flate. Hvis maskinbordet kan skli eller veere ustadig, sa kan ikke elektroverktayet eller arbeidsemnet
fores jevnt og sikkert.

Maskinbordet ma ikke overbelastes og ikke bruk det som stige eller stativ. Overbelastning, eller hvis man star pa maskinbordet, sa kan det fore
til at tyngdepunktet til bordet forskyves oppover, og bordet velter.

Du ma ikke bearbeide andre materialer enn tre eller kunststoffer som er lett 8 behandle. Unntak: Metall som er lett 3 behandle (f.eks. aluminium)
far kun bearbeides med stikksagen og med egnet sagblad.

Lase splinter, spon eller lignende arbeidsdeler ma ikke fjernes for hand nar sagbladet er i gang!

Maskinene som brukes, ma oppfylle DIN EN 60745-1. Apparat fra byggar 1995 ma ha et CE-tegn.

Ikke sag for ,.fri hand”, dvs. ikke for arbeidsemnet kun for hand, men bruk parallellstopperen eller vinkelstopperen.

Sagblad ma ikke bremses ved a trykke mot siden etter at drevet slas av!

Maskiner og verktgy ma kun brukes for riktige formal.

Bruk kun feilfrie sagblad; grunnlegemet ma ikke veere tykkere, og hellingen ma ikke vaere smalere enn tykkelsen til spaltekilen.

Se regelmessig til at alle skruer er trukket fast til!

Arbeidsbordet ma aldri brukes uriktig eller til andre enn de bestemte formal!

Alle gjenstander som ikke brukes fjernes fra arbeidsbordet.

Ma ikke brukes til & kutte ved.

Maskinbordet ma ikke brukes til 8 sage rundtemmer.

Inn-/utkopling av elektroverktayet som brukes far kun skje over sikkerhetsbryteren.

Bruk kun vedlagt innkoplingsklemme for varig festing av apparatbryteren i ,PA” posisjon.

Skadde spalteinnlegg ma skiftes ut med nye.

Ved bearbeidelse av smale arbeidsemner ma man bruke en skyvestokk.

Se til at eksenterspakene for feste av bordbeina er lukket.

For igangsetting ma du se til at handsirkelsagen, overfreser eller stikksag er riktig festet pa maskinplaten, og at maskinplaten er sikkert festet

i utsparingen til maskinbordet eller sitter sikkert pa feringsskinnen.

* Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

Bruk kun de forskjellige spalteinnleggene for deres spesifikke bruksformal, slik som det er beskrevet grafisk pa hvert spalteinnlegg.

Nar skyvestokken ikke brukes ma den henges opp pa skruen sin for oppbevaring.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR SIRKELSAGER

* I tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til handsirkelsagen som brukes.
* Bruk kun handsirkelsager med spaltekile, med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

* Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte, maksimale dimensjonene til grunnplatene (se bilde 13).

* Bordets sirkelsag ma kun brukes nar vernehetten er festet riktig.

* OBS: Kontroller om sirkelsagbladet er montert parallelt til apningen i spalteinnlegget, eventuelt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt.
* Lange arbeidsemner ma stattes pa avtaksiden, slik at de ligger vannrette; f. eks. med en wolfcraft rullebukk (art.-nr. 6119973).

* Unnga a overbelaste handsirkelsagen.

* lkke bruk slipeskiver.

* Bruk kun anbefalte sagblad og velg disse avhengig av materialet som skal sages.

» FARE: Hold hendene borte fra sagomradet og sagbladet.

* lkke grip tak under arbeidsemnet. Vernehetten kan ikke beskytte deg mot sagbladet under arbeidsemnet.

* Snittdybden ma tilpasses arbeidsemnets tykkelse. Det bgr vaere mindre enn en hel tannhgyde synlig under arbeidsemnet.

* Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan henge fast i sagbladet og slynges mot operataren under saging.

 Et bakslag er resultat av feil og/eller uegnet bruk av sagen. Gjennom egnede tiltak kan dette forhindres, som beskrevet nedenfor.

82



®

* Hold sagen fast med begge hender, og sett armene dine i en posisjon som kan fange opp kreftene ved et bakslag. Hold deg alltid pa siden av
sagbladet, ha aldri kroppen din i en linje med sagbladet. Ved et bakslag kan sirkelsagen hoppe bakover, men operataren kan beherske bakslagets

krefter gjennom egnede tiltak.

* Hvis sagbladet klemmer fast eller du avbryter arbeidet, sa ma sagen slas av og holdes rolig i arbeidsemnet, helt til sagbladet stopper. Du ma aldri
prove a fierne sagen fra arbeidsemnet eller trekke den bakover, sa lenge sagbladet er i bevegelse, ellers kan det oppsta et bakslag.
Finn ut hvorfor sagbladet sitter fast og lasne det.

* Hvis en sag, som sitter fast i arbeidsemnet, vil starte igjen ma sagbladet sentreres i sagspalten, og kontroller og sagens tenner sitter fast
i arbeidsemnet. Hvis sagbladet sitter fast, sa kan det beveges ut fra arbeidsemnet eller forarsaket et bakslag nar sagen startes pa nytt.

* Store plater ma stottes, slik at man reduserer faren for bakslag pa grunn av at sagbladet sitter fast. Store plater kan bgyes gjennom egenvekten.
Plater ma stottes pa begge sider, bade i neerheten av sagspalten og pa kanten.

« Ikke bruk slgve eller skadde sagblad. Sagblad med slgve er feilinnrettede tenner forarsaker en gkt friksjon, fastsittende sagblad og bakslag pga. at
sagspalten er for trang.

* For saging ma innstillingen for snittdybde og snittvinkel trekkes fast. Hvis innstillingen endres under saging kan sagbladet settes fast og bakslag
oppstar.

* Veer spesielt forsiktig ved ,innstikk kutt” i vegger eller andre omrader man ikke kan se inn i. Sagbladet som stikkes inn kan blokkeres i bayde
objekter og dermed forarsake bakslag.

* Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

* Bruk alltid skyvestokken for slisse- og fugesaqing, for sagbladet er ikke synlig.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR STIKKSAGER

* I tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til stikksagen som brukes.
* lkke arbeid med stikksager som er skadet.

* Unnga a overbelaste stikksagen.

« Stikksagen ma ikke brukes i forbindelse med fgringsskinnen.

PASS PA: BRUK SOM FRESEBORD UTELUKKENDE | FORBINDELSE
MED PARALLELLFRESEANSLAG ART. NR. 6901000
SIKKERHETSHENVISNINGER FOR OVERFRESERE

« | tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til overfreset som brukes.
* Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan komme plutselig og uventet ut av kontroll og fa bakslag under fresing.

* lkke bruk maskinbordet til buefresing!
 Derfor ma fresearbeid utferes kun med den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) som tilbehgr, slik at bakslag og bergring av freseren

forhindres.
* Vaer oppmerksom pa den originale bruksanvisningen til den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) for riktig montering.
* lkke bruk overfresere med mer enn 1800 W og mer enn 230 V.
* lkke bruk fresere med en diameter pa mer enn 27 mm!
* Fresemaskinen far ikke brukes i forbindelse med fgringsskinnen.
* Veer oppmerksom pa at matingen kun far skje mot dreieretningen til freseren.
* Velg ut de medleverte innleggsringene i forhold til sterrelsen pa freseverktgyet. Bruk minst mulig innleggsring for sikkert arbeid.
* Bruk kun skarpt, vedlikeholdt freseverktgy iht. angivelsene til verktgysprodusenten.
* Vaer oppmerksom pa min./maks. turtall og dreieretning som er angitt pa produktet, emballasjen eller i bruksanvisningen til apparat og verktoy
som brukes.
» Vaer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktay, arbeidsemne og innretninger for faring av arbeidsemne kan fore til farlige situasjoner.
* Under fresing mot stopper ma hendene holdes borte fra freseverktoyet.
* Sa vidt det er mulig ma trykkskoene pa bordet brukes i tillegg til den parallelle fresestopperen under fresing.
* Lange arbeidsemner ma stattes pa uttakssiden, slik at farlige situasjoner forhindres gjennom ukontrollert velting. Statten ma sta stabilt
og ha samme hgyde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.-nr. 6119973).
* Du ma kun bearbeide arbeidsemner som kan holdes og fares sikkert av en person iht. sterrelse og vekt.
* Velg ut verktoy og arbeidsemne i henhold til riktig turtall. Du finner de nayaktige turtallsdimensjonene i bruksanvisningen til overfreseren.
* Vaer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

INKLUDERT I LEVERINGEN
Pakk ut MASTER cut 2000 fra kartongen og se til at innholdet er komplett med alle deler som vises pa bildet (bilde 1 og bilde 2).

GRUNNMONTERING

Oppbyqging av bord: Legg bordet pa et jevnt, rent underlag (bilde 3.1). Begge eksenterarmer lgsnes og klaff hayre beinpar helt ut. Deretter lukkes
begge eksenterarmer igjen (bilde 3.2). De fire eksenterarmene lgsnes og klaff venstre beinpar helt ut. Deretter lukkes alle fire eksenterarmer igjen
(bilde 3.3). Bordet settes pa beina (bilde 3.4) og ved behov justeres bordet ved a dreie hgydejusteringen (bilde 3.4).

OBS: Se til at du ikke klemmer fast hendene dine under ut- og sammenklaffing av bordet og nar maskinplaten settes inn.

Sikkerhetsbryter: Sikkerhetsbryteren monteres pa maskinbordet som vist pa bildet (bilde 4).

Vernehette: Enkeltdelene til vernehetten monteres (bilde 5.1). Skyv inn vernehettebeholderen med faringen inn i aluminiumsprofilen (bilde 5.2)
og lukk eksenterarmen (bilde 5.3).

Vinkelstopper: Vinkelstopperen monteres som vist pa bildet (bilder 6.1 til 6.4).
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Vinkelstopper for fgringsskinne: Den lange vinkelstopperen, stoppeholder og stoppefaring monteres (bilde 7.1). Stoppeholderen skyves inn med
sporet i vinkelstopperen og gripeskruen dreies fast med klokken (bilde 7.2).

Skyvestokk og holder: Skru holderen lgst sammen (bilde 8.1), deretter skyves holderen inn i feringen og kontramutteren trekkes fast til (bilde 8.2).
Sett skyvestokken pa holderen (bilde 8.3).

Innkoplingsklemme: Enden av snoren knytes i hullet til innkoplingsklemmen, den andre enden knytes fast med hjerneprofilen til bordet (bilde 9).

Montering fgringsskinne: Begge holdere klemmes fast som pa bildet (bilde 10.1). Legg feringsskinnene parallelt til sporet i arbeidsplaten pa bordet,
og far begge metalltvinger inn i profilen til skinnen (bilde 10.2). Skyv na begge tvinger pa holderne. | dette gyeblikket rettes fgringsskinnen ngyaktig
ut. Deretter dreies begge tvinger fast (bilde 10.3).

BS: Se til at snoren kun er sa lang at innkoplingsklemmen lgsnes automatisk fra elektroverktayet nar maskinplaten svinges.

MONTERING AV HANDSIRKELSAGEN

Ved farste montering av handsirkelsagen og parallell utretting av sagbladet ma man fgrst montere fgringsskinnen pa bordet.

Ta ut maskinplaten: Spalteinnlegget laftes mot utsparingen for opplasing som vist pa bildet (bilde 11.1). Deretter trekkes spalteinnlegget
i pilens retning (bilde 11.2). Laft na ut spalteinnlegget (bilde 11.3).

OBS: Spalteinnlegget for bordsirkelsager ma alltid fjernes far maskinplaten tas ut!

Left na ut maskinplaten i gropen (bilde 11.4). Ved a lefte lasnes maskinplaten fra de fire holdeboltene og kan deretter tas ut med begge
hender (bilde 11.5). Sett na spalteinnlegget inn igjen (bilde 11.6).

Sette maskinplaten pa fgringsskinnen: Sett na maskinplaten ned pa feringen i faringsskinnen ovenfra som vist pa bildet (bilde 12).

Handsirkelsager som brukes: Finn maksimale dimensjoner til handsirkelsagene som skal brukes (bilde 13). Bruk kun handsirkelsager med spaltekile,
med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

Montering og utretting av handsirkelsagen: Lasne lasen for snittdybde til handsirkelsagen, og trekk pendelvernehetten tilbake. Na settes
handsirkelsagen pa maskinplaten. Snittdybden stilles inn med tilstrekkelig frigang i sporet til arbeidsplaten, og lasen til snittdybden trekkes til.

Na rettes sagbladet til handsirkelsagen ut parallelt til den svarte gummileppen til faringsskinnen (bilde 14.1). Monter na de seks sideanslagene slik
at alle sideanslagene med hele flaten er i kontakt med maskinens grunnplate (Bilde 14.2) og deretter de fire strammekloene (bilde 14.3). Ta den
monterte handsirkelsagen ut med maskinplaten, og legg denne pa bordet som vist pa bildet (bilde 14.4). Na kontrolleres avstanden til fremste
sirkelsagtann til fremste kant til spalteinnlegget ved helt utkjort snittdybde (bilde 14.5).

OBS: Denne avstanden ma vaere mindre enn 20 mm. Eventuelt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt pa langs, og sidestopperene stilles inn pa nytt.

Sett maskinplaten, sammen med handsirkelsagen, pa de fire holdeboltene til bordet (bilde 14.6). Deretter lases maskinplaten fast i holderne ovenfra,
inn i de fire markerte posisjonene (bilde 14.7).

OBS: Kontroller om sirkelsagbladet er montert parallelt til apningen i spalteinnlegget, eventuelt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt
(bilde 14.2 og bilde 14.3).

Hvis dimensjonen fra sagbladets midtpunkt til ytterkanten til grunnplaten til handsirkelsagen er bredere enn 128 mm, ma man bruke de to lange
sidestopperene ved montering (bilde 14.8).

Forbindelse med stremnettet: Sett kontakten til handsirkelsagen inn i sikkerhetsbryteren, og en forlengelseskabel fra sikkerhetsbryteren
inn i stikkontakten (bilde 15.1). Forlengelseskabelen er ikke inkludert.

OBS: Trykk pa termobryteren for forste igangsetting! Etter stremavbrudd pga. overspenning trykkes termobryteren etter en ventetid pa 5 - 10 min.
Deretter kan PA/AV bryteren brukes (bilde 15.2).

Pa sikkerhetsbryteren trykkes den ragde tasten (AV). Deretter monteres innkoplingsklemmen pa handsirkelsagen (bilde 15.3). Trykk na pa den grenne
tasten (PA) og kontroller at sagbladet gar fritt i spalteinnlegget (bilde 15.4), deretter trykkes den rade tasten (AV) igjen.

OBS: Trekk prinsipielt ut kontakten nar bordet klaffes sammen og hvis det ikke brukes.

MASTER cut 2000 er na klar til bruk.

STASJONZR SAGING MED HANDSIRKELSAGEN
OBS: Arbeid alltid med vernehetten pa, og bruk stavavsugingen pa vernehetten.

Sage med vinkelstopper

Skyv vinkelstopperen inn i faringen (bilde 16.1). Se til at den svarte enden til stopperen gar sa naert under vernehetten som mulig, slik at lefting
av hetten garanteres (bilde 16.2). Trekk na vinkelstopperen tilbake og legg arbeidsemnet mot vinkelstopperen. Sla handsirkelsagen pa med
sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsemnet mot vinkelstopperen med en hand som vist pa bildet, den andre handen er pa arbeidsemnet i pilretning
til sirkelsagbladet (bilde 16.3), helt til arbeidsemnet er saget komplett gjennom.

Deretter slas handsirkelsagen av igjen over sikkerhetsbryteren.

BS: Se alltid til at begge hender har tilstrekkelig avstand til sirkelsagbladet (fare for skade).
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I denne monteringstilstanden til vinkelstopperen kan det sages arbeidsemner med en hgyde pa minst 15 mm til maksimalt 60 mm. Hvis heyden pa
arbeidsemnet er lavere enn 15 mm, ma vinkelstopperfaringen ombygges (bilde 16.4 til 16.7). Du kan sage arbeidsemner med en vinkel pa 0° - 65°
med vinkelstopperen. Ved dette lasnes gripeskruen, still inn gnsket vinkel og skru gripeskruen fast til igjen (bilde 16.8). Deretter sager man som
beskrevet i bildene 16.1 til 16.3.

Sage med parallellstopper

Sett parallellstopperen inn i faringen pa bordet med apne eksenterarmer. Trykk begge eksenterarmer nedover. Se til at parallellstopperen er rettet
ut parallelt til sirkelsagbladet (bilde 17.1). Deretter ma faringen fra vinkelstopper monteres pa parallellstopper, slik at man unngar et bakslag av
arbeidsemnet under saging. Ved dette monteres begge gripeskruer med firkantmutrene last pa parallellstopperen (bilde 17.2). Deretter skyver

du faringen inn i begge firkantmutrene som vist pa parallelistopperen. Enden til feringen far skyves inn maksimalt til enden av sirkelsagbladet
(bilde 17.3). Begge gripeskruer trekkes til. Begge eksenterarmer lgsnes, still inn gnsket snittbredde. Trykk begge eksenterarmer nedover deretter.
Sla handsirkelsagen na pa med sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsemnet i pilretning til sirkelsagbladet (bilde 17.4) som vist pa bildet, helt til
arbeidsemnet er helt saget gjennom. Deretter slas handsirkelsagen av igjen over sikkerhetsbryteren. Ved smale arbeidsemner ma man bruke

den medleverte skyvestokken (bilde 17.5). Ved behov kan man ogsa montere parallellstopperen til heyre for sirkelsagbladet. Ved dette ma
faringen forskyves med en hullrekke (bilde 17.6). Nedvendige monteringstrinn ser du pa bildene 17.1 til 17.3.

Vertikale gjaeringssnitt

Ved vertikale gjaeringssnitt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt. Farst fjernes spalteinnlegget (bilde 18.1). Deretter loftes maskinplaten i gropen
(bilde 18.2). Ta ut maskinplaten na (bilde 18.3). Trekk pendelvernehetten til handsirkelsagen tilbake og sett spalteinnlegget inn igjen til det stopper.
(bilde 18.4). Den monterte maskinplaten legges pa bordet som vist pa bildet (bilde 18.5). Lasne de fire strammekloene og de fire sidestopperene.
Still inn ensket gjeeringsvinkel pa handsirkelsagen. Grunnplaten forskyves parallelt til de to resterende sidestopperene i pilretning (bilde 18.6).

Se na til at sagbladet gar fritt i spalteinnlegget. Deretter monteres de fire sidestopperene og de fire strammekloene fast (bilde 18.7).

Sett na maskinplaten pa de fire holdeboltene til bordet, sammen med handsirkelsagen. Deretter lases maskinplaten inn i de fire holderne ovenfra.
SAGE MED FORINGSSKINNEN

Bordet er na klart for vertikalt gjaeringssnitt (bilde 18.8).

Forste montering av handsirkelsagen (bilder 14.1 til 14.8) ble utfert helt ngyaktig for arbeid med fgringsskinnen. Legg na maskinplaten med
montert handsirkelsag pa bordet, og skift spalteinnlegget for stasjonzer saging mot spalteinnlegget for saging med feringsskinnen (bilde 19.1).
Legg arbeidsemnet pa arbeidsplaten. Sa vidt det er mulig ma man alltid bruke vinkelstopperen for faringsskinnen (se avsnittet om vinkelsnitt).
Deretter monteres foringsskinnen med begge holdere og begge tvinger (bilde 19.2). Trekk alltid de to tvingene fast slik at arbeidsemnet ikke kan
forskyves under saging. Sett maskinplaten med montert handsirkelsag pa feringen til faringsskinnen. Na stilles snittdybden til handsirkelsagen inn
slik at sirkelsagbladet rager maksimalt 4 mm ut fra arbeidsemnet.

BS: Ved saging av smale arbeidsemner ma fgringsskinnen stottes med like hgye arbeidsemner pa hele bordets bredde, slik at feringsskinne
med maskinplate ikke kan velte.

OBS: Kontakten til handsirkelsagen ma settes inn i en stikkontakt, sikkerhetsbryter og innkoplingsklemme far ikke brukes for saging
med foringsskinne.

Sla pa handsirkelsagen og fer alltid denne parallelt til feringsskinnen (bilde 19.3). Etter at snittet er utfert slar du av handsirkelsagen.

Vinkelsnitt: Sett kunststoffholderen til vinkelstopperen inn i en boring pa arbeidsplaten. Bruk alltid nest mulige boring til snittkanten til
faringsskinnen. Skyv den lgse, monterte stopperfgringen inn i sporet til arbeidsplaten, helt mot vinkelstopperen. Klem na sporet til stopperfaringen
inn i profilen til vinkelstopperen. Rett arbeidsemnet ut sammen med vinkelstopperen mot faringsskinnen. Trekk deretter gripeskruen til
stopperfaringen fast til (bilde 19.4).

Seriesnitt: Ved seriesnitt monterer du den ekstra stopperholderen. Stopperholderen fares inn i sporet til vinkelstopperen, drei metallstopperen til

den er pa arbeidsplaten. Legg arbeidsemnet inn i gnsket lengde pa vinkelstopperen. Deretter skyver du stopperholderen mot enden av
SAGE MED STIKKSAG

arbeidsemnet, og drei fast gripeskruen (bilde 19.5).

Sett spalteinnlegget for stikksager inn i maskinplaten (bilde 20.1). Stikksagen rettes ut pa maskinplaten, slik at sagbladet gar i midten i sagapningen.
Na monteres stikksagen som vist pa bildet (bilde 20.2, 20.3). Den monterte stikksagen settes inn i bordet med maskinplaten, og de fire holderne
lases inn i holdeboltene. Innkoplingsklemmen settes pa bryteren til stikksagen, og apparatets kontakt forbindes med sikkerhetsbryteren.

Na er bordet klart for saging med stikksag (bilde 20.4).

INNSTILLING AV MASKINPLATEN

Heyden til maskinplaten i arbeidsplaten ble innstilt i hayden pa fabrikken, slik at det garanteres at arbeidsemnet glir over omradet til arbeids- og
maskinplaten. Maskinplaten kan stilles inn i hayden ved behov. Ved dette lasnes de fem kontramutrene. Deretter rettes maskinplaten med de fem

innstillingsskruene ut i heyden, i flukt med arbeidsplaten, og kontramuttrene trekkes til igjen (bilde 22). For hver arbeidsstart ma du alltid se
til at de fem kontramutrene er fast tiltrukket.

BRUK SOM ARBEIDSBENK

MASTER cut 2000 er utstyrt med 4 kunststoff strammekloer og 2 aluminium hurtigstrammere. Dermed kan arbeidsemner festes fleksibelt
og sikkert (bilde 21).
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Garanti

Kjaere hobbysnekker

Du har na fatt et hayverdig wolfcraft® produkt, som du vil fa stor glede av. wolfcraft® produktene er av hoy tekniske standard
og gjennomgar intensive utviklings- og testfaser for det kommer i handelen. Som standardprodukt er de sikret hyppige
kontroller og regelmessige tester pa hay kvalitetsstandard. Solid teknisk utvikling og sikker kvalitetskontroll gir sikkerhet for
en riktig kjgpsbeslutning.

Vi gir deg 5 ars garanti - fra kjepedato - for ditt wolfcraft®-produkt ved utelukkende bruk av apparatene til hobbyvirksomhet.
Garantien omfatter kun skader pa selve kjspegjenstanden, og kun skader som angar material- og fabrikasjonsfeil.

Garantien omfatter ikke mangler og skader som skyldes uriktig betjening eller manglende vedlikehold. | tillegg dekker

ikke garantien vanlige slitasjespor, vanlig slitasje eller mangler og skader som kunden var oppmerksom pa fer kjopet.

Garantikrav kan kun behandles med riktig regning/kvittering.

Garantien som wolfcraft® gir innskrenker ikke dine lovmessige rettigheter som forbruker (etter oppfylling, tilbakekalling
eller reduksjon, skades- eller arbeidserstatning).

Konformitetserklaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, vedlegg Il A

Hermed erkleerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produktet (MASTER cut 2000) er i samsvar med
maskindirektiv 2006/42/EF.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Bemyndiget person for undertegning av konformitetserkleeringen og for a utarbeide de tekniske dokumentene.
(Forretningsledelse/teknikk/logistikk; wolfcraft GmbH)
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WPROWADZENIE

* UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje, ktére zostaty dostarczone ze stotem MASTER cut 2000 i uzywanymi
elektronarzedziami. Zaniedbania przy przestrzeganiu wskazéwek bezpieczenstwa moga powodowac porazenie pradem elektrycznym,

pozar i/lub powazne obrazenia.

* Nalezy zachowac instrukcje obstugi do jej przysztego wykorzystania.

DANE TECHNICZNE

Wymiary po roztozeniu:

Wymiary po ztozeniu:

Powierzchnia robocza:

Maks. wysokosc¢ obrabianego elementu:

1185 x 757 x 863 mm (szerokosc x gtebokosé x wysokosc)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

stotowa pilarka tarczowa 60 mm / szyna prowadzaca 60 mm

Maks. szerokosc¢ ciecia z uzyciem prowadnicy

réwnolegtej w funkgji pilarki stotowej: 570 mm

Maks. dtugosc ciecia z uzyciem szyny prowadzacej: 740 mm

Maks. wymiary obrabianego elementu: 600 x 400 x 65 mm (stot frezarski)
Srednica otworéw mocujacych: 20 mm

Rozstaw otworéw mocujacych: 117 / 92 mm (poziomy / pionowy)
Obcigzenie: 120 kg

Waga: 24 kg

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

A

Ostrzezenie przed ogolnym

. . . Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.
niebezpieczenstwem.

=R 3
L. . L Nalezy stosowac wytacznie reczne pilarki tarczowe
1 lﬂn s e s .
Przeczyta¢ instrukcje/wskazowk 1 o maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm.
max. 70 mm
Uzywaé okularéw ochronnych. {W(;} Nalezy stosow.a\’c wylgcznle reczne pilarki tarczowe
L max. o maksymalnej srednicy tarczy 200 mm.
200 mm -|

Uzywac nausznikéw (stuchawek) Pl-rzed.przystqpie.niem do ciecia .naleiy upe-wnic' §ie, ze gtebokos¢ ciecia recznej
) pilarki tarczowej zostata ustawiona w taki sposob, aby tarcza wystawata
ochronnych/stoperow do uszu. —

=523 7 obrabianego przedmiotu maksymalnie 4 mm.
Uzywac maski przeciwpytowe;j. & \ 7
+

Wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka
zasilajacego.

Nalezy stosowac wytacznie reczne pilarki tarczowe
z klinem rozszczepiajacym.

Nalezy stosowac wytacznie urzadzenia o mocy maksymalnej 2760 W.

1 klucz szesciokatny: rozmiar 10

NARZEDZIA MONTAZOWE
fe e

(nie nalezy do zakresu dostawy)
ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM I
Stot MASTER cut 2000 jest precyzyjnym stotem maszynowo-warsztatowym. Przeznaczony jest do:
* zamontowania na ptycie maszynowej recznej pilarki tarczowej z klinem rozszczepiajacym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do
maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm. Nalezy stosowac tylko reczne pilarki tarczowe nieprzekraczajace podanych maksymalnych wymiaréw ptyty
podstawy (patrz Rys. 13). Nalezy zastosowac odpowiednia wktadke szczelinowa. Stot staje sie tym samym stacjonarna stotowa pilarka tarczowa.
zastosowania jako reczna pilarka tarczowa prowadzona na szynie prowadzacej do obréobki duzych elementéw takich jak drzwi, ptyty robocze, itd.
Przy tym ptyta maszynowa z zamontowang odpowiednia wktadka szczelinowa przeznaczong do wspotpracy z szyna prowadzacg stuzy jako sanie
prowadzace pilarke po szynie prowadzace;.
zastosowania jako stot dla wyrzynarki. Nalezy przy tym stosowac wiasciwa wktadke szczelinowa dla wyrzynarek i frezarek gérnowrzecionowych.
zastosowania jako stét frezarski wytacznie w potaczeniu z réwnolegta prowadnica frezarska nr art.: 6901000 i dla frezarek gérnowrzecionowych
o napieciu zasilania 230 V i maksymalnej mocy 1800 W. Nie nalezy stosowac frezéw o srednicy wiekszej niz 27 mm! Frezarka nie moze by¢
stosowana w potaczeniu z szyng prowadzaca. Nalezy uzywac wktadki szczelinowej przeznaczonej dla wyrzynarek i frezarek géornowrzecionowych
w potaczeniu z whasciwie dobrang wktadka pierscieniowa.
zastosowania jako st6t roboczy do obrébki elementow (np. wiercenia, szlifowania, itd.). Za pomoca aluminiowych zaciskow szybkiego mocowania
lub jednorecznych sciskéw stolarskich wolfcraft (art. 3456 i 3457) mozna pewnie zamocowac obrabiane elementy w licznych otworach ptyty
roboczej.
Nalezy przestrzegac zalecen producenta oraz instrukgcji bezpieczenstwa zastosowanych maszyn jak rowniez instrukcji bezpieczenstwa stotu
maszynowego.
* W przypadku usuwania stotu MASTER cut 2000 jako odpadu nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow dotyczacych usuwania odpadéw.

2 klucze imbusowe: o wielkosci 5
oraz 2,5 (naleza do zakresu dostawy)

2 wkretaki: PH 1, PH 2 (nie naleza do
zakresu dostawy)

pl

Za szkody i wypadki w przypadku zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada uzytkownik.
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OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy zachowac porzadek i zapewnic wtasciwe oswietlenie na stanowisku pracy. Nieporzadek lub nieodpowiednie oswietlenie miejsca pracy
moze przyczynic sie do wypadku.

Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w otoczeniu, w ktérym istnieje ryzyko wybuchu tj. w poblizu palnych cieczy, gazéw lub pytow.
Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére moga spowodowac zapalenie pytu lub oparéw.

Podczas stosowania elektronarzedzi nalezy upewnic sie, ze dzieci i osoby trzecie znajduja sie z dala od stanowiska pracy. W przypadku
odwrocenia uwagi od pracy istnieje ryzyko utraty kontroli nad narzedziem.

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie, ze wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia pasuje do gniazdka. W zadnym wypadku nie
nalezy wymienia¢ wtyczki. W celu podtaczenia elektronarzedzi z uziemieniem zdecydowanie odradza sie stosowania adapterow wtykowych.
Niezmieniona wtyczka i wtasciwe dopasowane gniazdko zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

Elektronarzedzi nie nalezy przechowywac w miejscach narazonych na opady lub miejscach wilgotnych. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Podczas wykonywania pracy na zewnatrz nalezy stosowac wytacznie przedtuzacze przeznaczone do tego celu. Korzystanie z przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku, gdy unikniecie pracy w wilgotnym otoczeniu nie jest mozliwe nalezy zastosowac wytacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie
wytacznika zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy zachowac szczeqoélna ostroznosc i skoncentrowac uwage na wykonywanej pracy. Elektronarzedzia
nalezy obstugiwac z zachowaniem najwyzszej rozwagi. Zdecydowanie odradza sie korzystania z elektronarzedzi, gdy sa Panstwo zmeczeni lub
znajduja sie Panstwo pod wptywem srodkow odurzajacych, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieostroznosci podczas uzytkowania elektronarzedzia
moze prowadzi¢ do powaznych zranien.

Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: nausznikéw (stuchawek) ochronnych / stoperéw do uszu, okularéw ochronnych,
maski przeciwpytowej w przypadku prac powodujacych zapylenie, rekawic ochronnych podczas obroébki szorstkich materiatow i podczas wymiany
narzedzi.

Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy usunac z miejsca pracy wszelkie narzedzia nastawcze i klucze. Obecnos¢ narzedzi lub klucza w
obracajacej sie czesci urzadzenia moze spowodowac zranienie.

Do wykonania pracy nalezy zatozy¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy zaktadac np. luznych ubran i bizuterii. Nalezy zadbac o to, aby wiosy, odziez
i rekawice znajdowaty sie z dala od ruchomych czesci urzadzenia. Zbyt luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga ulec wciagnieciu przez
ruchome czesci.

Nalezy zawsze uzywac ostony z odsysaniem pytu.

Zdecydowanie odradza sie uzywania elektronarzedzi z uszkodzonym wiacznikiem. Elektronarzedzie z uszkodzonga funkcja wtaczania i wytaczania
stwarza zagrozenie i wymaga naprawy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy dopuszczac do korzystania z urzadzen przez osoby nie zaznajomione z
urzadzeniami lub z niniejsza instrukcja. Korzystanie z elektronarzedzi przez osoby niedoswiadczone w ich obstudze moze stwarzac zagrozenie.
Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac sprawnos¢ urzadzen i narzedzi. Nie nalezy nigdy pracowac przy uzyciu uszkodzonych lub
stepionych narzedzi.

Celem zapewnienia bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi wszelkie naprawy nalezy zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi oraz
stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Przed przystapieniem do ustawienia urzadzenia lub wymiany elementéw wyposazenia nalezy wyciagnac wtyczke z gniazdka sieciowego
i/lub akumulator z elektronarzedzia. Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia grozi wypadkiem.

Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtowo zmontowac i roztozy¢ stét maszynowy. Prawidtowy montaz i roztozenie jest
wazne, aby zapobiec przewrdceniu.

Przed przystgpieniem do uzytkowania elektronarzedzia nalezy go pewnie zamontowac na ptycie maszynowej. Przesuniecie sie elektronarzedzia
na ptycie maszynowej moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Stét maszynowy nalezy ustawiac na utwardzonej, rownej i poziomej powierzchni. Przesuwanie lub kotysanie sie stotu maszynowego powoduje
nierownomierne lub niepewne prowadzenie elektronarzedzia lub obrabianego elementu.

Nie nalezy przeciazac¢ stotu maszynowego i uzywac go jako drabiny lub rusztowania. Przecigzanie lub stawanie na stole maszynowym moze
prowadzic¢ do przemieszczenia punktu ciezkosci stotu w gére i w konsekwencji jego wywrdcenia.

Nie nalezy obrabiac innych materiatéw niz drewno lub tatwo obrabialne tworzywa sztuczne. Wyjatek: tylko za pomoca wyrzynarki z uzyciem
odpowiedniego brzeszczotu mozna obrabiac tatwo obrabialne metale (np. aluminium).

Nie wolno usuwac reka z przedmiotéw obrabianych luznych drzazg, wiérow lub podobnych elementéw znajdujacych sie w obszarze bedacych
w ruchu ostrzy narzedzi tnacych!

Zastosowane maszyny winny spetnia¢ wymagania normy DIN EN 60745-1. Urzadzenia poczawszy od roku budowy 1995 muszg posiadac znak CE.
Nie nalezy pitowac ,,z wolnej reki”, tzn. nie nalezy prowadzi¢ obrabianego przedmiotu tylko recznie, lecz nalezy uzywac prowadnicy rownolegtej
lub katowe;j.

Po wylaczeniu napedu nie wolno hamowac ostrzy tnacych poprzez dociskanie ich z boku!

Narzedzia mozna uzywac tylko zgodnie z ich wtasciwym przeznaczeniem.

Uzywac tylko ostrzy tnacych znajdujacych sie we witasciwym stanie; korpus tarczy tnacej pilarki nie powinien by¢ grubszy a rozwarcie zebéw
nie moze by¢ wezsze niz grubosc klina rozszczepiajacego.

Nalezy regularnie kontrolowac, czy wszystkie sruby sa nalezycie dokrecone!

Nie nalezy nigdy uzywac stotu roboczego niewtasciwie i niezgodnie z jego przeznaczeniem!

Ze stotu roboczego nalezy usuna¢ wszelkie przedmioty, ktére nie sg uzywane.

Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.

Nie nalezy uzywac stotu maszynowego do ciecia okragtych elementéw drewnianych.

Wiaczanie / wytaczanie uzywanych elektronarzedzi moze odbywac sie tylko za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

Do trwatego unieruchomienia (zablkowoania) wtacznika elektronarzedzia w potozeniu ,wtaczony” nalezy uzywac tylko zataczonego zacisku
wiaczajacego.

Uszkodzone wktadki szczelinowe nalezy wymieni¢ na nowe.

Podczas obroébki waskich elementow nalezy bezwarunkowo uzywac popychacza materiatu.

Upewnic sig, czy dzwignie mimosrodowe do mocowania nég stotu s zacisniete.

Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie, czy reczna pilarka tarczowa, frezarka gérnowrzecionowa lub wyrzynarka sa nalezycie zamocowane
na ptycie maszynowej i czy ptyta maszynowa jest pewnie zatrzasnieta w wycieciu stotu maszynowego wzglednie jest pewnie osadzona

na szynie prowadzace;j.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotéw (patrz dane techniczne).

Uzywac roznych wktadek szczelinowych wyltacznie zgodnie z ich specyfikacja przeznaczenia, jak to zostato opisane

na kazdej wktadce szczelinowej.

Nieuzywany popychacz materiatu nalezy zawiesic¢ na przewidzianej do tego celu srubie.

88



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK TARCZOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazéwek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn, nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej recznej pilarki tarczowe;j.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych z klinem rozszczepiajacym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci
ciecia 70 mm.

Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych o wymiarach ptyty podstawy nie wiekszych niz podane (patrz Rys. 13).

W funkgji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej uzywac tylko z nalezycie zamocowana ostona.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca pilarki jest zamontowana réwnolegle do otworu we wktadce szczelinowej, w razie potrzeby reczna pilarke
tarczowa nalezy ustawic¢ od nowa.

Podpierac dtugie elementy obrabiane po stronie odbioru tak, aby utozone byty poziomo, np. za pomoca stojaka z rolka wolfcraft (nr art.: 6119973).
Unikac przecigzania recznej pilarki tarczowej.

Nie nalezy uzywac zadnych sciernic.

Nalezy uzywac tylko zalecanych tarcz do ciecia i nalezy dobierac je w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak do obszaru ciecia oraz do tarczy tnacej pilarki.

Nie chwytac¢ obrabianego elementu pod spodem. Ostona nie chroni przed tarcza tnaca pilarki ponizej obrabianego elementu.

Dostosowywac gtebokos¢ ciecia do grubosci obrabianego elementu. Tarcza tnaca pilarki nie powinna wystawac wiecej niz na wysokos¢ jednego
zeba pod spodem przecinanego elementu.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, iz podczas ciecia element obrabiany moze zosta¢ porwany przez tarcze tnaca pilarki i odrzucony

w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieodpowiedniej i/lub niewtasciwie zastosowanej pilarki. Mozna go uniknac poprzez podjecie odpowiednich srodkéw
ostroznosci opisanych ponizej.

Nalezy trzymac mocno pilarke obydwiema rekami, a rece nalezy utozy¢ w takim potozeniu, aby mozna byto przejac sity odrzutu. Nalezy ustawiac
sie zawsze z boku tarczy tnacej pilarki, nigdy nie nalezy ustawiac tarczy tnacej pilarki w jednej linii z korpusem ciata. W razie odrzutu pilarka
tarczowa moze odskoczy¢ do tytu, jednakze osoba obstugujaca moze opanowac sity odrzutu poprzez podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci.
* W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ pilarke i przytrzymac ja w obrabianym elemencie, dopoki tarcza
tnaca sie nie zatrzyma. Nie nalezy nigdy probowac usuwac lub wyciagac pilarki do tytu, gdy tarcza tnaca sie jeszcze obraca, w przeciwnym razie
moze nastapi¢ odrzut. Nalezy ustali¢ i usunac przyczyne zakleszczania sie tarczy tnacej.

W razie potrzeby ponownego uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tnaca w szczelinie ciecia

i sprawdzi¢, czy zeby tarczy tnacej nie sa zakleszczone w obrabianym elemencie. Jezeli tarcza tnaca jest zakleszczona, moze sie ona wyrwac

z obrabianego elementu i spowodowac odrzut, gdy pilarka zostanie ponownie uruchomiona.

Duze ptyty nalezy podeprze¢ w taki sposoéb, aby uniknaé ryzyka odrzutu na skutek zakleszczajacej sie tarczy tnacej. Duze ptyty moga sie wygiac
pod wptywem witasnego ciezaru. Plyty nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w poblizu miejsca ciecia jak i na krawedzi.

Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub stepionych tarcz tnacych. Tarcze tnace o tepych lub nieprawidtowo ustawionych zebach na skutek zbyt
waskiej szczeliny ciecia powoduja podwyzszone tarcie, zakleszczenia i odrzuty.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy mocno dokreci¢ Sruby blokujace ustawienia gtebokosci i kata ciecia. Jezeli w trakcie ciecia dojdzie do zmiany
ustawien, moze nastapic zakleszczenie tarczy tnacej pilarki i odrzut.

Nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢ podczas ,ciecia wgtebnego” w istniejacych $cianach lub niewidocznych obszarach. Zagtebiajaca sie tarcza

tnaca moze zostac zablokowana przez ukryte obiekty i spowodowac odrzut.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotéw (patrz dane techniczne).
Do pitowania wzdtuznego oraz pitowania szczelin nalezy zawsze stosowac popychacz, poniewaz tarcza pity nie jest widoczna.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNAREK

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej wyrzynarki.

* Nie nalezy uzywac uszkodzonych brzeszczotéw.

* Unikac przecigzenia wyrzynarki.

* Wyrzynarki nie wolno uzywac w potaczeniu z szyng prowadzaca.

UWAGA: ZASTOSOWANIE JAKO STOL FREZARSKI WYLACZNIE W POLACZENIU

Y4 ROWNOLEGLA PROWADNICA FREZARSKA NR ART. 6901000.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej frezarki gérnowrzecionowe;j.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, ze podczas frezowania obrabiany element nagle uwolni sie spod kontroli i moze zosta¢ odrzucony
do tytu.

Nie uzywac stotu maszynowego do frezowania po tukach!

Aby uniknaé odrzutéw jak réwniez zetkniecia frezu z reka, prace frezarskie nalezy prowadzi¢ wytacznie z uzyciem prowadnicy frezarskiej
dostepnej jako wyposazenie dodatkowe (nr art.: 6901000).

Nalezy przestrzegac oryginalnej instrukcji obstugi prowadnicy frezarskiej (nr art.: 6901000) odnosnie jej prawidtowego montazu.

Nie nalezy uzywac frezarek gornowrzecionowych o mocy wiekszej niz 1800 W i napieciu wiekszym niz 230 V.

Nie nalezy uzywac frezéw o srednicy wiekszej niz 27 mm!

Nie nalezy uzywac frezarki gérnowrzecionowej w potaczeniu z szyna prowadzaca.

Nalezy pamietag, iz posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym do obrotéw frezu.

Dobiera¢ dostarczone w komplecie wktadki pierscieniowe stosownie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy uzy¢ mozliwie
najmniejszeqo rozmiaru wktadki pierscieniowej.

Uzywac tylko ostrych, konserwowanych frezéw, ustawionych zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.
Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje dotyczace

minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotow.

Nalezy pamietag, iz niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze prowadzi¢
do niebezpiecznej sytuaciji.

Podczas frezowania przy prowadnicy frezarskiej rece nalezy trzymac z daleka od frezu.

Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania dodatkowo do prowadnicy frezarskiej nalezy stosowac znajdujace sie na wyposazeniu prowadnicy
wktadki dociskajace frezowany element do stotu.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podpierac po stronie odbioru w taki sposob, aby unikna¢ niebezpiecznych sytuacji na skutek
niekontrolowanego wywrécenia. Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stot maszyny, np. stojak z rolka firmy wolfcraft

(nr art.: 6119973).

89



» Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktére z uwagi na ich wielkos¢ i ciezar moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedna osobe.
* Wysokos¢ obrotéw frezarki nalezy dobra¢ odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego przedmiotu. Doktadne wskazania odnosnie wartosci

obrotéw podawane sg w instrukcjach obstugi frezarek gérnowrzecionowych.

* Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotéw (patrz dane techniczne).
MONTAZ PODSTAWOWY

Rozktadanie stotu: Utozyc st6t na rownym, czystym podtozu (Rys. 3.1). Zwolni¢ obydwie dZwignie mimosrodowe i odchyli¢ prawa pare nég az do
oporu. Nastepnie zacisng¢ z powrotem obydwie dzwignie mimosrodowe (Rys. 3.2). Zwolni¢ cztery dzwignie mimosrodowe i odchyli¢ lewa pare nég
az do oporu. Nastepnie zacisnac z powrotem wszystkie cztery dzwignie mimosrodowe (Rys. 3.3). Ustawic st6t na nogach (Rys. 3.4) i w razie potrzeby
wypoziomowac stét za pomoca regulacji wysokosci (Rys 3.4).

ZAKRES DOSTAWY

Rozpakowac stot MASTER cut 2000 z kartonu i sprawdzic¢ zawartosc pod wzgledem kompletnosci wszystkich przedstawionych elementéow
(Rys. 1iRys. 2).

UWAGA: Zwracac¢ uwage, aby nie przygnies¢ dtoni podczas rozktadania i sktadania stotu, jak réwniez podczas uzywania ptyty maszynowej.
Wytacznik bezpieczenstwa: Zamontowad wytacznik bezpieczenstwa na stole maszynowym w sposéb przedstawiony na rysunku (Rys. 4).

Ostona: Zamontowac poszczegélne czesci ostony (Rys. 5.1). Wsunac uchwyt ostony wraz z prowadnica do profilu aluminiowego (Rys. 5.2) i zacisna¢
dzwignie mimosrodowa (Rys. 5.3).

Prowadnica katowa: Zamontowac prowadnice katowa jak przedstawiono na ilustracjach (Rys. 6.1 do 6.4).

Ogranicznik katowy do szyny prowadzacej: Zmontowac dtugi ogranicznik katowy, suwak ogranicznika i prowadnice ogranicznika (Rys. 7.1). Wsuna¢
suwak ogranicznika rowkiem do ogranicznika katowego i zakrecic¢ srube uchwytu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 7.2).

Pret z tworzywa do popychania obrabianego materiatu w trakcie ciecia (popychacz materiatu) i uchwyt: Skreci¢ luzno uchwyt (Rys. 8.1),

nastepnie wsunac¢ uchwyt do prowadnicy i dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (Rys. 8.2). Natozy¢ popychacz na uchwyt (Rys. 8.3).

Zacisk wiaczajacy: Zawigzac jeden koniec sznura na otworze zacisku wtaczajacego, drugi koniec zawigzac na profilu naroznym stotu (Rys. 9).

UWAGA: Zwroéci¢ uwage, aby sznur byt jedynie tak ditugi, aby zacisk wiaczajacy odtaczyt sie automatycznie od elektronarzedzia w razie obrécenia
sie ptyty maszynowe;.

MONTAZ RECZNE)J PILARKI TARCZOWEJ

Celem pierwszego zamontowania recznej pilarki tarczowej i r6wnolegtego ustawienia tarczy tnacej pilarki nalezy najpierw zamontowac

na stole szyne prowadzaca.

Montaz szyny prowadzacej: Zacisnac obydwa uchwyty jak to przedstawiono na ilustracji (Rys. 10.1). Utozy<¢ szyne prowadzaca rownolegle do rowka

w ptycie roboczej na stole i wprowadzi¢ obydwa metalowe zaciski sSrubowe do profilu szyny (Rys. 10.2). Nastepnie przesuna¢ obydwa zaciski w
kierunku uchwytéw. W tym momencie szyna prowadzaca zostanie doktadnie ustawiona. Nastepnie dokreci¢ obydwa zaciski sSrubowe (Rys. 10.3).

Zdejmowanie ptyty maszynowej: Podnies¢ najpierw nieco wktadke szczelinowa za wyciecie celem odblokowania tak, jak przedstawiono na rysunku
(Rys. 11.1). Nastepnie pociagnac wktadke szczelinowa w kierunku strzatki (Rys. 11.2). Teraz nalezy wyciagnac¢ wktadke szczelinowa (Rys. 11.3).

UWAGA: Wktadke szczelinowa stosowana w funkgcji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej nalezy zawsze usuwac przed kazdorazowym zdjeciem
ptyty maszynowej.

Nastepnie nalezy podnies¢ ptyte maszynowa za wgtebienie chwytowe (Rys 11.4). Poprzez podniesienie ptyta maszynowa zostanie odczepiona od
trzpieni mocujacych i moze byc¢ zdjeta obydwiema rekami (Rys 11.5). Nastepnie zatozy¢ z powrotem wktadke szczelinowa (Rys. 11.6).

Zaktadanie ptyty maszynowej na szyne prowadzaca: Natozy¢ ptyte maszynowa od géry na prowadnice szyny prowadzacej (Rys. 12).

Pasujace reczne pilarki tarczowe: Odczytac z ilustracji maksymalne wymiary pasujacych recznych pilarek tarczowych (Rys. 13). Stosowac tylko
reczne pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajagcym, o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm.

Montaz i ustawienie recznej pilarki tarczowej: Odkreci¢ blokade gtebokosci ciecia pilarki i odciagnac do tytu ostone dolng tarczy pilarki. Nastepnie
natozy¢ pilarke na ptyte maszynowa. Gtebokos¢ ciecia ustawi¢ w sposéb pozwalajacy na swobodne obracanie sie tarczy tnacej pilarki w rowku
ptyty i wéwczas silnie dokreci¢ blokade ustalajaca gtebokosc ciecia. Ustawic tarcze tnaca pilarki rownolegle do czarnej gumowej krawedzi szyny
prowadnicy (Rys. 14.1). Zamontowac szesc ogranicznikdw bocznych tak, aby wszystkie ograniczniki boczne stykaty sie na catej powierzchni z ptyta
podstawy maszyny (rys. 14.2), a nastepnie cztery fapy mocujace (Rys. 14.3). Reczng pilarke tarczowa z zamontowang ptyta maszynowa wyjac

i natozy¢ na stét w sposéb przedstawiony na ilustracji (Rys. 14.4). Nastepnie, przy catkowicie wysunietej gtebokosci ciecia sprawdzi¢ odlegtos¢
miedzy najbardziej wysunietym do przodu zebem tarczy tnacej pilarki a przednia krawedzig wktadki szczelinowej (Rys. 14.5).

UWAGA: Odlegtosc ta musi by¢ mniejsza niz 20 mm. W przeciwnym razie reczng pilarke tarczowa nalezy ustawi¢ od nowa w kierunku wzdtuznym
oraz ponownie ustawic ograniczniki boczne.

Zatozyc teraz ptyte maszynowa razem z pilarka reczng na cztery trzpienie mocujace stotu (Rys. 14.6). Nastepnie zatrzasna¢ ptyte maszynowa
od géry w uchwytach na czterech zaznaczonych pozycjach (Rys. 14.7).

UWAGA: Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca pilarki jest zamontowana réwnolegle do otworu we wktadce szczelinowej, w razie potrzeby reczng pilarke
tarczowa nalezy ustawic¢ od nowa (Rys. 14.2 i Rys. 14.3).

Jezeli odlegtosc od srodka tarczy tnacej pilarki do krawedzi zewnetrznej ptyty podstawy pilarki jest wieksza niz 128 mm, wowczas przy montazu
nalezy zastosowac obydwa diugie ograniczniki boczne (Rys. 14.8).
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Podtaczenie zasilania pradowego: Wiozy¢ wtyczke recznej pilarki tarczowej do wytacznika bezpieczenstwa, a kabel przedtuzacza od wytacznika
bezpieczenstwa do gniazdka sieciowego (Rys. 15.1). Kabel przedtuzacza nie jest zawarty w dostawie.

UWAGA: Przed pierwszym uruchomieniem prosze nacisnac przetacznik termiczny! Po przerwie w doptywie pradu wywotanej przepieciem,
nacisnac przetacznik termiczny po odczekaniu 5 - 10 min. Nastepnie mozna witaczy¢ przycisk Wt/ON (Rys. 15.2).

Nacisnac czerwony przycisk (AUS / OFF = WYLACZONE) na wytaczniku bezpieczenstwa. Nastepnie zamontowac zacisk wtaczajacy na recznej pilarce
tarczowej (Rys. 15.3). Teraz nacisnac zielony przycisk (EIN / ON = WLACZONE) i sprawdzi¢, czy tarcza tnaca pilarki obraca sie swobodnie we wktadce
szczelinowej (Rys 15.4),

a nastepnie ponownie nacisnac¢ czerwony przycisk (AUS / OFF = WYLACZONE).

UWAGA: Gdy pilarka nie pracuje i przy sktadaniu stotu nalezy z zasady wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

Stot MASTER cut 2000 jest teraz gotowy do pracy.

CIECIE STACJONARNE ZA POMOCA RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)J

UWAGA: Nalezy zawsze pracowac z ostong i uzywac odciagu pytu zamocowanego na ostonie.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy katowej

Wsunaé prowadnice katowa w rowek prowadzacy w stole (Rys. 16.1). Zwracac uwage, aby czarna, wystajaca koncéwka prowadnicy przemieszczata
sie mozliwie jak najblizej pod ostona, aby zagwarantowac jej podnoszenie (Rys. 16.2). Cofnac z powrotem prowadnice katowa i przytozy¢ obrabiany
element do prowadnicy katowej. Wiaczy< reczna pilarke tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa. Przesuwac obrabiany element
tak jak to pokazano na ilustracji, jedna reka na prowadnicy katowej a druga na obrabianym elemencie zgodnie ze strzatka wskazujacg w kierunku
tarczy tnacej pilarki (Rys. 16.3) do momentu, az obrabiany element zostanie catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczy¢ z powrotem reczna pilarke
tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa.

UWAGA: Zwracac zawsze uwage na to, aby obydwie rece byty dostatecznie oddalone od tarczy tnacej pilarki (niebezpieczenstwo obrazen).

Przy obecnym stanie zamontowania prowadnicy katowej mozna przecinac elementy o wysokosci co najmniej od 15 mm do maksymalnie 60 mm.
Jezeli wysokos¢ przecinanego elementu jest mniejsza niz 15 mm, wéwczas nalezy odpowiednio przebudowac prowadnice katowa (Rys. 16.4

do 16.7). Za pomoca prowadnicy katowej mozna przecinac¢ elementy w zakresie 0° - 65°. W tym celu nalezy odkreci¢ srube uchwytu,

ustawic zadany kat i dokreci¢ z powrotem srube uchwytu (Rys. 16.8). Nastepnie cigc tak jak to przedstawiono na Rys. 16.1 do 16.3.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy rownolegtej

Natozy¢ prowadnice réwnolegta z otwartymi dzwigniami mimosrodowymi na stét. Docisna¢ w dot obydwie dzwignie mimosrodowe zakleszczajac je
w rowkach prowadzacych. Upewnic sie, czy prowadnica réwnolegta ustawiona jest rownolegle do tarczy tnacej pilarki (Rys. 17.1). Nastepnie nalezy
zamontowac element prowadzacy z prowadnicy katowej na prowadnicy rownolegtej, aby uniknac odrzucania obrabianego elementu podczas ciecia.
Zamontowacd w tym celu luzno obydwie sruby uchwytéw z nakretkami czworokatnymi na prowadnicy rownolegtej (Rys. 17.2). Nastepnie w sposob
pokazany na ilustracji umiesci¢ element prowadzacy na prowadnicy rownolegtej nasuwajac go na obie czworokatne nakretki. Koniec elementu
prowadzacego wolno dosunaé maksymalnie do konca tarczy tnacej pilarki (Rys 17.3). Dokreci¢ obydwie sruby uchwytéw. Zwolni¢ obydwie dZzwignie
mimosrodowe i ustawic¢ zadana szerokos¢ ciecia. Nastepnie docisna¢ do dotu obydwie dzwignie mimosrodowe. Teraz wiaczy<¢ reczng pilarke
tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa. Obrabiany materiat przesuwac tak jak pokazano na ilustracji (Rys 17.4) zgodnie

z kierunkiem strzatek w strone tarczy tnacej pilarki do momentu, az obrabiany materiat zostanie catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczyc reczna
pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. W przypadku ciecia waskich elementow nalezy bezwarunkowo uzywac dostarczonego

w komplecie popychacza (Rys. 17.5 ). W razie potrzeby prowadnice rownolegta mozna zamontowac rowniez z prawej strony tarczy tnacej pilarki.

W tym celu element prowadzacy nalezy przetozy¢ o jeden rzadek otworéw (Rys 17.6). Konieczne czynnosci montazowe pokazane s3

na rysunkach 17.1 do 17.3.

Pionowe ciecia ukosne

W przypadku pionowych cie¢ ukosnych reczna pilarke tarczowa nalezy ustawi¢ od nowa. W tym celu nalezy najpierw wyja¢ wktadke szczelinowa
(Rys.18.1). Nastepnie chwyci¢ ptyte maszynowa za wgtebienie chwytowe (Rys. 18.2). Teraz nalezy zdjac ptyte maszynowa (Rys. 18.3). Cofnac dolng
ostone tarczy tnacej recznej pilarki tarczowej i zatozy<¢ z powrotem wktadke szczelinowa az do oporu (Rys. 18.4). Zamontowana ptyte maszynowa
nalezy utozy¢ na stole jak przedstawiono na ilustracji (Rys. 18.5). Zwolnic cztery tapy mocujace i cztery ograniczniki boczne. Ustawic zadany kat
ukosu na recznej pilarce tarczowej. Przesunac ptyte podstawy réwnolegle na dwéch pozostatych ogranicznikach bocznych w kierunku strzatki

(Rys. 18.6). Zwracac uwage na mozliwos¢ swobodnego obracania sie tarczy tnacej pilarki we wktadce szczelinowej. Nastepnie zamontowac i mocno
dokreci¢ cztery ograniczniki boczne i cztery tapy mocujace (Rys. 18.7). Zatozy¢ nastepnie ptyte maszynowa razem z reczng pilarka tarczowa

na cztery trzpienie mocujace stotu. Nastepnie zatrzasna¢ ptyte maszynowa od gory na czterech zaznaczonych pozycjach do uchwytéow.

Stot jest przygotowany do pionowego ciecia ukosnego (Rys. 18.8).

CIECIE Z POMOCA SZYNY PROWADZACEJ

Wykonany juz wedtug wczesniej opisanych wskazéwek pierwszy montaz recznej pilarki tarczowej (Rys. 14.1 do 14.8) zostat przeprowadzony

w sposob pozwalajacy na doktadng prace z wykorzystaniem szyny prowadzacej. Teraz ptyte maszynowa wraz z zamontowana reczng pilarka
tarczowa nalezy potozy¢ na stét i wymienic¢ wktadke szczelinowa do ciecia stacjonarnego na wktadke szczelinowa przeznaczong do ciecia

z wykorzystaniem szyny prowadzacej (Rys. 19.1). Obrabiany element potozy¢ na ptyte robocza stotu. W miare mozliwosci zawsze nalezy uzywac
ogranicznika katowego do szyny prowadzacej (patrz ustep: Ciecia katowe). Szyne prowadzaca nalezy nastepnie zamontowac za pomoca obydwu
uchwytow i obu zaciskéw srubowych (Rys. 19.2). Zawsze mocno dokrecac oba zaciski srubowe tak, aby obrabiany element nie mégt sie przesuna¢
podczas przecinania. Zatozy¢ ptyte maszynowa z zamontowana reczng pilarka tarczowa na szyne prowadzaca. Ustawic nastepnie gtebokos¢ ciecia
recznej pilarki tarczowej tak, aby tarcza tnaca pilarki wystawata ponizej obrabianego elementu maksymalnie 4 mm.

UWAGA: Podczas ciecia waskich elementéw szyne prowadzacg nalezy podeprzec na catej szerokosci stotu elementami o tej samej wysokosci tak,
aby szyna prowadzaca wraz z ptytg maszynowa nie ulegta przechyleniu.

UWAGA: przy cieciu z wykorzystaniem szyny prowadzacej nie wolno uzywac wytacznika bezpieczenstwa oraz zacisku wiaczajacego (blokujacego
wiacznik elektronarzedzia), dlatego tez wtyczke recznej pilarki tarczowej nalezy wtozy¢ bezposrednio do gniazdka sieciowego.
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Wiaczy< reczng pilarke tarczowa i prowadzic jg zawsze réwnolegle do szyny prowadzacej (Rys. 19.3). Po wykonaniu ciecia wytaczyc reczng
pilarke tarczowa.

Ciecia katowe: W tym celu uchwyt z tworzywa sztucznego ogranicznika katowego nalezy wtozy¢ do otworu ptyty roboczej stotu. Nalezy zawsze
uzywac przy tym otworu potozonego najblizej krawedzi tnacej szyny prowadzacej. Nastepnie luzno zmontowanga (nie skrecong) prowadnice
ogranicznika katowego nalezy wiozy¢ do rowka ptyty roboczej stotu i dosunac do ogranicznika katowego az do momentu zakleszczenia rowka
prowadnicy w profilu ogranicznika. Ustawic¢ obrabiany element razem z ogranicznikiem katowym przy szynie prowadzacej. Nastepnie dokrecic¢
Srube uchwytu prowadnicy ogranicznika (Rys. 19.4).

Ciecia seryjne: Dla ciec¢ seryjnych nalezy zamontowac dodatkowy suwak ogranicznika. Wprowadzi¢ suwak ogranicznika do rowka ogranicznika
katowego i obroci¢ metalowy zderzak az do zetkniecia z ptyta robocza stotu. Utozy¢ obrabiany element na oczekiwang dtugos¢ (wymiar, ktéry
chcemy uzyskac po przecieciu) wzdtuz ogranicznika katowego. Przesunad nastepnie suwak ogranicznika az do krawedzi obrabianego elementu

i przykrecic srube uchwytu ustalajac tym samym powtarzalnos¢ dla kolejnych cie¢ (Rys. 19.5).

o

CIECIE ZA POMOCA WYRZYNARKI

Zatozyc¢ wktadke szczelinowa do wyrzynarek do ptyty maszynowej (Rys. 20.1). Ustawi¢ wyrzynarke na ptycie maszynowej tak, aby brzeszczot
pity pracowat w srodku otworu do wyrzynania. Zamontowac nastepnie wyrzynarke w sposéb przedstawiony na rysunku (Rys. 20.2, 20.3).
Wiozy¢ zamontowana wyrzynarke z ptyta maszynowa do stotu i zatrzasnac¢ cztery uchwyty na trzpieniach mocujacych. Wiozy¢ zacisk wiaczajacy
do wytacznika wyrzynarki i podtaczy¢ wtyczke urzadzenia do wytacznika bezpieczenstwa. Stot jest teraz przygotowany do pracy z wyrzynarka
(Rys. 20.4).

o

ZASTOSOWANIE JAKO STOL WARSZTATOWY

Stot MASTER cut 2000 wyposazony jest w 4 fapy mocujace z tworzywa sztucznego i 2 aluminiowe zaciski szybkiego mocowania.
Za pomoca tego wyposazenia mozna wszechstronnie i pewnie mocowac obrabiane elementy na stole (Rys. 21).

o

USTAWIANIE PLYTY MASZYNOWE)J

Wysokosc¢ ptyty maszynowej w ptycie roboczej zostata ustawiona fabrycznie tak, aby zagwarantowac przesuwanie obrabianego elementu nad
obszarem ptyty roboczej i ptyty maszynowej. W razie potrzeby mozna ustawic¢ wysokos¢ ptyty maszynowej. W tym celu nalezy poluzowac piec
nakretek zabezpieczajacych. Nastepnie nalezy ustawic¢ ptyte maszynowa na wysokosci w jednej ptaszczyznie z ptyta robocza za pomoca pieciu
Srub ustawczych i dokreci¢ z powrotem nakretki zabezpieczajace (Rys. 22). Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,

czy wszystkie (5) nakretki zabezpieczajace sa dokrecone.

o

Gwarancja

Droga Majsterkowiczko, drogi Majsterkowiczu.

Nabyliscie Panstwo nasz wysokiej jakosci wyréb wolfcraft®, ktéry przyniesie Wam wiele radosci i satysfakcji w majsterkowaniu. Wyroby wolfcraft®
odpowiadaja wysokiemu standartowi technicznemu i przed wprowadzeniem do sprzedazy podlegaja intensywnym badaniom funkcjonalnym

i jakosciowym. Regularne testy i kontrole podczas cyklu produkcyjnego zapewniaja wysoki poziom jakosci wyrob6éw. Wysoko wykwalifikowany
Osrodek Doswiadczalny i Kontrola Techniczna dajg Panstwu gwarancje zakupu produktu wysokiej jakosci.

Firma wolfcraft® gwarantuje sprawne dziatanie urzadzenia przez okres 5 lat od daty jego zakupu, pod warunkiem korzystania z urzadzenia
wytacznie na potrzeby gospodarstwa domowego. Gwarancja obejmuje wytacznie uszkodzenia wykazane na samym przedmiocie zakupu,
ktore wyniknety z wady materiatowej lub fabrycznej. Gwarancja nie obejmuje wad i szkéd powstatych wskutek niewtasciwej obstugi lub
nieodpowiedniej konserwacji urzadzenia. Ponadto gwarancja nie obejmuje typowych oznak zuzycia, jak rowniez wad i uszkodzen,

z ktérymi klient byt zaznajomiony w chwili dokonywania zakupu.

Dochodzenie roszczen gwarancyjnych mozliwe jest wytacznie za przedtozeniem rachunku/dowodu zakupu.

Udzielona przez wolfcraft® gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru

z umowa. Jezeli towar jest niezgodny z umowa, kupujacy moze zada¢ doprowadzenia go do stanu zgodnego z umowa poprzez naprawe albo
wymiane na nowy, a w przypadku, gdy naprawa albo wymiana sa niemozliwe lub wymagaja nadmiernych kosztéw kupujacy moze zadac obnizenia

ceny albo odstapienia od umowy (zwrotu pieniedzy).
Deklaracja zgodnosci wg dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, Zatacznik Il A
Firma wolfcraft GmbH w D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1 oswiadcza niniejszym, ze produkt ten (MASTER cut 2000) spetnia wymagania dyrektywy

maszynowej 2006/42/WE.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Osoba upowazniona do podpisywania deklaracji zgodnosci i opracowania dokumentacji technicznej.
(Zarzad/Dziat Techniczny/Dziat Logistyki; wolfcraft GmbH)
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EIZAIrQrH

* [MIPOZOXH: Alopd&oTe OAeg TIG 0dnyieq aodpaAeiag ko TIG UTTOAoITTEG 0dnyieg Tou Ba Bpeite pe Tov MASTER cut 2000 K&l Je T NAEKTPIKG epYXAEia
mou Ba xpnoigotioinoeTe. H un THpnon Tov odnyiov GoaAEIRG Kol ToV UTTOAOITTWV 0dNYIOV PTTOPEI VO TIPOKOXAEDEI NAEKTPIKEG EKKEVAOTEIS, PWTIX

Kai/fy ooBapeg BAABES

» KpamnoTe TIg 00nyieg AeIToupyiag yiot JEANOVTIKI XPron 0 AOPXAEG HEPOG

TEXNIKA ZTOIXEIA
OIXOTAOEIG (CUVAPUOAOYNUEVO):
d10T&OEIG (AVODITTAWPEVO):
EMPAVEIX EPYOTIOG:

UEYI0TO UYog TEPXXIOU EPYXOING:
MéyioTo MA&TOG KOTNG pe TTXP&AANA0 00nyo:
MEyIOTO PNKOG KOTING:

peyloTn dIkoTooN TEPOKioU epyaoiag:
OIXUETPOG OTTV CUYKPATNONG:

OXNHG OTIWV OUYKPA&TNONG:
duvaTOTNTA POPTIOU:

B&pog:

2YMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ

A

Mpoeidormoinon yio k&Be
YEVIKO KivOuvo

AlopaoTe TIG 0dnyieg!

Mpémel va XpnoIPOTToIoUVTXl
YUOAIK TTPOOTOOIOG

Mpémel va XpNoIPOTTOIoUVTXI
WTOXOTTIOEG

Mpémel va xpnoigomoleital
HOOKX TIPOOTAOIOG

By&\Te o’ Tnv mpida

@0 ® © 0

EPIrAAEIA ZYNAPMOAOIHZHZ

2 KAeidix &Aev: SW 5, SW 2,5
( oupmepIAUBAVOVTQ
OTN OUCKEUQTIQK )

N

2KOMNoz XPHzHZz

1185 x 757 x 863 mm ( TA&TOG X B&Bog X Uyog )
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

TT&YKOG YIo dIoKoTTpiovo 60 mm ( prépa 0dnyog 60 mm )
Taykog dlokotpiovou 570 mm

paya 0dnyog 740 mm

600 x 400 x 65 mm ( Tpamela Ppelag )

20 mm

117 /92 mm ( opIZOVTIx / KABETK )

120 kg

24 kg

Mn XpNOILOTIOIEITE TO PUNXAVNUX YIX KOTIA EUAEIRG Yia Kalon

XpNOoIPoTIoIEITE ATOKAEIOTIK& SICKOTIPIOVO XEIPOG e UEYIOTO

~wwr_ 1| P&bog kormg 70 XIA.

max. 70 mm

{ﬂgh} XpnolpoToleiTe KTOKAEIOTIK& OICKOTIPIOVX XEIPOG HE PEYIOTN DIGUETPO

L max. ‘ diokou korng 200 XIA.

200 mm -|

‘ﬁ‘ PuBpioTe mpiv amod k&Be kOWIPo To B&B0G Tou dioKoTipiovou XeIpdg ETaI
e\ woTe 0 DIoKOG KOTTAG eEEXEI TO TTOAU KOT& 4 XIA. orTd TO TEPXYIO.
=== G KOG &EX X o

XpNOIPOTTIOIEITE KMTOKAEIOTIK& PNXAVAPOTO JE PEYIOTN 10XU 2760 W.

XpPNOILOTIOIEITE AMTOKAEIOTIK& OICKOTIPIOVA XEIPOG Pe oxioTn.

2 KaTooidia: PH 1, PH 2
( dev oupmEPIANUPBAVETOI
OTN OUOKEUQTIQK )

1 kAe1di eE&ywvo: SW 10
( dev oupmEPIANUBAVETI
OTN OUOKEUQTIK )

o p )

O n&ykog epyaaiog MASTER cut 2000 eivail €éva Tpamell Komhg akpIBeiag kol evag oTaBpog epyaciag. Eivar kar&AAnAo yia:

* TNV TOTIOBETNON €vOg SIOKOTIPIOVOU XEIPOG PE OPrVa DX WPITUOU OTN PUNXQVIKI TTAGKX, e TO DiOKO KOTING V& €xel péyioTn SikpeTpo 200 mm Ko
péyioTo B&Bog Kotmg 70 mm. XpnolpotoleioTe pOvo AeTideg KOTG PEXPI TIG OVWTEPW UEYIOTES JIXOTAOEIG TNG TAGKAG B&ong ( BAéme eik. 13 ).
Xpnoiyoroiiote To owoTd didkkevo. Kavel Tov MASTER cut 2000 évav oTaBep0 TTRYKO KOTTAG.

* TN XPron ToU G JIOKOTIPIOVOU XEIPOG TO OTTOI0 PTTOPE VO HETOKIVEITAI TIGVW OTN PTT&PG 08NYO YIX TNV EMEEEPYRTI HEYGAWY QVTIKEINEVWV OTIWG
TOPTEG. Z€ QUTNV TNV TIEPITITWON, 1N UNXAVIKF TTAGKX PE TO DIGKEVO UTTOPET VO XpnaloTioinBei yio Tn HETAPOPS Tou GopTiou TIAVW 0T IIMXEa 0dNnyo.

* TN XPAON TOU G TPQME] OEYQG. Z€ QUTNAV TNV TIEPITITWON, XPNOIUOTIOINOTE TO JIXKEVO VIO OEYEG Kl POUTEP

* TN XPAoN Tou G TPATE(X PPELOG KTTOKAEIOTIKG 08 CUVOUGOUO pe Tov MoP&AANAO 08nyod ¢pelag ( No 6901000 ) Ko yiax pouTep 230-V pe péyiotn
10XV 1800 W. Mnv xpnoidoToleiTal KOTTeg pe SIXPETPO v oo 27 mm! H ¢ppela dev B TPETEl VO XPNOIUOTIOIEITAI OE GUVOURGOHO PE TN UMTXPX
00nyo. XpnolpotioinaTe To JIRKEVO YIa poUTEP KOI OEYEG e TOUG SOKTUAIOUG.

* 1] XPrON TOU WG TTAYKOG EPYXTING VI TNV EMEEEPYRTIa TEPAXIWV EPYATIOG ( T.X DIKTPNON, AKOVIOUA KTA ). TO QVTIKEIPEVO EpYaOiaG Propei va
TpororoinBei pe aodp&Aeix Pe TNV BorBeiak oPIYKTAPWY ahoupIviou i pe TN xprion Hovav odiykTpwv Tng wolferaft ( No 3456 kau 3457 )
XPNOIUOTIOIOVTOG TIG TIOAAEG OTTEG GUYKPATNONG TIOU BPIioKOVTAI OTNV EMOAVEIX EPYXTING

+ AkohouBeioTe TIG 0dnyieg XOPAAEIRG TOU KATXOKEUROTH KX TIG UTTOAOITIEG OONYIES VIO TOX UNXQXVAUGTO TIOU Ba XPNOIUOTIOINCETE OTTWG ETMONG KA TIG

odnyieg yIot TOV TTAYKO EQYNTING

* Karé tnv amdppiwn Tou MASTER cut 2000 mopakaAoUpe dKOAOUBEITE TOUG TOTTIKOUG KAVOVEG XITOpPIYPnG

O xpnoTng eivan umelBuvog yia K&Be BAGPN N OXTUXNUX TTOU PTTopei va TTIPokANnBei ammd AavBaopévn xpnon.
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FENIKEZ OAHATIEZ AZ®AAEIAZ

* O XWPOG EPYOITING OOQ TTPETEI VX EIVAI KABXPOG KXl V& DIBETEI KOAD PWTIOPO. H aKATaOTOCIX KOl N EAAEIYN PWTIOPOU OTO XWPO EPYATING
UIToPOUV VX TIPOKOXAOUV OTUXUOTO.

* Mnv xpnoiyotoleite NAEKTPIKG EPYOAEi 08 EKPNKTIKO TTEPIBGANOV e EUDAEKTO UYPK, GEPIC I EUGAEKTEG OKOVEG. T NAEKTPIKG EPYOAEI
OnuioupyoUv oTTiBEG 01 OTToIEG EVOEXETOI VXX TIPOKOXAOUV aVXPAEEN TNG OKOVNG I TWV GVOBUUIGOEWY.

» KparnoTe moudidx Ko GAN ATOUO UGKPIX OTQV XPNOIUOTTOIEITE NAEKTPIKS epYOAEi. AV GITOOTICOTEI N TIPOCOXI OGG UTI&PXE! KivOUVOG VO XXOETE TOV
ENeYX0 TNG OUOKEUNG.

* To dIG PeUPOTOG TOU NAEKTPIKOU £PYXAEIOU TTPETTEI VO TAIPIGZEI OWOT& 0TNV TIRICa. AV EMTPEMETAI KAUIX TPOTIOTIOINON ToU @Ig. Mn XpNoIUOTToIEITal
QVTAMTOPEG YIX NAEKTPIKA EPYOXAEIN € TIPOOTAOIN YeiwoNng. XpNnoIUOTIOIMVTAG U TPOTTOTOINUEVA PIG KO TIG KATXAANAEG TTPICEg UEIWVETE TOV
Kivouvo nAekTpomAngiog.

» KpatoTe T NAEKTPIKG epyaheia pakpi& ammd Bpoxr Kol uypagia. H eiopor) vepou o NAEKTPIKO epYaAeio auEavel Tov KivOuvo NAEKTPOTTANEiG.

* Av OOUAEUETE e NAEKTPIKO EPYQAEIO OE EEWMTEPIKO XWPO, XPNOILOTIOIEITE PHOVO PTTOAXVTELEQ KOATAKAANAEG VIO EEWTEPIKOUG XWPOUG. XPNOIUOTIOIOVTAG
prraAavTElo KATXAANAN YIo EEWTEPIKOUG XWPOUG HEIWVETE TOV KivOUVO NAeKTPOTTANEIOG.

* Av Oev uropeiTe va amodUYETE TN XPron NAEKTPIKOU epyaheiou og Uypo TePIBGANOV, XPNOIUOTTOINOTE JIGKOTTN ODOAEIRG. XPNOIUOTIOIWVTOG
SIOKOTTN XOPOAEICG PelwvVETE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIAKG.

» Not eioTe TPOOEKTIKOG/H KO GUYKEVTPWUEVOG/N OTNV EQPYXTIX 0OG PE TO NAEKTPIKO epYaAgio Kal var TO XelpiCeaTe utteUBuva. Mn xpnaolyomolgite
NAEKTPIKE EpYOAEIT OTAV €i0TE KOUPAOUEVOG/N 1 UTTO TNV ETTNPEIN VAXPKWTIKWVY, GAKOOA 1| papudKwv. Mix oTIyur ampooe&iag oTn Xprion NAEKTPIKOU
epyaheiou pmopei va empepel 0oBRPO TPXUPATIOHO.

* XpnoipomoinaTte KaT&AANAN €vouon kol eE0TTAICUO TTPOOTACING, OTING WTOKOTTIOES, YUGAIX, HXOKEG OKOVNG OTAV N EPYXOIX TIXPAYEI OKOVN KO
YAVTIO TTPOOTAOING OTAV XPNOILOTTOIEITE OKANP& UNIKG Kol OTaV XAAGEETE EpYOAEia.

» ApaipeaTe epyaleia pubuiong f kKaToaBidia armd To NAEKTPIKO epyaleio TIpIV TO BEaeTe oe AeiToupyia. Eva epyaAeio 1) KA€IDi TTOU TTOPEPEIVE HEOD
o€ eEQPTNUX TNG CUCKEUNG UTTOPEI VO TIPOKQXAETEI TOAUUOTIOHO.

» ®opaTe KATXMNAX pouxa. Mn dpopdTe PG POUXX 1) KOOUAUOTX. KPaTaTe UXAN, POUXD KOI YAVTIO UOKPIX XITO KIVOUHEVD UEPN. XOAXP&
POUXO, KOOUNUOT 1 HOKPIX HOANIGE UTTOPET VO TTIGVOVTOI XTTO KIVOUHEVO PEPN.

* [&VTO VO XPNOILOTIOIEITE TO TIPOOTATEUTIKO KXAUUUX e TOV eE0AKEX OKOVNG.

* Mn xpnoiyoroleite NAEKTPIKG epyaAeian Ye XOAXOUEVO DIKOTITN. HAEKTPIKG epyaAeia TTOU Oev PTmopoUV Vo evePYOTIOINBoUV KOl Vo
arevepyoroinBouv pe DIKOTITN Eivail ETTIKIVOUVG KOl TIPETTEI VXX ETTIOKEUXTTOUV.

* QUAGETE T NAEKTPIKG EPYOAEia TTOU DeV XPNOIUOTTOIOUVTOI HOKPIG ot TTadIX. Mnv adrveTe GTopa TToU OeV €X0UV TIG KATXAANAES YVWOEIQ Kol dev
£xouv SIaB&oel aUTEQ TIG 00NYIEQ VA XEIPIOTOUV TN CUOKeUH. T NAEKTPIKA epyaAeiar eivau EMIKIVOUVO OTOV XPNOILOTIOIOUVTOI OO XTOUC XWPIG
eymEIpIaL.

« EAEyETe TIpiv TNV epyaoia e&v 0 eEOTTAIOPOG KO T EQYOAEIX AEITOUPYOUV KOVOVIKA. MnVv epyaleaTe TIOTE Pe BUPUEV 1} OTOPWHEVD EPYTAEIK.

* ®povTioTE TA NAEKTPIKA EPYOAEIX OXG VO ETTIOKEUKIOVTAI HOVO OTTO KATXPTIOPEVO €EEIBIKEUPEVO TIPOOWTTIKO PE YVNOIX XVTXAAGKTIKE. 'ETOI TO
NAeKTPIKO epyaheio oog Ba ouvexilel va eival AOPOAEG.

* By&ATe 10 BUoUa oo TNV MRIila KA/ GpaIPETTE TN UTTATOPIC ATT0 TO NAEKTPIKO epYaAeio TTpiv aAAGEETE TIQ pUBUIOEIG TOU 1) TIpiV TNV
QVTIKOTOTOON TOV OTOIXEIWV TOU. H N e0KEUPEVN ETTAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU PYOAEIOU UTTOPEI VXX TIPOKOXAEDE! ATUXNHOTC.

* ZUVOPUOAOYNOTE KAVOVIKKX TO TPQTED EPYROING TIPIV TNV TOTTOBETNON TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou. H 0waoTr ouvappoAdynon Tou Tparediou
EPYQOIagG eival IDIXITEPO TNUAVTIKI YIX TNV AImopuyr TITOONG.

* TormoBeTroTe TO NAEKTPIKO £PYQAEI0 0WOTA 0TN B&ON UNXAVAV, TIpiv TN Xpron. E&v To nAekTpikd epyaleio Byei armo Tn B€on Tou aro Tn aon,
UTTopEi Vo Unv PTmopeiTe va To eAEYEETE.

* TormoBeTrOoTE TOV MAYKO EQYXOIOG 0 ik ouaAn, Aeiak kol 0pIlovTIa emidaveln. E&v 0 TTRYKOG epyaaiag PeTakivnBei ) TahavTeuBei oUTe TO
NAEKTPIKO epyaAeio oUTE TO TEPAXIO EPYQTING Dev B HETAKIVNOOUV e XOPAAEIC KOl OTXOEPG.

* Mnv ulEpHOPTWVETE TOV TTAYKO EQYXTIG KQI UNV TOV XPNOILOTIOIEITE WG OK&AX. YTIEPBOAIKO hOopPTio | N OTAPIEN TTAVW OTOV TTAYKO EQYXOING
UTToPOUV VO UETOBETOUV TO KEVTPO BAPOUG TOU WNAOTEP e GIMTOTEAEOUX VO QVATTODOYUPICE!.

* Mn xpnoiyorrolgite &AA0 UAIKO oo EUAO 1 eUKOA eTTeEepyaIpo TTAGOTIKO. EExipean: EmTpémeTan n Xprion HETAM®Y eUKOAX ETTEEEPYAOILMOV
QO PNXAVES ( TT.X OAOUHIVIO ), GAAX POVO PE TN OEYX KOl KATXAANAN Aetrida.

* OPAUCPATA, KOPUATIX KO Gv&AOYO UTTOAEIPUOTO OV TTPETTEl VO AP aIPOUVTI e TO XEPI KOVTX OTNV TTEPIOXH TNG AETOQG OTAV QUTH Eivail
oge AerToupyia!

 Tot XPNOILOTIOIOUPEVT UNXOVAROTO B TIPETEl V& cUppopdwvovTal pe To TipoTutio DIN EN 60745-1, e€omAIopdg ¢pTioypévog peTd 1o 1995
mpemel va €xel Tnv €vdeign CE.

* Mnv emXeIpnoeTe TNV KOTIN PE TO XEPI XWPIG TN BoriBeiat 0dnyou- xpnaipomoleioTe ToV TXPGAANAO 1 Twv 08Ny YWVIQV.

* O1 Aemtideg KotnG dev TIPETEl VO eMPBPAOUVOVTAI e TNV &XOKNON THEONG &TTO TO TIAKI HETX TNV GITEVEPYOTTOINGN TOU epyaAgiou.

* XpNOIPOTTIOIEIOTE Ta EPYXAEIN OVO YIO TO OKOTTO TTOU dnpIoupyndnkav.

« XpnolporoleioTe Povo Aettideg mou dev €xouv UmmooTei pOOPEG.

» K&veTe ouxvoug eAEyxoug eQv ol Bideg eivail KOAK OpIYUEVEG.

* Mn XPNOIUOTIOIEITE TOV TTAYKO EQYOIGG AVTIKAXVOVIKE KX YIo GKOTTO XAAOV OTT” XUTOV TTOU TTPOOPIETXI.

* ATTOHOKPUVETAI OAX T N XPOIHG GVTIKEIHEVX XTTO TOV TIXYKO.

* Mn XpNOIUOTIOIEITE TO PNXXVNUG YIG KOTTH EUAEIG yIor Kauan.

* Mn XpNOILOTOIEITE TO UNXAVNUX YIX KOTT) KOPHWV.

* Ta NAeKTPIKK epYaAEia TIPETTEI VO EVEPYOTTOIOUVTAI ] VO GITEVEPYOTTOIOUVTAI OTTO TOV DIXKOTITI KOPAAEING TOUG.

* XpNOIPOTIOIEIOTE PHOVO TNV TOIUMOX TIOU TTOPEXETAI VI TNV POVIUN pUBUION TNG ouokeung otn B¢on “ON”

* AVTIKOTOOTHOTE TOX POXPHPEVA DIGKEV [E VEX.

* M&vTo Voo XPNOIPOTIOIEITE pIo BonBnTIKN BEPYS WONONG YIX TNV EMEEEPYATIA PIKPWV KAI OTEVMV QVTIKEIUEVWV.

* Z1IYyOUPEUTEITE OTI Ol EKKEVTPOI POXAOI yIak 0TEPEWON TV TTOdIWV Tou TPamedioU.

* Z1IYOUPEUTEITE TIPIV TN XPr0ON OTI TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG, TO POUTEP I N OEYX EiVAI OWOTX OTEPEWUEVT OTN BAON PNXAVOV KXI OTI 1 B&ON UNXAVAOV
EIVOl OTEPEWPEVN PE ATPARAEIX OTNV EYKOTII) TOU TTAYKOU £PYQTING I OTI BPIOKETAI e AOPAAEIX TIAV® OTN TP 0ONYO.

* MPooEETE TIG PEYIOTEG EMTPETTEG DIXOTAOEIG TOU QVTIKEIUEVOU £PYATIG (BA. TEXVIK OTOIXEIX).

» XpnolpomoiroTte T dIGPopa DIGKEVA XTTOKAEIOTIKA YIOt TO OKOTTIO TOUG OTTWG XUTO TTEPIYPAPETAI e YPXPNHUAK YIX TO KABEVQL.

« OTav dev XxpnaoigotioleiTe TN BondNTIKN BEPYX, KPEPKOTE TNV OTN BidX TTOU TIXPEXETAN YI' AUTO TO AdYO.

OAHIIEZ AZ®AAEIAZ A AIZKOIMPIONA

* EKTOG OTT0 TIG GUYKEKPIUEVEG 00NYieG AOPOAEIRG TOU TIXYKOU EQYXOING, TTPOCEETE €TTIONG TIG 00NYieq AOPAAEIRG TOU OICKOTIPIOVOU XEIPOG e
TO 0TT0i0 BX EPYAOTEITE.

» XpNOoIPOToIEIoTE POVO DICKOTIPIOVX XEIPOG HE OPrva DIXWPIoHOU, pE PEYIOTN DIGUETPO AXPUaG 200 mm Kol peyioTo B&Bog kormg 70 mm.

 Xpnolporoigite povo dIOKOTIPIOVO EVTOG TWV AVITEPW JIXOTAOEWV TNG TA&KAG B&aong ( BAEme eik. 13).

 Xpnolporolgite Tov T&YKO YIa TO JIOKOTTPIOVO POVO OTOV TO TIPOOTATEUTIKO KEAUPPX €ival CWOTX TOTIOBETNHEVO.
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* MAPAKAAOYME MPOZE=TE: ZiyoupeuTeiTe OTI 01 Aemtideq €xouv TomoBeTnBei mMap&AANAC 0TO SIGKEVO KX ETTAVEUBUYPQUHIOTE TO DICKOTIPIOVO
XEIPOG EQV XPEIKOTEI.

* ZTNPIETE Ta pEYOAX TEPAXIX EPYATIGg OTO TTAKI £€TOI WOTE VO BpiokovTal oe opIlOvTIx BEan T1.X e To KXBAAETO e podeg Tng wolfcraft
(No 6119973 ).

* ATTOQUYETE TNV UTIEPPOPTWON TOU dICKOTIPIOVOU XEIPOG.

« Mn xpnoigoroleite UM Agiavong.

 Xpnoiporoleite POVO TTPOTEIVOPEVES HXPKEG AETTIOWV TTPIOVIOU Kol ETIAEETE TEQ AVEAOYX e TO UNIKO TGV GTO OTT0i0 Bt TIG EPAPHOTETE.

* KINAYNOZ : Mnv €xeTe T XEPIX OO KOVT& TNV TIEPIOXH KOTING N TIG AeTTideg Tpioviou.

* [MoT¢ pnv ayyiZeTe TO QVTIKEIUEVO EPYQOIOG KATW OO TOV TAYKO. TO TIPOOTATEUTIKO KXAUPPO OEV UTTOPEI VO GOG TTPOOTATEWE! OTTO TIG AETTIOEG
TOU TTPIOVIOU GO KAXTW.

* MpooapuooTe To B&BOG KOTIG OTO TI&XOG TOU AVTIKEIUEVOU £PYXOIAG. AIYOTEPO GO OAO TO PIKOG TOU dovTIOU TIPETEl VA QAIVETAI K&TW OTTO
TO QVTIKEIYEVO.

* [Mpérmel mavTo Vo YVOPIZETE OTI TO QVTIKEIPEVO EQYXOIOG PTTOPET VO HOYKWOEI amto TNV AeTTidax TpIovIoU TTOU AEITOUPYEI KOl VX XTUTTOEI TOV XProTN.

* AvTioTpodn wBnon pmopei va TIPokANBei oo Tn xprion Tou TpiovioU AavBaopéva Kai/n yia A&Bog epappoyr. Mmopei va amoTparei ge Tn Xprion
TTPOANTITIKAV PETPWYV, OTIWG TTEPIYPAPOVTAI TTXPOAKATW.

» KpatoTe 10 SioKoTipiovo oTaBepd pe Tor dUo XEpIa Kal BAATE T UTIPATOG 00G 0€ TETOIX BE0N (MOTE V& PTTOPOUY VO ammoppodouV TIQ TECEIG TIPOG
Ta Mow. Nt 0TEKEOTE TIAVTA O0TO TIA&I TNG AGUOG TTPIOVIOU* TTOTE YNV eUBUYPOUPICETE TO OWUX OOG Pe TNV AeTTida. e TTEPITMTWwon avTioTPodng
®ONONG To BICKOTIPIOVO UTTOPEI VO avaTTNOrOel AVATTOdX, GV KOl O XProTng Ba TpeTel va eivail o€ BEon va eAEYEEI TNV KATEOTAGN XPNOIHOTIOIOVTAG
KOTXAANAC TIPOANTITIKE PETPCK.

* 2€ TIEPIMTWAON TMoU N AemidX TOU TTIPIOVIOU UTTAOK&PEI I TTPETTEI VO DIGKOWETE TNV EPYATIX 0OG, MAVTO VO KAEIVETE TO SIGKOTITN TOU JIOKOTIPioVOU
KOl KOOTNOTE TO 0TaBEPO 0TO UAIKO péxpl N Aemmida vax akivnTotoinBei. MoTe pnv mpoomabroeTe Vo AMOUGKOUVETE TO TIPIOVI GITO TO GVTIKEIPEVO
EQYQOIOG M V& TO TPXBAEETE TTPOQ TNV avTIBETN KATEUBUVON 000 N AGUX TIEPIOTPEDETAI YIOTI UTTOPEI V& TTPOKANBEI avTioTpodn wBnan.

BpeiTe To AOyo 10U 01 AeTTideq PTAOKPaV Kol 51opBwaoTe TO.

» E&v BEAETE VO EMAVOAEITOUPYHOETE TO TIPIOVI TTOU £XEl OTAUATIOEI OTO QVTIKEIUEVO EQYATING, KEVTPXPETE TN AETTIOX 0TO SIGKEVO KOTING
Ko EAEYETE eV TOL DOVTION EXOUV UTTAOKAPEI OTO avTIKEieVO. EGv n Aemida prmAok&pel propei var eAeuBepwBei pdvn TNG ormo To UAIKO 1) Vo
TTPOKGAEDEI QVTIOTPODN WONGN KAT& TNV EVAPEN TOU TIpIoVIoU.

* ZTNPIETE TIQ PEYGAEQ ETIPAVEIES YIXK VO PEIVOETE TOV KivOUVO avTioTpodNg wBnong amo umhok&piopa NG Aemidag mpioviou. O1 peyGAeg emdaveles
UNIK@V prropei vae Auyioouv oo To B&pog Toug. Mpémel va oTnpifovTal Kol oo TIG SU0 TTAEUPEG, KAl KOVT& 0TO DIKKEVO KOTIAG KA TNV &KEN.

* Mn xpnoiyoroleiTe OTOPWPEVEQ 1 Xahaopeveg Aemtideg Tpioviou. Aemideq OTOUWHEVEG I Pe XOAaOpEVa OOVTIO B auEroouv Tnv TPIRr OTO OTEVO
OIKKEVO KOTING, B TPOKAKAEGOUV PTTAOKGPIOHA TNG AXUOG KO avTioTpodn wbnon.

* PuBuioTe To B&B0G KOTING KOI TNV YWVia KOTG TTpiv TNV évapén. E&v ol puBpioeig aM&Eouv KaTa Tn dI&pKeIx TNG KOTTAG, N Aemmida propei
VO UTTAOKAPEI KO VO TTPOKOAEDE! avTioTpOdN wenan.

* Mpoo¢ETe 1I0IATEPO OTAV TTPAYUXTOTIOIEITE OTIOTOUEG KOTIEG O UTTGPXOV ToiX0 1) &AAN kathuppévn mrepioxn. H Aemida propei vor urmAok&pel
0€ KOAUPPEVOD QVTIKEINEVO KO VO TIPOKOAEDEI avTIoTPODN wBnon.

* MPooEETE TIG PEYIOTEG EMTPETTEG DIXOTAOEIG TOU QVTIKEIUEVOU £PYATIG (BA. TEXVIK OTOIXEIX).

* [0 TO KOWIYO OXIOUMY KOI GOUMV XPNOILOTTIOINOTE MavVTa TN AaBr mpowBdnong, emeidn n Aemido Tou TpiovioU dev pAivETAI.

OAHIIEZ AZOAANEIAZ TIA ZETEX

* EKTOG OTT0 TIG GUYKEKPIPEVEG 00NYieq AodaAeing, TPOOEETE emiong TIG 0dnyieg AOPAAEIRG TNG GEYQG TNV OTIoIa B XPNOIPOTTIOINCETE.
* Mnv epy&leaTe TTOTE pe XKAKOPEVN OEYCK.

» ATTopUyeTE TNV UTIEPPOPTWON TNG OEYAG.

* Agv EMTPETETAI N XPON TNG OEYQG 0 CUVOUOUO pE TN PTI&PQ 00NYo.

MAPAKAAQ MPOZE=TE: XPHZIMOMNOIEIZTE TO TPANEZI ®PEZAX ANMOKAEIZTIKA ZE ZYNAYAZMO

ME TON MAPAAAHAO OAHIO ®PEZAX ( KQA. No 6901000 )

OAHIIEZ AZOAANEIAZ TIA POYTEP

* EKTOG OTT0 TIG GUYKEKPIPEVEG 00NYieq AOPOAEIRG YIOK TOV TIAYKO EPYXOING, TTPOOEETE £MMioNG TIG 00NYieg AOPAAEIRG I TO poUTEP TO OTToI0
B XPNOILOTTOINCETE.

* [Mpémel mavTo Vo YVPICETE OTI TO QVTIKEIPEVO EPYXOIG PTTOpEl V& TeBEI EXPVIKA EKTOG EAEYXOU KATX TO PPelXPIoUC KOl V& wBNBei avTioTpodo.

* Mn XpNOIUOTIOIEITE TOV TTAYKO EQYXTING VI EPYNXTIES TTOU AMAITOUV KOUTTUAEG!

* JuvexioTe TO PpelAPIoUa OTTOKAEIOTIKE pe Tov 0dnyo ppelapioyaTog ((Tou eival SIBETIPog wg eEXPTNUX pe Tov Kwdikd 6901000 ),

YIO VO OTIOTPEWETE AVTIOTPODES WONOEIQ KO YVIX VXX TIDOOTOTEWETE TG XEPIX OGS OTTO TO VO €pBoUV 0g EMadr| Ye Tov KOTTN.

* MpooEETe TIG apXIKEG 0dNyieg AeiToupyiag yix Tov 0dnyd ppelapiopaTog ( No 6901000 ), vk Vo TOV TOTIOBETHOETE CWOTA.

* Mn xpnoigoroleite poUTep pe 10XV Mavw oo 1800 W kai T&on mavw oo 230 V.

« Mn xpnoigomolgiTe KOTITEG e DIKPETPO TTAVW OTT0 27 mm.

*» To pouTep Oev TMPETTEI VO XPNOILOTIOIEITAI e TN UMTAPo 0dNYo0.

* Mapakaxhoupe TPOoeETe OTI N Tpododoaoia MPETEl v BPIOKETAI QVTIBETO ATT0 TNV GOP& TNG TTEPICTPODNG TOU KOTITN.

» EmA&ETE DaKTUAIO dNUIOUPYIGG OTIWV OE OXE0N pe To PeyeBog Tou epyaheiou dpelapiopaTog. ACPaANG EpYATic AAITEl TNV ETIAOYH TOU
UIKPOTEPOU OOKTUAIOU.

» XpNolpomoIgiTe YOVO KOPTEPH KOl OWOTH JITNENUEVA epYaheia dpelxpioUaTOg TTOU TaIPIGZOUV e TIG 0dNYIEQ TOU KATROKEUXOTN TOU epYaAgiou.

* MpooEETE T GTOIXEIX TTOU XPOPOUV TNV EAGXIOTN / PEYIOTN TAXUTNTX KAXI TNV KXTEUBUVON TNG TTEPIOTPODNG TTOU eUPaVICoVTal TTAVW OTOV EEOTTAIOHO
KO TO EPYCAEIR TIOU XPNOILOTTOIOUVTON 1} BPIOKOVTOI OTN OUCKEUXCIX TOU 1} wG AETTOpEPEIEG OTIG 0dnyieg AeIToupyiag.

* MapakxAoUpE TIPOCEETE OTI N YN CWOTH XPron Twv epycieinv ppelapioUaTOS, TOU QVTIKEIHEVOU EPYNTING KOI TWV 0DNYWV YIX GUTO Uropei
VO TIDOKOAEDE! ETTIKIVOUVEG KATOOTXOEIG.

« ExeTe T XEPIX 0O HOKPIG OTTO TO £PYAAEI0 PPelXPIoPATOG, OTAV KOPBETE KOVTX OTOV 03NnYO.

* E&v gival duvaTd, XxpnoiyoroleioTe TIG TATEQ Yo TOdIa Tou Tpamediol Padi pe Tov Tap&AANAC 0dnyo ¢pelaxpiopaTog KOTA! TO PPelHPIoU.

* ZTNPIETE TIG pEY&AEG EMOAVEIES YIX TNV XTTOPUYI EMKIVOUVWV KATAOTROEWV TTOU PHTTOPOUV VA TTPOKANBoUV armo ave&EAeyKTn KAion Tou
QVTIKEIPEVOU epyaaiaG. H oTrpiEn Tpémel va BpiokeTal o€ 0TaBePO €DXPOG KOl VO EXEl TO UYPOG TOU TTRYKOU £PYQTING TT.X KOPBXAETO pe pODES
(No 6119973 ).

* [MpoxwpnoTe oTNV EMEEEPYATIX TOU QVTIKEIUEVOU EPYATIAG TTOU, AXUBAVOVTOG UTTOWN TO UWOG TOUG, VO UTTOPEI VO DIGXEIPIOTEI OO €V &TOLO.

* EmMAEETE TNV OWOTH TOXUTNTO YIG TO EPYOAEI0 KX TO QVTIKEIUEVO epyaaiaG. MapakahoUpe OeiTe TIG 0dnyieg AEITOUPYIGG YIX TO pOUTEP OGQ VI TIG
OWOTEG TTAPAPETPOUG TAXUTNTAG.

* [PpoCEETE TIG EMTPETOUEVEG PEYIOTEG DIXOTAOEIG TOU AvTIKEIPEVOU epyaaiag ( BAEme TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA ).
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2TAAIO META®OPAZ

Byahte Tov MASTER cut 2000 oo To KOUTi Kol eAEYETE TO TIEPIEXOUEVO TOU, EXV €ival TTAPEG KAl €&V OAX Ta EIKOVIZOPEVT PEPN
oupmepIAXpBavovTal ( €IK. 1 & €IK. 2 )

2YNAPMOAOI'HZH

Zuvappoloynon Tou Tparreliou: TommoBeTroTe TO TPAMED Oe pick iolor kau kaBopr) emdaveia ( eik. 3.1 ). XaAxpwoTe Toug dU0 EKKEVTPOUG HOXAOUG
yio va EedimhaoeTe To de&i Ceuydpl TTOdIWV WG TO TEAOG. ZavakAeioTe kol TOUG U0 TOUG EKKEVTPOUG HOXAOUG ( €IK 3.2 ). XXAXP®OTE TOUG TEGOEPIG
EKKEVTPOUG HOXAOUG YIX V& EEBITTAMOETE TO XPIOTEPO {eUYPI TTOJIWV WG TO TEAOG. ZavakAeioe kol Toug 4 poxAoug ( eik. 3.3 ). B&ATe To Tpameq
va oTaBel ( €Ik 3.4 ) Kol TIPOoapPO0TE TO UWoG Pe Tov pubuioTr UWoug av Xpel&leTal ( €IK. 3.4 ).

MPOZOXH: MNMPoo€ETE V& PNV THAOTOUV TG XEPIX OTAV QVOIYETE KOl KAEIVETE TO TTAYKO EQYXOING KOXI OTQAV TOTIOBETEITE TN BAON PNXOVDV.

AlokonTng aopaAeiag: TormoBeTOTE TO DIKKOTIT KOPAAEING OTTWG OTNV EIKOVX OTO TPATTE] EPYAOING (EIK. 4).

MpooTaTeuTiKd KAAUPUO: ZUVOPHOAOYEIOTE TOX QVEEXPTNTX PEPN TOU TIPOOTATEUTIKOU KOXAUPPOTOG ( €1k, 5.1 ). B&ATe Tn Baion otrpigng Tou
TTPOOTOTEUTIKOU KXAUPHOTOG 0TO TMAXIVO othoupivio TIAGiOI0 ( €1K. 5.2 ) ko KAgioTe TOV EKKEVTPO POXAO ( €Ik. 5.3 ).

0OdNyodQ YOVIWV: ZUVOPUOAOYNOTE TOV 00NYO YWVIQV OTING GARIVETXI OTIG EIKOVEG 6.1 - 6.4.

0OdNyodQG YOVIWV VI TN UrTapac 0dnyo: ToTtoBeTAOTE TO HAKPEU 0dNYyO YOVIOV, Tov 0dnyd KUAIoNG Kai TIG p&yeg 0dnyoug ( eik. 7.1 ). B&ATe Tov 0dnyo
KUAIONG pPE TNV GUASKWON 0ToV 00NnyO0 YwvIaV Kol odiETe Tn odovTwTr Bida Pe TN pop& Tou poAoyiou ( eik. 7.2 ).

MoxAOg kai oTrpIypo: BidwoTe To oTrpIypo XaAopd ( €ik. 8.1 ) kai B&ATe To 0Tn B€an Tou Kol 0diETe To MAEIUGDI ap&AIoNG ( €ik. 8.2 ). B&ATe TO
HoxAG OTO OTHPIYHQ ( €IK. 8.3 ).

Tomido: K&veTe KOUTIO TN Hick GKpn Tou oxolvioU oTnV TPUTIX TNG TOIUMONG Kol TV &AAn 0Tn ywvia Tou TpamedioU (€K 9 ).

MPOZOXH: ZIyoupeuTeiTe OTI TO OKOIVI €ival TOOO POKPU WOTE N TOIUTOX VO XITOPXKPUVETOI GUTOUGTO GO TO NAEKTPIKO EpYyaAeio OTav N B&on

HNXOVQOV OTPIYEL.

ZYNAPMOAOIHZH TOY AIZKOINPIONOY XEIPOX
Koar& Tnv ouvappoAdynon Tou dIoKOoTIpiovou XEIPOG VI TTPMTN GpopX, EGXPUOOTE TN PMGPG 0dNYO OTO TPATE] TTPWTX, £TAI WOTE 01 AeTTdEG
Vo EIVOI TTAPAXAANAEG pE QUTO.

ZUvaPPOoAOYNON TNG UMAPQG 0dNYoU: ZUYKPOTOTE KA Ta SUO OTNPIYHATS OTTWwG daivovTal oTnyv eik 10.1. B&ATe TN uméipa 0dnyo oTo Tpamed
TTUPXAANAC e TNV QUAGKWON OTNV EMPAVEIX EPYRTIRG Kol BXATE Kol TOUG dUO PETOANIKOUG ODIYKTAPEG OTN UMapa 0dnyo ( eik. 10.2).

Twpo YETOKIVAOTE TOUG OPIYKTAPEG TTPOG TX OTnpiydaTa. H pmapa 0dnydg Ba eubuypappioTei auTr) T oTiyun. Mmopeite va odi&eTe Kol TOug
dU0 OPIYKTPEG KOAX ( €Ik. 10.3).

Amopdkpuvon Tng B&ong pnXavav: Omwg AVETAI OTNV EIKOVO ONKWOOTE TO JIGKEVO EAXPPKG YIX VX TO XXAXPOOETE (EIKOVA 11.1).
MeT& TpaBrETe To SiGkevo oTn KaTeUBuvan Tou BEAoUG (eik. 11.2). TOPX ONK®MOTE TO JIKKEVO VO TO MOPAKPUVETE(EIK. 11.3).

MNPOZOXH: To dI&KeVO YIo TO SICKOTIPIOVO TIPETIEI TTAVTA VOl XPAIPEITAI TTPIV TNV GTIOPGKPUVON TNG BAONG PNXAVOV.

INKWOTE TN BRON PNXAVAOV KPATOVTOG T &0 TO XEPOUAI (€K, 11.4). TNKOVOVTAG TNV MAGKX B&ONG TNV ameAeUBEPROVETE QTTO TOUG TEGTEPIG
TIEIPOUG OTEPEWONG KOl UTTOPEITE VX TNV QXPAIPETETE Pe TA XEPIX (€IK. 11.5). ZavaTomoBeTr|aTe To didkevo (eIK. 11.6).

BalovTog Tn B&on pnxavmv otn pm&pa 0dnyo: B&ATE T B&aN UnXovav ormo Mave, TV OTIG KATEUBUVTHPIEG PAYES TNG UMAPAG 0dnyou ( eik. 12).

‘EvBeTax SiokoTpiova Xelpog: Mapakahoupe deite TNV ( €IK. 13 ) YIX TIG EMTPEMTEG PEYIOTEG SIXOTROEIG TOU EVOETOU BIOKOTIPIOVOU XEIPOG.
XpnaoiyoroieiTe povo dIoKOTIPIOVX XEIPOG e OV DX wPIoHOU, AeTida pe peyioTn dikueTpo 200 mm Kol péyioTo B&Bog Kotig 70 mm.

uvappoAdYNon Kai euBUuyp&UIoN Tou JIoKOTIPIOVOU XEIPOG: XAAXPWOTE TNV 0XAEIX yiak TO B&OOG KOTNG TOU JICKOTTPIOVOU KO XPXIPETTE TO
TTPOOTOTEUTIKO EKKPEUES KEAUpUG. Topa BAATE To diokorpiovo Xelpdg aTn B&on pnxavav. PubpioTe To B&O0G KOTING, XAAG GidrioTE EMAPKN XWPEO
OTNV QUAGKWON TNG EMPAVEIXG EPYNOING KXl dodPaAioTe To B&B0G Kotrg. Twpa eubuypappioTe Tn Aemida Tou SIOKOTIPIOVOU XEIPOG MXPGAANAG OTO
Hawpo AaaTixévio xeilog Tng pm&pag odnyou ( eik. 14.1 ). Twpax TormoBeTeioTe Ta £EI TIAGIVA OTOTT € TETOIO TPOTIO WOTE OAEG TOUG Ol EMPAVEIEG

v BpiokovTal oe TIANPN emadr] pe TNV MAGKS B&ong ( eik. 14.2 ) ko PET TIG TEOOEPI TOIUTIOEG GUOPIENG ( eIk. 13.3 ). MeTakIviioTe TO SIOKOTIpiOVO
XEIPOG Pai pe TNV BAON PNXOVOV Kol BAATE Tae 0TO TPAMED OMWG PpaiveTan oTnV ( eIk, 14.4 ). Topa eAeyETe, pe To B&B0G KOG MANPWS
QVETTTUYMEVO, TNV GTIOOTAON TOU TTP®TOU dovTioU TNG Aemidag pe Tnv &kpn Tou didkevou ( eik. 14.5).

MNPOZOXH: AuTr n amoOCTAON TIPETE! VX €IVl JIKPOTEPN aTo 20 mm. EGv givail amapaiTnTo emovaeubuypappioTe To dioKompiovo Xelpdg
KOT& PNKOG KQI ETTAVAPUBPIOTE TaX TIAGIVG GTOTT.

TomoBeTroTE TN B&ON UNXAVAG YA IE TN OEYX XEIPOG OTOUG TECOEPIG TTEIPOUG OTEPEWONG TOU TTAYKOU £PYQCIaG (gIK. 14.6). KaTdmmv KouummoTe TNV
B&on PNXavnG oo VK 0T TEOOEPT JXPKAPIOPEVR anpeia umodoxng TNG (eik. 14.7).

NAPAKAANOYME MPOZE=TE: ZiyoupeuTeiTe OTI 0l Aemideg €xouv TomoBeTnBei Map&AANAG 0To JIdKEVO Kol emaveuBuypaupioTe To SioKoTpiovo
XEIPOG eQv XpelaoTei (eik. 14.2 ko 14.3 ).

E&v n amdoTaon peTaEU Tou KEVTPOU TNG AKHOG KOl TNG EEWTEPIKAG GKPENG TNG TTAGKAG B&oNG Tou dIoKoTpiovou eival peyaAuTepn ammo 128 mm,
XPNOILOTIOINOTE T U0 POKPIX TIAGIVG GTOTT OTaV ToToBeTeiTeE TO SioKoTipiovo ( €ik. 14.8).
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>UvOeon pe Mapox PeUPOTOG: ZUVDEDTE TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG PE TO DIXKOTIT GOPAAEING KOl Hick TTPOEKTAXON KOAWDIOU OITO TOV DIKOTITN
COPOAEING OTIG KEVTPIKEG TIPICES ( eIk. 15.1 ). H mpoékTaon kothwdiou dev CUPTTEPIAXUBAVETAI 0T CUOKEUXTIOK.

MPOZOXH: Mpiv a6 Tn pwTn B€on oe AeiToupyia maTroTe To BeppodiakonTn! MeTd oo SIGKOTT PEUUATOG AOYW UTTEPTAONG TTATHOTE
TO BePUODIKOTTN GPOU TTEPATOUV 5 - 10 AeTTe. MET& PTTOPEITE VO EVEPYOTIOINOETE TO PNXA&VNUX pe To SiakomTn ON (eik. 15.2).

MoTroTe To KOKKIVO koupTti ( OFF ) oTov S1akomTn aodaheiag kol B&ATE Tnv Tolpmida oTo dioKotipiovo Xelpog ( eik. 15.3 ). Twpa MaTrioTe
To TP&aIvo kouptt ( ON ) ko eAeéyETe Tnv eAeliBepn AeiToupyia TnG Aemidag oTo SIGkevo ( eik. 15.4 ). TENOG TTrOTE TO KOKKIVO koupti ( OFF ).

MPOZOXH: M&vTa va BydleTe Ta BUOUATH OTAV OV XPNOILOTIOIEITE TO TPATTE] ) OTAV TO XTTOCUVAPHOAOYEITE.

O MASTER cut 2000 eivai €ToIPOG Yo XPrion.

MONIMH KOINH ME AIZKOIMPIONO XEIPOZ

MPOZOXH: M&vTa va epy&IeaTE e TO TIPOOTATEUTIKO KXAUPHO KO VO AEITOUPYEITE TO UNXQVIOHO GTTOUAKPUVONG OKOVNG OTO TTIPOCTATEUTIKO
K&AUPPO.

Korr pe Tov 08nyo ywviov

METOKIVIAOTE TOV 00NYO YWVIOV TTAVW® OTIG KATEUBUVTNPIEG PAYES ( €IK. 16.1 ) Ko BeBainBeiTE OTI TO PAUPO TEAEIWPO TOU OTOTT BPIOKETAI OGO TO
OUVOTO TTIO KOVT& K&TW OO TO TIPOOTATEUTIKO KAXAUPHQK, £TOI OOTE TO KAXAUPHO Vo pTTopei va onkwBei. ( eIk. 16.2 ).

Twpx XMOPAKPUVETE TOV 00NYO YWVIQV KX BXATE TO QVTIKEIPEVO pYATiag KOVT 0TOV 00NnYo ywviwv. Evepyoroirote To dIoKoTIpiovo XEIpOg Pe ToV
JIOKOTITN oPAAEING. MIEGTE TO AVTIKEIPEVO EQPYATIOG PE TO EVQ XEPI TTPOG TNV KaTeUBUVON Tou BEAOUG TTPOG TO OIOKOTTPIOVO, KPATWOVTOG e TO XAAO
XEPI TOV 00NY0 YwVIQV OTig paiveTal oTn oel. 16.3. ZuveyxioTe va wBeiTe PEXPI TO AVTIKEIUEVO EPYATING VO KOTIEl TEAEIWG. ZTN GUVEXEIX,
oTTeVEPYOTTIOIEIOTE TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG OTTO TOV SIGKOTITN XOPAAEInG.

MPOZOXH: M&vTa OlyoupeuTeiTE OTI TO XEPIX OOG EXOUV ETTAPKI OTIOCTAON OTTO TNV TTEPIOTPODH TNG AeTdAG ( KivOUVOG TPAUUGTIGUOU ).

Me Toug 0dnyoug YwVI®V TOTTOBETNUEVWY £TOI, TO TEPAXIO EPYRCING e UWOG TToU KUPXiveTal eTa&U 15 mm kol 60 mm prmopei va korel. EGv To Uyog
TOU gival HIKPOTEPO oo 15 mm, 0 = 00NYOg YwVIQV Ba TIPEME! V& TIPOoaPHOooTEl avaAoya ( €IK. 16.4 - 16.7). O 0dnNydg YwVIMV KAVEI DUVATH TNV KOTT
o€ ywvieg mou KupaivovTal armo 00 kot 650. Mo va To K&veTe, XaAaxpwoTe TNV 0dovTwTh Bida, pubpioTe Tn ywvia Kol odiTe Eave T Bida opIxT&
(elk. 16.8 ). MmopeiTe TOPA VXX XPNOIPOTTOINCETE TO DIOKOTIPIOVO OTTWG daiveTal OTIG eIKOveG 16.1 - 16.3.

Ko pe map&AAnAo odnyo

B&ATe Tov Tp&XAANAO 08NnYO6 pE TOUG EKKEVTPOUG HOXAOUG avolXToug TI&vw aTo Tpamed. MeaTe kail Toug SU0 EKKEVTPOUG HOXAOUG TTPOG T KATW
KO OlYOUPEUTEITE OTI 0 MAXPGAANAOG 00NYOG ival eUBUYPAUPIoUEVOG e Tov dioko Kot (elk. 17.1 ). O1 kaTeuBuvTrpleg p&yeg Tou 0dNyoU YwVIwV
TTPETEl TWPG VO TOTTOBETNBOUV 0TOV TTXPXAANAO 00NYO YIX TNV GImOPUYH AVTIOTPOPNG KWONONG TOU TEPOXIOU EPYROING KATX TNV KOTTr. B&ATE KO TIG
OU0 0doVTWTEG Bideg pe T TTAEIPADIX TOUG XOXAXP& 0TOV TTXPXAANAO 00NYO ( €IK. 17.2 ) K&l 0dnynoTe ToV PETOEU TOUG QAIVETAI OTNV EIKOVAL.

H KUANIoN dev TIPETEl VO YivEl HOKPUTEPX oo To TEAOG TNG Aemidag Kotng (eik. 17.3 ). ZdiETe Ko TIG dU0 0dovTwTEG Bideq KA XKAKPOOTE KX TOUG
OUO EKKEVTPOUG HOXAOUG, Yia T pUBIcN Tou emBuunTol MA&TOUG KOTING. MIE0TE Kol TOUG dUO EKKEVTPOUG HOXAOUG TTPOG Tax K&TW. EvepyortoinoTe To
OIOKOTIPIOVO XEIPOG OTTO TOV JIGKOTITN XOPAAEIRG KO THECTE TO TEPGKIO EPYXTING OTNV KaTeUBUVON ou deixvouv Ta BEAN TTPOG TN Aemida KOTNG
onwg paiveTal omd TNV ( €IK. 17.4 ) €wG TO TEUAXIO EPYATIRG V& KOTTEI TEAEIWG. ATTEVEPYOTTOINGTE TO SICKOTIPIOVO XEIPOG IO TOV DIXKOTITN
aopaAeing. XpnaoiyotoinoTe Tn BondnTikn BEpya wBNoNG ( TToU GUUTTIEPIAGUBAVETOI 0T CUOKEUXDIX ) YIXX TTIO OTEVA TEPRXIO EPYATIAG ( €IK. 17.5 ).
Edav eival amapaitnTo, 0 Tap&AANAog 0dnyog propei emiong va TormoBeTnBei otnv de&ik MAeup& Tou dioKoTipiovou. Ma va To KXVETE YETOKIVIOTE
TIG KXTEUBUVTIPIEG pAYES KATX piax oelp& omwv ( €IK. 17.6 ). OAx Tax UTTOAOITT BrUTA UITOPOUV VX Yivouv UGV Pe TIG eikoveg 17.1 - 17.3.

K&BeTeg paATOOYWVIES

To SI0KOTTPIOVO XEIPOG TIPETEI VX EMAVAPUBUIoTEI Y K&BeTeG ahTooywvieq. MpwTa apaipeoTte To dikkevo (eik. 18.1). MeTakivrioTe Tn Baon
UNXQVAG TTPOG TG TTAVW KPOTWVTAG TN oTTd TO XEPOUAI (eIk. 18.4). ATopakpUveTe Tn B&on pnxavig (eik. 18.3). AQaIpEaTE TO TIPOOTATEUTIKO
EKKPENES KOAUPUG TOU DIoKOTTPIOVOU KO KUAAOTE TO DIGKEVO PEXPI TO TEAOG (eIK. 18.4). ToMOBETNOTE TN POVTOPIOUEVN B&ON PNXAVAG OTTWG OTNV
EIKOVQ OTO TTAYKO £pyaaiag (eIk. 18.5). AUOTE TIG TEGOEPIG TOIUTTIOEG CUOPIENG KAl Ta TEGOEPX TTAGiV& oTorT. PuBpioTe Tnv emBuunTr ywvia yix To
O&ATOO 0TO OIOKOTIPIOVO XEIPOG. MeTaKIVAOTE TN TTAGKX B&ong Maxp&AANAG oTax duo umoAoITIax TIAGivVA GTOTT 0TN KaTeuBuvon Tou BEAoug (eik. 18.6).
MPOOCEETE VO UTIPXEI APKETOG XWPOG YIX TO BiOKO KOTING OTO JIXKEVO. ZTEPENOTE KOAX Ta TEOOEPX TTAGIVE OTOTT KOl TIG TEGOEPIG TOIUTTIOEG
oUOPIENG (eIK. 18.7). ToMOBETAOTE TWPX TN TTAXKX PNXAVAG Ol UE TO BICKOTIPIOVO XEIPOG OTOUG TECOEPIG TIEIPOUG CUYKPAXTNONG TOU TTXYKOU
epYaoiag. KoupmwoTe T MAGKS UNXaving omo Ve oT TEGoEPa oTNPIYHOTA. O TTAYKOG €ivail €TOILOG VI KOWIUO 0g KABETN aAToOYWVix

(eIk. 18.8).

KOMNH ME MMAPA OAHI'O

‘OTav To dICKOTIPIOVO XEIPOG AEITOUPYEI YIX TIPWTN Ppop& ( eIk. 14.1 - 14.8 ) eivan puBuiopévo va AeiToupyei pe prépa 0dnyo. Tmpo TOTOBETNOTE TN
B&on punxavng pe To SIoKOTPIoVo XeIPOG XAAKZOVTOG TO DIXKEVO YI OTXOEPN KOTIH HE TO SIGKEVO YIX KOTTM P PTT&Ppa 0dnyo ( eik. 19.1 ). B&ATe TO
TEPGKIO EPYNOIGG OTO TPAMET. XPNOIYOTTOIEITE TIQVTA TOV 03NYO YWVIMV YIX TN HTTXPO 00NY0, EQV €ival SUVATO ( BAETE TUNUX YIX YWOVIGKESG KOTTES ).
TomoBeTroTe TNV PUMAPO 00NYO pe To U0 OTNPIYHOTA Kol Toug dUo odIykTPeg ( elk. 19.2). MavTa odiyyeTe Toug OUO OPIYKTPES TOOO KOAK WOTE
TO TEPAXIO KOTING V& UNV PTTopei var pUyel oo Tn B0 Tou KaT& Tn SIXPKEIG TNG KOTNG. B&ATE TN BA&an Pnxavng Pe To dIoKOTIpIovo XEIpOg MaVW® 0TI
KOTEUBUVTHPIEG PAYES TNG HUMTXPAG 00nyoU. PuBpioTe To B&B0OG KOG TOU DIOKOTIPIOVOU XEIPOG €Tl WoTe N Aetmida dev B eEEXEI TTEPICTOTEPO KO

4 mm K&TW oo TO TEPAXIO EPYRTING.

MPOZOXH: OTav KOBETE PIKPK TEPAXIC EPYRTING, OTNPIETE TN PTTXPX 00NYO HE TEUGXIX EPYATIaG Tou idlou UPoug KaT& OA0 TO TIAGTOG TOU
TpamedioU, £TOI ®OTE 0 0ONYOG V& PNV YETAKIVNOEI Pe TN B&ON PNXovng.

MPOZOXH: H olvdeon Tou SICKOTIPIOVOU e TNV TIXPOXH PEUPOTOG TTPETTEI VO YIVETOI OO KEVTPIKEG TTIPICES, APOU 0 DIXKOTITNG KOPAAEING KOl N
TOIPTIOX DeV TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTOI KT TNV KOTIM PE UTTXPO 00NnYO.

EvepyormoinoTe To SIOKOTIPIOVO XEIPOG KO VXX TO KIVEITE TTAVTX TTARPAANAG TNG pmiépag odnyou ( eik. 19.3 ). OTav ohokAnpwBei n kotm,
QAMTEVEPYOTIOIEIOTE TO DICKOTTPIOVO XEIPOG.
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FWVIOKES KOTTEQ: B&ATE TO MAXGTIKO OTNPIYUX TOU 00NnyoU YWVIOV OE Hick OTT) 0TNV EMQAVEIX epyaaiag. MAvVTa var XPNOIUOTIOIEITE TNV OTT THO KOVT&
0TO ONUEIO KOTIAG TNG UTT&PQG 0dnyou. B&ATE TIG payeg 00nyoUs OTIG QUAGKWOOEIG TNG EMPAVEING EPYXTING KOI XUECWS OTOV 00NYO YWVIRV.
SUYKPOTNOTE TIG QUAGKWOOEIG TNG pAYRG 0dNyou oTov 0dnyo YwVIQV. EUBUYPOUUIOTE TO TEUGXIO EPYOOIAG KOI TOV 00NYO YWOVIOV Pe TN Umapo 0dnyo
Kol 0QIETE TN 0d0oVTWTN BIdX TNG PAYAG 0dNYyoU KOAX ( €ik. 19.4 ).

Kot oe ogipa: TomoBeTrioTe Tov emmpdoBeTo 00Nnyo KUANIONG YIX KOTIN o€ aelp&. TormoBeTrnoTe Tov 0dnyo KUNIoNG oTnv GUA&Kwong Tou odnyou
YWVIQV KXI YUPIOTE TO HETXAANIKO OTOTT. TOTTOBETNOTE TO TEPAXIO EPYATING OTO €MOBUUNTO UNKOG KOVTPX OTOV 00NYO YWVIQV KXI THECTE TOV 0dnNyo
KUAIONG WG TO TEAOG TOU Tepayiou epyaaiag. Mmopeite Twpa var o¢ieTe TNV 000vTWTH Bidat KOAX ( €Ik, 19.5).

o

KOIMNH ME ZElrA

TomoBeTroTE TO DIGKEVO VIO GEYEG OTNV TTAKK PNXOVNG (iK. 20.1). EUBUYPOUIOTE TN &YX 0T TAGKS PNXOVNG €TOI WOTE N AeTTida var PpiokeTa
oTn péon Tou Kevol Kotng. MovT&peTe T oéya Omwg paiveTan oTnV eikdva (eIk. 20.2, 20.3). TOMOBETAOTE TN HOVTAPIOUEVN OEYX PE TN TTAGKX
UNXQVAG OTO TTAYKO KO KOUPTIMOTE TX TEGOEPO OTNPIYUXTX OTOUG TTEIPOUG OUYKP&TNONG. ElodyeTe TN ToIUMiOK 0TO SIGKOTITN TNG OEYAG KOl
ouvdEaTe TN TPICa TNG CUOKeEUNG 0To SIKOTTN aodaheiag. O TI&yYKOG eival £TOINOG VI Xprion TNG 0eYag (eik. 20.4).

o

XPHZH Qz MNATKOZz EPIrAzIAZ

O MASTER cut 2000 di1x8€Tel 4 TTAGOTIKOUG OPIYKTHPES KA1 2 OPIYKTAPES YPrYoPNS cUCDIENG oo adoupivio. Mmopouv va xpnoigotioinBouv yic Tn
OUYKPAXTNON TWV TEPXXIWV EPYXTING EUKOAX KO e GODXAEIC I VIO TNV CUYKPXTNON TOUG YEP& ( €IK. 21 )

o

PYOMIZH BAZHZ MHXANQN

To UYog TNG BAONG UNXXVAOV GTOV TIAXYKO EPYXTING EXEI PUBUIOTEI OTO EPYOOTAOIO ETGI MOTE TO TEPAKIO EPYATING VO TTEPVA OUOAX TTAVW GTTO TOV
TTAYKO €pYQOiag Kol TN B&an PNXavav. Av XpeIXoTel TTPOOXPHOZETAI TO UWOG TNG P&ONG UNXOVAV. AUOTE T TTEVTE TIAEIUADIX XOPGAIONG.
XpnoigorioinoTe TIG TevTe Pideq pUBpIoNG va eUBUYPOPPIcETE TO UYWOG TNG BAONG UNXAVAOV PE TO TTAYKO EPYOOING Kol EQvaodiETe T TTAEIP&DI
aop&NIoNG (eIk. 22). Mpiv ammd K&Be epyaaia GlyoupeuTeiTE OTI TO TIEVTE TIAEIUADI AOPENIONG EIVAI KOAK ODIYUEVAL.

o

Eyyunon

Ayarinti neAdtiooa, ayarmté neAdn, Ayopdoate €va uPnAng notdtntag npoiov,

mou Ba oag npooPEpel eEALPETIKY IkavoTioinon Katd Tnv epyacia oag. Ta npoiovta wolfcraft® avramokpivovrat

oe €va UYPnAo TexVIKo ettinedo kal rplv ByoUlv oTo eumnodplo, dlaviouv evtatikd otddla eEEAIENG Kal dokIp®V. KaTtd Tnv dldpkela TG Hadikng
napaywyng npaypatornotodvtal dlapkeiq EAeyyxol kal doKIPES, woTe va eEaapalifetal n ugnAn nmodtnta. H pepéyyua texvikn eEEALEN Kal oL
a&léruoTol €Aeyxol moldtnTag oag eEao@aii¢ouv Tnv olyoupld PLAg owoTrig ayopdg.

Mot To MPOioV TNG wolferaft® Tou ayop&oaTe 0OG THPEXOUKE OTTOKAEIOTIK Yok IBIWTIKA XPron eyyunon 5 eTwv omo

TNV nUepopnvia ayop&g. H eyyunon kahUmTer povo BA&BEG 0TO D10 TO AVTIKEIPHEVO AYOPAEG KOI KITOKAEIOTIKG BAGBEG AOyw aaToXiag UNKOU Kol
KOTOOKeUNG. H mapouoa eyyunon 8ev KaAUTITEl EAATTOHOTS Ko BA&BEG Aoyw AavBaopgvou xeipiopou fi éMelyng ouvtrpnong. Emiong dev
KOAUTITOVTQI OTTO TNV €yyUNon ol avapevopeveg ¢Bopeg kai ol pOopEG amd T Xpron KaBWS Kol EAXTTOPXTX Kol BAKBEG TTOU NTAV YVWOTEG OTOV
TEAGTN KXT& TN oUVOWN TOU GUPBOAciou.

AZIOOEIG eyyUNONG YivovTal OEKTEG JOVO e TO TIHOAOYIO/TNV GmOdEIEN ayop&G.
H eyyunon Tng wolfcraft® dev meplopidel T VOUIPG SIKAIMPXTX 00G WG XPNOoTNG (Y. SIKaiwpa eKTTARPWONG, UTTavaxwenong 1 Yeinong,
amolnuiwong r emoTPodng eE0dwWV).

AnAwon Zuppopdwong cuppwva pe TRV Eupwmaikn O6nyia Mnxavwv 2006/42/EC, MapapTnua Il A

O oikog wolfcraft GmbH mou BpiokeTan otnv 000 Wolff-Str. 1 Tng mepioxng D-56746 Kempenich (leppaviag), pe To Mapov dIBERAIOVE! TTOG
To TIPOIOV pe Kwdikd (MASTER cut 2000) cupdwvei pe Tnv Eupwmaikr) Odnyia Mnxavamv 2006/42/EC.

Kempenich, 10.08.2012

/. 5&/4“

Michael Bauseler
Mpoowto pe appodIoTNTA UrToypadng TNG ARAWONG CUPUOPdWONG KA TNG CUAOYAG TWV TEXVIKWV eYYPXDWV.
(Aioiknan/Texvoloyio/EmpuehnTeia; wolfcraft GmbH)
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GiRiS

 DIKKAT! MASTER cut 2000 ve kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tiim giivenlik aciklamalarini ve talimatlari okuyunuz.
Giivenlik aciklamalarina ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara yol acabilir.
* Kullanma kilavuzunu ileride kullanmak tizere emniyetli bicimde saklayiniz.

TEKNIK VERILER

Kurulu vaziyetteki olculeri: 1185 x 757 x 863 mm (En x Derinlik x Yikseklik)
Kapali vaziyette olciiler: 1085 x 757 x 213 mm

Calisma zemini: 1035 x 695 mm

Maks. is parcasi ylksekligi: Tablali daire testere 60 mm / Kilavuz ray 60 mm
Paralel dayama ile maks. kesim genisligi: Tablali daire testere 570 mm

Maks. kesim uzunlugu: Kilavuz ray 740 mm

Maks. is parcasi olclileri: 600 x 400 x 65 mm (Freze tezgahi)

Sikistirma deliklerinin delik capi 20 mm

Germe deliklerinin delme kilavuzlan 117 / 92 mm (yatay / dikey)

Dayanma kapasitesi: 120 kg

Agirlik: 24 kg

SEMBOLLER VE ANLAMLARI

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

A Genel tehlikeye karsi uyari
=
Talimati/aciklamalar okuyunuz! l\,%__[ Sadece maksimum kesim derinligi 70 mm olan daire testere bicagi kullaniniz.

@ Koruma gézliigii kullaniniz. {:ﬁg\} Sadece maksimum testere agzi capi 200 mm olan daire testere bicagi kullaniniz.
]
Kulakhik takiniz 2V v Simdi dairesel el testeresinin kesim derinligini her kesim 6ncesinde, daire testere
’ bicagi islenecek malzemeden maksimum 4 mm tasacak bicimde ayarlayiniz.
max.4 mm<

P VY e

Sy’ ﬂ

Toza karsi koruyucu maske takiniz. %’é % % Sadece yarma kamasina sahip maniiel testere bicaklari kullaniniz.
+

Fisi cekiniz

Sadece maksimum performansi 2760 W olan makineler kullaniniz.

MONTAJ ALETI
2 arcir anahtari: SW 5, SW 2,5 2 tornavida: PH 1, PH 2 1 Alti késeli anahtar: SW 10
‘ (teslimat kapsamina dahil degildir) 9 (teslimat kapsamina dahil degildir) (teslimat kapsamina dahil degildir)
AMACA UYGUN KULLANIM

MASTER cut 2000, bir hassas testere tezgahi ve calisma istasyonundan ibarettir. Uygun oldugu alanlar:

Dairesel el testeresinin bir yarma kamasi ile maks. 200 mm capli testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan bir makine tezgahi lizerine
montaji Sadece maksimum taban plakasi 6l¢lisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. resim 13). Uygun yarma takozu kullaniimak zorundadir.
Bu sekliyle sabit bir tablali daire testeredir.

kontrollii dairesel el testeresi olarak, kapi, calisma plakasi gibi biiyiik objelerin islenmesi icin kilavuz ray tizerinde kullanilmasi. Burada kilavuz
rayin yarma ek parcasi ile makine plakasi, kilavuz ray icin bir kilavuz kizak gorevi goriir.

Kil testere tezgahi olarak kullanilmasi Kil testereler ve frezeleri icin bir yarma takozu kullanilmak zorundadir.

yalnizca 69010000 iriin nolu paralel freze dayamasi ile baglantili olarak ve 230 V'luk ve maks. 1800 W'lik frezeler icin freze tezgahi olarak
kullanilmasi. 27 mm'den daha biiyiik capl frezeler kullanmayiniz! Freze makinesi kilavuz kizak ile baglantili olarak kullanilamaz. Kil testereler
ve frezeler icin yerlestirme halkalari ile bir yarma takozu kullanilmak zorundadir.

is parcalarinin islenmesi icin calisma tezgahi olarak kullanilmasi (6rn. delme, taglama vs.). Aliiminyum mandallarin veya wolfcraft tek elli kelepgeler
(Uriin. 3456 ve 3457) yardimiyla is parcalari, calisma plakasinin bircok germe deligi ile sabitlenebilir.

Kullanilan makinelerin uretici bilgilerine ve makine tezgahlarinin glivenlik agiklamalarina uyulmasi gerekmektedir.

Liitfen MASTER cut 2000 imhasi durumunda yerel imha talimatlarina uyunuz.

Amaca uygun olmayan bir kullanimdan dogan hasar ve kazalardan kullanici sorumludur.
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GENEL EMNIYET UYARILARI

isyerinizin temiz ve iyi aydinlatilmis olmasini saglayiniz. Diizensizlik veya aydinlatma olmayan is alanlarinda kazalar meydana gelebilir.

Eder ki calistiGiniz alanlarda yanici sivilar, gazlar veya tozlar var ise elektrikli aleti patlama riski olan alanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletler tozu
veya buharlar atesleyebilen kivilcimlar olusturur.

Elektrikli aleti kullanirken cocuklari ve diger kisileri uzak tutunuz. Onlarin sizin dikkatinizi baska yone cekmesi halinde cihaz kontroliini
kaybedebilirsiniz.

Elektrikli aletler icin kullanilan baglanti duyunun prize uymasi gerekir. Prizde hicbir degisiklik yapilamaz. Toprak korumal elektrikli aletlerde asla
adaptér prizi kullanmayiniz. Uzerinde hicbir oynama yapilmamis priz ve buna uygun duylar elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Elektrikli aleti yagmur ve islanmaya karsi koruyunuz. Elektrikli aletin icerisine su girmesi elektrik carpma riskini artirir.

Elektrikli aletler ile acik alanda calisirken, sadece harici ortamlar icin uygun uzatma kablolari kullaniniz. Harici ortamlar icin uygun uzatma kablolari
kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Herhangi bir elektrikli aletin nemli ortamda kullanilmasi kacinilmaz ise bu esnada voltaj icin regiilasyon saglayan bir salter kullaniniz. Voltaj icin
reglilasyon saglayan bir salter kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve elektrikli aletle calisirken 6zenli davraniniz. Eger yorgunsaniz veya uyusturucu ilag, alkol veya ilag
etkisi altinda bulunuyorsaniz, elektrikli aleti kullanmayiniz. Elektrikli aletleri kullanirken bir anlik dalginlik bile ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Uygun kisisel koruyucu ekipmanlari kullaniniz: Kulakhk, koruyucu goézliik, toz lireten islerde toz maskesi, piitiirlii malzemeleri islerken ve takim
degistirirken koruyucu eldiven kullanin.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar gerecleri veya vida anahtarlarini ortadan kaldiriniz. Dénen bir parcayla takilan bir alet veya anahtar
yaralanmalara neden olabilir.

Uyqun giysiler giyiniz. Genis giysi veya taki kullanmayiniz. Sag, qiysi ve eldiveni hareketli parcalardan uzak tutunuz. Bol giysi, taki veya uzun saclar
hareketli parcalar tarafindan tutulabilir.

Daima toz emici koruyucu kilif kullaniniz.

Salteri bozuk olan elektrikli aleti kullanmayiniz. Acilmasi ve kapatilmasi artik miimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlike yaratir ve tamir edilmek
zorundadir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin bulundugu ortamlardan uzak bir yerde saklayiniz. Cihazi kullanmasini bilmeyen veya talimatlarini
okumamis bir kisiye cihazi kullandirmayiniz. Bilgisi olmayan kisilerce kullanilan elektrikli aletler tehlikeli olur.

ise baslamadan énce cihazlarin ve takimlarin islerligini kontrol ediniz. Asla hasar gérmiis veya kor takimlarla calismayiniz.

Elektrikli aleti sadece yetkili uzmanlara tamir ettirip orijinal yedek parca kullanilmasina 6zen gésteriniz. Bu sayede elektrikli aletlerin glivenliginin
korunmasi garanti altina alinir.

Fisi prizden c¢ekiniz ve/veya elektrikli takimdan batarya kutusunu cekiniz ve ondan sonra cihaz ayarlarini veya aksam parcalar degisikligini

gerceklestiriniz. Elektrikli takimin istenmeden calismaya baslatiimasi kazalar icin bir nedendir.

Makine tezgahini dogru kurunuz ve ondan sonra elektrikli takimi monte ediniz. Bozulmayi 6nlemek icin dogru kurulum 6nemlidir.

Elektrikli takimi makine plakasina giivenli bicimde sabitleyiniz ve ondan sonra kullaniniz. Elektrikli takimin makine plakasi lizerinde kaymasi
kontrol kaybina yol acabilir.

Makine tezgahini dayanikli, diiz ve yatay bir yiizeye koyunuz. Makine tezgahi kayabiliyor veya sallanabiliyorsa, elektrikli takim veya is parcasi
da dengeli ve emniyetli bicimde kullanilamaz.

Makineyi zorlamayiniz ve merdiven ya da iskele olarak kullanmayiniz. Makinenin zorlanmasi veya lizerine cikilmasi, tezgahin agirlik noktasinin
yukariya kaymasina ve tezgahin devrilmesine yol acabilir.

Ahsap veya kolay parcalanan plastik malzemelerden farkli malzeme kullanmayiniz. istisna: Sadece kil testere ve uygun testere bicagi ile kolay
parcalanabilen metaller (6rn. aliminyum) islenebilir.

Bostaki kiymiklar, talaslar veya benzer is maddesi parcalari calisan testere bicaginin yakinindan elle temizlenmemelidir!

Kullanilan makineler DIN EN 60745-1'e uygun olmalidir. 1995 itibariyle imal edilmis cihazlar bir CE isaretine sahip olmalidir.

Kesim islemini ,,serbest elle” gerceklestirmeyiniz, yani is parcasini elle yliriitmeyiniz, aksine paralel veya acili bir dayama kullaniniz.

Testere bicaklari tahrik motoru kapatildiktan sonra yandan bastirilarak frenlenmez!

Takimlari yalnizca belirlendikleri amaca uygun kullaniniz.

Sadece kusursuz testere bicaklarini kullaniniz; ana gévdelerin kalinhigi ve egimin inceligi yarma kamasinin kalinhgindan daha fazla olmamaldir.
Civatalarin siki olup olmadiklarini diizenli olarak kontrol ediniz!

Calisma tezgahinizi asla uygunsuz veya farkl amac icin kullanmayiniz.

Gerekli olmayan tiim nesneleri calisma tezgahindan uzaklastiriniz.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

Makine tezgahini yuvarlak kereste kesmek icin kullanmayiniz.

Kullanilan elektrikli takimlarin agma kapama islemi sadece emniyet salteri lizerinden gerceklestirilebilir.

Cihaz salterinin siirekli "ACIK" konumda siirekli sabitlenmesi icin ekli calistirma klemensini kullaniniz.

Hasarh yarma takozlarini yenisiyle degistiriniz.

Dar is parcalarini islerken mutlaka bir kaydirma cubugu kullaniniz.

Masa ayaklarinin sabitlenmesine yarayan eksantrik kolun kapali oldugundan emin olunuz.

isletime almadan 6nce dairesel el testeresinin, frezenin veya kil testerenin makine plakasi iizerine diizgiin sabitlendiginden ve makine
plakasinin makine tezgahinin bosluguna tam oturdugundan veya kilavuz ray lizerinde emniyetli konumlandigindan emin olunuz.

Maksimum is parcasi Olclilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

Cesitli yarma takozu yalnizca spesifik kullanim amaci icin kullaniniz, bu amac ilgili yarma ek parcasi lizerinde grafik ile tarif edilmistir.
Kullanilmayan kaydirma cubugunu saklamak icin ilgili civataya asiniz.

DAIRE TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

Makineye 6zgii giivenlik aciklamalarinin yaninda mutlaka kullanilan dairesel el testeresinin giivenlik agiklamalarina da uyunuz.

Yalnizca yarma kamasi ile maks. 200 mm capli testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.

Sadece maksimum taban plaka 6lciisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. resim 13).

Tablali daire testereyi yalnizca diizgiin sabitlenmis koruyucu kilif ile kullaniniz.

DiKKAT: Daire testere bicaginin yarma takozu icerisinde kanala paralel olarak monte edilip edilmedigini kontrol ediniz, gerekirse dairesel el
testeresi yeniden hizalanmak zorundadir.

Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz, bunlarin yatay konumlanmasi gerekir, 6rn. bir wolfcraft makaral destek yardimiyla

(triin kodu 6119973).

Dairesel el testereleri asiri zorlamayiniz.
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» Taslama diskleri kullanmayiniz.

* Sadece tavsiye edilen testere bicaklarini kullaniniz ve bunlari kesilecek olan is maddesine gore seciniz.

« TEHLIKE: Ellerinizi kesim araligina ve testere bicagina yaklastirmayiniz.

« is parcasinin altina elinizi sokmayiniz. is parcasinin altindaki koruyucu kilif sizi testere bicagina karsi koruyamaz.

Kesim derinligini is parcasinin kalinhigi ile uyumlu hale getiriniz. is parcasi altinda tam bir dis yiiksekliginden daha az bir kisim gériilmelidir.

Kesim esnasinda her zaman is parcasinin testere bicagi tarafindan tutulabilecegine ve kullaniciya dogru firlatilabilecegini hesaba katarak tedbirli
olunuz.

Hatali ve/veya uygunsuz bir testere kullaniminin sonucu geri carpmadir. Bu asagida yazili uygun tedbirler alinarak 6nlenebilir.

Testereyi iki elle siki tutunuz ve kollarinizi da geri vurus giiclerine karsi koyabilecediniz konuma getiriniz. Asla testere bicaginin yaninda durmayiniz
ve testere bicagini asla viicudunuzla ayni hizaya getirmeyiniz. Geri vurusta daire testere geri sicrayabilir, ancak kullanici uygun 6nleyici tedbirlerle
geri vurus glclerini kontrol altina alabilir.

Egder testere bicadi sikisir veya siz isi yarida keserseniz, testereyi kapatiniz ve testere bicadi durana kadar bicadi is maddesi icerisinde sakin tutunuz.

Testereyi asla testere bicadi hareket ettidi siirece is maddesinden uzaklastirmaya veya geriye cekmeye calismayiniz, aksi takdirde bir geri vurus
gerceklesebilir. Testere bicaginin sikismasina neden olan kaynagi tespit ediniz.

Bir is parcasi icerisindeyken testereyi tekrar calistirmak isterseniz, testere bicadini testere araligi icerisinde ortalayiniz ve testere dislerinin is
maddesi icerisinde saplanip saplanmadigini kontrol ediniz. Testere bicagi sikismissa, testere tekrar baslatildiginda is maddesinin disina hareket
edebilir veya bir geri vurusa neden olabilir.

Sikisan testere bicagindan dolayi geri vurus riskini azaltmak icin buytk plakalari dayayiniz. Biyiik plakalar kendi 6z agirliklari sebebiyle ortadan
biikiilebilir. Plakalar her iki yandan desteklenmek zorundadir, hem testere araligi yakinindan hem de kenardan.

Kor veya hasarh testere bicaklari kullanmayiniz. Kér veya hatali hizalanmis disler ile testere bicaklari cok dar bir testere araligindan dolayi daha
yliksek siurtiinmeye, testere bicaginin sikismasina ve geri vurusa neden olur.

Kesim 6ncesinde kesim derinligi ve kesim acisi ayarlarini sabitleyiniz. Eger kesim esnasinda ayarlari degistirirseniz, testere bicagi sikisabilir

ve bir geri vurus meydana gelebilir.

Mevcut duvarlarda veya icerisine bakilamayan alanlarda "Daldirmali kesimde" 6zellikle dikkatli davraniniz. ice dalan testere bicagi kesim
esnasinda gizli objeleri bloke edebilir ve bir geri vurusa neden olabilir.

Maksimum is parcasi Olciilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

Bicki ve beton testeresi icin daima baglanti kolunu kullaniniz, aksi takdirde testere bicadi goriilmeyecektir.

KIL TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgl giivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan kil testeresinin giivenlik aciklamalarina da mutlaka uyunuz.
 Hasarl bir kil testere ile calismayiniz.

* Kil testereyi asiri zorlamayiniz.

» Dekupaj testeresi kilavuz kizak ile baglantili olarak kullanilamaz.

DiKKAT: FREZE TEZGAHI OLARAK YALNIZCA 6901000 URUN NUMARALI

PARALEL- FREZE DAYAMASI iLE BIRLIKTE KULLANINIZ.

FREZELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgii giivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan frezenin giivenlik aciklamalarina da mutlaka uyunuz.

* Freze islemi esnasinda her zaman is maddesinin beklenmeden ve aniden kontrolden cikmasina ve geri carpmasina hazirlikli olunuz.

* Makine tezgahini edik frezaj icin kullanmayiniz.

» Bu sebeple freze islerini yalnizca aksesuar olarak temin edilebilen paralel freze dayamasi (Uriin no 6901000) ile gerceklestiriniz ki frezenin geri
carpmalar veya frezenin elle temasi 6nlenebilsin.

« Paralel freze dayamasinin (Uriin no 6901000) orijinal kullanma kilavuzuna diizgiin montaj icin uyunuz.

* 1800 W ve 230 V lizeri frezeler kullanmayiniz.

* Capi 27 mm'yi gecen frezeler kullanmayiniz!

 Freze makinesi freze kizadi ile baglantili kullanilamaz.

* Beslemenin sadece frezenin doniis yoniinde gerceklesebilecegine dikkat ediniz.

* Birlikte teslim edilen yerlestirme halkalarini freze takimi boyutu ile iliskili olarak seciniz. Giivenli bir calisma icin miimkiin olan en kiiciik
yerlestirme halkasi kullanilmalidir.

» Sadece keskin, bakimi yapilmis ve takim Ureticisinin verilerine gére ayarlanmis freze takimlari kullaniniz.

* Cihaz ve takimlan kullanirken, iiriin, ambalaj lizerinde veya kullanma kilavuzunda yer alan min./maks. devir sayisi ve doniis yonii verilerini
dikkate aliniz.

« is parcasinin yoénlendirilmesinde hatal freze takimlarinin, is parcasinin ve diizeneklerinin kullanilmasinin tehlikeli duruma yol acabilecegine
dikkat ediniz.

* Dayamada freze islemi yaparken freze takimindan ellerinizi uzak tutunuz.

* Miimkinse frezaj sirasinda paralel freze dayamasina ek olarak masa baski pabuclarini kullaniniz.

e Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz ki kontrolsiiz devrilmeden dolayi tehlikeli vaziyetleri 6nleyebilesiniz. Destek stabil durmali ve makine
tezgahi ile ayni yiikseklikte olmalidir, 6rn. makarali destek gibi (Uriin no.

* Yalnizca boyut ve agirlik agisindan kisinin gilivenle tutabilecegi ve yonlendirebilecegi is parcalarini isleyiniz.

» Takim ve is parcasina uygun dogru devir sayisini seciniz. Frezenizin kullanma kilavuzunda kesin devir sayisi olciilerini bulabilirsiniz.

* Maksimum is parcasi 6lclilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

TESLIMAT KAPSAMI

MASTER cut 2000'i ambalajindan cikariniz ve icerigi, sekli bulunan tiim parcalarin bitiinliigii acisindan kontrol ediniz. (resim 1 ve resim 2).

TEMEL MONTAJ

Masa kurulumu: Masayi diiz, temiz bir zemine koyunuz (resim 3.1). Her iki eksantrik kolu ¢6ziiniiz ve sag ayak ciftini dayamaya kadar aciniz.
Arkasindan her iki eksantrik kolunu tekrar kapatiniz (resim 3.2). Dort eksantrik kolu da ¢6ziiniiz ve sol ayak ciftini dayamaya kadar aciniz.
Arkasindan dort eksantrik kolu tekrar kapatiniz (resim 3.3). Masayi ayaklarinin lizerine koyunuz (Resim 3.4) ve ihtiyaca gére masanin yiikseklik
ayarini dondirerek ayarlayiniz (resim 3.4).

101



DiKKAT: Ellerinizin masayi acarken ve kapatirken ve de makine plakasini yerlestirirken sikismamasina dikkat ediniz.
Emniyet salteri: Makine masasinin giivenlik salterini resimde gosterildigi gibi monte ediniz (resim 4).

Koruyucu kilif: Koruyucu muhafazanin parcalarini monte ediniz (resim 5.1). Koruyucu muhafaza tutucusunu kilavuz ile birlikte aliiminyum profil
icerisine itiniz (resim 5.2) ve eksantrik kolu kapatiniz (resim 5.3).

Acili dayama: Acili dayamayi resimde gosterildigi gibi monte ediniz (Resim 6.1 - 6.4).

Kilavuz ray icin acih dayama: Uzun acili dayamayi, dayama destegini ve dayama kilavuzunu monte ediniz (resim 7.1). Oluk ile dayama destegini
acili dayama icerisine itiniz ve sap civatasini saat yoniinde sikiniz (resim 7.2).

itme cubugu ve tutucu: Tutucunun civatalarini gevsek baglayiniz (resim 8.1), arkasindan tutucuyu kilavuz icerisine itiniz ve kontra somunla
sikiniz (resim 8.2). Itme cubugunu tutucunun lzerine takiniz (resim 8.3).

Acma klemensi: ipin bir ucunu agma klemensinin deligine, diger ucunu masanin késeli profiline baglayiniz (resim 9).

DiKKAT: ip agma klemensi, makinenin plakasi hareket ettirilirken otomatik olarak elektrikli takimdan ¢éziilebilecek kadar uzun olmahdir.

DAIRESEL EL TESTERESININ MONTAJI

Dairesel el testerenin ilk kez monte edilmesinde ve testere bicaginin paralel hizalanmasinda 6nce kilavuz ray masaya monte edilmelidir.

Kilavuz ray montaiju: iki tutucuyu da resimde gésterildigi gibi sikistiriniz (resim 10.1). Kilavuz ray1, calisma plakasinin icerisindeki oluga paralel
masanin iizerine koyunuz ve her iki metal kelepceyi rayin icerisindeki profile yoneltiniz (resim 10.2). iki kelepceyi de tutucuya dogru itiniz.
0 anda kilavuz ray da dogru hizalanir. Arkasindan her iki kelepceyi de dondiirerek sabitleyiniz (resim 10.3).

Makine plakasinin cikarilmasi: Sekilde gosterildigi gibi cikistaki yama takozunun kilidini agmak icin biraz kaldiriniz (resim 11.1).
Sonra yarma takozunu ok yoniinde cekiniz (resim 11.2). Simdi yarma takozunu cekip ¢ikariniz (resim 11.3).

DiKKAT: Tablah daire testere icin yarma takozunu daima makine levhasi alinmadan énce ¢ikariimak zorundadir!

Kulplu evyeden makine plakasini kaldiriniz (resim 11.4). Makine plakasi kaldirma sebebiyle dort takozdan ¢6ziilir ve iki elle gikarilabilir (resim 11.5).
Simdi yarma takozunu tekrar yerine takiniz (resim 11.6).

Makine plakasinin kilavuz ray ilizerine oturtulmasi: Simdi makine plakasini gésterildigi gibi Gistten kilavuz rayin icerisindeki kilavuza
yerlestiriniz (resim 12).

Kullanilabilir dairesel el testereleri: Kullanilabilir dairesel el testerelerinin maksimum 6lciilerini (resim 13) den aliniz. Yalnizca yarma kamasi ile maks.
200 mm capl testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.

Dairesel el testeresinin montaji ve hizalanmasi: Dairesel el testeresinin kesim derinligi kilitleme tertibatini ¢6ziiniz ve sarkach koruyucu kilifi

geri ¢cekiniz. Simdi dairesel el testeresini makine plakasinin Gizerine oturtunuz. Kesim derinligini calisma plakasinin olugunda yeteri kadar bosluk
birakarak ayarlayiniz ve kesim derinligi ayarini kilitleyiniz. Simdi dairesel el testeresinin testere bicagini kilavuz rayin siyah lastik dudagina dogru
paralel hizalayiniz (resim 14.1). Simdi alti yan dayamay, bitiin yan dayamalarin tiim diizlemleri, makinenin taban plakasina temas edecek bicimde
monte ediniz (Resim 14.2), ve sonra dort sikistirma ¢enesini monte ediniz (resim 14.3). Makine plakasi ile monte edilmis dairesel el testeresini
cikariniz ve onu resimde gosterildigi gibi masanin lizerine koyunuz (resim 14.4). Kesim derinligi tiimiyle disariya hareket ettirilmisken 6n dairesel
testere bicagi disi ile yarma takozunun 6n kenari arasindaki mesafeyi 6lciiniiz (resim 14.5).

DiKKAT: Bu mesafe 20 mm'den az olmalidir. Aksi takdirde dairesel el testeresi boylamasina yeniden hizalanmak ve yan dayamalar da yeniden
ayarlanmak zorundadir.

Simdi makine plakasini el testeresi ile birlikte masanin dort takozu lizerine oturtunuz (resim 14.6). Sonra makine plakasini listten dort isaretli
konumdaki tutucuya yerlestiriniz (resim 14.7).

DiKKAT: Daire testere bicaginin yarma takozu icerisinde kanala paralel olarak monte edilip edilmedigini kontrol ediniz, gerekirse dairesel
el testeresi yeniden hizalanmak zorundadir (resim 14.2 ve resim 14.3).

Eger testere bicaginin ortasindan dairesel el testeresinin taban plakasinin dis kenarina kadar olan 6lcii 128 mm'den daha genis olursa, montaj
sirasinda iki uzun yan dayama da kullanilmak zorundadir (resim 14.8).

Elektrik beslemesine badlanti: Dairesel el testeresinin cihaz fisini emniyet salterine takiniz ve emniyet salterinden bir uzatma kablosunu elektrik
prizine takiniz (resim 15.1). Uzatma kablosu dahil degildir.

DIKKAT: ilk defa devreye almadan &nce termik saltere basiniz! Asiri voltaj nedeniyle elektrik kesildikten sonra 5 - 10 dakika bekledikten sonra
termik saltere basiniz. Ardindan ACIK/ON salterine basilabilir (resim 15.2).

Emniyet salterindeki kirmizi tusa (KAPALI) basiniz. Daha sonra agma klemensini dairesel
el testeresine monte ediniz (resim 15.3). Simdi yesil tusa basiniz (ACIK) ve testere bicaginin yarma takozu icerisinde serbest doniip donmedigini
kontrol ediniz (resim 15.4) arkasindan tekrar kirmizi tusa (KAPALI) basiniz.

DIKKAT: Esasen kullanim disiyken ve masa katlanarak kapaliyken elektrik fisini cekiniz.

MASTER cut 2000, artik kullanima hazirdir.
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DAIRESEL EL TESTERESi iLE SABIT KESIiM
DiKKAT: Daima koruyucu kilif ile calisiniz ve koruyucu kilif (izerindeki toz emicisini kullaniniz.

Acil dayama ile kesim

Acil dayamayi kilavuzun igerisine itiniz (resim 16.1). Dayamanin siyah ucunun koruyucu kilifin altindan miimkiin oldugu kadar yakin konumlanmasina
dikkat ediniz ki kilifin kaldirilmasi saglanabilsin (resim 16.2). Artik acili dayamayi geri cekiniz ve is parcasini acili dayamaya dayayiniz. Dairesel el
testeresini emniyet salterinden acginiz. Resimde goérildiigii gibi bir eliniz acili dayamadayken ve diger eliniz de is parcasi Gizerindeyken (resim 16.3),

is parcasini dairesel testere bicagina dogru ok yoniinde is parcasi tamamen ortadan kesilinceye kadar itiniz. Daha sonra dairesel el testeresini emniyet
salteri lizerinden tekrar kapatiniz.

DiKKAT: Daima iki elin de dairesel testere bicagindan yeteri kadar uzakta bulunmasina dikkat ediniz (yaralanma tehlikesi).

Acili dayamanin simdiki montaj vaziyetinde min. 15 mm -maks. 60 mm yiiksekligindeki is parcalar kesilebilir. Eger is parcasinin yiiksekligi

15 mm'den daha alcak ise, acili dayama kilavuzunun yeniden kurulmasi gerekir (resim 16.4 - 16.7). Acili dayama ile 0° - 65° acili is parcalarn
kesilebilir. Bunun icin sap civatasini ¢6ziiniiz, istenilen acly1 ayarlayiniz ve sap civatasini tekrar sikiniz (resim 16.8). Daha sonra resim 16.1 - 16.3'te
tarif edildigi gibi kesim yapiniz.

Paralel dayama ile kesim

Paralel dayamayi acik eksantrik kollari ile masa lizerindeki kilavuzun icerisine yerlestiriniz. Her iki eksantrik kolu da asagiya bastiriniz. Paralel
dayamanin dairesel testere bicagina paralel hizalandigindan emin olunuz (resim 17.1). Daha sonra acili dayamanin kilavuzu paralel dayamaya monte
edilmek zorundadir ki is parcasinin kesim esnasinda geri carpmasi 6nlenebilsin. Bunun icin sap civatalarini paralel dayamaya dértkenarli somunlarla
gevsek olarak monte ediniz (resim 17.2). Daha sonra kilavuzu, paralel dayamada gosterildigi gibi iki dortkenarli somunun icerisine itiniz. Kilavuz ucu,
dairesel testere bicaginin en fazla sonuna kadar itilebilir (resim 17.3). Her iki sap civatasini da sikiniz. Her iki eksantrik kolu da ¢6ziiniiz ve istenilen
kesim enini ayarlayiniz. Daha sonra her iki eksantrik kolu da asagiya bastiriniz. Simdi dairesel el testeresini emniyet salterinden aginiz. Resimde
goriildigi gibi is parcasini dairesel testere bicagina (resim 17.4) dogru ok yoniinde is parcasi tamamen ortadan kesilinceye kadar itiniz. Daha sonra
dairesel el testeresini emniyet salteri iizerinden tekrar kapatiniz. ince is parcalari icin mutlaka birlikte teslim edilen kaydirma cubugu kullaniimalidir
(resim 17.5). ihtiyaca gore paralel dayama dairesel testere bicaginin sagina da monte edilebilir. Bunun igin kilavuz bir delik sirasi kaydiriimahdir
(resim 17.6). Gerekli montaj adimlari icin resim 17.1 - 17.3'e bakiniz.

Dikey kose kesimleri

Dikey kose kesimlerinde dairesel el testeresi yeniden hizalanmak zorundadir. Bunun icin 6ncelikle yarma takozunu cikartiniz (resim 18.1).

Arkasindan kulplu evyeden makine plakasini kaldiriniz (resim 18.2). Simdi makine plakasini ¢ikariniz (resim 18.3). Dairesel el testeresinin sarkacl
koruyucu kilifini geri ¢ekiniz ve yarma takozunu tekrar dayamaya kadar yerlestiriniz (resim 18.4). Monte edilmis makine plakasini resimde gorildiigii
sekilde masaya koyunuz (resim 18.5). Dort sikistirma ¢enesini ve dort yan dayamayi ¢6ziiniiz. Dairesel el testeresindeki kdse acisini istediginiz sekilde
ayarlayiniz. Taban plakasini kalan iki yan dayamaya paralel olarak ok yoniinde kaydiriniz (resim 18.6). Simdi yarma takozu icerisinde testere bicaginin
serbest doniip donmedigine dikkat ediniz. Daha sonra dort yan dayamayi ve dort sikistirma ¢enesini monte ederek sabitleyiniz (resim 18.7).

Makine plakasini daire el testeresiyle birlikte masanin dort takozunun lizerine oturtunuz. Sonra makine plakasini Ustten dort tutucuya yerlestiriniz.
KILAVUZ RAY ILE KESiM

Masa artik dikey kose kesimi icin hazirdir (resim 18.8).

Dairesel el testeresinin ilk montaji (resim 14.1 - 14.8) kilavuz ray ile calisma ile tam uyum saglayacak bicimde gerceklestirilmistir. Simdi monte
edilmis dairesel el testere ile makine plakasini masanin lizerine koyunuz sabit kesim icin yarma takozunu, kilavuz ray ile kesim icin kullanilan yarma
ek parcasi ile degistiriniz (resim 19.1). is parcasini calisma plakasi iizerine koyunuz. Miimkiinse kilavuz ray icin her zaman acili dayama kullaniniz
(bkz. kisim acili kesimler). Daha sonra iki tutucusu ile kilavuz rayini ve iki kelepceyi monte ediniz. (resim 19.2). Kesim sirasinda is parcasinin
kaymamasi icin iki kelepceyi de her zaman yeteri kadar sikistiriniz. Monte edilmis dairesel el testere ile makine plakasini kilavuz rayin kilavuzu
lizerine oturtunuz. Simdi dairesel el testeresinin kesim derinligini, daire testere bicagi is parcasinin altindan maksimum 4 mm tasacak bicimde
ayarlayiniz.

DIKKAT: ince is parcalar kesilirken kilavuz ray tiim masa enin boyunca ayni yiikseklikteki is parcalari ile desteklenmek zorundadir, boylece kilavuz
ray makine plakasi ile birlikte devrilmeyecektir.

DiKKAT: Dairesel el testeresinin cihaz fisi elektrik prizine takilmak zorundadir, emniyet salteri ve agma klemensi, kilavuz ray ile kesim igin
kullanilamaz.

Dairesel el testeresini calistiriniz ve bunlari kilavuz raya paralel yiiriitiiniiz (resim 19.3). Kesim bittikten sonra dairesel el testeresini kapatiniz.

Acili kesimler: Bunun icin acili dayamanin plastik tutucusunu calisma plakasinin deligine yerlestiriniz. Bunun icin daima kilavuz rayin kesim kenarina
en yakin deligi kullaniniz. Gevsek monte edilmis dayama kilavuzunu calisma plakasinin olugu icerisine acili dayamaya kadar itiniz. Dayama
kilavuzunun olugunu agih dayamanin profili icerisine sikistiriniz. is parcasini, kilavuz rayin acih dayamasi ile birlikte hizalayiniz. Daha sonra dayama
kilavuzunun sap civatasini sikiniz (resim 19.4).

Seri kesimler: Seri kesimlerde ek dayama destegini de monte ediniz. Dayama destegini acili dayamanin olugu icerisine yerlestiriniz ve metal dayamayi
calisma plakasinin {izerine kadar déndiiriiniiz. is parcasini istenilen uzunlukta acili dayamaya dayayiniz. Daha sonra dayama destegini is parcasinin

sonuna kadar itiniz ve sap civatasini sikiniz (resim 19.5).

KIL TESTERE ILE KESiM

Yarma takozunu kil testere ile kesim icin makine plakasina yerlestiriniz (resim 20.1). Kil testereyi makinenin plakasi lizerinde dyle hizalayiniz
ki testere bicagi kesim araligini ortalasin. Kil testereyi resimde gosterildigi sekilde monte ediniz (resim 20.2, 20.3). Monte edilmis kil testere
ve makine plakasini masaya yerlestiriniz ve dort tutucuyu takozlara oturtunuz. Acma klemensini kil testerenin salterine takiniz ve cihazin
fisini emniyet salterine baglayiniz. Masa artik kil testere ile kesime hazirdir (resim 20.4).

CALISMA TEZGAHI OLARAK KULLANIM

MASTER cut 2000, 4 plastik sikistirma cenesi ve 2 aliminyum mandal ile donatilmistir. Bununla is parcalar esnek ve emniyetli bicimde
sikistirilarak sabitlenebilir (resim 21).
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MAKINE PLAKASININ AYARLANMASI

Calisma plakasindaki makine plakasinin yiiksekligi fabrikada ayarlanmistir, buna gére is parcasi calisma ve makine plakasi alani lizerinden
kayacak sekilde bir yiikseklik dngériilmiistiir. ihtiyaca gére makine plakasinin yiiksekligi ayarlanabilir. Bunun igin bes karsi somunu ¢éziiniiz.
Sonra makine plakasini dort ayar vidasiyla yiikseklik acisindan calisma plakasiyla bitisik hizalayiniz ve karsi somunlari tekrar sikiniz (resim 22).
Her calisma 6ncesinde bes karsi somunun siki olup olmadigini daima kontrol ediniz.

Garanti

Sayin sanatkar,

evdeki Hobi islerinizde lizerinde zevkle calisacaginiz yiiksek kaliteli bir wolfcraft® triinlinii sectiniz. Yiiksek teknik standartlara

uygun olan wolfcraft® iriinleri, satisa sunulmadan 6nce, siki bir gelistirme ve test safhasindan geciriliyor. Seri liretim sirasindaki daimi kontroller ve
diizenli araliklarla yapilan testler yiiksek kalitenin standartlasmasini sagliyor. Yogun teknik gelismeler

ve giivenilir kalite kontrolii size dogru bir alim karari vermenin giivencesini saglar.

Satin aldiginiz wolfcraft® Griinleri icin size trlinlin sadece ev islerinde kullanilmasi kosulu ile satin alma tarihinden itibaren

5 yil garanti veriyoruz. Sadece satin alinan iriiniin kendisinden kaynaklanan ve malzeme veya liretim hatasina bagl olan
hasarlar garanti kapsamindadir. Satin alinan iiriiniin usuliine uygun olmayan bicimde kullanimi veya yeterince bakiminin
yapilmamasindan kaynaklanan kusur ve hasarlar bu garanti kapsami disindadir. Ayni sekilde kullanima bagli standart asinma
belirtileri veya genel kullanim sonucu olusan asinma ile miisterinin s6zlesme akdedildigi an itibar ile bildigi kusur ve hasarlar
da bu garantinin kapsami disindadir.

Garanti ile ilgili talepler ancak fatura/ satin alma belgesinin ibrazi ile yapilabilir.

wolfcraft® tarafindan saglanan garanti yasalarin size tiiketici olarak sagladigi (sonradan ifa, s6zlesmeden riicu veya indirim,
hasar veya kullanim tazminati gibi) haklara kisitlama getirmez.

2006/42/AB, Ek Il A numarali AB-Makine Direktifleri uyarinca uygunluk belgesi

is bununla Wolff Str. 1, D-56746 Kempenich adresinde bulunan wolfcraft GmbH firmasi, bu {iriiniin (MASTER cut 2000) 2006/42/AB Makine Direktifi
kosullarini yerine getirdigini beyan eder.
Kempenich, 10.08.2012

G~

Michael Bauseler
Uygunluk belgesini imzalamak ve teknik belgeleri dizenlemek icin yetkilendirilmis kisi.
(Sirket Yonetimi/Teknik/Lojistik; wolfcraft GmbH)
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Navod

« Pozor! Ctéte viechna bezpecnostni upozornéni a navody, kterou jsou k MASTER cut 2000 a pouzivanému elektrickému naradi prilozeny.
Jejich nedodrzovani muze vést k urazu elektrickym proudem, ohni, nebo tézkym zranénim.

» Uschovejte navod k pouziti pro dalsi v budoucnu.

TECHNICKA DATA

rozméry rozlozeného: 1185 x 757 x 863 mm (Sifka x hloubka x vyska)
rozméry slozeného: 1085 x 757 x 213 mm

pracovni plocha: 1035 x 695 mm

max. vyska obrobku: kotoucova pila 60 mm / vodici lista 60 mm
max. Sitrka fezu v podélnou zarazkou: kotoucova pila 570 mm

max. délka Fezu: vodici lista 740 mm

max. rozméry obrobku: 600 x 400 x 65 mm (frézovaci stal)

vrtaci pramér upinaci dérovky: 20 mm

vrtaci rastr upinaci dérovky: 117 / 92 mm (horizontalné / vertikalné)
zatizitelnost: 120 kg

Vaha: 24 kg

Symboly a vyznam

Varovani pred vseobecnym
nebezpedim

Neni urceno k fezani palivového dreva.

=R 1)
Cist navod/upozornéni! 1T Pouzivejte vyhradné rucni, okruzni pily o max. 70 mm hloubce fezu.
/up 1 rew i

@ Pouzijte ochranné bryle. {:ﬁg\} Pouzivejte vyhradné rucni, okruzni pily o max. priiméru kotouce - 200 mm.
]
r] . L e c e
- . . Nastavte hloubk k | k tak,
Pouzijte ochranna sluchétka. v astavte | on.{b u fezu rucni okruzni pily pred kazdym rfezem ta
——— aby list pily presahoval polotovar o max. 4 mm.
max.4 mm<

P VY e

) ﬂ

Pouzijte ochrannou masku. %’é % % Pouzivejte vyhradné rucni okruzni pily s klinkem.
+

Zastréku vytahnout.

Pouzivejte vyhradné stroje o max. vykonu - 2.760W.

Naradi nutné k montazi
2 inbusové klice: SW 5, SW 2,5 2 sroubovaky: PH 1, PH 2 1 Sestihranny klic: SW 10
‘ (pfilozeny) 9 (nejsou prilozeny) (neni pfilozen)

Pfedepsané vhodné pouziti

MASTER cut 2000 je presny Fezaci stll a pracovni misto. Je urcen k:

instalaci okruzni pily s fezaci stérbinou na strojni desku s max. primérem fezaciho kotouce 200 mm a do max. 70 mm hloubky fezu.
Pouzijte jej je pro fezani v ramci jmenovité maximalni zakladové desky (viz obr. 13). K tomu musi byt pouzita odpovidajici fezaci vlozka.
Tak vytvofi stacionarni fezaci stul.

nasazeni jako vedena okruzni pila na vodici listu ke zpracovani velkych objekti jako dvefi, pracovnich desek atd. Timto slouzi strojni deska
s fezaci vlozkou vodici listy jako vodici sané pro vodici kolejnice.

nasazeni jako fezaci stul pfimocaré pilky. Zde je nutno pouzit stérbinovou vlozku pro pfimocarou pilu nebo horni frézku.

nasazeni jako frézovaciho stolu mimo ve spojeni s paralelni frézovaci zarazkou, ¢islo zb. 6901000 a pro horni frézku 230 V a max. 1800 W.
Nepouzivejte zadnou frézu s vétsim priamérem jako 27 mm! Frézka nesmi byt pouzita ve spojeni s vodici listou. Musi byt pouzita Stérbinova
vlozka pro horni frézku a primocarou pilku s vlozenym krouzkem.

vyuziti jako pracovni stil k praci s materialy (napf. vrtani, brouseni atd.). Pomucka hlinikovy rychloupinak nebo wolfcraft jednorucni svérka
(cislo zb. 3456 a 3457) mohou opracovavany kus bezpecné diky upinacim otvoriim v pracovni desce zafixovat.

* je nutno dodrzovat upozornéni vyrobce a vSechny bezpecnosti pokyny pro pouzivané stroje, stejné tak jako bezpecnostni pokyny dilenského stolu.
* PFi pfipadné likvidaci MASTER cut 2000, dbejte prosim na predpisy o odpadu

Za skody a nehody pfi nerespektovani pokynid odpovida uzivatel.
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Vseobecna bezpecnostni upozornéni

» Udrzujte své pracovisté v cistoté a méjte jej dobie osvétlené. Nepofadek a neosvétlené pracovisté mohou vést k nehodam.

* S elektro-naradim nepracuijte v explosivnim prostredi, kde se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektro-naradi produkuje jiskreni,
které muze lehce zpusobit vzniceni prachu, nebo vypara.

» Béhem prace s elektro-naradim udrzujte déti a ostatni osoby v bezpecné vzdalenosti. Pfi odvedeni pozornosti muzete ztratit kontrolu nad
pristrojem.

* Zastrcka elektro-naradi musi souhlasit s profilem zasuvky. V zadném pfipadé se nesmi zastrécka ménit, nebo pfizplisobovat. Pfi pouzivani

uzemnénych elektro-nastroju nepouzivejte zadné adaptery zastréek. Nezménéné zastrcky a vhodné zasuvky zmensuiji riziko trazu elektrickym

proudem.

Nevystavujte elektro-naradi desti nebo vlhkosti. Vniknuti vody do elektro-nastroje zvysuje riziko trazu elektrickym proudem.

Pokud pouzivate elektro-naradi ve venkovnim prostredi, pouzivejte pouze prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu

vhodného pro venkovni pouziti zmensuje riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud je nevyhnutelné pouzit elektro-pristroj ve vihkém prostredi, pouzivejte prepétovou ochranu. Pouziti prepétové ochrany zmensuje riziko

urazu elektrickym proudem.

Pii praci s elektro-naradim bud'te opatrni, vénujte se tomu, co délate a k praci pristupujte s rozumem. Nepouzivejte elektro-naradi, pokud jste

unaveni, nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo léki. Mala nepozornost mize pfi pouzivani elektro-naradim vést k zavaznému poranéni.

Noste uréené osobni ochranné pomticky: sluchatka, bryle, protiprachovou masku pfi prasnych pracich, ochranné rukavice pfi opracovani

drsnych materialt a pfi vyméné naradi.

Pred pouzitim elektro-naradi z néj odstraiite vSechny nastroje pro nastaveni ¢i Sroubovaky. Nastroj nebo sroubovak, které by se nachazely v dile

nastroje, ktery se to¢i, mize zpUsobit poranéni.

Noste vhodny odév. Nenoste volné odévy a Sperky. Nepfiblizujte se rozpusténymi vlasy, volnym odévem a rukavicemi k rotujicim se dildm. Volny

odév, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Pouzijte vzdy protiprasnou masku s odsavacem prachu.

Nepouzivejte elektro-naradi, pokud je vadny spinac. U elektro-naradi, které nelze bezpecné zapnout/vypnout hrozi zvysené nebezpeci a je nutno

ihned provést opravu.

Nepouzivané elektro-naradi skladujte mimo dosah déti. Nedovolujte pfistroj pouzivat osobam, které s nim nebyli seznameny, nebo necetli tyto

pokyny. Elektro-pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou pouzivany nezkusenymi osobami.

Prezkousejte pied zapocetim praci funkénost pristroji a naradi. Nikdy nepracujte s poskozenym nebo tupym naradim.

Nechavejte Vas elektro-pristroj opravovat pouze kvalifikovanymi, osobami s pfislusnou kvalifikaci a za pouziti originalnich nédhradnich dilG. Tim

bude zajisténo, ze zGistane zachovana bezpecnost Vaseho pfistroje.

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky nebo baterie z elektrické naradi predtim, nez budete nastavovat pfistroje nebo vvménovat prislusenstvi.

Nekontrolovany chod elektrického naradi je pfic¢inou trazu.

Sestavte spravné strojni stul, pfedtim nez upevnite elektrické naradi. Spravna montaz je dulezita pro vyhnuti se nehodé.

Bezpecné upnéte elektrické naradi na strojni desku dfive nez je budete pouzivat. Uvolnéné naradi na strojni desce muize vést ke ztraté kontroly.

Postavte stiil na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud se strojni stiil kyva nebo sjizdi, nemuze byt elektrické naradi nebo obrobek

rovnomérné a bezpecné vedeny.

» Nepietézujte strojni stul a nikdy jej nepouziveijte jako zebrik nebo leseni. Pfretézovani nebo stani na strojnim stole mize vést k tomu,

ze se tézisté stolu premisti nahoru a stul se prevrati.

Nikdy neopracovavejte jiné materialy nez dievo nebo lehce opracovatelné plasty, vyjimka: jen s pfimocarou pilkou mizete také opracovavat

s odpovidajicim pilovym platkem lehce opracovatelné kovy (napf. hlinik).

Volné piliny, Spony nebo podobné dily nesmi byt z blizkosti béziciho pilového kotouce odstrafnovany rukou !

Pouzité pristroje musi odpovidat normé DIN EN 60746-1. Pristroje od roku vyroby 1995 musi byt oznaceny znackou CE.

Nerezte ,bez rukou”, to znamena Ze obrobek neved'te jen rukou , podle oka”, ale vyuzijte podélny nebo uhlovy doraz.

Pilovy kotouc nesmi byt po vypnuti béhu brzdén tlakem ze strany!

Vzdy pouzivejte naradi je urcené k tomu ucelu.

Pouzivejte jen bezvadné pilové kotouce: téleso nesmi byt tlustéjsi a bfit mensi jako tloustka kotouce.

Pravidelné kontrolujte zda jsou vSechny Srouby pevné dotazeny!

Nepouzivejte pracovni stil nevhodné nebo k jinému ucelu.

Vsechny predméty které nepotrebujete, odstraite z pracovniho stolu.

Neni urceno k fezani palivového dreva.

Zapojeni elektrickych pfistroji mize byt pouze pres bezpecnostni spinac stolu.

K trvalému zafixovani pfistroji v poloze pro praci pouzijte jen se stolem dodavané spojky.

Vymeénte poskozené vlozky za nové.

Pouzivejte pfi opracovani malych kousku bezpodminecné posunovaci halku.

Povéste posunovaci hilku pokud ji nepouzivate na pro ni uréeny sroub.

Zajistéte, aby byly excentrické paky pro upevnéni roviny stolu uzavieny.

Pred uvedenim do provozu zajistéte, aby okruzni pila, horni fréza nebo pfimocara pila byla na desce stroje fadné upevnéna a strojni deska

byla bezpecné zaklapnuta v drazce stolu stroje popf. aby byla bezpecné usazena na vodici listé.

Dodrzte maximalni rozméry obrabéného dilu (viz technicka data).

Pouzijte riizné stérbinové vlozky vyhradné pro jejich pfislusny specificky tcel pouziti, jak je graficky znazornéno na jednotlivych vliozkach.

PFi nepouzivani zavéste posunovaci htilku pro uschovu na k tomu tcelu pfipraveny Sroub.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO KOTOUCOVOU PILU

* Dodrzujte mimo bezpecnostnich upozornéni pro tuto, také bezpecnostni upozornéni pro iezaci kotouc.
 Pouzivejte jen Fezaci kotouc se Stérbinovym klinem, max. 200 mm fezaci primér a do max. hloubky fezu 70 mm.
* Provadéjte jen fezani v ramci jmenovitych maximalnich rozméra zakladni desky (viz obr. 13).
* Pouzivejte stolni kotoucovou pilu je s fadné upevnénym ochrannym krytem.
* POZOR: prezkousejte, zda list kotoucové pily je namontovan podélné k otvoru v drazkové vlozce, jinak musi byt kotoucova pila nové nastavena.
* Podeprete dlouhé kusy materialu na precnivajici strané, tak aby byly podavany vodorovné, napf. k tomu pouzijte wolfcraft odvalovaci
kozlik (cislo zb. 6119973).
 Vyvarujte se pretizeni kotoucové pily.
* Nepouzivejte Zzadné brusné kotouce.
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Pouzivejte jen doporucené fezaci kotouce a volte tyto podle druhu fezani materialu.

VAROVANI: nepriblizujte ruce k dosahu fezaciho kotouée a prostoru fezani.

Nechytejte opracovavany material zespodu. Ochranny kryt vas tak nemuze ochranit pied fezacim kotoucem.

PrizpUsobte hloubku fezu sile materialu. Ta ma byt trosku mensi jak plna vyska zubu pily viditelnych pod materialem.

Bud'te vzdy pfipraveni na to, Ze pfi fezani materialu mohou od kotouce odletét kousky materialu a byt vrzeny proti obsluze.

Zpétny odraz je vysledkem Spatného a nebo nespravného pouzivani pily. Maze porusenim piedpist vést, jak nasledné uvedeno ke zranéni.
Drzte pilu obéma rukama pevné a vase rukavy at jsou v pozici kdy tyto odrazené kousky odrazi. Drzte se vzdy stranou od fezaciho kotouce.
Nikdy ne v linii vaseho téla. Pfi zpétném narazu muze pilovy kotouc poskocit dozadu, kazda obsluhujici osoba miize dodrzovanim predpist
zpétny naraz vyloucit.

V pripadé, Ze se pilovy kotouc ,,zakousne” nebo prerusite praci, vypnéte pilu a udrzujte opracovavany kus v klidu dokud se kotouc pily nezastavi.
Nikdy nezkousejte pilu vytahnout z materidlu nebo tahnout zpét, dokud je pilovy kotouc v pohybu, nebo se nevyhnete zpétnému narazu.
Zjistéte pak pricinu proc se pilovy kotouc ,zakousl”.

Kdyz chcete opét pilu, ktera vézi v materialu spustit, vycentrujte pilovy kotou¢ v fezané drazce a prezkousejte, zda zuby pily nejsou zakousnut
v materialu. ,Zakousnuty” kotou¢ ma byt z materialu vytazen, jinak hrozi zpétny naraz pfi spusténi pily.

Velké desky podeprete, aby jste vyloucili riziko zpétného razu pii zakousnuti kotouce. Velké desky se mohou vlastni vahou prohnout.

Desky musi byt na obou stranach podepfeny, tak jako v blizkosti fezné ryhy a také na hranach.

Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupy pilovy kotouc nebo kotouc se Spatné nastavenymi zuby je pficinou vysokého treni,
zakousnuti pilového listu a zpétného narazu.

Nastavte pred fezanim presné hloubku a uhel fezani. Kdyz v pribéhu fezni zménite nastaveni, muize se pilovy kotouc zakousnout nebo dojit
ke zpétnému narazu.

Bud'te zvlast opatrni pfi ,ponorenych fezech” ve sténach nebo jinych neprihlednych objektech. Ponoreny pilovy kotouc se miize pfi fezani

v téchto objektech zablokovat a vést ke zpétnému narazu.

Dodrzte maximalni rozméry obrabéného dilu (viz technicka data).

Pri fezani drazek a vybrani vzdy pouzivejte posuvnou svérku, protoze list pily neni vidét.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO PRIMOCAROU PILU

» Dodrzujte mimo bezpecnostnich predpisti téchto strojnich specifik bezpodminecné také bezpecnostni upozornéni pouzivané pfimocaré pily.
* Nikdy nepracujte s poskozenou primocarou pilou.

 Vyvarujte se pietézovani pfimocaré pily.

* Pfimocara pila nesmi byt pouzita ve spojeni s vodici liStou.

POZOR: POUZITi JAKO FREZOVACIHO STOLU POUZE VE SPOJENI S PODELNOU

FREZOVACIi ZARAZKOU CiSLO ZBOZi 6901000

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VRCHNIi FREZKU

* Dbejte mimo téchto upozornéni strojni bezpecnostni specifikace bezpodminecné také bezpecnostnich predpist vrchni frézky.

* Bud'te vzdy také pripraveni na to, Ze pfi frézovani materialu maze dojit neocekavané a nahle k nekontrolovatelnému zpétnému narazu.

* Nepouzivejte strojni stul k obloukovému frézovani!

» Provadéjte frézovaci prace proto vyluéné s jako prislusenstvim paralelnim frézovacim dorazem (¢islo zb. 6901000), vyloucdi zpétné razy stejné
jako dotek frézky rukou.

* Pfi montazi paralelniho frézovaciho dorazu (¢islo zb. 6901000) dbejte na jeho spravnou montaz.

* Nepouzivejte zadnou vrchni frézku s vice jako 1800 W a vice jak 230 V.

* Nepouzivejte zadnou frézu s vétsim pramérem jak 27 mm!

* Frézka nesmi byt pouzivana ve spojeni s vodici liStou.

* Dbejte na to, ze posuv ma byt jen proti sméru otaceni frézy.

krouzek.
* Pouzijte jen ostré, udrzované a podle doporuceni vyrobce nastaveného frézovaciho naradi.
* Dbejte pii pouzivani pristroji a naradi na vyrobku, nebo obalu nebo navodu k obsluze uvedenym hodnotam jako min./max. otacky
a smér otaceni.
* Méjte na paméti, ze Spatné pouziti frézovaciho naradi, materialu a pripravki k vedeni materialu mize vést k nebezpecné situaci.
* Béhem frézovani drzte ruce dal od frézovaciho nastroje.
* Pouzijte pokud je to mozné pri frézovani stolni pfitlacnou botku k paralelnimu frézovacimu dorazu.
* Podeprete dlouhé materialy na odbérné strané k vylouceni nebezpecnych situaci pfi nekontrolovaném pohybu. Podpéra musi byt stabilni
a ve stejné vysi jako strojni stal napf. Odvalovaci kozlik (¢islo zb. 6119973).
* Opracovavejte jen takové kusy materialu, které odpovidaji vasi vysce a hmotnosti a které mohou byt bezpecné jednou osobou manipulovany.
* Volte naradi a material odpovidajici spravnym otackam. V navodu k obsluze vasi horni frézky najdete pfesné pocty otazek.
* Dbejte na maximalni rozméry obrabéného materialu (viz technicka data).

DODAVKA
Vybalte MASTER cut 2000 z kartonu a pfezkousejte obsah vsech vyobrazenych dili (obr. 1 a 2).
ZAKLADNi MONTAZ

SloZeni stolu: polozte stil na rovny a Cisty zaklad (obr. 3.1.). Obé excentrické packy uvolnéte a pravy par noh vylozte az na doraz. Nakonec obé
excentrické packy opét utahnéte (obr. 3.2.). Ctyfi excentrické packy uvolnéte a levy par noh vylozte az na doraz. Na zavér véechny étyfi excentrické
packy opét utahnéte (obr. 3.3). Stul postavte na nohy (obr. 3.4.) a s vyuzitim otaceni vyskového nastaveni stul zajistéte (obr. 3.4.).
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POZOR: dbejte na to, aby pfi skladani stolu zaklapnutim a pfi nasazovani strojni desky nedoslo k pohmozdéni vasich rukou.

Bezpecnostni spina¢: namontujte bezpecnostni spinac na stul stroje podle znazornéni (obr. 4).

Ochranny kryt: smontujte jednotlivé dily ochranného krytu (obr. 5.1). Drzak ochranného krytu nasad'te na vedeni v hlinikovém profilu (obr. 5.2)
a excentrickou packu utahnéte (obr. 5.3).

Uhlovy doraz: sestavte jak je znazornéno na uhlového dorazu (obr. 6.1 a2 6.4).

Uhlovy doraz pro vodici listu: smontujte dlouhy tGhlovy doraz, dorazového jezdce a dorazové vedeni (obr. 7.1). Dorazového jezdce s drazkou na
uhlovy doraz nasadit a drzadla se Srouby v pouzdrech utahnéte (obr. 7.2).

Posuvna tycka a drzak: sesroubujte volné drzak dohromady (obr. 8.1), poté nasad'te drzak do vedeni a korekéni matice pevné utahnéte (obr. 8.2).
Posuvnou tycku nasad'te na drzak (obr. 8.3).

Klesté ke spinani: protahnéte konec provazku otvorem klesti ke spinani a druhy konec pevné spojte s rohovym profilem stolu (obr. 9).

POZOR: dbejte na to, aby provazek byl jen tak dlouhy, aby se klesté ke spinani pfi vyklopeni strojni desky stolu mohly automaticky uvolnit
z elektrického naradi.

MONTAZ OKRUZNI PILY

Pro prvni montaz okruzni pily a podélného vyrovnani fezného kotouce musi byt nejdfive namontovana na stul vodici lista.

Montaz vodici listy: upevnéte pevné oba drzaky jak je vyobrazeno (obr. 10.1). Polozte vodici listu podélné k drazce v pracovni desce na stul

a zaved'te obé kovové klesticky do profilu drazky (obr. 10.2). Nyni oboje klesticky nasad'te na drzak. V této chvili vyrovnejte vodici listu presné
podélné. Na zavér obé klesticky utahnéte (obr. 10.3).

Demontaz strojni desky: Za ucelem uvolnéni nejdfive dle zobrazeni mirné pozvednéte stérbinovou viozku v drazce (obr. 11.1).
Nasledné vytahnéte stérbinovou vlozku ve sméru Sipky (obr. 11.2). Nyni stérbinovou vlozku vyzvednéte (obr. 11.3).

POZOR: vodici lista pro stolni kotoucovou pilu musi byt pred odejmutim strojni deky vzdy odstranéna!

Pozvednéte nyni strojni desku u prohlubné pro rukojet (obr. 11.4). Pozvednutim dojde k uvolnéni strojni desky ze ¢ty pridrznych ¢ept
a lze ji obéma rukama odebrat (obr. 11.5). Stérbinovou vliozku nyni opét nasad'te (obr. 11.6).

Nasazeni strojni desky na vodici liStu: nasad'te nyni jak vyobrazeno strojni desku z vrchu na vedeni ve vodici listé (obr. 12).

Nasazeni okruzni pily: berte v potaz maximalni rozméry pouzitelnych okruznich pil (obr. 13). Pouzijte jen okruzni pily s vlozkou, max. 200 mm
pramér fezaciho kotouce do max. 70 mm hloubky fezu.

Montaz a vyrovnani okruzni pily: uvolnéte hloubkovou fezovou aretaci okruzni pily a stahnéte kyvny ochranny kryt dozadu. Nasad'te nyni okruzni
pilu na strojni desku. Hloubku fezu k dostate¢nému volnému pohybu v drazce nastavte a aretaci hloubky fezu pevné utahnéte. Srovnejte nyni rezaci
kotou¢ okruzni pily podélné proti cernym gumovym hranam vodici listy (obr. 14.1). Namontujte jen 6 stranovych zarazek tak, ze vsechny stranové
zarazky maji plny kontakt se zakladni deskou stroje (obr. 14.2) a na zavér 4 upinaci celisti (obr. 14.3). Odstrante montovanou okruzni pilu s stojni
deskou a polozte tuto na stil jak je vyobrazeno (obr. 14.4). Prezkousejte nyni pfi plném provedeni hloubku fezu na odstup prednich zubu
kotoucového listu od piedni hrany vodici vlozky (obr. 14.5).

POZOR: tento odstup musi byt mensi jak 20 mm. Jinak musi byt okruzni pila v podéiném sméru nové vyrovnana a podélny doraz nové nastaven.

Nasad'te nyni strojni desku spolu s ru¢ni okruzni pilou na ctyfi pridrzné cepy stolu (obr. 14.6). Nasledné nasuiite strojni desku shora
na ¢tyfi oznacené pozice v drzaku (obr. 14.7).

POZOR: prezkousejte, zda list kotoucové pily je namontovan podélné k otvoru v drazkové vlozce, jinak musi byt kotoucova pila nové nastavena
(obr. 14.2 a2 14.3).

Ma-li byt vzdalenost stiedu fezaciho kotouce az k vnéjsi hrané zakladni desky okruzni kotoucové pily Sirsi jak 128 mm, musi byt pfi montazi obou
dlouhych stranovych dorazii pouzita (obr. 14.8).

Pripojeni k elektrickému proudu: zastrcte zastrcku pristroje okruzni pily do bezpecnostni zasuvky a propojte prodluzovacim kabelem z bezpecnosti
zasuvky do sitové zasuvky (obr. 15.1). prodluzovani kabel neni soucasti dodavky.

POZOR: pfed prvnim pouzitim stisknéte teplotni spinac! Po odpojeni el. energie z diivodu prepjeti, stisknéte po prodlevé ca. 5 - 10 minut teplotni
spinac. Teprve poté Ize stisknout spina¢ ZAP/ON (obr. 15.2).

Na bezpecnostnim spinaci cerveny spinac (AUS) stisknout.
Na zavér nasad'te spinaci klesté na okruzni pilu (obr. 15.3). Stisknéte nyni zelené tlacitko (EIN) a pfezkousejte volny béh listu kotoucové pily
v drazkové vlozce (obr. 15.4), nakonec opét stlacte cerveny spinac (AUS).

POZOR: vytahujte dusledné privodni zastrcku ze sité pokud nepracujete a pfi skladani stolu.

MASTER cut 2000 je nyni pripraven k praci.
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STACIONARNI REZANIi S KOTOUCOVOU PILOU
POZOR: vzdy pracujte s ochrannym krytem a pouzivejte odsavani prachu na ochranném krytu.

Rezani s uhlovym dorazem.

Nasadte uhlovy doraz do vedeni (obr. 16.1). Dbejte na to, Ze cerny konec dorazu tak blizko jak je mozno béha pod ochrannym krytem, zvysuje kryt
k zajisténi (obr. 16.2). Stahnéte nyni thlovy doraz zpét a polozte dilensky kus na uhlovy doraz. Zapojte okruzni pilu do bezpecnostniho spinace.
Posuiite jak vyobrazeno material jednou rukou na thlovy doraz, druhou rukou na material ve sméru fezani k okruzni pile (obr. 16.3),

dokud neni material kompletné proiezan. Nakonec pilu opét pres bezpecnostni spinac vypnéte.

POZOR: dbejte vzdy na to, ze vase obé ruce musi byt v dostatecném odstupu od pilového kotouce (nebezpeci poranéni).

V tomto stavu slozeni uhlové zarazky muzete material ve vysce nejméné 15 mm do max. 60 mm fezat. Kdyz je material hlubsi jak 15 mm,
musi se Uhlova zarazka prestavét (obr. 16.4. az 16.7). S uhlovou zarazkou muzete Fezat material v ihlu od 0 do 65°. Uvolnéte madlové Srouby,
nastavte zadany uhel a madlové Srouby opét pevné utahnéte (obr. 16.8). Rezte vyhradné tak jak je na obrazcich 16.1 az 16.3 znazornéno.

Rezani s podélnou zarazkou.

Nasadte podélnou zarazku s otevienym excentrickym zdvihem na stil do vedeni. Oba excentrické zdvihy stlacte dozadu. Ujistéte se, ze podélna
zarazka je vodorovné vyrovnana k rezacimu kotouci (obr 17.1). Nakonec musi byt vedeni uhlové zarazky na podélnou zarazku namontovano, aby
se vyloucil zpétny naraz materialu pfi fezani. Uvolnéte zde oba drzadlové srouby se ¢tyrhrannou matici na podélné zarazce (obr. 17.2). Nasledné
posunte vedeni jako je vyobrazeno na podélné zarazce v obou maticich. Konec vedeni smi byt posunuto az ke konci pilového kotouce (obr. 17.3).
Oba drzadlové Srouby opét pevné utahnéte. Uvolnéte excentricky zdvih a nastavte Zadanou Sirku fezu. Potom oba excentrické zdvihy zatlacte.
Zapojte nyni kotoucovou pilu do bezpecnostniho spinace. Posunte jak je vyobrazeno material v pfimém sméru k pilovému kotouci (obr. 17.4)
dokud neni material kompletné profezan. Potom opét kotoucovou pilu pres bezpecnostni spinac vypnéte. Pfi malych kusech je bezpodminecné
nutno pouzit dodavanou posuvnou hilku (obr. 17.5). Podle potieby se mize podélna zarazka namontovat také kolmo k pilovému kotouci.

Zde musi byt vedeni nasazeno v fadé otvoru (obr. 17.6). Nutné kroky k montazi najdete na obrazcich 17.1 az 17.3.

Kolmé kosé rezy

Pri vertikalnich pokosovych fezech musi byt rucni okruzni pila znovu sefizena. Nejprve odstrante Stérbinové viozky (obr. 18.1). Nasledné pozvednéte
strojni desku u prohlubné pro rukojet (obr. 18.2). Odeberte nyni strojni desku (obr. 18.3). Stahnéte vykyvny kryt rucni okruzni pily a viozte opét
stérbinovou vlozku az na doraz (obr. 18.4). Smontovanou strojni desku polozte na stul dle znazornéni (obr. 18.5). Uvolnéte ctyfi upinaci celisti a
Ctyfi stranové dorazy. Nastavte pozadovany pokosovy uhel na ru¢ni okruzni pile. Posunte zakladni desku paralelné na dva zbylé bo¢ni dorazy

ve sméru Sipky (obr. 18.6). Zkontrolujte nyni volny chod pilového kotouce ve stérbinové drazce. Poté upevnéte ctyfi bocni dorazy a ctyfi upinaci

celisti (obr. 18.7). Usad'te nyni strojni desku spolecné s rucni okruzni pilou na ctyfi pridrzné cepy stolu. Strojni desku pak shora zasunte
do ctyf drzakd. Stdl je nyni pfipraven pro provadéni vertikalnich pokosovych feza (obr. 18.8).

REZANI S VODICi LISTOU

Prvni montaz kotoucové pily (obr. 14.1 az 14.8) je pfimo urcena pro prace s vodici listou. Polozte strojni desku s namontovanou kotoucovou pilou

na stil a zalozte stérbinovou vlozku pro stacionarni fezani proti stérbinové vlozce pro fezani s vodici listou (obr. 19.1). Polozte material na pracovni
desku. Pouzijte pokud je to mozné vzdy uhlovy doraz pro vodici liStu (viz Fez pod uhlem). Namontujte potom vodici listu s obéma drzaky a obé
upinky (obr. 19.2). Dotahnéte obé upinky vzdy tak pevné, aby se material pfi Fezani nemohl pohnout. Namontujte strojni desku s instalovanou

kotoucovou pilou a vedeni ve vodici listé. Nastavte nyni hloubku fezu na okruzni pile tak, ze pilovy kotou¢ maximalné 4 mm z fezaného materialu
ze spodu vycniva.

POZOR: pii fezani malych kust musi byt vodici lista podepfena materidlem se stejnou vyskou na celou sitku stolu, tim nedojde k preklopeni
vodici liSty strojni desky.

POZOR: zastrcka pristroje musi byt zapojena pfimo do zasuvky. Bezpecnostni spinac a spinaci svorku nelze pro fezani s vodici listou pouzit.
Zapnéte kotoucovou pilu a ved'te ji ve vodorovném sméru k vodici listé (obr. 19.3). Po dokonceni fezu kotoucovou pilu vypnéte.

Uhlové Fezy: nasad'te k tomu plastovy drzak Ghlové zarazky do otvoru v pracovni desce. Pouzijte k tomu vzdy nejblize mozné vrtani k hrané fezu
vodici listy. Posunte volné namontované vedeni dorazu v drazce pracovni desky az k uhlovému dorazu. Upevnéte nyni drazku vedeni dorazu

v profilu uhlové zarazky. Nastavte opracovavany material spolu s thlovym dorazem na vodici listé. Nakonec pevné utahnéte madlové srouby
vedeni dorazu (obr. 19.4).

Sériové rezy: pri sériovych rezech namontujte dodatecny dorazovy jezdec. Ved'te jezdce dorazu v drazce Uhlové zarazky a otocte kovovy doraz

az k pracovni desce. Ulozte material do Zadouci polohy na thlovy doraz. Nakonec posunte jezdce dorazu az na konec obrabéného kusu a utahnéte

pevné Srouby madel (obr. 19.5).
REZANI S PRIMOCAROU PILOU
Nasadte Stérbinovou vlozku pro primocaré pily do strojni desky (obr. 20.1). Vycentrujte nyni pfimocarou pilu na strojni desku tak, aby pilovy list

probihal stredem pilového otvoru. Namontujte pfimocarou pilu dle vyobrazeni (obr. 20.2, 20.3). Namontovanou pfrimocarou pilu se strojni deskou

nasadte do stolu a ctyfi drzaky zaklapnéte na pridrzné cepy. Nasad'te zapinaci svorku na spinac pfimocaré pily a propojte pristrojovou vidlici
s bezpecnostnim spinacem. Stul je nyni pripraven k provadéni pfimocarych fezi (obr. 20.4).

VYUZITi JAKO DILENSKY STUL

MASTER cut 2000 je vybaven 4 umélohmotnymi upinacimi tichytkami a 2 hlinikovymi rychloupinkami. Jimi se da opracovavany material rtizné,
bezpecné a pevné upnout (obr. 21).
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NASTAVENIi STROJNi DESKY

Vyska strojni desky v pracovni desce byla na strané nastroji vyskové uzplisobena tak, aby skluz nastroje byl zajistén oblasti pracovni a strojni
desky. V pripadé potreby Ize strojni desku vyskové nastavit. Za tim ucelem je treba povolit pét kontramatic. Nasledné strojni desku spolu
s pracovni deskou vyskové nastavit pomoci péti sefizovacich sroubt a kontramatky znovu dotahnout (obr. 22). Pfed kazdou praci zkontrolujte,

zda je vSech pét kontramatic stale pevné dotazeno.

Zaruka

Mila kutilko, mily kutile,

vybrali jste si vysoce hodnotny wolfcraft® produkt, ktery vam pfi praci prinese mnoho radosti. wolfcraft® produkty odpovidaji
vysokému tecnickému standardu a pred tim nez se dostanou do prodejny projdou intenzivnim vyvojem a testovanim.

V prubéhu sériové vyroby jsou kontrolovany a pravidelné testovany na vysokou kvalitu. Spravny technicky vyvoj a odpovidajici
kontrola davaji zaruku spravné koupé.

Na zakoupeny produkt wolfcraft® vam poskytujeme pfi pouziti pristroje vyhradné v oblasti domacich kutilskych praci zaruku

5 rokt od data nakupu. Zarukou zahrnuje pouze skody na zakoupeném predmétu samotném a pouze takové, které se vztahuji

na materialové a vyrobni vady. Tato zaruka nezahrnuje nedostatky a skody zpisobené nespravnou obsluhou nebo nedostatecnou udrzbou. Zaruka
se rovnéz nezahrnuje na jevy, zptsobené obvyklym opotiebenim ¢i opotiebeni béznym pouzivanim

a rovnéz nedostatky a skody, které byly zakaznikovi pfi uzavirani smlouvy znamé.

Naroky na uznani zaruky lze uplatnit pouze po predlozZeni uctenky/dokladu o koupi.

Firmou wolfcraft® poskytnuté zaruky neomezuji vase zakonna prava spotiebitele (podle pInéni, odstoupeni nebo snizeni,
nahrady $kody nebo vydaji).

Prohlaseni o shodé podle EU - stroje norma 2006/42/EU, prilohall A

Timto prohlasuje firma wolfcraft GmbH v D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, ze tento produkt (MASTER cut 2000) odpovida normé
pro stroje 2006/42/EU.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Zplnomocnéna osoba k podpisu prohlaseni o shodé a k sestaveni technickych podkladu.
(vedeni spolecnosti/technika/logistika; wolfcraft GmbH)
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BEVEZETES

* FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes biztonsagi el6irast és hasznalati utmutatot, amelyet a MASTER cut 2000-hez, illetve a hasznalni kivant
szerszamgépekhez kapott. A biztonsagi elGirasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizh6z, és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
* A hasznalati Gitmutatot 6rizze meg jovébeni felhasznalashoz.

MUSZAKI ADATOK

Méret kinyitva: 1185 x 757 x 863 mm (szélesség x mélység x magassag)
Méret 6sszecsukva: 1085 x 757 x 213 mm

Munkafeliilet: 1035 x 695 mm

Max. munkadarab magassag: aztali korflirész 60 mm / vezetdsin 60 mm
Max. vagasi szélesség parhuzamvezetével: asztali korflirész 570 mm

Max. vagasi hossz: vezetdsin 740 mm

Max. munkadarabméret: 600 x 400 x 65 mm (mardasztal)
Feszit6lyukak furatatmérgje: 20 mm

Feszit6lyukak rasztertavolsaga: 117 / 92 mm (horizontalisan / vertikalisan)
Terhelhetdség: 120 kg

Suly: 24 kg

JELOLESEK ES JELENTESUK

Altalanos veszélyre val6
figyelmeztetés

Nem hasznalhat6 tzifa vagasara.

=R ) . . I P o
Olvassa el az Gtmutatét! 7 Kl’z:f\roulag'n’lammum 70 mm-es vagasmélységgel rendelkezé
| kézi korflirészeket hasznaljon.
max. 70 mm
- iz . o Kizarélag maximum 200 mm-es flirészlap-atmérével rendelkezé
Viseljen védészemiiveget! Lo s
L max. kézi korflirészeket hasznaljon.
200 mm -|

i~ o . .. A kézi korf | t kal 16tt llit ,
Viseljen hallasvédelmi eszkozt! N ézi korfiirész vagasmélységét minden munkalépés elétt ugy allitsa be

———=5| hogy a korfiirész lapja maximum 4 mm-re kilégjon a munkadarabbél.

P VY e

&2 ~N

Viseljen porvédd maszkot! Y= % '\7 Kizarélag hasitoékkel rendelkezé kézi korflirészeket hasznaljon.
+

Huzza ki az elektromos csatlakozét.

SZERSZAMOK AZ OSSZESZERELESHEZ
2 imbuszkulcs: SW 5, SW 2,5 2 csavarhuzo6: PH 1, PH 2 1 imbuszkulcs: SW 10
‘ (vele szallitjuk) 9 (nem szallitjuk a termékkel) (nem szallitjuk a termékkel)

ELOIRASSZERU HASZNALAT

A MASTER cut 2000 precizids flirészasztal és munkapad egyben. A kdvetkez6kre alkalmas:

* a géptarto lapra felszerelhet6 egy hasitoékes kézi korflirészgép, amelynek flirészlapatméréje nem haladhatja meg a 200 mm-t, illetve

a vagasmélysége a 70 mm-t. Csak a megfelel6 alaplapméretii korflirészek szerelhetéek fel (Id. 13. abra). A megfelel6 hasitobetétet kell
alkalmazni. Ezzel egy fix asztali korflirészhez jutunk.

a kézi korfiirész a vagasvezetével nagyobb munkadarabok, mint pl. ajtok, munkalapok, stb. megmunkalasara alkalmas. Ebben az esetben

a géptarto lap a vagobetéttel vezetékocsiként szolgal a vezetésinen.

szurofiirészasztalként. Ebben az esetben a szurofiirészekhez és felsémardokhoz valo vagobetétet kell hasznalni.

mardasztalként valo felhasznalas csak a kiegészitéként kiilon kaphaté parhuzamos marasvezetével (cikkszama 6901000) megengedett,

csak max. 1800 W-os teljesitménydj, illetve 230 V-nal nem magasabb lizemi fesziiltségii felsémaroval. Nem hasznalhaté 27 mm-nél nagyobb
atmérojli marofej. A felsémaro nem hasznalhaté a flirészekhez valé vezetésinnel. A maroasztalként valé hasznalathoz a marékhoz valé
vagobetét és a hozza tartozo vagobetét-gylirlik hasznalata kotelezé.

munkapadként térténdé felhasznalas, munkadarabok megmukalasahoz (pl. csiszolas, furas). Az aluminium gyorsfeszitd, vagy a wolfcraft egykezes
szoritok (cikkszamok 3456 vagy 3457) hasznalataval, a szamos feszit6lyuk segitségével a munkadarabot a munkalapra tudja rogziteni.

Be kell tartani a gyartoi utasitasokat és biztonsagi utmutatokat, a felhasznalt szerszamokét és szerszamgépekét éppugy, mint a munkaasztalét.
* A MASTER cut 2000-et a helyi hulladékkezelési el6irasoknak megfelel6en szabad kidobni vagy megsemmisiteni.

A nem elGirasszeri hasznalatbol eredé karokért és balesetekért a felhasznalo felel.
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ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

 Tartsa a munkateriiletét tisztan és jol megvilagitva. A rendetlenség és a ki nem vilagitott munkateriiletek balesetekhez vezethetnek.

» Az elektromos szerszammal ne dolgozzon olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, amelyben gyulékony folyadékok, gdzok vagy porok
talalhatdéak. Az elektromos szerszamok szikrakat gerjesztenek, melyek kovetkeztében a por vagy g6zok langra kaphatnak.

» Az elektromos szerszdm hasznalata soran tartsa tavol a gvermekeket és mas személyeket. A figyelem elterelése esetén elveszitheti a késziilék
felett az ellenérzést.

» Az elektromos szerszam csatlakozé dugdéjanak bele kell illenie a dugaszolé aljzatba. A csatlakozé dugéon semmilyen formaban sem szabad

valtoztatasokat végrehajtani. A védéfoldelt elektromos szerszamokkal egyiitt ne haszndljon adapteres csatlakozé dugokat. A nem médositott
csatlakozo6 dugok és a megfelelé dugaszolo aljzatok csokkentik az elektromos aramiités kockazatat.

» Az elektromos szerszamokat tartsa tavol az es6t6l és a nedvesséqtdl. A viz elektromos szerszamba valo bejutasa noveli az elektromos aramiités
kockazatat.

* Amennyiben az elektromos szerszammal a szabadban dolgozik, csak olyan hosszabbité kabeleket hasznaljon, melyek kiiltéri hasznalatra is
alkalmasak. A kiiltéri hasznalatra is alkalmas hosszabbité kabel hasznalata cs6kkenti az elektromos aramiités kockazatat.

* Amennyiben az elektromos szerszam nedves kérnyezetben torténd lizemeltetése elkeriilhetetlen, hasznaljon hibadramvédd- kapcsolot.
A hibadramvédé - kapcsolé hasznalata cs6kkenti az elektromos aramiités kockazatat.

 Legyen figyelmes és ligyeljen arra, amit csindl és jarjon el 6vatosan az elektromos szerszammal t6rténé munkavégzés soran. Ne hasznalja az

elektromos szerszamot, ha faradt, vagy ha drog, alkohol vagy gyogyszeres befolyasoltsaqg alatt all. Az elektromos szerszam hasznalata soran mar
egy figyelmetlen pillanat is elegend6 ahhoz, hogy komoly sériilések jojjenek Iétre.

* Viseljen medfelelé személyi védéfelszerelést: hallasvédelmi eszkozt, védészemiiveget, porvédé maszkot a porral jaré munkaknal, védbkesztylit
a durva fellletli munkadaraboknal illetve a szerszamgép cseréjénél!

» Az elektromos szerszdm bekapcsolasa elStt tavolitsa el a beallité szerszamokat és a csavarhuzo kulcsokat. A késziilék forgé részében talalhaté
szerszam vagy kulcs sériilésekhez vezethet.

* Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhazatot vaqy ékszereket. A hajat, a ruhazatot és a kesztyliket tartsa tavol a mozqgas alatt allé
részektdl. A laza ruhazatot, az ékszereket vagy a hosszu hajat a mozgas alatt allé részek magukkal ragadhatjak.

* Mindig hasznalja a porszivdsisakot és a porelszivast.

* Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, melynek a kapcsoldja tonkrement. A ki és be nem kapcsolhaté elektromos szerszam veszélyes és meg
kell javitani.

* A nem hasznalt elektromos szerszamokat gyermekek altal el nem érheté helyen tarolja. Ne engedije, hogy a késziiléket olyan személyek
hasznaljak, akik nem ismerik annak kezelését és ezeket az Utmutatékat nem olvastak el. Az elektromos szerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan
személyek hasznaljak Sket.

* Minden munkafolyamat megkezdése el6tt ellendrizze a szerszamgépek illetve szerszamok miik6d6éképességét. Soha ne dolgozzon sériilt géppel,
illetve tompa szerszammal.

» Az elektromos szerszamot csak a medfelelé szakmai képzettséqgel rendelkez6 személyzetnek és csak eredeti alkatrészekkel engedje javitani.
Ez biztositja az elektromos szerszam biztonsagat.

» Ha az elektromos szerszamgépeken beallitasokat végez vagy tartozékot cserél, hiizza ki az elektromos csatlakozoét a csatalkozéaljzatbdl,
illetve veqye ki a késziilék akkujat. Az elektromos szerszamgépek véletlen beinditasa balesethez vezethet.

* Gondosan szerelje ssze, illetve allitsa fel a munkaasztalt, miel6tt az elektromos szerszamgépet beépiti. A gondos felallitas fontos,
hogy az asztal 6sszedblését elkeriilje.

» Az elektromos szerszamgépet gondosan régzitse fel a géptarté lapra a hasznalat el6tt. Az elektromos szerszamgép megcsuszasa a géptarto
lapon a munkadarab fol6tti kontroll elvesztéséhez vezethet.

* A munkaasztalt szilard, sima és vizszintes fellileten allitsa fel. Ha a munkaasztal megcsuszhat vegy billeghet a feliileten, az elektromos
szerszamgép, iletve a munkadarab nem vezetheté megfelel6 biztonsaggal.

* Ne terhelje tul a munkaasztalt, és ne hasznalja létraként vagy allvanyként. A munkaasztal tulterhelése, vagy a ra felallas ahhoz vezethet,
hogy a sulypont tul magasra keriil, és igy az asztal felborulhat.

* Ne munkaljon meg mas anyagot, mint fat, vagy konnyen forgacsolhaté mianyagokat. Kivétel: a szuroflirész esetében - megfeleld flirészlap
hasznalata mellett - kbnnyen forgacsolhat6 fémeket (mint pl. aluminium) is megmunkalhat.

« Szilankokat, spéneket, egyéb, a munkadarabbdl levalt darabokat tilos a miik6d6 szerszamgép (flirészlap) kérnyezetébdl kézzel eltavolitani!

* A felhasznalt szerszamgépeknek meg kell felelniiik a DIN EN 60745-1 szabvanynak. Az 1995 utani szerszamgépeknek CE jellel kell rendelkeznitik.

* Ne vagjon ,,szabad kézzel”: a munkadarabot ne csak kézzel, hanem a parhuzam- vagy szégvezet6 hasznalataval vezesse a szerszamgéphez!

* Afiirészlapot nem szabad a kikapcsolas utan oldalrol torténé ellennyomassal lefékezni.

* Csak a rendeltetésiiknek megfelel6en hasznalja a szerszamokat.

 Csak hibatlan flirészlapot szabad hasznalni. Az alaptest nem lehet vastagabb, és a flirészfogterpesztés nem lehet keskenyebb,
mint a feszit6ék vastagsaga.

* Rendszeres id6k6zonként ellendrizze, hogy a csavarkotések szorosan tartanak.

* A munkaasztalrél tavolitsa el azokat a targyakat a munka megkezdése el6tt, amelyekkel nem fog dolgozni.

* Soha ne hasznalja a munkapadot rendeltetésétdl eltéré célra, illetve olyan médon, amely nincs a hasznalati utasitasban.

* Nem hasznalhaté tiizifa vagasara.

* Kor keresztmetszet(i fa vagasara nem hasznalhato.

* A gépet csak a biztonsagi kapcsolon keresztiil szabad ki/be kapcsolni.

* A gépkapcsolo tartésan bekapcsolt allapotban torténé rogzitéséhez a mellékelt kapcsolorogzité kengyelt hasznalja.

* Sériilt flirésznyilas esetén a nyilasbetétet ki kell cserélni.

 Kisebb méretii munkadarabok megmunkalasakor hasznaljon tolébakot.

* Gy6z6djon meg rola, hogy az asztallabak régzitésére szolgalo excenter rogzitékarok zarva vannak-e.

* A hasznalatba vétel el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a kézi korfiirész, felsémaro vagy szurofiirész szabalyszeriien van-e a géptarto laphoz
rogzitve, és a géptarté lap megfelel6en van-e berégzitve a munkaasztal megfelel6 kivagasaba, illetve biztonsagosan iil-e a vezetdsinen.

+ Ugyeljen a munkadarab maximalis méreteinek betartasara (lasd miiszaki adatok).

* A kiilonb6z6 nyilasbetéteket (vagobetéteket) kizarélag arra a specifikus alkalmazasi célra szabad felhasznalni, amely a vagobetéteken
lévé grafikus abran lathato.

* Ha nem hasznalja a tolobakot, akassza az erre kialakitott csavarra, hogy kéznél legyen.
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BIZTONSAGI ELOIRASOK KORFURESZEKHEZ

Ezeken a korflirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi el6irasait is be kell tartani!

Csak hasitoékes kézi korflirészgépet hasznaljon, amelynek flirészlapatméréje nem haladja meg a 200 mm-t, illetve a vagasmélysége a 70 mm-t.
Csak a megengedett maximalis alaplapméreten beliili alaplapméreti korflirészek szerelhetéek fel (Id. 13. abra).

Az asztali korflirészt csak megfelel6en régzitett védSburkolattal szabad hasznalni.

EIGYELEM: ellendrizze, hogy a korflirészlap a vagébetét nyilasanak oldalfalaival parhuzamosan fut-e; ettdl eltéré esetben a korflirészt ujra be kell
igazitani.

A hosszi munkadarabokat tamassza ala a nekitolasi oldalon, hogy vizszintesen fekiidjenek fel. Hasznaljon pl. wolfcraft fels6g6rg6s bakot
(cikkszama 6119973).

Keriilje el a korflrész tulterhelését.

Ne hasznaljon csiszolé6korongot.

Csak a javasolt flirészlapokat hasznalja, és ezeket a megmunkalandé anyagnak megfelel6en valassza ki.

Veszély: ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, illetve a flirészlap kérnyezetébe!

Ne fogja megq a munkadarabot alulrél. A védéburkolat nem tudja a flirészlaptol megvédeni a munkadarab alatt.

A vagasmélységet a munkadarab vastagsagahoz allitsa be. A munkadarab alatt kevesebb, mint egy teljes fogmagassag kell lathaté legyen.
Legyen mindig felkésziilve ra, hogy a flirészelésnél a flirészlap elranthatja a munkadarabot, illetve visszarughatja a kezel6 felé.

A visszarugas a korflrész hibas és/vagy nem megfelel6 hasznalatanak eredménye. Megfelel6 elévigyazatossaggal, ahogy ezt a kovetkezéekben
ismertetjiik, ennek hatasai csokkenthetéek.

A fiirészt két kézzel tartsa erésen, karjait pedig olyan helyzetben tartsa, hogy azokkal el tudja nyelni a visszarugas erejét. Mindiq a flirészlap
vonala mellett dlljon, ne tgy, hogy a teste a flirészlap vonalaba keriiljon. A visszarugaskor a korflirész hatrafelé elugorhat, de a megfeleld
elévigyazatossaggal ez uralhaté.

Ha a fiirészlap beragad, vagy On abbahagyja a munkat, kapcsolja ki a kérfiirészt, és tartsa a munkadarabban, amig a kérfiirészlap magatél

le nem all. Ne akarja a korflirészt a munkadarabbdl kiemelni vaqy hatrfelé kihuzni, amig a flirészlap mozod, mert ez visszarigashoz vezethet.
Deritse ki és szlintesse meg a flirészlap beragadasanak okat.

Ha a munkadarabban &ll6 korfiirészt Gjra el akarja inditani, elészér hozza a flirészlapot a flirészelési rés kézepére, és ellendrizze, nincsenek-e
beakadva a fogak a munkadarabba. Ha a flirészlap be van szorulva, akkor az Gjrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarugast
okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tdmassza ala éket, hogy csékkentse a visszarugas kockazatat, amit az esetleq beszoruld flirészlap okozhat.
A nagyobb méretii lapok sajat sulyuk miatt meggorbiilhetnek. A lapokat mindkét oldalukon, mind a flirészelési rés kozelében, mind a széliikon
ala kell tamasztani.

Soha ne hasznaljon életlen vagy megrongalédott flirészlapokat. Az életlen vagy hibas fogkiosztasu flirészlapok a tul keskeny vagasi rés altal
megnodvekedett surlédashoz, a flirészlap beragadasahoz és visszarigashoz vezetnek.

A flirészelés el6tt huzza meg szorosra a vagasi mélyséq és vaqgasi sz6g beallité elemeket. Ha a flirészelés soran megvaltoznak a beallitasok,

a flrészlap beékelédhet és a flirész visszarughat.

Legyen kiilénésen elévigyazatos, ha meglévé falban, vagy mas be nem lathato teriileten flirészel. Az anyagba besiillyedé flirészlap

a flirészelés kozben kiviilr6l nem lathaté akadalyokban megakadhat és ez visszarugashoz vezethet.

Ugyeljen a munkadarab maximalis méreteinek betartasara (lasd miiszaki adatok).

* A hosszvago és illesztéfilirész hasznalata esetén mindig hasznalja a tolobotot, mivel a flirészlap nem lathatoé.

BIZTONSAGI ELOIRASOK SZUROFURESZEKHEZ

» Ezeken a szurofiirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elbirasait is be kell tartani!
* Ne dolgozzon sériilt szarofilirésszel.

* Keriilje el a szarofiirész tulterhelését.

* A szlroflirész nem hasznalhaté a vezetdsinnel.

FIGYELEM: MAROASZTALKENT KIZAROLAG PARHUZAMVEZETOVEL
(CIKKSZAMA 6901000) EGYUTT HASZNALHATO
BIZTONSAGI ELOIRASOK FELSOMAROKHOZ

» Ezeken a felsémarospecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elbirasait is be kell tartani!
* Legyen mindig felkésziilve arra, hogy a maras kézben a munkadarab kontrollalhatatlanna valhat, illetve visszarughat.

* Ne haszndlja a munkaasztalt ives marashoz.
e Marasi munkat csak a kiegészitéként kilon kaphaté parhuzamos marasvezetdvel (cikkszama 6901000) végezzen, a visszarugas elkeriilése

érdekében, illetve azért, hogy a maréhoz kézzel valé hozzaérés veszélyét minimalisra cskkentse.
* Vegye figyelembe a parhuzamos marasvezet6 eredeti hasznalati utasitasat (cikkszama 6901000) a megfelel6 felszereléshez.

* Ne hasznaljon 1800 W-nal nagyobb teljesitményd, illetve 230 V-nal magasabb lGizemi fesziiltségrél miikodé fels6marot.

* Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atmérdji maroéfejet.

* A mar6 nem hasznalhato a flirészekhez valé vezetdsinnel!

* Figyeljen arra, hogy a munkadarab el6tolasnak mindig a maré forgasiranyaval szemben kell térténnie.

* A maroasztalként valé hasznalathoz adott vagobetét-gytiriik koziil mindig a megfelelé méretlit hasznalja. A biztonsagos munkahoz mindig

a lehetd legkisebb gyiiriit kell hasznalni.

* Mindig csak éles, medfeleléen karbantartott és a gyarté utasitasainak meagfeléen beallitott maréfejeket hasznaljon.
* Figyeljen a hasznalt szerszamgépek és szerszamok felliletén, a csomagolasukon, vagy a hasznalati utasitasaikban megadott elGirasokra és

paraméterekre, kiilonos tekintettel a minimum és maximum fordulatszamra és a forgdsiranyra.

* Vegye figyelembe, hogy a mardszerszamok nem megfelel6 alkalmazasa, a nem megfelel6 munkadarab hasznalata, illetve a munkadarab
feldolgozasara vonatkozo el6irasok figyelmen kivill hagyasa veszélyes helyzet kialakulasahoz vezethet.

* A marasvezet6 kézelében t6rténé maraskor tartsa kezét tavol a marétol.

* Amikor csak lehetséges, hasznaljon a parhuzamos marévezeté mellett nyomésarukat is.

* A hosszi munkadarabokat megfeleléen ala kell tdmasztani, a munkadarab esetleges lebillenésébél adodo balesetek elkeriilése érdekében.
Az alatamasztasnak stabilan kell allnia, és a munkaasztallal megegyez6 magassagunak kell lennie (mint pl. a 6119973 cikkszamon kilén
kaphaté fels6gorgds bak).

* Csak olyan munkadarabokkal dolgozzon, amelyeket stilyukbol és méretiikb6l adédéan egy ember még biztonsagosan kezelni tud.

* A szerszam és a munkadarab ismeretében valassza ki a megfelel6 fordulatszamot. A felsémaré kézikonyve tartalmazza a megfelelé
fordulatszamokat.

* Vegye figyelembe a feldolgozhat6 munkadarab maximalis méreteit (lasd m{iszaki adatok).
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SZALLIiTASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a MASTER cut 2000-et a csomagolasabdl, és ellendrizze, hogy minden, a képeken megjelolt alkatrészt tartalmaz-e
(1-es és 2-es képek).

ALAPSZERKEZET OSSZESZERELESE

Az asztal kinyitasa: fektesse az asztalt sima, tiszta felliletre (3.1-es kép). Mindkét excenter kart oldja ki, és a jobb oldali labpart litkzésig nyissa ki.
Ezutan zarja vissza az excenter karokat (3.2-es kép). Ezutan oldja a négy excenter kart a bal oldali labpar felnyitasahoz. A bal oldali labpart is nyissa
fel iitkdzésig, majd zarja vissza mind a négy excenter kart (3.3-as kép). Allitsa az asztalt a labaira (3.4-es kép), majd sziikség esetén a magassagallité
csavarasaval igazitsa egyenesbe (3.4-es kép).

FIGYELEM: ligyeljen arra, hogy az asztal kinyitasa és 6sszecsukasa, valamint a géptarté lap alkalmazasa soran a keze ne szoruljon oda.

Biztonsagi kapcsolo: szerelje fel a biztonsagi kapcsolot a gépasztalra az abra szerint (4-es kép).

Véddéburkolat: szerelje 6ssze a védéburkolat darabjait (5.1-es kép). A védbébukolat tartéjat a vezetdvel csusztassa be az aluminiumprofilba
(5.2-es kép), majd zarja le az excenter kart (5.3-as kép).

Szogvezetd: a képek utmutatasa szerint szerelje 6ssze a szogvezetot (képek 6.1-t61 6.4-ig)

Szogvezetd a vezetdsinhez: szerelje 6ssze a hosszu szogvezetoét, felsé csiszolitk6zot és az litkozévezetot (7.1-es kép). A felsé csuszoiitkozot a
szogvezeto fels6 hornyaba csusztassa be, majd a rogzitécsavarral az Gramutato jarasa szerinti iranyba huzza meg (7.2-es kép).

Toldébak és tartéja: csavarozza Ossze lazan a tartét (8.1-es kép), majd tolja be a tartot a vezetdnyilasba; ezutan hiizza meg az ellenanyat (8.2-es kép).
A tolébakot akassza a tartéjara (8.3-as kép).

Kapcsolorbgzitd kengyel: a zsinér egyik végét kdsse a kapcsolorogzité kengyelen kialakitott lyukba, a masik végét pedig az asztal sarokprofiljahoz
rogzitse (9-as kép).

FIGYELEM: ligyeljen arra, hogy a zsindr zsak olyan hosszu legyen, hogy a kapcsolorégzité kengyel automatikusan lepattanjon a szerszamgéprdél

a géprogzitd lap kiforditasakor.

A KEZI KORFURESZ FELSZERELESE

A korflrész elsé felszerelésekor a flirészlap parhuzamba igazitasahoz el6sz6r a vezetésint kell az asztalra felszerelni.
A vezetGsin felszerelése: pattintsa fel a két rogzitot a kép szerint (10.1-es kép). A nuttal parhuzamosan fektesse fol az asztalra a vezetdsint és
csusztassa be a vezetdsinben kialakitott profilba a két fém csavaros szoritot (10.2-es kép). A csavarszoritokat tolja neki a két korabban felpattintott

rogzitonek. Ezzel lesz pontosan beigazitva a vezetdsin. Ezutan hizza szorosra mindkét csavarszoritot (10.3-as kép).

A géptarto lap kivétele: a kireteszeléshez el6szor emelje fel kissé a vagobetétet a nyilasnal az abra szerint (11.1-es abra).
Ezt kovetSen hizza a vagobetétet a nyil iranyaba (11.2-es kép). Ezutan emelje ki a vagobetétet (11.3-as kép).

FIGYELEM: a korflirész vagobetétjét a géptarto lap kivétele el6tt el kell tavolitani!

Most emelje ki a géptarté lapot a fogantyumélyedésnél fogva (11.4-es kép). Felemeléskor a géptarto lap leoldodik a négy rogzit6 csapszegrél,
és két kézzel kivehetd (11.5-0s kép). Ezutan helyezze vissza a vagobetétet (11.6-0s kép).

A géptarto lap felhelyezése a vezetdsinre: a képen lathatéo modon helyezze a géptarté lapot feliilrél a vezetSsin hornyaiba (12-es kép).

Hasznalhat6 kézi korflirészek: az alkalmazhaté korflirészek maximalis méreteit a kép mutatja (13-es kép). Csak hasitoékes kézi korflirészt hasznaljon,
max. 200 mm flirészlapatmérével és max. 70 mm vagasmélységgel.

A kézi korflirész felszerelése és beigazitasa: lazitsa ki a vagasmélység rogzitdjét a korflirészen, és hizza vissza a védéburkolatot. Helyezze

a korflirészt a géptarto lapra. A vagasmélységet ugy allitsa be, hogy elegendé szabad hely maradjon a vagoébetét nyilasaban; ezutan hizza meg
a vagasmélység rogzit6jét. Igazitsa a korflirészlapot a vezetSsin fekete gumi szegélyével parhuzamosra (14.1-es kép). A hat litk6z6t ezutan ugy
szerelje fel, hogy a teljes felliletiikon érintkezzenek a a szerszamgép alaplapjaval (14.2-es kép) és ezutan a négy régzitékarmot (14.3-as kép).
Vegye fol az 6sszeszerelt korflirészt a géptarté lappal egyiitt, és tegye a képen lathaté médon az asztalra (14.4-es kép). Most ellendrizze teljesen
kiengedett vagasmélység mellett a korflirészlap legkdzlelebbi foganak tavolsagat a vagobetét nyilasanak elsé peremétdl (14.5-6s kép).

FIGYELEM: ez a tavolsag kevesebb kell legyen, mint 20 mm. Ett6l eltérd esetben a korfiirészt ujra kell pozicionalni hossziranyban,
majd az oldaltavolsagot is ujra be kell allitani.

Ezutan helyezze a géptarto lapot a kézi korflirésszel egyiitt az asztal négy régzit6 csapszegére (14.6-os kép). Ezt kovetSen felilrdl pattintsa
be a géptarté lapot a tarté négy megjeldlt pozicidjaba (14.7-es kép).

FIGYELEM: ellendrizze, hogy a korflirészlap a vagébetét nyilasanak oldalfalaival parhuzamosan fut-e; ettdl eltéré esetben a korfilirészt tjra be kell
igazitani (14.2-es és 14.3-as képek).

Amennyiben a tavolsag a korflrészlap kozéppontja és a korflirész alaplapjanak a koérflirészlap sikjara meréleges széle k6zotti tavolsag nagyobb,
mint 128 mm, akkor a két hosszu oldaliitk6zé6t kell alkalmazni a felszereléskor (14.8-es kép).
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Csatlakoztatds az elektromos halézathoz: a késziilék csatlakozékabelét csatlakoztassa az asztal biztonsagi kapcsoléjaba, az asztal biztonsagi
kapcsolojat pedig egy hosszabbitékabellel a fali csatlakozéaljzatba (15.1-es kép). A hosszabbitékabelt nem szallitjuk az asztallal.

FIGYELEM: az elsé lizembevétel el6tt nyomja meg a hékapcsolot! Az aramellatas tulfesziiltség miatti megszakadasat kovetéen 5 - 10 perc
varakozasi id6 utan nyomja meg a hékapcsolot. Ezt kdvetéen megnyomhato a BE/ON kapcsolo (15.2- es kép).

A biztonsagi kapcsolén a piros kikapcsologombot (AUS / KI) meg kell nyomni. Ezutan pattintsa fel a korflirészre a kapcsolorogzité kengyelt
(15.3-es kép). Ezutan nyomja meg a z6ld gombot (EIN / BE) és ellenérizze a korfurészlap szabadon futasat a vagobetétben (15.4-as kép),
majd nyomja meg Ujra a piros gombot (AUS / Kl) a kikapcsolashoz.

FIGYELEM: ha nem haszndlja az asztalt, vagy 6sszecsukaskor hizza ki a halézati csatlakozot.

A MASTER cut 2000 most hasznalatra kész.

ROGZITETT VAGAS A KORFURESSZEL

FIGYELEM: mindig hasznalja a véd6burkolatot és csatlakoztassa a porelszivast a védéburkolathoz.

Vagas a szogvezetdvel

Tolja be a szogvezeté6t a horonyba (16.1-es kép). Ugyeljen arra, hogy az iitkdz6 fekete vége, amennyire lehet, a védéburkolat ala nyuljon,

de a burkolat szabad mozgasat ne akadalyozza (16.2-es kép). Most huzza vissza a szogvezet6t, és illessze hozza a munkadarabot. Kapcsolja

be a korfiirészt a biztonsagi kapcsoloval. A képen lathatéo médon a munkadarabot egyik kézzel a sz6gvezetdn, a masikkal a munkadarabon tolja

a korflirészlapnak a nyil irdnyaban (16.3-as kép), amig a munkadarab teljesen at nem lesz vagva. Ezutan kapcsolja ki ujbol a korflirészt a biztonsagi
kapcsoloval.

FIGYELEM: tgyeljen arra, hogy mindkét keze mindig megfelel6 tavolsagra legyen a korflirészlaptol és a vagasi teriilettdl (sérilésveszély!).

A szogvezet6 jelenlegi 6sszeallitasaban 15 mm és 60 mm kozotti magassagu munkadarabok vagasahoz alkalmas. Ha a mukadarab magassaga

15 mm alatti, akkor a szégvezet6t at kell szerelni (16.4 - 16.7 képek). A szogvezeté segitségével 0° - 65° szogben lehet vagni. A sz6g beallitasahoz
a rogzitécsavart ki kell oldani, a kivant sz6get beallitani, és a régzitécsavart Gjra meghizni (16.8-as kép). Ezutan vagjon gy,

ahogy a 16.1 - 16.3 képeken latszik.

Vagas a parhuzamvezetével

Tegye a parhuzamvezet6t nyitott excenter rogzitékarokkal az asztal szélén futo vezetére. Mindkét excenter rogzitékart le kell nyomni.
Gy6z6djon meg rola, hogy a parhuzamvezetd a flirészlappal parhuzamosan fut (17.1-es kép). Ezutan a szogvezetd vezetdsinjét ra kell szerelni

a parhuzamvezetére, hogy a munkadarab visszarigasat megakadalyozzuk. Mindkét régzitécsavart szerelje fel a négyszogletes anyakkal lazan

a parhuzamvezetére (17.2-es kép). A vezetd végét maximum a korflirészlap végéig szabad betolni (17.3-as kép). Mindkét régzitécsavart meg kell
huzni. Oldja ki mindkét excenter rogzitékart és allitsa be a kivant vagasszélességet. Ezutan kapcsolja be a korflirészt a biztonsagi kapcsoloval.
Vagjon ugy, ahogy a kép mutatja, a munkadarabot a nyil iranyaban a korfiirészlap felé tolva (17.4-es kép), amig a munkadarab teljesen at nem
lesz vagva. Ezutan kapcsolja ki Gjbdl a korflirészt a biztonsagi kapcsoléval. Kisebb munkadarabok nekitolasahoz minden esetben hasznalja

a tolobakot (17.5-6s kép). Igény esetén a parhuzamvezeté a korfiirészlaptol jobbra is felszerelheté. A vezetét ekkor egy lyuksorral odébb

kell helyezni (17.6-0s kép). A sziikséges Osszeszerelési Iépések a 17.1 - 17.3 képen lathatoak.

Fliggbleges gérvagas

A fliggbleges gérvagashoz ujra be kell allitani a korflrészt. EI6szor vegye ki a vagdbetétet (18.1-es kép). Ezt kovetéen emelje fel a géptarto lapot

a fogantyumélyedésnél fogva (18.2-es kép). Most vegye ki a géptartoé lapot (18.3-as kép). Huzza vissza a korfiirész védSburkolatat, majd tolja vissza
a vagobetétet Utkozésig (18.4-es kép). Az Gsszerakott géptarto lapot helyezze az asztalra a képen lathaté modon (18.5-6s kép). Oldja ki a négy
szoritokarmot és a négy oldalsé iitk6z6t. Allitsa be a kivant gérszdget a korfiirészen. Tolja el az alaplapot a két megmaradt oldaliitk6zével
parhuzamosan a nyil irdnyaba (18.6-os kép). Ellenérizze, hogy a korfilirészlap szabadon tud-e futni a vagdébetétben. Ezutan rogzitse ismét a négy
oldaliitk6z6t és a négy szoritokarmot (18.7-es kép). Ezutan helyezze a géptarto lapot a kézi korflirésszel egyiitt az asztal négy régzité csapszegére.

Ezt kovetden feliilrél pattintsa be a géptarto lapot a négy tartéba. Az asztal igy készen all a fliggéleges gérvagasra (18.8-as kép).
VAGAS A VEZETOSINNEL

A kézi korflrész felszerelése, ahogy az ott jelolt képek (14.1-t61 14.8-ig) is mutatjak, pontosan a vezetdsinnel valé munka el6készitésére szolgaltak.
Helyezze az asztalra a géptarto lapot a raszerelt kézi korflrésszel, és cserélje ki a korflirésszel rogzitett vagashoz valé vagobetétet arra, amely

a korflirésszel vezetdsinnel valé vagashoz tartozik (19.1-es kép). Fektesse fel a munkadarabot az asztalra. Amikor csak lehetséges, hasznalja

a szogvezetd sinjét a vezetdsinhez (lasd a szogvezetdvel vagasrol sz616 szakaszt). Ezutan szerelje fel a vezetdsint a két rogzitével és a két
csavarszoritoval (19.2-es kép). Hizza meg mindkét csavarszoritot annyira, hogy a vagaskor a munkadarab ne tudjon majd elmozdulni.

A géptarté lapot a részerelt korflirésszel helyezze a vezetésin vezetShornyaiba. Allitsa be a vagasmélységet ugy,

hogy a flirészlap maximum 4 mm-re alljon ki a munkadarabbél.

FIGYELEM: keskeny munkadarabok vagasakor a vezetdsint minden esetben azonos magassagu munkadarabokkal a teljes asztalszélességben
ala kell tamasztani, hogy a vezetdsin ne tudjon a munkadarabon elbillenni.

FIGYELEM: a kézi korflirész halozati csatlakozéjat ilyenkor kozvetleniil a fali csatlakozéba kell csatlakoztatni; az asztalra szerelt biztonsagi
kapcsolot és a kapcsolorogzité kengyelt nem szabad hasznalni!

Kapcsolja be a korfiirészt és tolja a vezetdsinnel parhuzamosan (19.3-as kép). A vagasok befejezése utan kapcsolja ki a korflrészt.
Sz6gben vagas: a vezetdsinhez valo szogvezetd milianyag rogzitsjét helyezze az asztalon talalhato egyik rogzitéfuratba. Mindig a vezetdsin
vagoéléhez legkozelebbi rogzitéfuratot hasznalja. A lazan 6sszeszerelt litk6z6vezetdt tolja be az asztalon talalhato horonyba egészen a hosszu

szogvezetdig. Az litk6zévezetdn lIévé hornyot rogzitse bele a vezetdsinhez valoé szogvezetd profiljaba. A munkadarabot a vezetésinhez valé
szogeveztével egyltt igazitsa a vezetSsinhez. Ezutan huzza szorosra az litk6z6vezetd rogzitdcsavarjat (19.4-es kép).
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Sorozatvdaqas: sorozatvagasnal szerelje fel a felsé csiszolitk6z6t. A fels6 csiszolitk6zot vezesse be a hosszu szogvezet6 felsé hornyaba, és tolja
elére a géptarto lapig. lllessze a munkadarabot a hosszu szégvezet6hoz a kivant hosszban, majd ehhez tolja oda a fels6 csuszolitk6z6t.
Ekkor hiizza meg szorosra a felsé cstiszolitk6z6 rogzitdesavarjat (19.5-6s kép).
VAGAS A SZUROFURESSZEL

Helyezze a géptarto lapba a szurofiirész hasznalatahoz valé vagobetétet (20.1-es kép). Igazitsa be ugy a szurofiirészt a géptarté lapon, hogy

a flirészlap a vagobetét flirészlapkivagasanak kézepén fusson. Rogzitse fel a szurofiirészt a képen lathaté modon (20.2-es, 20.3-as képek).

A felszerelt szaréfiirészt a géptarto lappal egyiitt helyezze vissza az asztalra, és a négy tartét pattintsa be a rogzité csapszegekbe. Helyezze fel

a szurofiirész kapcsolojara a kapcsolorogzité kengyelt, és csatlakoztassa a késziilék elektromos kabelét a biztonsagi kapcsolohoz.

Az asztal igy készen all szuroflirész hasznalatara (20.4-es kép).

HASZNALAT MUNKAPADKENT

A MASTER cut 2000 4 miianyag szoritopofaval és 2 aluminium gyorsszoritéval van felszerelve. Ezekkel a munkadarabok flexibilisen
és biztonsagosan befoghatoak illetve leszorithatéak (21-es kép).

A GEPTARTO LAP BEALLITASA

A géptarto lap magassaga a munkalapon gyarilag ugy lett beallitva, hogy a munkadarab csuszasa biztositva legyen a munkalap és a géptarté
lap felliletén. Sziikség esetén be lehet allitani a géptarto lap magassagat. Ehhez le kell oldani az 6t ellenanyat. Ezt kvetden igazitsa be

a géptarto lapot az 6t beallitocsavar segitségével a munkalappal egy magassagba, majd huzza meg ismét az ellenanyakat (22-es kép).
Minden munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy az 6t ellenanya erésen meg van-e hizva.

Garancia

Tisztelt Vasarlo

On egy kivalé mindségii wolfcraft® terméket vasarolt, amely Onnek sok 6romet fog okozni munkaja soran.

A wolfcraft® -termékek megfelelnek a legszigorubb miiszaki eléirasoknak,és hosszu, alapos fejlesztési- és tesztelési
folyamaton mennek keresztiil. A megfelel6 miiszaki fejlesztés és a megbizhaté mindségi ellenérzések biztositjak,
hogy On a megfelel6 termék mellett dénthessen.

A megvasarolt wolfcraft® -termékre a késziilékeknek kizarélag az otthoni barkacsolas teriiletén valé hasznalata esetén

a vasarlas datumatol szamitott 5 év garanciat biztositunk. A garancia csak magaban a vasarolt termékben bekoévetkezé karokra
és az anyag-,és a gyartasi hibakra visszavezetheté karokra vonatkozik. A garancia nem vonatkozik a szakszertitlen kezelésbdl
vagy a karbantartas hianyabdl ered6 hianyossagokra és karokra. A garancia szintén nem vonatkozik a szokasos kopasokra,

a hasznalat altal tortént szokasos kopasra, valamint a vasarl6 altal a szerz6dés megkotése el6tt mar ismert hidnyossagokra

és karokra.

A garancialis igények csak a szamla/vasarlasi bizonylat bemutatasaval érvényesithetéek.

A wolfcrafte altal biztositott garancia nem korlatozza az Ont, mint fogyaszt6t megilleté térvényes jogokat
(teljesités, a vasarlastol valo elallas vagy arcsokkentés, kartérités vagy a befektetés megtéritése)

Konformitasi nyilatkozat a 2006/42/EK gépekre vonatkozo EU iranyelv Il. A melléklete szerint.

A wolfcraft GmbH (D-56746 Kempenich Wolfstrasse 1.) nyilatkozik, hogy ez a termék (MASTER cut 2000) az EU 2006/42/EK gépekre vonatkozo
iranyelvének megfelel.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
A Megdfelel6ségi nyilatkozat alairasara és a Miiszaki dokumentacio 6sszeallitasara felhatalmazott személy.
(Cégvezetés/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCERE

o ATENTIE! Cititi toate instructiunile si atentionarile care insotesc MASTER cut 2000 si uneltele electrice utilizate. Nerespectarea manualului
de utilizare si a instructiunilor de siguranta poate conduce la electrocutare, arsuri sau raniri grave.
¢ Pastrati toate instructiunile de utilizare in vederea utilizarilor viitoare.

DATE TEHNICE

Dimensiuni masa asamblata: 1185 x 757 x 863 mm (Latime x Lungime x inaltime)
Dimensiuni masa pliata: 1085 x 757 x 213 mm

Suprafata de lucru: 1035 x 695 mm

indltimea max. a piesei prelucrate: Ferastrau circular 60 mm / Ghidaj pentru taiere 60 mm
Latime maxima de taiere cu ghidajul paralel: bancul pentru fierastrau circular 570 mm

Lungime mgxima de taiere: bara de ghidare 740 mm

Dimensiuni max. ale piesei prelucrate: 600 x 400 x 65 mm (Freza electrica)

Diametru de gaurire a perforatiilor pentru fixare: 20 mm

Distanta intre perforatiile pentru fixare: 117 / 92 mm (orizontal / vertical)

Sarcina maxima: 120 kg

Greutate: 24 kg

SIMBOLURI SI TERMENI

A Atentionari generale de risc
. . =R ) i ar . < L . A s P
Cititi cu atentie 7 Utilizati numai ferastraie circulare portabile cu o adancime maxima
instructiunile/avertizarile! 1 de taiere de 70 mm.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

Folositi ochelari de protectie {/‘g—} Utilizati numai ferastraie circulare portabile cu un diametru maxim

@

L max. al lamei de 200 mm.
200 mm -|

VY = Reglati adancimea de taiere a fierastraului circular inaintea fiecarei taieri
Folositi protectii antifonice. ey astfel incat panza ferastraului circular portabil sa iasa in afara piesei

de prelucrat maxim 4 mm.

VoYY 2
Folositi oAl 'ﬂ Folositi numai fierastraie circulare portabile cu pana
olositi masca pentru praf. 5 ~/ tru despi
_'\ pentru despicare.

Deconectati alimentarea.

Folositi numai echipamente cu o putere maxima de 2760 W.

UNELTE PENTRU ASAMBLARE
2 chei imbus SW 5, SW 2,5 2 surubelnite PH 1, PH 2 1 cheie inbus SW 10
‘ (incluse in livrare) 9 (neincluse in livrare) (neinclusa in livrare)

Utilizari permise

MASTER cut 2000 este o masa pentru taieri precise si un banc de lucru. Este adecvata pentru:

¢ montarea unui ferastrau circular electric de mana, cu pana pentru despicat pe placa de baza, echipat cu disc de taiere de max. 200 mm
si adancime de taiere de max. 70 mm. Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile specificate
(vezi Poz. 13). Trebuie sa folositi distantierul potrivit. Astfel obtineti un ferastrau circular stationar.

e poate fi utilizata ca ferastrau circular cu ghidaj, cu ajutorul sinei de ghidare pentru tdierea obiectelor mari de ex.: usilor, blaturilor etc.
in acest caz placa de bazi poate fi folosité ca ghidaj pentru sina de tiiere.

e poate fi utilizata ca masa pentru ferastrau pendular. Trebuiesc introduse adaptoarele pentru fierastrau pendular si freze electrice.

e poate fi utilizata ca masa pentru frezare numai impreuna cu ghidajul paralel (Nr. Art. 6910000) si pentru masini de frezat la 230V si maxim
1800 W. Nu folositi cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm! Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.
Trebuiesc introduse adaptoarele corespunzatoare pentru masini de frezare.

e poate fi utilizata ca banc de lucru pentru prelucrarea pieselor (de ex. gaurire, slefuire etc.). Utilizati clemele pentru fixare rapida din aluminiu
sau menghinele wolfcraft (3456 sau 3457) pentru fixarea piesei de prelucrat folosind diversele orificii ale suprefetei de lucru a bancului de
lucru.

e Trebuie sa respectati atentionarile si instructiunile de siguranta ale producatorilor bancului de lucru si uneltelor pe care le utilizati.

e Bancul de lucru MASTER cut 2000 uzat, accesoriile si ambalajele, trebuie directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

in cazul deteriorérii sau accidentelor datorate utilizérii defectuoase utilizatorul este singurul culpabil.
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INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

e Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Dezordinea sau zonele de lucru intunecate favorizeaza accidentele.

¢ Nu lucrati cu scule electrice in atmosfere explozive, in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau pulberilor. Sculele electrice produc
scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

¢ Nu permiteti accesul copiilor si a altor persoane in timpul operarii unei scule electrice. Distragerea atentiei poate provoca pierderea
controlului asupra echipamentului.

e Stecherul sculei electrice trebuie sa se potriveasca in priza. Stecherul nu trebuie modificat in nici un fel. Nu folositi fise adaptoare la sculele
electrice cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

¢ Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o unealta electrica creste riscul de electrocutare.

e Cand lucrati cu o unealta electrica in aer liber, folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru lucrul in aer liber. Folosirea unui cablu
prelungitor adecvat pentru munca in aer liber reduce riscul de electrocutare.

e Atunci cand operarea unei unelte electrice intr-un mediu umed este inevitabild, utilizati un intrerupator de curent rezidual. Utilizarea unui
intrerupator de curent rezidual reduce riscul de electrocutare.

e Fiti atenti la ceea ce faceti si la utilizarea uneltei electrice. Nu folositi o unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie atunci cand utilizati o unealta electrica poate duce la accidente grave.

e Utilizati echipamentele de protectie corespunzatoare: sisteme de antifonare, ochelari de protectie, masca de praf, folositi manusi de
protectie atunci cand prelucrati materiale aspre sau cand schimbati accesoriile uneltelor electrice.

e indepértati uneltele de reglare sau cheile inainte de a porni unealta electrici. O unealta sau cheie care se afl3 intr-o componenta care se
roteste, poate provoca leziuni.

« imbrécati haine corespunzitoare. Nu purtati haine largi sau bijuterii.Tineti parul, imbracimintea si manusile departe de componentele aflate
in miscare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in miscare.

e Utilizati intotdeauna capacul de protectie impreuna cu un system de extractie a prafului.

¢ Nu folositi o unealta electrica al carei comutator este defect. O unealta electrica care nu mai poate fi controlata din intrerupator este
periculoasa si trebuie reparata.

¢ Nu lasati uneltele electrice nefolosite la indemana copiilor. Nu ldsati persoanele care nu sunt familiarizate cu unealta electrica sau care nu au
citit aceste instructiuni sa o foloseasca. Uneltele electrice sunt periculoase daca sunt folosite de oameni lipsiti de experienta.

* inainte de inceperea lucrului, verificati functionarea utilajelor si uneltelor. Nu lucrati niciodatd cu unelte deficitare sau tocite.

* Reparati unealta dvs. electricd numai la service-uri autorizate care utilizeaza piese de schimb originale. Astfel asigurati mentinerea sigurantei
uneltei dvs. electrice.

¢ Deconectati alimentarea si/sau bateria uneltei electrice inainte de a schimba accesoriile sau inainte de realizarea reglajelor. Pornirea
accidentala a uneltei electrice poate cauza raniri.

» Realizati montarea corecta a bancului de lucru inainte de atasarea uneltelor electrice. Montarea corecta este in masura sa previna caderea
sau plierea bancului de lucru.

¢ Fixati bine unealta electrica de placa de fixare inainte de utilizare. Slabirea fixarii uneltei electrice poate conduce la accidente.

e Asezati bancul de lucru pe o suprafata stabil3, uniforma si orizontali. in cazul in care bancul de lucru nu este stabil, piesa de lucru nu poate
fi prelucrata uniform si in conditii de siguranta.

* Nu depasiti sarcina maxima a bancului de lucru si nu-l folositi ca scara sau schela. Depasirea sarcinii maxime sau utilizarea pe post de scara
sau schela schimba centrul de greutate al bancului de lucru si poate conduce la rasturnarea acestuia.

¢ Nu prelucrati alte materiale cu exceptia celor din masa lemnoasa si a plasticelor usor prelucrabile. Exceptie: numai in cazul folosirii unui
ferastrau pendular pentru taierea metalelor moi (de ex. aluminiu).

e Aschiile, rumegusul sau spanul nu se vor indeparta cu mana in timpul functionarii uneltelor electrice.

e Uneltele electrice utilizate trebuie sa fie conforme cu Directiva DIN EN 60745-1. Echipamentele electrice produse dupa 1995 trebuie
sa fie marcate cu simbolul CE.

¢ Pentru o prelucrare de calitate se recomanda utilizarea ghidajelor de taiere paralele sau in unghi.

e Lama ferastraului circular nu este permis a fi incetinita prin aplicarea unei forte laterale asupra acesteia dupa soaterea din functiune
a ferastraului circular.

¢ Folositi uneltele intotdeauna numai in scopul pentru care sunt produse.

e Utilizati intotdeauna lame de taiere in stare buna, grosimea discului nu trebuie sa fie mai mare si latimea dintilor de tdiere mai mica decat
grosimea panei pentru despicat.

* Verificati in mod regulat ca toate suruburile sa fie bine fixate!

¢ Nu folositi niciodata bancul de lucru intr-un mod incorect, folositi bancul de lucru intotdeauna numai in scopul pentru care este produs.

« indepartati de pe bancul de lucru toate obiectele care nu sunt necesare.

¢ Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

¢ Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea bustenilor.

¢ Pornirea uneltelor electrice este permisa numai in cazul utilizarii intrerupatorului de siguranta al bancului de lucru.

e Utilizati numai clema de blocare pentru blocarea uneltei electrice pe pozitia pornit.

« inlocuiti adaptoarele pentru masini electrice defecte cu unele noi.

e Atunci cand prelucrati piese inguste folositi adaptorul pentru impingerea piesei catre masina electrica.

e Asigurati-va ca manerele excentrice pentru fixarea pe picioarele mesei sunt inchise.

« inaintea inceperii activititilor de prelucrare asigurati-va c& ferastréul circular de mana, freza electrica sau ferastraul circular sunt fixate
bine de bancul de lucru, de placa de baza sau de ghidajul de taiere.

* Verificati dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).

e Utilizati fiecare adaptor pentru masini electrice numai asa cum este descris grafic in instructiunile de utilizare aferente.

« in caz de neutilizare, depozitati adaptorul pentru impingere intr-un loc sigur folosind surubul de fixare prevazut in acest sens.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU CIRCULAR

¢ Trebuie sa respectati instructiunile generale de siguranta pentru unelte electrice impreuna cu instructiunile de siguranta pentru
ferastraul circular.

e Utilizati numai ferastraie circulare cu pana pentru despicat, cu un diametru maxim al discului de taiere de 200 mm si o grosime maxima
de taiere de 70 mm.

e Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile maxime specificate (Id. 13. abra).

e Utilizati masa pentru ferastrau circular numai atunci cand capacul de protectie este fixat corespunzator.
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e ATENTIE: Verificati ca discul ferastraului circular sa fie paralel cu fanta distantierului, realiniati ferastraul circular de mana daca este cazul.

¢ Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex.
puteti folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

e Evitati suprasolicitarea ferastraului circular de mana.

e Nu utilizati discuri de slefuire.

e Utilizati numai lame de tdiere recomandate si selectati-le in functie de materialul prelucrat.

e PERICOL: Nu apropiati mainile de zona de de tdiere si discul de tdiere.

¢ Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Capacul protector nu poate proteja de discul de taiere sub piesa de prelucrat.

¢ Adaptati adancimea de tdiere la grosimea piesei de prelucrat. Sub piesa de lucru ar trebui sa se poata vedea mai putin decat inaltimea
intreaga a unui dinte de taiere.

e Trebuie sa fiti intotdeauna precaut datorita faptului ca oricand discul de taiere poate agata piesa de lucru existand posibilitatea ca aceasta
sa loveasca operatorul.

¢ Apucati strans ferastraul cu ambele maini si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste fortelor de recul. Stationati intotdeauna
lateral fatd de panza de ferdstriu, nu aduceti niciodata panza de ferdstriu pe aceeasi linie cu corpul dv. in caz de recul ferdstraul poate sari
inpoi, insa operatorul are posibilitatea de a stapani fortele de recul prin adoptarea unor masuri preventive adecvate.

« in cazul in care panza de ferastriu se blocheazi sau dacd dumneavoastra intrerupeti lucrul, deconectati ferastriul si imobilizati piesa de
lucru, pana cand ferdstraul se opreste complet din functionare. Nu incercati in nici un caz sa indepartati piesa de lucru sau sa o trageti inapoi,
cat timp panza de ferastrau se mai misca inca, in caz contrar putandu-se produce recul. Stabiliti si indepartati cauza blocarii panzei de
ferastrau.

e Atunci cand doriti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de lucru, centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere si verificati daca dintii
acesteia nu sunt agatati in piesa de lucru. Daca panza de ferastrau este intepenita, ea poate iesi afara din piesa de lucru sau provoca
un recul la repornirea ferastraului.

e Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari se pot incovoia sub propria
greutate. Placile trebuie sprijinite pe ambele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cat si pe margine.

¢ Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti tociti sau aliniati gresit produc, din cauza fagasului de
taiere prea ingust, o frecare crescuta, intepenirea panzei de ferastrau si recul.

* inainte de taiere fixati prin strangere dispozitivele de reglare a adancimii si a unghiului de tiiere. Daci in timpul tiierii reglajele se modific3,
discul de taiere se poate bloca si provoca aparitia reculului.

o Fiti extrem de precauti la taierea peretilor sau a altor sectoare lipsite de vizibilitate. Panza de ferastrau care intra in material se poate bloca

in obiecte ascunse si provoca un recul.
e Verificati dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).
e Utilizati intotdeauna dispozitivul de impingere la realizarea canalelor si rosturilor, deoarece panza de ferastrau nu este vizibila.
INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU PENDULAR
¢ Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru ferastraul pendular pe care

il folositi.
¢ Nu lucrati niciodata cu un ferastrau pendular deficitar.
e Evitati suprasolicitarea ferastraului pendular.
e Ferastraul pendular nu trebuie utilizat impreuna cu ghidajul de taiere.

ATENTIE: UTILIZATI MASA DE FREZARE EXCLUSIV IMPREUNA

CU GHIDAJUL PARALEL DE FREZARE (ART. NR. 6910000)

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT

* Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru masina de frezat pe care
o folositi.

e Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul asupra piesei prelucrate in timpul prelucrarii si se poate
provoca un recul.

¢ Nu folositi bancul de lucru pentru prelucrari rotunde!

e Asadar, realizati lucrarile de frezare utilizand exclusiv ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000), pentru a preveni reculul si pentru a va
proteja mainile de cutitul de frezare.

¢ Respectati cu atentie instrutiunile de utilizare pentru ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000) pentru a fi in masura sa realizati montarea
corecta a acestuia.

¢ Nu utilizati masini de frezat cu o putere mai mare de 1800 W si un voltaj mai mare de 230 V.

¢ Nu utilizati cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm!

e Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.

¢ Procesul de frezare trebuie sa se desfasoare intotdeauna in sens opus directiei de rotatie a dispozitivului de frezare.

e Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare in functie de dimensiunea cutitului de frezare. Pentru a lucra in conditii de siguranta selectati
adaptorul circular cu diametrul cel mai mic posibil.

e Utilizati numai cutite de frezare ascutite si pastrati cutitele de frezare in conformitate cu instructiunile producatorului acestora.

¢ Respectati indicatiile producatorului referitor la viteza minima/maxima de frezare si directia de rotatie indicata direct pe echipament si pe
uneltele utilizate, pe ambalajul acestora sau detaliate in instructiunile de utilizare.

e Utilizarea improprie a echipamentelor de frezare, a pieselor de lucru si a dispozitivelor de ghidare pentru piesa de lucru poate conduce la
situatii periculoase.

e Tineti mainile departe de cutitul de frezare atunci cand frezati aproape de ghida;j.

¢ Daca este posibil folositi clemele de presiune impreuna cu ghidajul paralel atunci cand realizati frezarea.

¢ Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex.
puteti folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

e Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de catre o
singura persoana.

o Selectati viteza de frezare corecta luand in considerare cutitul de frezare si piesa prelucrata. Va rugam verificati manualul de instructiuni al
masinii de frezare pentru setarea parametrilor corecti de viteza.

e Verificati intotdeauna dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).
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AMBALAREA

Scoateti bancul de lucru din ambalaj si verificati continutul ambalajului, daca este complet si toate piesele din imaginile din instructiuni
sunt incluse (Fig. 1 & Fig. 2).

MONTAREA DE BAZA

Montarea bancului de lucru: asezati bancul de lucru pe o suprafata dreapta si curata (Fig. 3.1). Desurubati ambele méanere excentrice si
desfaceti perechea de picioare din dreapta pana la opritor. Apoi strangeti cele doua manere excentrice (Fig. 3.2). Desurubati cele patru manere
excentrice si desfaceti perechea de picioare din stdnga pana la opritor. Apoi strangeti cele patru manere excentrice (Fig. 3.3). Asezati masa pe
picioare (Fig. 3.4) si reglati inaltimea acesteia cu ajutorul reglajelor de inaltime, daca este necesar (Fig. 3.4).

ATENTIE: Aveti grija sa nu va striviti mainile la desfacerea si inchiderea mesei sau la utilizarea placii de baza.

intrerupatorul de siguranta: Montati intrerupatorul de siguranta la bancul de lucru, asa cum este prezentat in (Fig. 4).

Capacul protector: Asamblati piesele capacului protector (Fig. 5.1). Fixati suportul capacului protector pe profilul de aluminiu (Fig. 5.2)
si strangeti manerul excentric (Fig. 5.3).

Montarea ghidajului unghiular: Asamblati ghidajul unghiular asa cum este prezentat in Fig. 6.1 - 6.4.

Ghidajul unghiular pentru bara de ghidare: montati bara lunga de ghidare, glisorul ghidajului si sinele de ghidare (Fig. 7.1). Asezati ghidajul
de glisare cu santul de fixare in ghidajul unghiular si strangeti suruburile striate in sensul acelor de ceasornic (Fig. 7.2).

Adaptorul pentru impingere si suportul acestuia: insurubati suportul nu foarte strans (Fig. 8.1), apoi introduceti suportul in ghidaj si insurubati
contrapiulita (Fig. 8.2). Asezati adaptorul pentru impingere pe suportul acestuia (Fig. 8.3).

Clema pentru intrerupitor: innodati un capét al snurului in orificiul clemei pentru intrerupitor, celalalt capat innodati-I de profilul de colt
al bancului de lucru (Fig. 9).

ATENTIE: Asigurati-va ca snurul este suficient de lung in asa fel incat clema pentru intrerupator sa se detaseze automat de pe
masina electrica in momentul in care placa de fixare este rasucita.

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR DE MANA

Atunci cand montati ferastraul circular prima data, trebuie montata mai intai sina de ghidare pe bancul de lucru pentru a permite alinierea
discului ferastraului circular cu aceasta.

Montarea sinei de ghidare: fixati ambele cleme asa cum este prezentat in Fig. 10.1. Asezati sina de ghidare pe bancul de lucru paralel cu fanta
din bancul de lucru si introduceti ambele cleme de metal in profilul sinei de ghidare (Fig. 10.2.). impingeti cele dou& cleme citre suportii de
prindere. in acest moment sina de ghidare se va alinia exact. Acum puteti fixa ambele cleme (Fig. 10.3.)

indepértarea plicii de baza: mai intai trageti distantierul pentru a-l putea indeparta, asa cum este indicat in (Fig. 11.1).
Apoi ridicati distantierul in directia indicata de sageata (Fig. 11.2.). Acum scoateti distantierul (Fig. 11.3).

ATENTIE: distantierul pentru placa de baza trebuie intotdeauna indepartat inainte de indepartarea placii de baza de pe bancul de lucru.

Ridicati acum placa de baza apucand de adancitura manerului (Fig. 11.4). Prin ridicare, placa de baza iese din cele patru bolturi de oprire
si poate fi scoasa cu ambele maini (Fig. 11.5). Reintroduceti acum distantierul (Fig. 11.6).

Amplasarea placii de baza pe sina de ghidare: asezati placa de baza peste santirile de ghidare ale ghidajul de taiere (Fig. 12).

Ferastraiele circulare de méana care pot fi atasate: Va rugam verificati dimensiunile maxim admise (Fig. 13) pentru ferastraiele circulare de
mana care pot fi atasate. Utilizati numai ferastraiele circulare de mana cu pana pentru despicat, cu diametrul maxim al panzei de 200 mm si
o adancime maxima de taiere de 70 mm.

Montarea si alinierea ferastraului circular de mana: slabiti sistemul de fixare a adancimii de taiere si retrageti capacul protector culisant. Acum
asezati ferastraul circular de méana pe placa de baza. Reglati adancimea de taiere, lasand suficient spatiu pentru fanta de taiere si fixati
adancimea de taiere. Aliniati lama ferastraului circular de mana paralel cu garnitura de cauciuc a ghidajului de taiere (Fig. 14.1). Montati cele
sase opritoare laterale in asa fel incat toata suprafata acestora sa fie in contact cu placa de fixare pentru unelte electrice (Fig. 14.2) si apoi cele
4 cleme de prindere (Fig. 14.3). indepartati ferastriul circular de mana astfel instalat pe placa de bazi si asezati-l pe bancul de lucru asa cum
este prezentat in (Fig. 14.4.). Acum verificati, la adancimea maxima de taiere, distanta intre cel mai inaintat dinte al discului de taiere si
marginea distantierului placii de baza (Fig. 14.5.).

ATENTIE: Acesta distanta trebuie sa fie mai mica de 20 mm. Daca este necesar, realiniati ferastraul circular de mana pe directia longitudinala
si reajustati opritoarele laterale corespunzator.

Asezati acum placa de baza impreuna cu ferastraul circular de mana pe cele patru bolturi de oprire de pe bancul de lucru (Fig. 14.6).
La final, fixati placa in cele patru pozitii marcate pe suport (Fig. 14.7).

ATENTIE: Verificati ca discul ferastraului circular sa fie paralel cu fanta distantierului, realiniati ferastraul circular de mana daca este cazul
(Fig. 14.2 - 14.3).

in cazul in care distanta dintre centrul discului de tiiere si marginea exterioars a plicii de baza a ferastraului circular este mai mare de 128
mm, utilizati cele doua opritoare paralele lungi atunci cand fixati ferastraul circular (Fig. 14.8).
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Conectarea la reteaua electrica: Introduceti stecherul ferastraului circular de mana in intrerupatorul de siguranta al bancului de lucru si
prelungitorul acestuia de la intrerupatorul de siguranta la priza de retea (Fig. 15.1). Prelugitorul nu este inclus in livrare.

ATENTIE: Apasati intotdeauna comutatorul termic inaintea primei puneri in functiune! Dupa intreruperea curentului ca urmare
a supratensiunii, comutatorul termic va fi apasat din nou dupa un timp de asteptare de ca. 5 - 10 min.
Apoi poate fi ac ionat comutatorul EIN/ON (PORNIT) (Fig. 15.2).

Apasati butonul rosu (OPRIT) al intrerupatorului de siguranta si montati clema pentru intrerupator pe ferastraul circular (Fig. 15.3). Acum
apasati butonul verde (PORNIT) si verificati buna functionare in gol a discului de taiere (Fig. 15.4). Apasati din nou butonul rosu (OPRIT).

ATENTIE: Deconectati intotdeauna conexiunea la retea cand nu folositi bancul de lucru sau doriti sa il pliati.

MASTER cut 2000 este acum pregatit pentru utilizare.

UTILIZAREA BANCULUI DE LUCRU CA FERASTRAU CIRCULAR STATIONAR

ATENTIE: Lucrati intotdeauna utilizand capacul protector si un sistem de extragere a prafului conectat la capacul protector.

Taierea folosind ghidajul unghiular

Reglati ghidajul unghiular in suportul acestuia (Fig. 16.1) faceti in asa fel incat capatul negru al ghidajului unghiular sa fie cat mai aproape
de capacul protector, incat acesta sa poata fi ridicat (Fig. 16.2). Acum retrageti ghidajul unghiular si asezati piesa de lucru cat mai aproape
de ghidaj. Porniti ferastraul circular de la intrerupatorul de siguranti. impingeti piesa de lucru cu 0 mana in directia sagetii citre ferastraul
circular, tinand in acelasi timp cealalta mana pe ghidajul unghiular asa cum este prezentat in Fig. 16.3. Continuati sa impingeti pana cand
piesa de lucru este taiata complet. Dupa aceasta opriti ferastraul circular de la intrerupatorul de siguranta.

ATENTIE: Verificati intotdeauna pozitia mainilor in asa fel incat acestea sa fie la o distanta suficienta de discul de taiere in miscare

(pericol de ranire).
Cu ghidajul unghiular instalat astfel, puteti prelucra piese cu dimensiuni intre 15 mm si 60 mm. Daca inaltimea piesei de lucru este mai mica
de 15 mm, ghidajul unghiular va trebui ajustat corespunzator (Fig. 16.4 - 16.7). Ghidajul unghiular permite taierea pieselor de lucru la unghiuri
cuprinse intre 0° - 65°. Pentru a putea realiza taieri in unghi slabiti surubul striat, reglati unghiul necesar si strangeti din nou surubul striat
(Fig. 16.8). Acum puteti folosi ferastraul circular asa cum este prezentat in Fig. 16.1 - 16.3.

Taierea folosind ghidajul paralel

Asezati ghidajul paralel cu manerele excentrice deschise pe ghidajul bancului de lucru. Fixati ambele manere excentrice si verificati daca
ghidajul paralel este aliniat paralel cu lama de taiere a ferastraului circular (Fig. 17.1). Sistemul de ghidare al ghidajului paralel trebuie montat
pe ghidajul paralel pentru a impiedica reculul piesei de lucru in timpul prelucrarii. Montati ambele suruburi striate cu piulitele patrate
nestranse pe ghidajul paralel. (Fig 17.2) si glisati ghidajul paralel pe cele doua ghidaje patrate ale ghidajului paralel asa cum este prezentat
in imagine. Capatul ghidajului nu trebuie introdus mai departe de capatul discului de taiere (Fig. 17.3.) Strangeti ambele suruburi striate si
deschideti cele doua manere excentrice pentru a putea regla adancimea de taiere dorita. Apoi strangeti cele doua manere excentrice. Acum
porniti ferastraul circular de mana de la intrerupatorul de siguranta si impingeti piesa de lucru in directia indicata de sageata catre discul de
taiere asa cum este prezentat in Fig. 17.4, pana cand piesa de lucru este tdiata complet. Dupa aceea opriti ferastraul circular de mana de la
intrerupatorul de siguranta. Folositi adaptorul pentru impingere (care este inclus in livrare) pentru piese de prelucrat inguste (Fig. 17.5).

Daca este necesar, ghidajul paralel poate fi montat si pe partea dreapta a discului de taiere a ferastraului circular. Pentru a realiza acest lucru,
mutati ghidajul cu un rand de gauri (Fig. 17.6). Toti ceilalti pasi ai montajului pot fi preluati din Fig. 17.1 - 17.3.

Taieri verticale

Ferastraul circular de mana trebuie realiniat pentru taieri verticale. Pentru a realiza acest lucru mai intai indepartati distantierul placii de

baza (Fig. 18.1). Ridicati acum placa de baza apucand de adancitura manerului (Fig. 18.2). Ridicati placa de baza si indepartati-o de pe bancul
de lucru (Fig. 18.3). Retrageti capacul protector culisant al ferastraului circular si introduceti la loc distantierul impingandu-I pana la opritor
(Fig. 18.4). Asezati placa de baza astfel instalata pe bancul de lucru asa cum este prezentat in Fig. 18.5. Deschideti cele patru cleme de prindere
si cele patru opritoare laterale. Reglati unghiul dorit de taiere al ferastraului circular de mana si impingeti placa de baza in directia indicata

de sageata paralel pe langa cele doua opritoare laterale (Fig. 18.6) Verificati ca discul de taiere sa ruleze liber in fanta distantierului.

La final, montati cele patru cleme de prindere si cele patru opritoare laterale (Fig. 18.7). Asezati acum placa de baza cu ferastraul circular

astfel fixat in cei patru suporti din masa de lucru. La final, fixati placa de baza in cei patru suporti de pe bancul de lucru.
TAIERI CU AJUTORUL SINEI DE GHIDARE

Bancul de lucru poate fi folosit acum pentru taieri verticale (Fig. 18.8).

Atunci cand ferastraul circular de mana a fost montat pentru prima data (Fig. 14.1 - 14.8), acesta a fost reglat precis pentru prelucrarea cu
ajutorul sinei de ghidare. Asezati placa de baza cu ferastraul circular astfel montat pe bancul de lucru si schimbati distantierul pentru taieri
stationare cu distantierul pentru taieri cu ajutorul sinei de ghidare (Fig 19.1). Asezati piesa de prelucrat pe bancul de lucru. Daca este posibil
utilizati ghidajul unghiular pentru taieri cu ajutorul sinei de ghidare (a se vedea sectiunea taieri unghiulare). Asezati sina de ghidare cu cei doi
suporti si cele doua cleme de prindere (Fig. 19.2). Fixati intotdeauna cele doua cleme in asa fel incat piesa de lucru sa nu se deplaseze in timpul
prelucrarii. Asezati placa de baza cu ferastraul circular montat pe ghidajul sinei de ghidare. Reglati adancimea de taiere a ferastraului circular
de mana in asa fel incat discul de taiere sa nu depaseasca cu mai mult de 4 mm grosimea piesei de prelucrat.

ATENTIE: atunci cand prelucrati piese inguste sprijiniti ghidajul de taiere cu material suplimentar cu o inaltime similara cu piesa de prelucrat,
pe intreaga lungime a bancului de lucru in asa fel incat sina de ghidare sa nu poata fi rasturnata impreuna cu placa de baza.

ATENTIE: Stecherul ferastraului circular de mana trebuie conectat direct la priza de retea. intrerupatorul de siguranta si clema de blocare
nu vor fi utilizate atunci cand realizati taieri cu ajutorul sinei de ghidare.

Porniti ferastraul circular de mana si deplasati-l paralel de-a lungul ghidajului de taiere (Fig. 19.3). Dupa ce ati realizat prelucrarea opriti
ferastraul circular.
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Taieri in unghi: Asezati suportul de plastic al ghidajului unghiular in unul din orificiile bancului de lucru. Folositi intotdeauna cel mai apropiat
orificiu fatd de muchia de tiiere a sinei de ghidare. impingeti sina de ghidare pani la santul bancului de lucru si cat mai aproape de ghidajul
unghiular. Fixati cu o menghina profilul sinei de ghidare de profilul ghidajului unghiular. Aliniati piesa de lucru impreuna cu ghidajul
unghiular si strangeti surubul striat al sinei de ghidare ferm (Fig. 19.4)

Taieri in serie: Montati ghidajul suplimentar pentru taieri in serie. Introduceti ghidajul suplimentar pe santurile sinei de ghidare si rasuciti
opritorul de metal catre blatul bancului de lucru. Amplasati piesa de lucru cu lungimea necesara de-a lungul ghidajului unghiular si impingeti
ghidajul suplimentar pana la capatul piesei de lucru. Strangeti suruburile striate ferm (Fig. 19.5).

o

TAIERI REALIZATE CU FERASTRAUL CIRCULAR
Montati distantierul pentru ferastraie pendulare ((Fig. 20.1). Aliniati ferastraul pendular pe placa de baza in asa fel incat lama ferastraului
pendular sa fie in centrul fantei pentru taiere. Montati ferastraul pendular asa cum este prezentat in (Fig. 20.2, 20.3). Introduceti ferastraul
astfel instalat impreuna cu placa de baza si fixati-o in cele patru bolturi opritoare de pe bancul de lucru. Fixati clema de blocare pe ferastraul
si conectati alimentarea acestuia la intrerupatorul de siguranta. Bancul de lucru este acum pregatit pentru a fi utilizat impreuna

cu ferastraul pendular (Fig. 20.4).

o

UTILIZAREA CA BANC DE LUCRU
MASTER cut 2000 este echipata cu 4 cleme de fixare din plastic si 2 cleme pentru fixari rapide din aluminiu. Acestea pot fi folosite pentru
fixarea pieselor de lucru intr-un mod flexibil si sigur sau pentru fixari precise (Fig. 21).

o

REGLAREA PLACII DE BAZA

inaltimea plicii de bazi de la bancul de lucru a fost astfel reglata din fabric3, incat sa se garanteze alunecarea piesei de lucru de-a lungul
zonei plicii de bazi si a bancului de lucru. Dac3 este necesar, placa de baza poate fi reglata in indltime. in acest scop, desurubati cele
patru contrapiulite. La final, aliniati placa de baza la acelasi nivel cu bancul de lucru si fixati din nou contrapiulitele (Fig. 22).

inainte de inceperea fiecirei activititi, verificati intotdeauna ca toate cele cinci contrapiulite s3 fie bine stranse.

o

Garantie

Stimati cumparatori,

Ati cumparat un produs de o calitate superioara, ce va va aduce satisfactie in domeniul in care il veti utilize.

Aceste produse indeplinesc un inalt standard tehnic si inainte ca acestea sa ajunga pe piata, trec prin diferite faze de testare

si de controale ale calitatii.

Conform legii 449/2003 schimbarea produsului in termenul de garantie se va face numai in urmatoarele cazuri:

Produsul are un viciu de fabricatie, are o defectiune ce nu se poate repara, nerespectarea termenului de reparatie convenit intre
client si unitatea service autorizata,lipsa conformitatii produsului.

Pentru produsul wolfcraft® achizitionat va acordam 5 ani garantie de la data cumpararii pentru utilizarea exclusiva a acestuia in micile
gospodarii. Garantia acopera numai viciile produsul achizitionat si defectele de material si de fabricatie. Aceasta garantie

nu acopera defectele sau deteriorarile cauzate de utilizarea necorespunzatoare sau de intretinerea necorespunzatoare.

De asemenea, garantia nu acopera uzura si utilizarea normala precum si defectele si daunele cunoscute de client la momentul
incheierii contractului.

Pretentiile de garantie pot fi revendicate doar in baza facturii/dovezii de cumparare.

Garantia oferita de catre wolfcraft® nu restrange drepturile dvs. statutare de consumator (dupa indeplinire, reziliere sau reducere,
despagubiri sau compensatii).

Declaratie de conformitate conform normelor EG - referitor la directiva privind segmentul

masini-unelte 2006/42, anexa Il A.

Prin prezenta, firma wolfcraft GmbH din D-56746 Kempenich, str. Wolff nr.1 dovedeste ca acest produs (MASTER cut 2000) este conform
cu directivei EG din 2006/42 privind segmentul masini-unelte.

Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Persoana autorizata sa semneze Declaratia de Conformitate sis a proceseze documentatia tehnica.
(Conducerea/logistica/dep.tehnic; wolfcraft GmbH)
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yBo4

* BHUMAHWE ! MNpoyeTeTe BCUUYKK MHCTPYKLMK 32 6E30MacHOCT U yKasaHws, kouTo ca 6unu goctasedn ¢ MASTER cut 2000 1 usnonssaHute
€NEKTPUYECKU UHCTPYMEHTH. [ponyCcKM Npu cnasBaHeTo Ha MHCTPYKLMUTE 3a 6e30MacHOCT U yKasaHuATa Morat Aa NpeAu3BUKaT eNEKTPUYECKH
yAap, noxap 1 /Mnu TEeXXKK HapaHABaHus.

- 3anasete paboTHaTa MHCTPYKUMA 3a ObaeLla ynotpeda.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepu pasrbHara: 1185 x 757 x 863 mm (LumMpurHa X AbNBOYMHA X BUCOUMHA)
Pasmepu npubpaHa: 1085 x 757 x 213 mm

PaboTHa nnoLu: 1035 x 695 mm

Makc. BUCOuMHa Ha AeTaina: HacTosfieH uMpKynap 60 mm / Bogelua wuHa 60 mm
MakcumanHa WwupuHa Ha pasaHe ¢ napanesneH Bodad .  LMPKynApeH nnot 570 mm

MakcumanHa AbmK1Ha Ha pAsaHe: BoAeLla WwuHa 740 Mm

Makc. pasmepu Ha AeTanna: 600 x 400 x 65 mm (maca Ha ¢pesaTa)

LLlabnoH Ha oTBOpuTeE 3a 3aTAraHe: 20 mm

Pactep Ha oTBOpUTE 3a 3aTAraHe: 117 /92 mm (XOpU30HTAHO / BEPTUKASTHO)
Jonyctumo HatoBapBaHe: 120 kg

Terno: 24 kg

CUMBOJIU U BHAYEHUE

He n3nonssaite 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a Orpes.

A Mpeaynpexaexue 3a obLla onacHocT

M3anonsBaiTe camo pbUHM LMPKYNSAPKU C MaKkcUManHa AbnéounHa

[NpoueTteTe UHCTPYKUMUTE/yKasaHuAaTa!
poserere pyKu y Ha pasaHe ot 70 mm.

max. 70 mm

M3nonseavite camo PBYHU LUMPKYNAPU C MaKCUManeH AnamMeTbp

HoceTte npeanasHu ounna.
pea Ha aucka ot 200 mm.

Mpeau BcAKo pAsaHe HacTpoBaiTe AbnbounHaTa Ha pA3aHe Taka,
4e peXKeLUmMAT ANCK Aa ce noaasa OT AeTaina Ha MakCMMasnHo 4 MM.

Hocete aHTndoHu.

CAREP 3
Hocete npoTtuBK npaxosa Macka. %,:{ Ry o M3nonssante camo pbyHU LIMPKYNAPKU C PasaennTeneH KnuH.

N

M3BageTe wekepa. M3nonsgaiite camMo MalUMHM C MakcUManHa MoLLHOCT oT 2760 W.

MHCTPYMEHTU 3A MOHTH

2 K/oYa C BbTPELLEH LIeCTorpaH:
‘ SW 5, SW 2,5 (Bnu13a B obxBara 9
Ha AocTaBkara)

2 otBepTku: PH 1, PH 2 1 wecTocteHeH kntou: SW 10
(He Bnu3ar B obxBata Ha JocTaBKaTa) (He Bnn3a B 06xBaTta Ha AocTaBKaTta)

YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE

MASTER cut 2000 e maca 3a npeuusHo psasaHe 1 paboTHo MAcTo. Moaxoasia e 3a:

* MOHTa)K Ha PbYeH LMPKYNAp C pasTBapALl KMH BbPXY MI0T Ha MaluuHarta ¢ Makc. 200 mm avameTbp Ha LMpKynApa u MakcumanHo Ao 70 mm
abnéounHa Ha pAsaHe. Manonssaite caMmo LUMPKYNAPKU B paMKUTE Ha MOCOYEHUTE MaKCMMasHU pasmMepu Ha OCHOBHATa rnova (Bmx ¢ur. 13).
TpAb6Ba Aa ce M3non3Ba CbOTBETHATA BOXKKA C MPOABLIrOBaT 0TBOP. TA € CTaUuMOHAPEH HACTONEH LMPKYAP.

* U3MON3BaHe KaTo HanpasnABaH PbUYEH LIMPKYNAP BbPXY BoZella WrHa 3a o6padoTBaHe Ha ronemMu o6eKTn kato Bpatu, paboTHW NIOCKOCTH U.T.H.
TyKk nnoyara Ha maluMHaTa Cny>ku ¢ 3a BIOXKKATa ¢ NpoAb/AroBar 0TBOP Ha BoJeLlaTa LKHa KaTto HanpasnABalla LerHa 3a Boellara LwuHa

* U3Mon3BaHe Kato Maca 3a npoBoseH TPUOH. M3nonagaiiTe BNOXKa C NPOABAroBaT OTBOP 3@ TPUOHU U FOPHU GPE3H.

* U3Mon3BaHe KaTto Maca 3a Gpesa, U3KIHUYUTENHO BbB Bpb3Ka C NapanenHus orpaHuunten Ha ¢ppesarta aptukyn NQ. 6901000 v 3a obepoppesu
¢ 230 V 1 makc. 1800 W. He nanonssaitte ¢ppesu ¢ AMamerbp no-ronsam ot 27 mm! Gpesara He TpabBa Aa ce U3nonsea ¢ BoAeLlaTa LnHa.
TpAb6Ba fAa ce M3Mon3Ba C BIOXKA C NPOABAroBaT 0TBOP 32 00epdpesn 1 NpoBoAHN TPUOHM C MOLSIOMHU NPBCTEHN.

* u3nonssaHe Kato pabotHa maca 3a o6paboTBaHe Ha AeTainyu (HanpumMep npobusaHe, WwWnandaHe, U.1.H). C noMoLLTa Ha anyMuH1eBn 6bpP3o
3aTAralluy NpucnocobeHns UK CbC CTAMM 3a PUKCUpaHe ¢ eaHa pbka ot wolferaft (apT. 3456 v 3457), aetainute Morar CUrypHo Aa ce dukcupart
npe3 MHOrOTO OTBOPM 3a CTAraHe Ha paboTHara niaouva.

- Cnasgaiite AaHHWTE Ha NMPOU3BOANTENA U MepKHTe 3a 6e30MacHOCT Ha U3MON3BAHUTE MALLUMHU, KaKTO M MHCTPYKLMKUTE 3a 6e30MacHOCT 3a MallMHHaTa
maca.

* B cnyyai, ye nssossare MASTER cut 2000 kaTto oTnaabk, cnassaiTte Balumre MecTHM npeanucaHua 3a n3so3BaHe Ha oTnaabuy.

Mpu ynotpeba He no npeaHasHayeHue, 3a LLETH W 3710MONYKM OTFOBOPHOCT HOCH MON3BaTendr.
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OBLLUUA UHCTPYKLUHU 3A BE3OINACHOCT

« Monapbikaiite Bawara pa6otHa obnact uncta 1 AoBpe ocBeTeHa. Be3nopaabKbT UM HeocBeTeHUTe paboTHU 06nacT Morat a Npean3BUKaT
3710MONYyKH.

* He nsnonseante EeNeKTpnu4ecKna MHCTPYMEHT BbB B3pMBOOMacHa cpeaa, Npu Hanuvuve Ha 3anajinMun Te4HOCTH, ra3oBe Uiu npaxoo()pasHM MaTtepuanu.
EﬂeKTpVILIeCKVITe MHCTPYMEHTU OTAENAT UCKPKU, KOUTO Morart Aa Bb3njiamMmeHAaT npaxooépaus mMarepuanu unu napu.

» [pb)KTe Jeua win CTPaHWYHM IMLa Janeye OT eIEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT no BpemMe Ha padora. OTKIOHABAHETO Ha BHUMAHUETO MOXKe J1a AoBeje
[0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT.

« LLlencensT Ha 3apAAHOTO YCTPOMCTBO HAa ENEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT TpAGBa ia CbOTBETCTBA HA KOHTaKTa. B HUKaKbB cnyyai He NpoMeHanTe
KOHCTpyKuMATa Ha Wwencena. Korato pabotnte Cbe 3a3€MeHM (3aHyNEHW) ENEKTPUYECKM MHCTPYMEHTHU He M3non3BaiTe aaantepy 3a Liencena.
M3non3saHeTo Ha OpUrMHaNHK LLEeNCenu 1 NOAXOAALLUM KOHTAKTM HaMmanfaBa p1CKa OT TOKOB yaap.

« [pennasBsaiite eneKTpUYEeCKUA MHCTPYMEHT OT AbXA v Bnara. [IpoHnKBaHeTo Ha BOAA B ENEKTPUYECKMA MHCTPYMEHT NoBM1LLaBa ONacHOCTTa OT TOKOB
yhap

« KoraTo paboTute ¢ eNeKTpUYecKrM MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, U3MONI3BaWTE CaMo YABMKUTENHN KaBenu, KOWTo ca npesHasHa4YeHu 1 3a padoTta Ha
OTKPHUTO. M3Mon3BaHeTo Ha yabmKUTeNneH kaben, npeaHasHadeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HamManfBa pPUCKa OT TOKOB yaap.

« KoraTo 13nonaBaHeTo Ha enekTpUYEeCcKus MHCTPYMEHT BbB BRaKHa cpeaa He MoxKe Ja 6blie NpeaoTBpaTeHo, U3non3sante 3alluTeH npekbesay
cpeLly yTeyeH ToK. M3nonasaHeTo Ha 3alluTeH NpeKbecBay CpeLLy yTeueH TOK Hamanasa pyUcKa OT TOKOB yaap.

- BbaeTe BHUMATENHW, BHUMABAWTE KaKBO NpaBuTe, NOAXOXKAANTE C pasym KbM padoTara ¢ eNeKTPUYECcKUs MHCTPYMEHT. He nanonssairte
€JIEKTPUYECKU MHCTPYMEHT, KOrato CTe YMOPEHU UM ce HamuparTe noJl Bb3AEeNCTBUETO HA YNoMBaLLM CPeaACcTBa, aJIkoX0o v MeauKaMeHTu. EanH
MOMEHT Ha HEBHUMaHUe NMpu U3Nos3BaHeTo Ha eNIeKTPUYeCKnA MHCTPYMEHT MOXKe Ja AoBeJe A0 CePUO3HMN HapaHABaHMA.

» Hocete noaxozsium nMyHu npeanasHu cpeacTsa: aHTMPOHM, MPeAnasHu ounna, NpoTMBO NpaxoBa Macka npv paboTu, Npu kouto ce obpasysa npax,
3aLLUMTHU pbKaBULM Npu 06padoTka Ha rpyGu MOBBPXHOCTU U NPU CMAHA HA MHCTPYMEHTH.

» OTCcTpaHeTe MHCTPYMEHTUTE 32 HACTPOMKA MW FraeYHK KNKOYOBE Npean Aa BKIKYUTE eNEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT. MHCTPYMEHT MK KoY, KOWTO ce
Hamupa BbB BBbPTALLA Ce YaCT Ha MHCTPYMEHTa, MOXKe Aa NPeAn3BUKa HapaHABaHUA.

* Hocete noaxoasuo obnekno. He HoceTe LUMPOKO 06AEKN0 MK HaKWUTH. [IpbKTe KOcUTe CH, 0BNEKN0TO U PbKaBULWTE CU flafieye OT ABWXKELLWUTE ce
yacTh. CBOOOAHOTO 0BNEKNO, HAKUTUTE UK ABAFUTE KOCU MoraT Aa 6baat 3axBaHaTH OT ABWXELLWUTE Ce YacTu.

» Bunaru nsnonsesante npeanasutens ¢ eKCcTpaxkTopa 3a npax.

* He nsnonseavirte enekTpuyeckn MHCTPYMEHT, YNATO NpeBKtoyBaTen e AedeKkTeH. EneKkTpuyeckn MHCTPYMEHT, KOMTO He MOXKe Aa ce BKoYBa U1
U3K/OYBA, € onaceH 1 TpAbdBa Aa ObAe PEMOHTUPAH.

» CbxpaHaBanTe eNeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU, KOMTO HE M3Mosi3BaTe, U3BbH J0CTbNa Ha Aeua. He nossonasaiTe Ha nvua aa paboTar ¢
eNeKTpu4ecKnua MHCTPYMEHT, KOUTO HE Ca 3ano3HaTu C HEro Uin He ca npo4vyesnuv T1e3n UHCTPYKLUNUK. EJ'IeKTpVIl-IECKVITe MHCTPYMEHTHU Ca onacH#H, KoraTto
ce rnonaear oT HeoBy4eHu nuua.

- Mpeav 3anoyBaHe Ha paboTa NpoBepPeTe AaW YPEaWTe U MHCTPYMeHTUTe paboTat. He paboTteTe HUKOra ¢ MOBpPeAeH! Uiu n3xabeHn MHCTPYMEHTH.

» Bb3narante peMoHTa Ha CBOA eNEeKTPUYECKN MHCTPYMEHT CamMOo Ha KBanMduuMpaH cneuvanMampaH nepcoHan, Kato ce M3nons3sar camo OpUrMHaIIHK
pesepBHM YacTu. C ToBa ce rapaHTipa, Ye 6e3onacHoCTTa Ha ENeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Lie 6bae 3anaseHa.

* Mi3BajeTe Liekepa OT KOHTaKTa /Miv akymMynatopa oT eN.MHCTPYMEHT, NPear Aa HanpasBuTe HACTPONKW MW Aa CMEHWUTE MPUHAASIEXKHOCTH.
HeBOnHOTO BKOUBAHE € MPUYMHA 32 3MOMOJTYKM.

« [peau aa MoHTUpaTe en.MHCTPYMEHT crnobeTe NpaBUnHO Macata Ha MaluuHata. [1paBunHOTO crinobsaBaHe e BaXKHO 3a NpeaoTBpatABaHe
Ha najaHe.

M 3aerneTe CUIT'YPHO eN. MHCTPYMEHT Ha NNnoTa Ha MallunHarta, npeauv Aa ro n3non3earte. [Mnb3raHeTo Ha €J.MHCTPYMEHT BbPXY NMJIOT HA MallMHaTa
MOXKe Aa ioBeae [0 3aryba Ha KOHTPON.

» Cnoxxete Macara Ha malumHara BbpXy pPaBHa M XOPU30HTaIHA MOBBPXHOCT. AKO Macara Ha MalluHata ce nirbara Uin Knatu, en.MHCTPYMEeHT
WK feTaimbT He MOXKe [ia Ce HanpasnABa PaBHOMEPHO.

* He npetoBapgaiite Macara Ha MallvMHaTa 1 He A M3non3BaiTe Kato cTbnba uiav ckene. MpeToBapBaHETo UM CTOEHETO BbpXy Macara Ha MaluuHata
MOXXe Aa oBeie 10 M3MECTBaHE Ha LeHTbpa Ha TEXECTTa U Macara MOXe Ja ce 00bpHe.

 He o6pabotsaiite Apyrv matepuan 0OCBEeH AbPBO MiK NiaCcTMAacH, KOUTO NIECHO ce pexkar. MskntoueHune: Camo ¢ NpoBoAeH TPUMOH W NOAXOAALLM
pexeLun anckoBe Morat Aa ce 06paboTBaT M IecHO NoaAaBally Ce Ha pA3aHe MeTanu. (Hanp. anyMuHUi).

* He oTcTpaHsBaiTe ¢ pbKa oTdyneHu napyeta, CTPYXKKW UK NoAoOHM YyacTu oT AeTaina B 61M30CT A0 ABUXKELLATA CE PeXeLla YacT / HOXK, JUCK ,
dpesep!

« M3nonssannte mMawmuu Tpadea aa otrosapAt Ha DIN EN 60745-1. Ypeaun nponsseaeru ot 1995 r. Hacam Tpsadea Aa umar 3Hak CE.

* He pexxete ,Ha pbKa“, T.e. He HanpasnABanlTe AeTaina caMmo € pbKa, a M3non3sanTe napaneneH Unn brios orpaHuynTen.

+ Cnea 1sknoYBaHe Ha 3aiBUKBAHETO, HE CNMpanTe peXxeLUmnTe YacTh KaTto rm nputuckare ot cTpaHu!

* Mi3nonsBaiTe MHCTPYMEHTUTE CaMO MO CBLUMHCKOTO UM NpeAHasHaveHue.

* M3nonsBaite camo 6e3ynpeyHn pexxeLLn AMCKOBE; OCHOBHOTO TANO He MOXXe Aa 6bae no-aebeno, a 3b6ute Aa 6baar no-tecHu ot gebenvHara
Ha pasTBapALUMA KIWH.

- MpoBepsBaiite peaoBHO, Aanu BonToBeTe ca 34paBo 3aTerHaTu!

* He usnonsBaiite H1kora paboTHaTta cu Maca HenpopecHoHaHO UK He Mo NpeaHasHayeHue!

 OTCTpaHeTe BCUUKK NMPeaMeTH oT paboTHaTa Maca, KOUTO He ca HeoOXoaMMK.

* He nsnonssaire 3a pAsaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

+ He usnonsgaiite macarta Ha MaluMHaTa 3a psasaHe Ha 00bi AbPBEH MaTtepuarn.

* BKNtOYBAHETO M U3KNIOYBAHETO HA U3MNON3BAHWUTE €N1.MHCTPYMEHTH Aa CTaBa camMo Ypes3 3aLUMTHUA NPeKbCBaY.

* 32 NPOAOBIKUTENHO PUKCHUPaHE Ha MPeKbCBaya Ha ypeaa B No3uUMs ,BKIKOYEHO”, 3Non3BaiTe LWunka 3a 6yToHa 3a BKIUYBaHe

» CMeHeTe nospeaeHnTe BOXKKKN C NpoAbArosat OTBOP C HOBMU.

« Mpu obpaboTka Ha TecHu AeTainu usnonasaiTe GyTail npsT.

- Korato He ro usnonssare, 3akauete ByTall npbT HAa NPEABUAEHUA 32 BUHT.

* YBeperTe ce, ue rbpOUYHNUTE NIOCTOBE 3a 3aKpenBaHe Ha Kpakata Ha Macara ca 3aTBOPEeHH.

« [peau nyckaHe ce yBepeTe, Ye PbYHUAT LMPKYNAp, obepdpesarta unm npoBoAHWS TPUOH ca 3aKpeneHn BbpXy NioTa Ha MalluMHaTa CbriacHo
M3UCKBaHUATA 1 Ye NOTLT HA MalLMHaTa CUrypHO € PUKCUpaH B 0TBOpa Ha Macarta Ha MalluuHata, CbOTB. € fierHan cTabunHo Bbpxy Bodeluata
LUMHa.

» CnassaiTte MakcMmanHute pasmepu Ha aetanna (BUX TEXHUUYECKUTE XapaKTePUCTUKK).

* M3snonsgaiite PasnUYHUTE BIIOXKKK C NpOoABAroBaT OTBOP CaMo No CbOTBETHOTO UM nNpeAHasHavyeHne, KakTto € onncaHo rpaquHo Ha BCAKa
BNIOXKKa C nNpoAbaroBar 0Teop.

» KoraTo He uanonssare 6yTaLL|,VI‘r'| NpbT, 3aKadeTe CbLlUMA Ha NpeaBUAeHUA 3a Lenta BUHT.

MHCTPYKLIUN 3A BE3OMNACHOCT 3A LIUPKYIAPH

+ OcBeH Teau cneunpuuHM yKasaHua 3a 6e30nacHOCT 3a MalluHaTa, HEMPEMEHHO CriasBanTe Tesn yKasaHus 3a U3NoN3BaHUA PbUeH LIMPKYSISP.
* M3nonaBaiTe caMo pbyYHU LMPKYNAPH C pasTBapsLL KIWH, Makc. 200 mm AMameTbp Ha PeXeLumns IMCT M o Makc. 70 mm abnbounHa Ha pssaHe.
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* M3anonasaiTe camo TPMOHK B PaMKMUTE Ha yNOMeHaTUTe MaKCMMasHu pasMepu Ha OCHOBHaTa nnoya (Bux ¢ur. 13).

* Mi3nonssaiite HacTONEH LIMPKYNIAP CaMO CbC 3aLLUMUTEH Kanak, KOMTO CbOTBETCTBA Ha U3UCKBaHMATA .

« BHUMAHWE: MpoBepeTe Aanu pexxeLumnaT AUCK € MOHTUPaH yCropeaHOo Ha 0TBOpa BbB BIOXKATA, NPWU HE0OXOAUMOCT PBUYHUAT LUMPKynAp TpAbsa
Jla ce LeHTpupa OTHOBO.

« [Moanupaiite AbArM AeTainm OTKbM CTpaHaTta Ha CBanfHe, Taka ye, Te Aa JIeXkaT XOPU30HTaNIHO; HanpumMmep € OrnopeH ponkos cTatus wolfcraft
(apt.Nr. 6119973).

* UsbAreaiite npeToBapBaHe Ha PbYHUA LIMPKYNAP.

* He usnonssaite WIMGOBBYHM AUCKOBE.

« ManonaBaiTte camo npenopbyaH pexxeLun AMCKOBe 1 1 n3bupaiiTte B 3aBUCMMOCT OT Matepuana, Koito TpAabBsa fa ce pexe.

* OMACHOCT: He npubnwxasaiite pblieTe cM KbM 06nacTTa Ha pAsaHe U KbM PeXeLLmnsa AUCK.

* He nunawnte noa Aetanna. 3alMTHUAT Kanak He Moxke Aa Bu npeanasum ot pexkeluna AUCK.

« Harogete gbnbounHara Ha pAsaHe kbM AebenuHara Ha geTaina. Moa aetaiina TpAGBa Aa ce BXKAA NO-MasKO OT MbyiHATA BUCOYMHA Ha 3bOUTE.

* BbAeTe BUHArK NoAroTBEHM 32 TOBA, Ye NpU pA3aHe AeTaWmTbT MoXe Aa 6bAe 3axBaHaT OT peXkellns AUCK U Aa ObAe N3XBBPIEH cpeLly
o6cny)BalUMa MallmHara.

+ OBpaTHWAT yaap e pesynTar OT HeNnpaBUITHO UM HEMOAXOAALLIO M3NON3BaHe Ha TpuoHa. Toi Moxxe Aa 6bae NpeaoTBpaTeH C NOAXOAALLM
NPefoXpPaHUTENHU MEPKK, KaKTO € OrncaHo no-Aoiny.

« [lpbXKTe TpMOHa 31paBo C ABeTe pblie M paMeHeTe NOCTaBeTe B NONOXeHWE Aa MoraT Aa noemar cunute Ha oBparHus yaap. Croiite BuHarv B
CTPaHu OT peXxxeLlmna AMCK, HUKOra He NoCcTaBAlTe TANOTO CH Ha efiHa JIMHWA C pexxellna AucK. [Mpu oBpateH yaap LUMPKynApbT MOXe Aa OTCKOYM
Hasaz, Ho o6cny)KBaLLMA NepcoHan MoXke Aa oBnazee CUnUTe Ha oBpaTHUA yaap ¢ NOAXOAALLM NPeAOXPAHUTENHA MEPKHK.

* Ako pexxelwmaT anck 6nokupa unn Bue npekbeHeTe paboTa, M3kIYeTe TPMOHA M rO APHXKTE CMOKOMHO B Matepuana, [JOKaTo PEXELLUMAT AUCK crpe
Ja cv ABWKK. H1Kora He onuTBaiTe Aa OTCTpaHuTe TPUOHA OT AeTanfia U Aa ro u3Ternute Hasas, AoKaTo PEXELLUMAT AUCK Ce [BMKU, MHaYe MOXXe
Ja nocnezBa oBpareH yaap. YCTaHoBeTe U OTCTpaHeTe npuunHata 3a 6NoKMPaHeTo Ha PeXKeLLMa ANCK.

+ AKo MckaTte a nycHeTe OTHOBO TPUOHA, KOWTO e cnpAn B AeTaina, LeHTpupaiTe TpMoHa B npolena Ha pAsaHe v NPOBEpeTe Janu pexxeLumTe 3b6u
He ca ce 3aKIMHUIN B fieTaina. AKO PEXKELLMAT ANCK e 3aKIMHEH, TOW MOXKe Zia Ce UBMBbKHE OT ZieTaina uim Aa npeaussrka obpareH yaap, Korato
TPUOHBT BbZlE MycHAT OTHOBO.

- Moanpete ronemuTe NIOCKOCTH, 3@ ia HAMaNUTe pucka oT obpateH yAap ot 6nokupan pexxell A1cK. [OneMuTe MIOCKOCTA MOrar a ce OrbHarT noz
cobcTBeHoTO v Terno. Mnockoctute TpAGBa Aa 6bAAT NOANPEHN OT ABETE CTPAHW, KaKTo 65130 A0 PEXELLMA AUCK U NpoLiena Ha pA3aHe,

Taxa CbLUO W No Kpas.

* He nsnonsgaiite Tbnv nnn noBpeAeH! pexxeLun AUCKoBe. Pexellmn AMCKoBe C ThNW UK NOrpeLLHO OPUEHTUPaHN 3b0M NPean3BUKBAT Ype3 TBbpAe
TEeCHMA npolen Ha pA3aHe, NOBULLEHO TpUeHe, BNIoKMpaHe Ha pexeLLna AUCK 1 obpaTteH yaap.

- [peav pAsaHe 3aTerHeTe 34paBoO HACTPOVKMTE HA AbAOOYMHATA M HA BIbfia Ha pA3aHe. AKO NO BPeMe Ha pA3aHe HACTPOMKUTE Ce MPOMEHAT,
pexeLLUMAT AMCK MOXKe Ja ce 3aK/MHW 1 Aa nocneasa obpateH yaap.

* bbaete ocobeHo BHUMATENHM NPH ,NOTbBALLM CPE30BE" B ChLUECTBYBALLUM CTEHU MAM APYIM YYaCTbLM, KOUTO He ce BmKAaT. [1oTbBaLLMAT pexell
[UCK MOXKe a 6110K1pa Npu psasaHe B CKPUTU 00EKTU U Aa npeaunssuka obpateH yaap.

» CnasBante MakCMManHuTe pasMepu Ha AeTanna (BMX TEXHUUYECKUTE XapaKTEPUCTUKNM).

+ 3a TPMOH 3a LUULIOBE 1 TPUOH 3a (yrv BUHArK ©3nonssante ApbXKKa 3a noaBaHe, NOHeXe NUCTLT He Ce BKAA.

YKA3AHHUA 3A BE3OIMNACHOCT 3A NPOBOAHU TPUOHU

+ OcBeH Teau CneunpuuHM 3a MaLluuHa yKasaHus 3a 6e30nacHoCT, cnasBaiTe HenpemMeHHO yKasaHuATa 3a 6e30nacHOCT Ha U3non3BaHua
NpoBoAEeH TPHUOH.

* He paboTteTe ¢ noBpeneH NpoBoAeH TPHUOH.

* U3bareaiite npeToBapBaHeTo Ha NPOBOAHUS TPUOH.

« Mpo6oaHUAT TPMOH He TpAGBa Aa ce M3non3sa B KOMGUHaUWA C BoAellaTa LUMHa.

BHUMAHME : USNON3BAUTE MACATA 3A ®PE3OBAHE CAMO B KOMBUMHALIUA
C NAPAJENHUA ®PE30OB BOLAY (APT. NQ 6901000)
YKA3AHHUA 3A BE3OIMNMACHOCT 3A OBEP®dPE3A

+ OCBEH Teau ykasaHua 3a 6e30MmacHOCT, CreLndryHM 3a MallMHa, crasBaiTe HeMpPeMEHHO yKasaHusATa 3a 6e3onacHocT Ha u3nonaeaHarta obepopesa.

- BbAeTe BUHArM NOAroTBEHH 3a TOBA, Ye NpU Gpe3oBaHe AeTalkmbT MOXEe HEOUaKBaHO Aa U3nese U3BBH KOHTPOS M Aa nocnessa obpateH yaap.

* He nsnonssaite macara Ha MalunHara 3a pesoBaHe noa Abra!

- 3apaau ToBa M3NbAHABaWTe paboTuTe ¢ Gppesa, U3KNHUUTENHO CaMO C NapasenH1s OrpaHMUYMTEN, KOMTO MOXKE Aa Ce MOJyYMu KaTo NPUHAANEKHOCT
KbM MalnHata (apt.-NQ. 6901000), 3a fa npeaoTBpaTUTe 00paTHKU yaapH, KAKTO U JoNMpaHe Ha dppesata C pbKa.

- CnasBsaiite opurrHanHaTa MHCTPYKUMA 3a 00Cny)KBaHe Ha napanenHus orpaHuunten Ha ¢ppesa (npoa.NQ 6901000) 3a Aa ce 0CHLUECTBU KOPEKTEH
MOHTaXx.

« He usnonsgaiite obepppesu ¢ noseue ot 1800 W 1 noseue ot 230 V.

» He nsnonseaite ¢ppesun c avameTsbp noseye ot 27 mm!

» ®pesmalunHata He TpabBa fa ce “3non3sa CBbp3aHa ¢ BoJeLuaTa LWnHa.

- CnasBsaiite NpaBuKoTo, Ye NoJaBaHETO Ha MHCTPYMeEHTa TpAbBa Aa cTaBa caMo CpeLLy nocokata Ha BbpTeHe.

» U3bepeTe JocTaBEHUTE MOASIOMHM NMPBCTEHU B CbOTHOLLEHWE C rofieMuHaTta Ha GpesoBalLmsa MHCTPYMEHT. 3a curypHa paborta tpsabsa ga
Ce 13no0/3Ba Han-Mankusa NoANOXKeH NPBHCTEH.

* M3nonssanTe camo ocTpy GppesoBaLly UHCTPYMEHTH, NOAAbPXKAHW U HACTPOEHU CbINAaCHO AAHHUTE OT MNPOU3BOAUTENA HA UHCTPYMEHTH.

- CnasBaiTe npu U3non3BaHUTe ypeau u UHCTPYMEHTH, MOCOYEHUTE BPXY NPOAYKTA, ONaKoBKaTa UM B paboTHaTa MHCTPYKLMA NOCOYEHN AaHHU
32 MMH.-/MaKc.060pOTH 1 MocoKaTta Ha BbpTEHE.

- BHMMaBaiiTe, NOrpeLUHOTO M3MoN3BaHe Ha GPe3oBaLUM MHCTPYMEHTH, AeTalnu 1 NpUcrnocobneHuna 3a HanpasnaBaHe Ha AeTaina MoXe Aa foBele
[0 onacHa cutyaums .

« [lpb)KTe pbleTe Aaneye oT Gpe3oBaLLMA MHCTPYMEHT.

+ [IOKONKOTO € BB3MOXHO Npu Pppes3oBaHe, M3MoN3BaiTe NPUTUCKALLM KpadeTa A0OMbIHUTENHO KbM NapanesHna orpaHuunTen Ha gpesara.

* YKpeneTte Abnrute AeTainm oT cTpaHata Ha CHeMaHe, 3a Aa NpeoTBpaTuTe OnacHU CUTyaUnun OT HEKOHTPONMPaHO nNpeodpbLuaHe.
Onoparta Tpsa6Ba Aa CTou CTabuiHO M Aa MMa CbliaTta BUCOUMHA KaTo Ha MacaTta Ha MalluHata, Hanp. onopeH ponkos ctate (apT.NQ. 6119973).

+ O6paboTBaiiTe camo AeTainm, KOUTO Bb3 OCHOBA Ha TAXHATA FONIeMUHA U Ha TAXHOTO Terso TpAtBa Aa Morat GbAaT NPUAbPXKAHU CUTYPHO
1 HanpasnABaHU OT PabOTHHUK.

* B cboTBETCTBUE C MHCTPYMEHTa U AeTaina nabepete cboTBeTHUTE 060poTH. B PaboTHara nHcTpykumus Ha Balarta o6epdpesa e Hamepute
CTOMHOCTHTE Ha 060pOTUTE.

» CnasBainte MakCMManHuTe pasMmepu Ha aeTaina (B3 TeXHUUYECKM XapaKTepUCTUKH).

125



OBXBAT HA IOCTABHATA

M3Banete MASTER cut 2000 aus OT KalloHa ¥ NpoBepeTe Aann CbAbPKAHUETO My CbOTBETCTBA Ha NOKasaHuTe Yactu (our. 1 v dur. 2).

OCHOBEH MOHTAMXK
MoHTa)k Ha macarta: MNocTaBeTe Macara BbpXy paBHO uucTa ocHoBsa (pur 3.1). OcBoboaeTe ABaTa EKCLEHTPUKOBM JI0CTa U OTBOPETE AficHaTa ABOMKa
[10 orpaHnuuTens. Hakpas 0THOBO 3aTBopeTe ABaTa eKCLEeHTpUKoBM nocTa (pur 3.2). OcBoboaeTe YeTMpUTE EKCLIEHTPUKOBHM J1OCTa, a NABaTa ABoMKa
Kpaka oTBOpeTe 10 OorpaHuuuTenda. Hakpaa OTHOBO 3aTBOpPETE BCUUKM YETUPU EKCLIEHTPUKOBK nocTa (pur. 3.3). MNocTaBeTe Macara Ha Kpakara (¢our.
3.4) ¥ Npu Hy)KAa C BbPTEHE Ha PerynMpaHeTo 3a BUCOYMHA, HACTPOWTe macarta (¢our. 3.4).

BHUMAHWE: BHnmaBsaiTe Aa He npulumuneTe pbleTe CY NpK pasrbBaHe M CrbBaHe Ha Macara, KaKTo U Npu NocTaBAHe Ha noTa Ha MalumHara.

3aluTeH npekbeBay: MoHTUpaiiTe 3allMTHUA MPeKbCBay BbPXy Macarta Ha MallMHaTa, KakTo € nokasaHo (our. 4).

MpeanaseH kanak: MoHTUpaTe OTAENHUTE YacTW Ha NpeanasHua Kanak (eur 5.1). BkapaiTte Abprkaya Ha NnpesnasHva Kanak, ¢ Boaaya B anyMuHUeBUa
npooun (epur. 5.2) 1 3aTBOPETE EKCLEHTPUKOBKA NOCT (Pur. 5.3).

‘brnos orpannunten: Kakto e nokasaHo MOHTUpanTe brnosua orpaHuunten (our. 6.1 4o 6.4).

‘brnos orpanuunTen 3a Bogellara wuHa: MoHTUpanTe AbArMA brioB OrpaHUunUTeN, NOABWMKHUA OrpaHUYMTEN U BoAaY Ha orpaHuuutens (our. 7.1).
MocTaBeTe NOABMXHWA OrPAHUYUTEN C KaHana B brOBUA OrPaHUUMUTEN, @ pbKoXBaTKaTa-b0oNT 3aTerHeTe no Nocoka Ha YaCoBHWUKOBATa CTPesKa
(dwr. 7.2).

ByTal npbT v AbpKay: 3aBuHTETE AbprKada cBoboAHO (dur. 8.1), Hakpas noctaBeTe den Abp)Kaya BIB BoJaYa M 3aTerHeTe KOHTpa ramkara
(¢our 7.8). MNocTaBeTe ByTaluma NpbT BbpPXy Abprkaya (¢ur. 8.3).

LLinnka 3a BkouBalma 6yToH: 3aBbp)KeTe KpanA Ha LUHypa C 0TBOPA Ha LLMMKaTa Ha BKoYBaLLuA BYyTOH, APYTMAT Kpai CBbpXKeTe 34paBo
C brnosua npodun Ha macara (¢ur. 9).

BHUMAHWE: O6bpHeTe BHUMaHHWE, Ye LUHYPBT € TONKOBA Ab/br, Ye MPu OTKIOHEHME Ha NnoTa Ha MaluuHaTa, LuMnKaTta Ha BKIHUBALLMS OyTOH,
aBTOMaTUYHO Ce OTAENA OT ENIEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.

MOHTAMX HA PbY4HUA LIUPKYTNAP

3a MbpBOHaYaNHUA MOHTaXK Ha PBYHUA LMPKYNAP M YCNOPEAHO LIEHTPOBaHE Ha peXXeLuns AUCK TpadBa MbpBO Aa ce MOHTMpa BoJeluata WuHa

Ha Macara.

MoHTa)K Ha BodeLlaTa LWuHa: 3axBaHeTe ABaTa Abp)Kaya KakTo e nokasaHo (¢ur. 10.1). MNMocTaBeTe BoAeLuaTa WMHa YCNopeHo Ha »neba B paboTHuA
MnoT ¥ BKapaiTe ABeTe MeTanHu CTArv B npoduna Ha wuHata (ur. 10.2). Cera noctaseTe ABETE CTAMM Ha Abprkaya. B To3n MoMeHT BoaeLuata wuHa
ce usnbBa. Cnep ToBa 3aterHete asete ctarn (eur. 10.3).

M3BaxkAaHe Ha nnoTa Ha MalumHara: [TbpBo NoBAUTHETE NEKO BAOXKKATA C MPOABroBaT OTBOP, KAKTO € NoKasaHo, 3a Aa Ce noslyyu nexko
pasxnabsaHe (¢ur. 11.1). Cnen ToBa U3TErNETE BOXKKATA C NPOABArOBAT OTBOP MO NOCOKA Ha cTpenkarta (pur. 11.2). Cera nosaurHete
HaBbH BROXKaTa ¢ npoabarosar otsop (¢pur. 11.3).

BHUMAHWE: Bnorkkata ¢ oTBOpa 3a HaCTONHU LMPKyNApY BUHArK TpAabBa Aa ce OTCTpaHABa Npeau u3BaxxaaHe Ha nnota Ha mMaluuHara!

Cera noBavrHeTe nnoTta Ha MalluMHaTa 3a npopasaHara Apbxka (our. 11.4). Npu noBaWraHeTo NNOTLT HA MaluMHaTa ce 0cBoBoXAaBa OT YeTupuTe
3aAbpXKaLLM LWMPTA 1 MOXKe Aa ce u3Baam ¢ ABeTe pbue (dur. 11.5). MNMoctaBeTe 06paTHO BROXKATA C NPOABAroBaT oTBop (pur. 11.6).

MMocTaeAHe Ha NnoTa Ha MaluMHaTa BbpXy BoJellara wuHa: lNoctaseTte nnoTa Ha MalumMHaTta, KakTo e nokasaHo, OT rope Bbpxy BoJada
BbB BoAeLlarta wuHa (our. 12).

CmeHAeMM pbYHM LUMpKynapu: MakcumanHute pasMmepy Ha CMeHAEMUTE PbYHM LIMPKYNAPK e HamepuTe Ha ¢ur. 13. M3non3saiTe camo pbyHK
LMPKYNAPKU C pasTBapALL KIWH, MakcumManHo 200 MM AMaMeTbp Ha PeXKeLLmna AUCK U AbnbounHa Ha pAsaHe MakcuMarnHo 4o 70 Mm.

MoHTa)XK ¥ LeHTpUpaHe Ha pbyHKA uMpkynap: OceBoboaeTe Ppukcatopa Ha AbnbounHaTa Ha pAsaHe Ha PbYHKA LMPKYNAP 1 U3abpnaiTe noneeLums
ce npeanaseH Kanak Hasaa. lNoctaBeTte pbYHMA LMPKYNAP Ha nioTa Ha MalumHata. Hactpoite abnéounHara Ha pAsaHe ¢ A0CTaTbyHO CBOOOAEH XOA
B xneba Ha paBoTHWA NNOT M 3aTerHeTe pukcatopa Ha AbnbounHaTta Ha pasaHe. LieHTpupaiite pexxeLumna AMCK Ha PbYHWA LIMPKYNAP yCnopeaHo
CNpAMO YepHaTa rymeHa neHTa Ha Boaeluara wwuHa ot (pur.14.1). Cera nocraseTe LecTe CTPaHUYHK CTONepa No TaKbB HauWH,Ye uanata um
NOBBLPXHOCT a € B MbJ/IEH KOHTAKT C OCHOBHATa nnoya Ha mawunara (dur. 14.2) n cnen toea yetupute ctaru (our. 14.3). OTcTpaHeTe MOHTUPaHUA
pPBYEH LUMPKYNAP C N0Ta Ha MaluMHaTa 1 ro nocrtaBeTe, KakTo € NoKasaHo, Bbpxy macara (¢ur.14.4). Cera nposepeTe, Np1 HAMbHO U3BaAEH
orpaHuuuTen Ha AbnéounHaTa Ha pAsaHe, PasCTOAHWUETO Ha Hal-NPeAHUA 3b0 Ha PeXXeLLUna AUCK Ha LMPKynapa A0 NpeaHns pb0o Ha Bnoxkarta

c otBopa (¢ur. 14.5).

BHUMAHMWE: ToBa pasctosHve TpabBa Aa e no-manko ot 20 MM. [Mpu HeoBXOAMMOCT PBYHUAT UMPKYNAp TpAbBa Aa ce LeHTpoBa OTHOBO
N0 AbMKMHA U CTPAHUYHWUTE OrpPaHUYMTENM Aa Ce HACTPOAT OTHOBO.

Cera noctaseTe NjoTa Ha MallMHaTa, 3aeZiHO C PbYHUA LIMPKYNAP, BbPXY YeTUpHUTe 3aabpKallm WwudTta Ha macara (¢ur. 14.6).
Crea ToBa pasnonioeTe MioTa Ha MaluuHaTa OTrope Ha YeTMpUTE MapKUpaHu Nosuumnn B Jbpxkauute (our. 14.7).

BHUMAHMWE: MNpoBepeTe fanu PeXEeLUMAT AUCK € MOHTUPaH YCNopeaHO Ha 0TBOpa BbB BOXKKATA, MPU HEOBXOAUMOCT PbUYHUAT LMPKYNap TpAdsa
[a ce ueHTpupa oTHOBO (dur. 14.2 n dur. 14.3).

AKO pas3mMepbT OT LIEHTbPa Ha PEXELLMA AUCK A0 BBHLUHWA pb0 HA OCHOBHATA Moya Ha PbYHUA LMPKYAAP € No-LUMPOKOo OT 128 MM,
npv MOHTa)Xka TpABBa Aa ce U3non3ear ABara AbArv CTPAHWUYHW orpaHuuuTens (pur. 14.8).
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BkntouBaHe KbM 3axpaHsaHeTo: [ocTaseTe wWwencena Ha ypeda B nNpeanasHWa NpekbeBay v yAbIHKUTEN OT NpeanasHua NpeKbeBay B MPEXKoBUA
KOHTaKT (¢pur. 15.1). Yabmxasawmar kaben He e BKIOYEH B AOCTaBKaTta.

BHUMAHWE: lNMpean mbpBOHAYanHOTO NyCKaHe B eKcrnioarauna HaTucHeTe ToNMHHKA npekbesad! Cnea npekbcBaHe Ha 3axpaHBaHeTo
B CNeACTBME Ha NpeHanpexeHue, HaTUCHETE TOMMHHKA NpeKkbeBad cnea 5 - 10 MuHyTH. Cnea ToBa Moxke fa 6bAe BKIIHOYEH
npeskntousartenar BKJT/ON (¢pur 15.2).

HatucHeTe uepsenus 6ytoH (AUS) Ha npeanasHus npekbesay. Cnel ToBa MOHTUpaNTE LUMMKaTa 3a BKAoUBALLMA OYTOH Ha PbYHWA LMPKYNAP
(¢pur. 15.3). Cera HaTucHeTe 3eneHua 6yToH (EIN) 1 npoBepeTe cBoOOAHMS X04 Ha pexxeLuma auck (our. 15.4), cnel ToBa HaTUCHETE OTHOBO
uepBeHus ByToH (AUS).

BHUMAHWE: MNpu HensnonssaHe Ha ypeaa unv npu CrbBaHe Ha Macara BMHaru UskouBamnTe Lencena.

MASTER cut 2000 e rotoB 3a u3nonssaHe.

CTALIUOHAPHO PA3AHE C PbYHHUA LIUPKYIAP

BHUMAHWE: PaboTeTe BUHArK ¢ npeanaseH Kanak 1 u3nonssante acnupauuata Ha NnpeanasHis Kanak.

PAasaHe c brnos orpaHuuuTen

MocTaBeTe brnoBuUsa orpaHuunTen BbLB Boaada (pur. 16.1). BHuMaBaiiTe,YuepHUAT Kpai Ha orpaHuuuTens Aa ce ABUMKK KONIKOTO MOXe no-6n13o noj
npeanasHuA Kanak, 3a Aa ce Npeaus3BuKa nosavraHe Ha Kkanaka (owur. 16.2). MUsabpnaite Hasaa brnoBuA orpaH1yMTeN U noctaseTte Aetanna Ao
BIIOBKUA OrpaHnunTen. Brntouete pbyuHMA LMPKYNAP B NpeanasHua npekbeaad. MNnbaraite ymeno aetanna ¢ efHa pbKa Ha broBUA OrpaHnymnTen,
Apyrata pbKa Ha AeTanna no nocoka Ha cTpenkara KbM pexxeluna auck (ur. 16.3), AokaTo AeTannbT ce oTpexke HambnHo. Cnej ToBa M3KNoueTe
PBYHWA LUMPKYNAP Ypes 3aLUMTHUA U3KNtoYBaTen .

BHUMAHWE: BuHarn BHumaBanTe, ABeTe Bu pbue Aa ca Ha AOCTATbYHO Pa3CTOAHME OT PeXeLLna ANCK (ONacHOCT OT HapaHABaHe).

B cerawuHna MOHTMpaH B1A Ha bIMOBWA OrpaHMyYMTEN MOraT a Ce pexkar AeTainu ¢ BUCoOYMHa Han-mManko 15 MM Ao makcumanHo 60 mm. Ako
BUCOYMHATA Ha AeTaina e no-Masnka oT 15 MM, BoAaybT Ha brIOBUA orpaHuuuTen Tpabsa aAa ce npemecty (our. 16.4 fo 16.7). C brnosus
OrpaHWuUTEN MOXETE A pPeXeTe AeTainu nod brn 0° - 65°. 3a uenTa passuiiTe pbKoxBaTKara-6onT, HACTPOTe XeNaHUs bIb/ U OTHOBO 3aTerHete
pbKoxBaTkara-6onT (pur. 16.8). Cnel ToBa peXxeTe, KaKTo e NokasaHo Ha usobpaxenuaTa 16.1 4o 16.3.

PazaHe ¢ napaneneH orpaHu4yuTen

[MocTaseTe napanenHua orpaHnunTeNn ¢ OTBOPEHN EKCLEHTPUKOBM NOCTOBE Ha Macarta BbB BoAaya. HatucHete Haaony Asara eKCLEHTPUKOBM NlocTa.
YBepeTe ce, Ye napanefiH1a orpaHnyUTeN e LeHTPMPaH yCnopeaHo Ha pexkelums auck (pur. 17.1). Cnea ToBa BoAAY LT OT bINIOBUA OrpaHUunTen
TpAbBa Ja ce MOHTMpa Ha napanenHua orpaHuunten (pur. 17.2). Cnea ToBa NNb3HETe BoJaua, KaKTo € NoKkasaHo, Ha napanenHua orpaHuuuTen

B [IBETE YETMPUCTEHHM raiku. KpanaT Ha BoAaya MoXe Aa ce NPUABWXM MaKCUManHO A0 Kpas Ha pexkelums auck (dur. 17.3). 3aterHeTe aBete
pbkoxsaTku-6onToBe. OcBoboaeTe ABATA EKCLEHTPUKOBM SI0CTa U HACTPOMTE XKenaHata LMpuUHa Ha psasaHe. Crel ToBa HaTUCHeTe ABaTta
EKCLIEHTPUKOBM nlocTa Haaosny. BkntoueTte pbyuHMA UMPKYNAp KbM 3alUTHUA u3knousaren. [ib3rainte aetaina, Kakto e noKasaHo, No nocoka Ha
cTpenkara KbM pexeLuna auck (our. 17.4) nokato Aetanna ce otpexxe HambnHo. Cnea ToBa OTHOBO M3KIKOYETE PBUYHUA LMPKYNAP Ypes 3aLlluTHUA
uskntousaren . Mpu TecHu AeTannu 3aabmKUTENHO TpAbBa Aa u3nonssare AocTaBeHusa OyTall npbT (ur. 17.5). Mpu Heo6X0AUMOCT napanenHuaT
orpaHuuuTEN MOXKE Aa Ce MOHTHPA U B AACHO OT peXKeLuus AMCK. 3a uenTa BoJausbT TpAbBa Aa ce NPeMecTy Ha cneaBallus pes oTBopwu (pur. 17.6).
HeobxoauMuTe CTBIMKK Ha MOHTaXKa Lie HamepuTe B u3obpaxkeHuata 17.1 o 17.3.

BepTuKanHo pA3aHe NoA HaKMOH

3a BepTHKaNHO pA3aHe NoA HaK/OoH, PbYHUAT LMPKYNAp TpAtBa Aa ce LeHTpoBa OTHOBO. [TbpBO OTCTpaHeTe BROXKaTa ¢ NPOABAroBaT 0TBOP
(¢wur. 18.1). Cnen ToBa noBAMUTHETE NNIOTA HA MalLMHaTA 3a nNpopAsaHarta ApbxKka (our. 18.2). Cera ussaaete nnota Ha malumHara (¢ur. 18.3).
M3abpnaiite ntoneeLmaT ce Kanak Ha PbYHUA LMPKYNAP Ha3aa M OTHOBO MOCTaBETE BIOXKATa C NPOABAroBaTUA OTBOP A0 orpaHuunutens (our. 18.4).
MocTaBeTe MOHTMPaHWA NOT HA MalUMHATa Ha Macara, KakTo e h3obpaseHo (our. 18.5). OcBoboaeTe YETUPUTE CTATM U YETUPUTE CTPAHWYHU
orpaHuuuTens. HactpoiTe enaHua brbfl Ha HAKIIOHA Ha PBYHUA LMPKYNApP. Mb3HeTe OCHOBHWA NOT YCNOPEAHO Ha ABaTa OcTaHanu CTpaHUYHK
orpaHWuuTENs, No NoCcoKa Ha cTpesnkara (our. 18.6). Cera BHMMaBaiTe 3a CBOGOAHUA X0 Ha PEXELLMA AUCK B OTBOPA Ha BroXkara. Cnea ToBa
MOHTUpaNTe 34paBo YETUPUTE CTPAHWYHW OrPaHUYMUTENA U YeTupuTe cTArn (dur. 18.7). Cera nocTtaBeTte nnoTa Ha MallMHaTa, 3aefiHO C PbYHMA
LMPKYNAp, BBPXY YeTUpUTe 3aAbpKally WwudTa Ha macata. Cnea ToBa pasnosnoxeTe nioTa Ha MallMHaTta oTrope B YeTUpUTE AbprKava.

Cera macarta e rotoBa 3a BepTUKaNHO pA3aHe NoA HakIoH (our. 18.8).

PA3AHE C BOAELLA LLIUHA

MbpBOHAYANHWAT MOHTaX Ha PbYHUA UMpKynap (our. 14.1 o 14.10) ce U3MbIHABA CbBCEM TOYHO M 3a paboTv ¢ BoAeluara LumHa. Moctasete
MaLLUHHKA NA0T C MOHTMPAHUA PBYEH LMPKYNAP BbPXY Macara M CMeHeTe BNoXKara ¢ 0TBopa 3a CTalMOHAPHO pA3aHe C BIOXKKaTta ¢ 0TBOP 3a
pAsaHe ¢ BoAellata wuHa (pur. 19.1). MocTaBeTe AeTaiina BbpXy paboTHaTta NoBbPXHOCT. M3non3saiiTe, AOKOIKOTO € Bb3MOXHO, BUHAMM brIoBHA
orpaHuuuTen 3a soaeluara wuHa (swx Pasaen Pasane noa brun). Cnea ToBa MOHTMpaiTe BoAeLlaTa WWHa ¢ ABaTta Abpikada 1 ABeTe CTAru
(dur.19.2). 3ararante ABeTe CTAMM BAHArM Taka, Ye Npv pAsaHe AeTannbT Aa He MOXKe Ja ce npemecTsa. [loctasete nnoTa Ha malumHara ¢
MOHTUPaHWA PbYeH LMPKYAp Ha BoAada Ha BoZeluarta WwuHa. Hactpoite abnbounHata Ha pAsaHe Ha PbYHUA LMPKYIAP TaKa, YEPEeELLMAT ANCK Aa
ce nokassa MakcuMmasnHo 4 MM OT AeTanna.

BHUMAHMWE: MNpu pAsaHe Ha TeCcHW AeTalnu BoAeluaTta WwuHa TpsabBa Aa 6bAe yKpeneHa ¢ AeTainu Ha eAHaKBa BUCOUMHA BbpXy LAnata paBHUHA
Ha Macata, 3a Aa He MOXXe BoZJellaTta LWnHa Aa ce 06bpHe ¢ MaLUMHHWA NAOT.

BHUMAHMWE: LLlencenbT Ha pbYHKS LUMPKYNAp TPAOBa Aa Ce BKIOUM B MPEXKOB KOHTAKT, 3aLLUMTHUAT U3K/OUBATEN M QUKcUpaLlaTa LMMKa
3a BK/touBaLLua ByToH He TpABBa Aa ce M3Non3Bart Npu pAsaHe ¢ BoJellarta LnHa.

Brntoyete pbyHMA LMPKYNAP Y o ABWXETE BUHArM YCNopeaHo Ha BoAeluara wuHa (¢ur. 19.3). Cnen 3aBbpLuBaHe Ha PA3AHETO M3KIOYETE PbYHUA
LMpKynAp.
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PasaHe noa brbn: 3a LenTa noctaseTe N1acTMaCcOBUA AbpXKay Ha brfIoBUA OrpaHWuMTEN B OTBOP HA paBoTHUA NnoT. TyK W3nona3saiTe BUHAr1
cnefBallmMA Bb3MOXEH OTBOP 3@ PEXELL KaHT Ha BoAellata wuHa. MabyTaiiTe cBOGOAHO MOHTUPAHWA OrpaHUYMTENEH BoZauy B »kneba Ha paBoTHUA
MNoT A0 BrioBUsA orpaHuunuTen. MputucHeTe »xneba Ha orpaHUuMTENHNA BoAaY B MPoduia Ha brnoBua orpaHuunTen . LieHTpoBaiite AeTaina 3aeaHo ¢
BII0BUA OrpaHWuMTEN KbM BoZellaTta WwuHa. Cnea ToBa 3aterHete pbKoxsaTkara-00nT Ha orpaHuuuTenHus sogad (our. 19.4).

CepuitHo pasaHe: 3a cepuitHo pAsaHe MOHTUPANTe JOMbIHUTENHUA MOABWMKEH OrpaHUUUTEN.BKapaiTe NOABUXKHUA OrpaHuuMTen B )xneba Ha briosus
orpaHWuuTeN W 3aBBbPTETE METaNlHUA OrpaHUYMTen A0 AOCTUraHe Ha paboTHuA nnoT. MocTaBeTe AeTaina B enaHara Ab/MHKWHA KbM brioBUs
orpanuuuten. Cnea ToBa nabyTtaitTe NOABWXKHMA OrpaHUuMTEN 0 Kpas Ha feTaina v 3aterHerte pbkoxsarkara-6ont (¢ur. 19.5).

PA3AHE C NPOBOAEH TPUOH

MocTaBeTe BNOXKata ¢ NPOABLAroBaT OTBOP 3a NPOBOAHMA TPUOH B MoTa Ha MatumHarta (¢urypa 20.1). LleHTpoBaitte npo6oaHWs TPUOH BbpXy nnota
Ha MalumHaTa Taka, 4e PeXEeLLUMAT MHCTPYMEHT Ja ce ABWXM B cpeaarta Ha oTBopa Ha Broykata. MoHTupaiTe npo6oAH1A TPUOH, KaKTo € nokasaHo
(durypa 20.2, 20.3). MocTaBeTe MOHTUPaHWA NPOBOAEH TPUOH C MJ0Ta Ha MallMHaTa B Macata U GUKCUpanTe YeTUpuTe AbprKaya B 3agbpiKatumre
wndrose. MocTaBeTe PpUKCHpaLLaTa LUMNKa Ha ByToHa 3a BKIOUYBaHe Ha NPoBOAHUA TPUOH M CBBPXKETE LLencena Ha ypeaa CbC 3allUTHUA NpeKbeBay.

Cera macarta e rotoBa 3a pAsaHe ¢ npoBoAHUA TPUOH (pur. 20.4).

YNOTPEBA KATO PABOTHA MACA

MASTER cut 2000 e o6opyaBaH ¢ 4 nnacTMacoBu CTAMM U 2 anyMUHWEBM YCTPOWCTBA 3a 6bp30 3aTAraHe. Taka AeTalnute morat 6esonacHo Aa
Ce 3aKpenAT unu 3aterHar cnopea cnyyas (®ur. 21).

PEIYNUPAHE HA MIOTA HA MALLIMHATA

BucounHata Ha nnoTta Ha MalumMHata e perynupaHa gpabpuyHo no oTHoOLEHWe Ha paboTHUA NAOT Taka, Ye Aa ce rapaHTMpa nibaraHe Ha AeTanna
B 30HaTa Ha paBoTHWA NNOT M NoTa Ha MalumMHata. MNpu HeoBXo0AMMOCT BUCOUMHATA Ha MNoTa Ha MaluMHaTa MOXe Aa ce perynumpa.

3a uenta passuiiTe neTTe KoHTparaiku. Cnes ToBa perynvpanTe BUCOYMHATA Ha MoTa Ha MallMHaTa Ha eAHO paBHULLE, 3aeZIHO C paboTHUSA
N0T Ypes neTre perynmpoBbYHKM BonTa 1 3aterHeTe 34paBo OTHOBO KOHTparaikute (pur. 22). Bceku nbT npeau Aa 3anoyHete padota
npoBepsABanTe Aanu NeTTe KOHTparamky ca 3aterHat 3apaso.

FapaHuma

CKBbMKU KIIMEHTH,

Bue ce caobvxTe ¢ eanH BUCOKOKauyecTBeH wolfcraft® -npoayKT, KOWTO We BM JocTaBu yaoBoncTBKe Npu padota ¢ Hero. wolfcraft® - npoayktute
0TroBapAT Ha BUCOK TEXHUYECKU CTaHAAPT WM Npeau Aa CTUrHaT A0 KNWeHTa NpeMuHaBaT MHTEH3WBHK pas3paboTku 1 TecTose. o Bpeme Ha CepuitHOTO
NPOW3BOACTBO NOCTOAHHUTE MPOBEPKU U NEPUOAMYHM TECTOBE rapaHTUpaTt cTaHAapT OT BUCOKO KayecTBo.ConuaHUTe TeXHUYEeCKH paspaboTku

1 HaAeXAHWA KayeCcTBEH KOHTPOM BW rapaHTMpaT CMrypHOCTTa 3a eHa npaBuiHa NOKyrKa.

3a 3aKyneHus NpoAyKT Ha wolfcraft® Hue Bu naBame rapaHumMs OT 5 rOAMHM, CUMTAHO OT AaTata Ha 3aKymyBaHe, Npu YCoBHWe, Ye ypeabT Ce U3nonssa
camo 3a HempodecuoHasnHa ynotpeba. MapaHuuaTa o6xBalla caMo Bpeau No caMmus NpeaMeT Ha NOKymnKata, U To camo Tak1Ba, KOMTO Ce OCHoBaBart
Ha HEeKaueCTBEHW MaTepuani UM HeKaueCTBEHO NPOU3BOACTBO. Tasu rapaHuma He 06xBalla HeaoCTaTbUW UNK Bpeau, Bb3HUKHAW Nopaau
HeHaAnexHo 06CNyXBaHe UK unca Ha NoAApPbKKa. MapaHuMATa He o6xBaLla CbLlo U 06MUaiHO Bb3HWUKBALLOTO U3HOCBAHe Ha MaTepuana 1
061YafHOTO NPW M3MNOMN3BaHe MBHOCBAHE, KAKTO M HEAOCTATbUM U BPeau, KOUTO ca GUNM U3BECTHW Ha KIMEHTA MPM CKIIHOYBAHETO Ha A0roBopa.

[[apaHUMOHHM NpeTeHunn morat aa 6baaT noBAWrHaTM camo npv NpeactaeBAHe Ha GaKkTypa/A0KYMEHT 3a MOKynKa.

rlpe,ClOCTaBFlHaTa ot wolfcraft® rapaHuuMA He orpaHuyaBsa Bawuute 3aKOHHM npasa KaTto I'IOTpeﬁVITeJ'I (npaBo Ha UCK
3a n3nbJjIHEeHWe, pasBanaHe Uiun OT6VIB, obesLueTeHue 3a Bpeau unu paSHOCKVI).

Jeknapauua 3a cboTBeTcTBUE Mo JlupeKkTUBa Ha EBponeicKua cbros 2006/42/EO, MpunomweHue lIA

C HacrosweTo ®upma Bonpkpadt MmOX / Fepmanus — 56746 Kemnennx, Bong LLipace 1, rapaHtupa ye npoaykt (MASTER cut 2000) otroBaps
Ha nancksaHuATa no Jupektusa 2006/42/EQO.

Kemnenux, 10.08.2012

/. 5&/4“

Muxaen baycenep
Jlvue, ynbnHoMOLLIEHO Aa noAnuLle Aeknapauuara 3a CboTBETCTBUE U Aa CbCTaBM TEXHUYECKaTa AOKYMeHTaume.
(YnpasuteneH cbBeT/TexHuuecku otaen/Jloructuka; Bonokpadt MmoéX)
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uvoD

« PAZNJA! Procitajte sve sigurnosne napomene i upute, koje su isporucene sa stolom MASTER cut 2000 i elektri¢nim alatima koje
koristite za posao. Nepostivanje sigurnosnih napomena i uputa moze prouzrociti elektri¢ni udar, pozar i/ili teske ozlijede.
* Upute za uporabu pohranite na sigurno mjesto za kasniju uporabu.

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije - sastavljeno: 1185 x 757 x 863 mm (Sirina x dubina x visina)
Dimenzije - sklopljeno: 1085 x 757 x 213 mm

Radna povrsina: 1035 x 695 mm

Maks. visina izratka: stolna kruzna pila 60 mm / vodilica 60 mm
Maks. Sirina reza s paralelnim grani¢nikom: stolna kruzna pila 570 mm

Maks. duljina reza: vodilica 740 mm

Maks. dimenzije izratka: 600 x 400 x 65 mm (stol za glodanje)
Promjer provrta steznih rupa: 20 mm

Raster provrta steznih rupa: 117 / 92 mm (vodoravno / okomito)
Opteretivost: 120 kg

Masa: 24 kg

SIMBOLI | ZNACENJA

A Upozorenje na opcu opasnost
=
Proditajte upute/napomene! l\,l\___[ Koristite iskljucivo ruéne kruzne pile s maksimalnom dubinom reza od 70 mm.

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Nosite zastitne naocale {:ﬂ(;\} Koristite iskljucivo rucne kruzne pile s maksimalnim promjerom
' lista pile od 200 mm.

@

Nosite sredstva za zatitu sluha s \ Podesite dubinu reza rucne kruzne pile prije svakog koraka tako
’ ====—>=5| da list kruZne pile stri maksimalno 4 mm iz predmeta obrade.
max.4 mm<

AR
Nosite zastitnu masku protiv prasine. %’< \ % Koristite ru¢nu kruznu pilu iskljucivo s razdvojnim klinom.
+

Izvucite mrezni utikac Koristite iskljucivo alate s maksimalnom snagom motora od 2760 W.

MONTAZNI ALAT
2 inbus kljuca: SW 5, SW 2,5 2 odvijaca: PH 1, PH 2 1 Sesterostrani kljuc: SW 10
‘ (isporuceno) 9 (nije isporuceno) (nije isporuceno
NAMJENA UREDAJA

MASTER cut 2000 je stol za precizno piljenje i radna stanica. On je prikladan za:

* montazu rucne kruzne pile s razdvojnim klinom na plocu za uredaj s listom pile promjera maks. 200 mm i dubinom reza do maks. 70 mm.
Koristite pile samo unutar navedenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte sliku 13). Mora se koristiti umetak s odgovarajuc¢im
otvorom. Time MASTER cut 2000 postaje stacionarna stolna kruzna pila.

* koristenje kao vodena rucna kruzna pila na vodilici za obradu vecih predmeta kao sto su vrata, radne ploce itd. Pri tome se ploc¢a za uredaje
s umetkom s otvorom moze koristiti kao vodece saonice za vodilicu.

* koristenje kao stol za ubodnu pilu. Mora se koristiti umetak s otvorom za ubodne pile i nadstolne glodalice.

* koristenje kao stol za glodalicu iskljuc¢ivo u kombinaciji s paralelnim grani¢nikom glodalice Art.-br. 6901000 i nadstolnim glodalicama s napajanjem
230 V i maksimalno 1800 W. Ne koristite glodala promjera veceg od 27 mm! Glodalica se ne smije koristiti u kombinaciji s vodilicom.

Mora se koristiti umetak s otvorom za nadstolne glodalice i ubodne pile s uloznim prstenovima.

* koristenje kao radni stol za obradu izradaka (primjerice busenje, brusenje, itd.). Pomocu aluminijskog-brzog zatezaca ili wolfcraft jednorucne
stege (Art. 3456 i 3457) mozete sigurno fiksirati izratke putem brojnih steznih rupa u radnoj ploci.

* Morate se pridrzavati podataka proizvodaca i sigurnosnih napomena koristenih uredaja kao i sigurnosnih napomena stola za uredaje.

* U slucaju zbrinjavanja stola MASTER cut 2000 pridrzavajte se lokalnih propisa.

Za Stete i nezgode u slucaju nepropisne uporabe odgovoran je korisnik.
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OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE

* Odrzavajte Vase radno mjesto cistim i dobro osvijetljenim. Nered ili neosvijetljeno radno mjesto moze dovesti do nesreca.

* Ne radite s elektri¢nim alatom u okruzju u kojem postoji opasnost od eksplozija, u kojem se nalaze zapaljive tekudine, plinovi ili prasina. Elektri¢ni
alati proizvode iskre, koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Djecu i druge osobe drzite podalje tijekom koristenja elektri¢nog alata. Kod otklona, mozete izgubiti nadzor nad uredajem.

Priklju¢ni utika¢ elektri¢cnog alata mora odgovarati uticnici. Utikac se ne smije ni na koji nacin mijenjati. Ne rabite adapterski utikac s uzemljenim
elektri¢nim alatima. Fiksni utikaci i uticnice smanjuju rizik od elektricnog udara.

Elektricne alate drzite podalje od kise ili vlage. Prodiranje vode u elektricni alat povecava rizik od elektri¢cnog udara.

Kada s elektricnim uredajem radite na otvorenom, uvijek rabite samo onaj produzni kabel, koji je prikladan za uporabu na otvorenom. Primjena
produznog kabela namijenjenog za uporabu na otvorenom, smanjuje rizik od elektricnog udara.

Ukoliko se ne moze izbjeci uporaba elektricnog alata u mokrom okruzju, koristite Fl-sklopku. Uporaba Fl-sklopke smanjuje rizik od elektricnog
udara.

Budite pazljivi, pazite sto radite i usredotocite se na rad s elektricnim alatom. Ne rabite elektricni alat, ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkohola ili lijlekova. Jedan trenutak nepaznje prilikom koristenja elektricnog alata moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Nosite prikladna sredstva osobne zastite: sredstva za zastitu sluha, zastitne naocale, masku protiv prasine kod radova pri kojima se ona stvara,
zastitne rukavice pri obradi hrapavih/ostrih materijala i kod izmjene alata.

Uklonite alate za podesavanije ili odvijace prije nego ukljucite elektricni alat. Alat ili klju¢ koji dode u dodir s rotirajucim dijelovima uredaja, moze
izazvati ozljede.

Nosite primjerenu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice drzite podalje od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi, naime,
mogu zahvatiti opustenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

Uvijek koristite zastitni poklopac s usisom prasine.

Ne rabite elektricni uredaj, ¢ija je sklopka pokvarena. Elektricni alat koji se viSe ne moze ukljuciti ili iskljuciti je opasan i mora se popraviti.
Elektricne alate koji nisu u uporabi, spremite van dosega djece. Ne dopustajte uporabu uredaja osobama koje nisu upoznate s uredajem, ili nisu
procitale naputke. Elektri¢ni su alati opasni, ako ih rabe neiskusne osobe.

Prije pocetka rada provjerite funkcionalnost uredaja i alata. Nikada ne radite s ostecenim ili tupim alatom.

Neka Vas elektricni alat popravljaju samo stru¢ne osobe i samo s originalnim nadomjesnim dijelovima. Time ce se osigurati, da sigurnost
elektricnog alata ostaje odrzana.

e lzvucite mrezni utikac iz mreZne uticnice i/ili akumulatorsku bateriju iz elektricnog alata, prije podesavanja uredaja ili izmjene dijelova pribora.

Nehoticno pokretanje elektricnog alata je osnova za nezgode.

Pravilno sastavite stol uredaja, prije ugradnje elektri¢noqg alata. Pravilno sastavljanje je vazno, kako bi se sprijecili lomovi.
Sigurno pricvrstite elektricni alat na plocu za uredaj, prije njeqovog koristenja. Izmicanje elektricnog alata na ploci za uredaj moze dovesti

do gubitka kontrole.

Postavite stol za uredaj na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako se stol za uredaj moze izmaknuti ili se klima, elektri¢ni alat se ne moze
ravhomjerno i sigurno voditi.

Ne preopterecujte stol za uredaj i ne koristite ga kao ljestve ili kao skelu. Preopterecenje ili stajanje na stolu za uredaj moze dovesti do toga,
da se teziste stola premjesti prema gore i da se stol prevrne.

Ne obradujte ostale materijale osim drveta ili lako rezljive plastike. Iznimka: samo sa ubodnom pilom smijete, uz primjenu prikladnog lista pile,
obradivati lako rezljive metale (primjerice aluminij).

Labavo iverje, strugotine ili slicne dijelove izratka ne smijete rukom udaljavati iz blizine lista pile koji je u pokretu!

Koristeni uredaji moraju odgovarati normi DIN EN 60745-1. Oprema proizvedena od 1995. godine mora imati CE-znak.

Nikada ne pilite , prostoruc¢no”, tj. ne vodite izradak rukom, nego koristite paralelni ili kutni granicnik.

List pile nakon iskljuc¢enja pogona ne smijete zaustavljati boc¢nim pritiskom!

Alate koristite samo u stvarne svrhe za koje su namijenjeni.

Koristite samo besprijekorne listove pile; osnovno tijelo ne smije biti deblje i razvraceni zupci ne smiju biti uzi od debljine razdvojnog klina.
Redovito kontrolirajte da li su svi vijci ¢vrsto zategnuti!

Nikada ne koristite vas radni stol nepropisno ili u svrhe za koje nije namijenjen!

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Stol za uredaj ne koristite za piljenje okruglih komada ogrjevnog drveta.

Ukljucivanje/iskljucivanje koristenih elektri¢nih alata smije se vrsiti samo putem sigurnosne preklopke.

Za trajno fiksiranje preklopke uredaja u polozaju ,AN/ON" (ukljuc¢eno) koristite samo prilozenu stezaljku za ukljucenje.

Ostecene umetke s otvorom zamijenite novima.

Kod obrade uskih izradaka obvezno koristite komad za guranje.

Uvjerite se da su poluge s ekscentrom za pricvriéenje nogica stola zatvorene.

Prije pustanja u pogon uvjerite se da su ru¢na kruzna pila, nadstolna glodalica ili ubodna pila propisno pri¢vrséeni na plocu za uredaje

i da je ploca za uredaje sigurno utaknuta u supljinu stola za uredaje, odnosno da sigurno sjedi na vodilici.

Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte , Tehnicki podatci®).

Razlicite umetke s otvorima koristite iskljucivo za njihovo specificno podrucje primjene, kao sto je graficki prikazano na svakom od njih.

* U slucaju nekoristenja objesite komad za guranje na za to predvideni vijak.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA KRUZNE PILE

* Pored specificnih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu rucnu kruznu pilu.
* Koristite samo rucne kruzne pile s razdvojnim klinom, maksimalnim promjerom lista pile 200 mm i dubinom reza maksimalno 70 mm.

* Koristite samo pile unutar naznacenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte sliku 13).

* Koristite stolne kruzne pile samo s propisno pricvrs¢enim zastitnim poklopcem.

« PAZNJA: Provijerite da li je list kruzne pile montiran paralelno s otvorom umetka, u slu¢aju potrebe morate ponovno centrirati ruénu kruznu pilu.
* Poduprite duge izratke na strani vadenja, tako da nalijezu vodoravno; primjerice pomocu jednog wolfcraft nogara s valjkom (Art. br. 6119973).
* Sprijecite preopterecenje rucne kruzne pile.

* Ne koristite brusne ploce.

« Koristite samo preporucene listove pile i odaberite ih ovisno o materijalu koji Zelite piliti.

* OPASNOST: rukama ne ulazite u podrucje pilienja i ne dirajte list pile.

* Nikada ne gurajte ruke ispod izratka. U tom podrudju vas zastitni poklopac ne moze zastititi od lista pile.
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* Prilagodite dubinu reza prema debljini izratka. Ispod izratka treba biti vidljivo manje od jedne pune visine zupca.

* Uvijek budite pripravni na cinjenicu da kod piljenja izradak moze biti zahvacen listom pile i izbacen prema korisniku.

* Protuudarac je rezultat nepropisne i/ili neprikladne primjene pile. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama, kako je opisano u nastavku.

« Cvrsto drzite pilu s obje ruke i postavite ruke u poloZaj, u kojem se moze preuzeti snaga protuudarca. Budite uvijek bo¢no u odnosu na list pile,
nikada ne dovodite list pile u liniju s vasim tijelom. Kod protuudarca kruzna pila mozZe odskociti unatrag, ali korisnik moze putem prikladnih
mjera opreza svladati snagu protuudarca.

 Ako se list pile zaglavi ili prekinete s radom, iskljucite pilu i ostavite je u materijalu, dok se list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte
izvaditi pilu iz izratka ili je povladiti unatrag, tako dugo dok se list pile krece, jer u tom slucaju moze dodi do protuudarca. Utvrdite i otklonite
uzrok zaglavljivanja lista pile.

» Ako pilu koja je ostala utaknuta u materijal Zelite ponovno pokrenuti, centrirajte list pile u otvoru za pilu i provjerite da zupci pile nisu zakaceni
u izratku. Ako je list pile zaglavljen, moze se sam izmaknuti iz izratka ili prouzrociti protuudarac pri ponovnom pokretanju pile.

* Poduprite velike ploce, kako bi umanijili rizik protuudarca uslijed zaglavljenog lista pile. Kod velikih plo¢a moze do¢i do progiba uslijed vlastite
mase. Ploce se moraju poduprijeti na obje strane, ne samo u blizini otvora za pilu nego takoder i na rubovima.

* Ne koristite tupe ili oStecene listove pile. Listovi pile s tupim ili nepravilno usmjerenim zupcima povecavaju trenje na uskom otvoru za pilu,
uzrok su zaglavljivanje lista pile i protuudarca.

* Prije piljenja utvrdite dubinu reza i podesenja kuta rezanja. Ako se tijekom piljenja podesenje promijeni, list pile se moze zaglaviti i dovesti do
protuudarca.

* Budite posebno oprezni kod ,uranjajucih rezova” u postojecim zidovima ili drugim nevidljivim podrucjima. Uranjajuci list pile se moze blokirati

kod piljenja u skrivenim objektima i prouzroditi protuudarac.

* Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte , Tehnicki podatci”).
« Koristite za rezanje betona i proreza uvijek palicu za guranje, jer list pile nije vidljiv.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA UBODNE PILE

* Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ubodnu pilu.
* Nikada ne radite s ostecenom ubodnom pilom.

* Sprijecite preopterecenje ubodne pile.

* Ubodna pila se ne smije koristiti u kombinaciji s vodilicom.

PAZNJA: KORISTENJE STOLA ZA GLODANJE ISKLJUCIVO U KOMBINACUI S PARALELNIM

GRANICNIKOM ZA GLODANIJE ART. BR 6901000

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA NADSTOLNE GLODALICE

Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu nadstolnu glodalicu.
Budite uvijek spremni na to da kod glodanja izradak neocekivano i iznenada moze izaci izvan kontrole i moze doci do protuudarca.

Stol za uredaje ne koristite kod krivulinog glodanja!

¢ Radove glodanja stoga provodite isklju¢ivo pomocu, kao pribor dobavljivo aralelnog granic¢nika za glodanje (Art. br. 6901000

kako bi sprijecili protuudarce kao i dodirivanje glodala rukom.

Za korektnu montazu pridrzavajte se originalnih uputa za uporabu paralelnog grani¢nika za glodanje (Art. br. 6901000).
Ne koristite nadstolne glodalice s vise od 1800 W i vise od 230 V.

Ne koristite glodala promjera veceg od 27 mm!

Glodalica se ne smije koristiti u kombinaciji s vodilicom.

Imajte na umu da se posmak smije izvoditi samo protivno smjeru vrtnje glodala.

Odaberite isporuceni ulozni prsten u odnosu prema velicini alata za glodanje. Za siguran rad morate koristiti najmanji moguci ulozni prsten.

Koristite samo ostre, odrzavane i prema podatcima proizvodaca podesene alate za glodanje.
Kod koristenih uredaja i alata pridrzavajte se podataka o min.-/maks.-broju okretaja i smjeru vrtnje, navedenih na proizvodu,

ambalazi ili u uputama za uporabu.

Imajte na umu da nepropisno koristenje alata za glodanje, izradak i naprave za vodenje izratka mogu dovesti u opasnu situaciju.

Tijekom glodanja u blizini vodilice drzite ruke podalje od alata za glodanje.

Ukoliko je moguce tijekom glodanja koristite stolnu tla¢nu cipelu dodatno uz paralelni grani¢nik za glodanje.

Poduprite duge izratke na strani vadenja, kako bi se sprijecile opasne situacije uslijed nekontroliranog naginjanja. Potpora mora stajati stabilno
i biti iste visine kao stol za uredaje, primjerice nogar s valjkom (Art. br. 6119973).

Obradujte samo uzorke koji zbog svoje velicine i mase mogu biti sigurno drzani i vodeni od strane jedne osobe.

Odaberite odgovarajudi broj okretaja prema alatu i izratku. U uputama za uporabu vase nadstolne glodalice mozete pronadci tocne vrijednosti
brojeva okretaja.

Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

SADRZA)J ISPORUKE

Otpakirajte MASTER cut 2000 iz kartonske ambalaze i provjerite da li su u potpunosti isporuceni svi prikazani dijelovi (slika 1 i slika 2).

OSNOVNA MONTAZA

Sastavljanje stola: Stol polozite na ravnu, cistu podlogu (slika 3.1). Otpustite obje poluge s ekscentrom i desni par nogica otklopite do granicnika.
Zatim obje poluge s ekscentrom ponovno zatvorite (slika 3.2). Otpustite cetiri poluge s ekscentrom i lijevi par nogica otklopite do granicnika.
Zatim ponovno zatvorite sve cetiri poluge s ekscentrom (slika 3.3). Stol postavite na nogice (slika 3.4) i prema potrebi okretanjem prilagodite
visinu stola (slika 3.4).

PAZNJA: Pazite na to, da se vase ruke kod rasklapanja i sklapanja stola, kao i kod uporabe ploce za uredaje ne zgnjece.

Sigurnosna preklopka: : Montirajte kako je prikazano sigurnosnu preklopku na plocu za uredaje (slika 4).
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Zastitni poklopac: Montirajte pojedinacne dijelove zastitnog poklopca (slika 5.1). Drzac zastitnog poklopca s vodilicom utaknite u aluminijski
profil (slika 5.2) i zatvorite polugu s ekscentrom (slika 5.3).

Kutni granicnik: Kutni grani¢nik montirajte kako je prikazano slikama (slike 6.1 do 6.4).

Kutni granicnik za vodilicu: Montirajte dugi kutni granicnik, granicni jahac i grani¢nu vodilicu (slika 7.1). Granicni jahac s maticom utaknite
u kutni granicnik i vijak s ruc¢icom cvrsto zategnite u smjeru kretanja kazaljke na satu (slika 7.2).

Komad za guranje i drzac: Drzac sastavite labavim zatezanjem vijaka (slika 8.1), zatim drzac utaknite u vodilicu i zategnite protumaticu (slika 8.2).
Komad za guranje nataknite na drzac (slika 8.3).

Stezaljka za ukljucenje: Provucite jedan kraj Zice kroz rupu na stezaljki i nacinite ¢vor, a drugi kraj provucite kroz rupu na kutnom profilu stola
i nacinite cvor (slika 9).

PAZNJA: Pazite na to da zica bude duga samo toliko, da se stezaljka za ukljuéenje pri zakretanju ploce za uredaje automatski odvoji od elektri¢nog

alata.

MONTAZA RUCNE KRUZNE PILE

Kod prve montaze rucne kruzne pile i paralelnog centriranja lista pile, mora se prije svega na stol montirati vodilica.
Montaza vodilice: Zategnite oba drzaca kako je prikazano slikama (slika 10.1). Polozite vodilicu na stol paralelno utoru u radnoj plodi i uvedite
obje metalne stege u profil tracnice (slika 10.2). Sada obje stege gurnite na drzac. U ovom momentu se vodilica sama precizno centrira.

Zatim cvrsto zategnite obje stege (slika 10.3).

Vadenije ploce za uredaje: Umetak s otvorom kako je prikazano prvo podignite na supljinu kako bi ga oslobodili (slika 11.1).
Nakon toga povucite umetak s otvorom u smjeru strelice (slika 11.2). Umetak s otvorom sada podignite prema gore (slika 11.3).

PAZNJA: Umetak s otvorom za stolne kruzne pile morate uvijek ukloniti prije vadenja ploce za uredaje!

Podignite sada plocu za uredaje na udubljenju za drzanje (slika 11.4). Podizanjem s cetiri pridrzna klina, ploca za uredaje se oslobada i moze da se
skine s obje ruke (slika 11.5). Ponovno namjestite umetak s otvorom (slika 11.6).

Namjestanje ploce za uredaje na vodilicu: Plocu za uredaje sada stavite odozgo na vodeci dio vodilice kako je prikazano slikom (slika 12).

Primjenjive rucne kruzne pile: Izvadite maksimalne dimenzije primjenjivih ru¢nih kruznih pila (slika 13). Koristite samo rucne kruzne pile
s razdvojnim klinom, promjera lista pile maks. 200 mm i dubine reza do maks. 70 mm.

Montaza i centriranje rucne kruzne pile: Otpustite zapor za dubinu reza rucne kruzne pile povucite njihajuci zastitni poklopac prema natrag.

Sada postavite rucnu kruznu pilu na plocu za uredaje. Podesite dubinu reza sa dovoljno slobodnog hoda u utoru radne ploce i zategnite zapor

za dubinu reza. Sada centrirajte list rucne kruzne pile paralelno sa crnom gumenom usnom vodilice (slika 14.1). Sada montirajte sest bocnih
granicnika tako da su svi punom povrsinom u kontaktu s osnovnom plocom uredaja (slika 14.2) i zatim cetiri stezna elementa (slika 14.3). Izvadite
montiranu ruc¢nu kruznu pilu s plocom za uredaje i polegnite je na stol kako je prikazanom slikom (slika 14.4). Sada provjerite, kod potpuno
produzene dubine reza, odstojanje prednjeg zupca lista kruzne pile prema prednjem bridu umetka s otvorom (slika 14.5).

PAZNJA: Ovaj razmak mora iznositi manje od 20 mm. Prema potrebi se ruéna kruzna pila mora ponovno centrirati u uzduznom smjeru
i ponovno podesiti bocne granicnike.

Sada stavite plocu za uredaje zajedno s ruénom kruznom pilom na cetiri pridrzna klina stola (slika 14.6). Nakon toga plocu za uredaje odozgo
utisnite na cetiri oznacene pozicije u drzac (slika 14.7).

PAZNJA: Provjerite da li je list kruzne pile montiran paralelno s otvorom umetka, u slu¢aju potrebe morate ponovno centrirati ruénu kruznu pilu
(slika 14.2 i slika 14.3).

Ako mjera od sredine lista pile do vanjskog ruba osnovne ploce treba biti Sira od 128 mm, kod montaze morate koristiti oba uzduzna bocna
granicnika (slika 14.8).

Prikljuc¢ak na elektricno napajanje: Utaknite utikac ru¢ne kruzne pile u sigurnosnu preklopku i produzni kabel od sigurnosne preklopke u mreznu
uticnicu (slika 15.1). Produzni kabel nije u sadrzaju isporuke.

PAZNJA: Prije prve upotrebe pritisnuti termo prekidac! Nakon prekida struje zbog prevelikog napona, termo prekidaé¢ pritisnuti
nakon 5 - 10 min. cekanja. Nakon toga prekidac se moze aktivirati (slika 15.2).

Pritisnite crvenu tipku (AUS/iskljuceno) na sigurnosnoj preklopki. Zatim stezaljku
za ukljucivanje montirajte na rucnu kruznu pilu (slika 15.3). Sada pritisnite zelenu tipku (EIN/ukljuceno) i provjerite slobodni pogon lista pile
u umetku s otvorom (slika 15.4), te zatim ponovno pritisnite crvenu tipku (AUS/iskljuceno).

PAZNJA: U slucaju nekoristenja opreme i sklapanja stola obvezno izvucite mrezni utika¢ iz mrezne uti¢nice.

MASTER cut 2000 je sada spreman za primjenu.
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STACIONARNO PILJENJE S RUCNOM KRUZNOM PILOM

PAZNJA: Uvijek radite sa zastitnim poklopcem i koristite usis prasine na zastitnom poklopcu.

Piljenje s kutnim granicnikom

Gurnite kutni granicnik u njegovu vodilicu (slika 16.1). Pri tome pazite da se crni kraj granicnika krece sto je moguce blize ispod zastitnog poklopca,
kako bi se jamcilo podizanje poklopca (slika 16.2). Povucite sada kutni grani¢nik prema natrag i polozite izradak na kutni grani¢nik. Ukljucite rucnu
kruznu pilu na sigurnosnoj preklopki. Gurnite izradak jednom rukom u smjeru strelice prema kruznoj pili dok drugu ruku drzite na kutnom
granicniku, kako je prikazano slikom (slika 16.3), dok izradak ne bude kompletno propiljen. Zatim ru¢nu kruznu pilu ponovno iskljucite putem
sigurnosne preklopke.

PAZNJA: Uvijek pazite na to da se obje vase ruke nalaze na dovoljnoj udaljenosti od lista kruzne pile (opasnost od ozljeda).

S kutnim grani¢nikom montiranim na ovaj nacin mozete piliti izratke visine od najmanje 15 mm do maksimalno 60 mm. Ako je visina izratka manja
od 15 mm, morate modificirati vodilicu kutnog granicnika (slika 16.4 do 16.7). Pomocu kutnog granicnika mozete piliti izratke pod kutom od 0° - 65°.
U tu svrhu otpustite vijak s ruc¢icom, podesite Zeljeni kut i ponovno cvrsto zategnite vijak s rucicom (slika 16.8). Zatim pilite kako je opisano

na slikama 16.1 do 16.3.

Piljenje s paralelnim grani¢nikom

Utaknite paralelni grani¢nik s otvorenim polugama s ekscentrom u vodedi dio na stolu. Obje poluge s ekscentrom pritisnite prema dolje.

Uvijerite se da je paralelni granicnik centriran paralelno prema listu pile (slika 17.1). Zatim se vodeci dio za kutni granicnik mora montirati

na paralelni granicnik, kako bi se izbjegli protuudarci izratka kod piljenja. U tu svrhu montirajte labavo oba vijka s ru¢icom sa cetverostranim
maticama na paralelni granicnik (slika 17.2). Zatim gurnite vodeci dio na paralelni granicnik u obje cetverostrane matice kako je prikazano slikom.
Kraj vodeceg dijela smijete ugurati maksimalno do kraja lista kruzne pile (slika 17.3). Zategnite oba vijka s ru¢icom. Otpustite obje poluge

s ekscentrom i podesite zeljenu reznu sirinu. Nakon toga pritisnite prema dolje obje poluge s ekscentrom. Sada prikljucite ru¢nu kruznu pilu

na sigurnosnu preklopku. Gurajte izradak u smjeru strelice prema listu pile kako je prikazano slikom (slika 17.4) dok izradak ne bude kompletno
propiljen. Zatim ruénu kruznu pilu ponovno iskljucite putem sigurnosne preklopke. Kod uskih izradaka obvezno je koristenje isporu¢enog komada
za guranje (slika 17.5). Prema potrebi mozete takoder montirati paralelni granicnik desno od lista kruzne pile. U tu svrhu morate premjestiti
vodedi dio za jedan red rupa (slika 17.6). Potrebne montazne korake izvadite iz slika 17.1 do 17.3.

Okomiti kosi rez

Kod okomitih kosih rezova ru¢nu kruznu pilu morate iznova centrirati. U tu svrhu uklonite prije svega umetak s otvorom (slika 18.1).

Zatim podignite plocu za uredaje na udubljenju za drzanje (slika 18.2) Sada izvadite plocu za uredaje (slika 18.3). Povucite njihajuci zastitni
poklopac rucne kruzne pile unatrag i ponovno namjestite umetak s otvorom do granicnika (Slika 18.4). Montiranu plocu za uredaje polegnite na
stol kako je prikazano slikom (slika 18.5). Otpustite cetiri stezna elementa i cetiri bocna granicnika. Podesite zeljeni kut nagiba na rucnoj kruznoj pili.
Pomaknite osnovnu plocu paralelno na dva preostala bo¢na granic¢nika u smjeru strelice (slika 18.6). Sada pazite na slobodni pogon lista pile

u umetku s otvorom. Zatim fiksno montirajte cetiri boc¢na granicnika i cetiri stezna elementa (slika 18.7). Plocu za uredaje zajedno s ruénom
kruznom pilom sada stavite na cetiri pridrzna klina stola. Nakon toga plocu za uredaje odozgo utisnite u cetiri drzaca.

Stol je sada spreman za okomiti kosi rez (slika 18.8).

PILJENJE S VODILICOM

Prva montaza rucne kruzne pile (slike 14.1 do 14.8) izvodi se prikladno za radove s vodilicom. Polegnite sada plocu za uredaje s montiranom
ru¢nom kruznom pilom na stol i zamijenite umetak s otvorom za stacionarno piljenje s umetkom za piljenje s vodilicom (slika 19.1). Polegnite
izradak na radnu plocu. Ukoliko je moguce koristite uvijek kutni grani¢nik za vodilicu (pogledajte odlomak ,, Kutni rez"). Montirajte nakon toga
vodilicu s oba drzaca i obje stege (slika 19.2). Obje stege uvijek zategnite tako ¢vrsto da se izradak kod piljenja ne moze pomicati. Postavite plocu
za uredaje s montiranom ru¢nom kruznom pilom na vodeci dio vodilice. Sada tako podesite dubinu reza rucne kruzne pile da list kruzne pile strsi
maksimalno 4 mm iz izratka prema dolje.

PAZNJA: Kod piljenja uskih izradaka morate vodilicu poduprijeti jednako visokim izradcima po cijeloj Sirini stola, kako se vodilica ne bi mogla
prevrnuti s plo¢com za uredaje.

PAZNJA: Utika¢ ru¢ne kruzne pile mora biti utaknut u mreznu uti¢nicu, sigurnosna preklopka i stezaljka za ukljué¢enje ne smiju se koristiti
za piljenje s vodilicom.

Prikljucite rucnu kruznu pilu i vodite ju uvijek paralelno uz vodilicu (slika 19.3). Nakon zavrsetka rezanja iskljucite rué¢nu kruznu pilu.

Kutni rez: U tu svrhu utaknite plasticni drzac kutnog granicnika u provrt u radnoj ploci. Ovdje uvijek koristite provrt sto blizi reznom bridu vodilice.
Gurnite labavo montiranu granic¢nu vodilicu u utor radne ploce i tocno sve do kutnog granicnika. Sada stegnite utor granicne vodilice u profil kutnog
granicnika. Centrirajte izradak zajedno s kutnim grani¢nikom na vodilicu. Zatim ¢vrsto zategnite vijak s ru¢icom granicne vodilice (slika 19.4).

Serijski rez: Kod serijskih rezova montirajte dodatni granicni jahac. Uvedite granicni jahac u utor kutnog granicnika i okrecite metalni granicnik

do radne ploce. Polozite izradak Zeljene duljine na kutni grani¢nik. Zatim gurnite granicni jahac do kraja izratka i ¢vrsto zavrnite vijak s ru¢éicom
(slika 19.5).

PILJENJE S UBODNOM PILOM

Namijestite umetak s otvorom za ubodne pile u plocu za uredaje (slika 20.1). Ubodnu pilu centrirajte na plocu za uredaje tako da se list pile okrece

u sredini otvora za pilu. Montirajte sada ubodnu pilu kako je prikazano slikom (slika 20.2, 20.3). Montiranu ubodna pilu s plocom za uredaje
namjestite u stol i cetiri drZzaca utisnite u pridrzne klinove. Nataknite stezaljku za ukljuc¢enje na preklopku ubodne pile i povezite utikac
uredaja sa sigurnosnom preklopkom. Stol je sada spreman za piljenje ubodnom pilom (slika 20.4).

PRIMJENA KAO RADIONICKI STOL

MASTER cut 2000 je opremljen sa 4 plasticna stezna elementa i 2 aluminijska brza zatezaca. Time se izradci mogu fleksibilno i sigurno uklijestiti
ili fiksirati (slika 21).
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PODESAVANJE PLOCE ZA UREDAJE

Visina ploce za uredaje u radnoj ploci podesava se tvornicki po visini, tako da je osigurano klizanje izratka preko podrucja radne i ploce za uredaje.
Ako je potrebno, ploca za uredaje se moze podesiti po visini. Za ovo je potrebno otpustiti pet protumatica. Nakon toga plocu za uredaje centrirati

s pet vijaka za podesavanje u ravnini s radnom plocom i protumatice ponovno ¢vrsto pritegnuti (slika 22). Provjerite prije svakog rada,
da su svih pet protumatica uvijek cvrsto pritegnute.

Jamstvo

Drage ,kucne” majstorice, dragi , kuéni” majstori,

nabavili ste wolfcraft® -proizvod visoke kvalitete, koji ¢e Vam donijeti puno zadovoljstva pri kuénim radovima.

wolfcraft® -proizvodi odgovaraju visokim tehnickim standardima i prije nego sto stignu do trgovina, prolaze faze intenzivnog
razvoja i ispitivanja. Tijekom serijske proizvodnje redovite kontrole i ispitivanja jamce visoki standard kvalitete.

Solidan tehnicki razvoj i pouzdana kontrola kvalitete jamce Vam da ste pri kupnji donijeli pravilnu odluku.

Na kupljeni wolfcraft® -proizvod pruzamo Vam jamstvo 5 godina od datuma kupnje kod koristenja uredaja iskljucivo

u domacinstvu. Jamstvo obuhvacda samo Stete na predmetu kupnje i samo one Stete koje su nastale zbog gresaka u materijalu

i proizvodniji. Ovo jamstvo ne obuhvaca nedostatke i stete, koje su nastale zbog nestru¢nog rukovanija ili nedostajuc¢eg odrzavanja. Jamstvo takoder
ne obuhvaca uobicajene pojave istrosenosti i standardnog trosenja kao i nedostatke i Stete, koji su poznati

kupcu kod zakljuc¢enja ugovora.

Prava iz jamstva se mogu ostvariti samo uz predocenje racuna/potvrde o kupnji.

Jamstvo wolfcraft® -a ne ogranicava Vasa zakonska potrosacka prava (za ispunjenje, povrat ili smanjenje, naknadu stete ili troska).

Izjava o uskladenosti temeljem direktive 2006/42/EC za strojeve, Dodatak Il A

wolfcraft GmbH u D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, ovime izjavljuje da je deklarirani proizvod (MASTER cut 2000) uskladen
sa direktivom 2006/42/EC za strojeve.
Kempenich, 10.08.2012

7 B~

Michael Bauseler
Ovlastena osoba za potpisivanje izjave o sukladnosti i za sastavljanje tehnickih podloga.
(Menadzment/Tehnologija/Logistika; wolfcraft GmbH)
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BsegeHue

(@)

» Buumanue! Yutaiite Bce ykasaHua no TexHuke 6e30nacHOCTH, KoTopble HeobxoaMmo cobntoaate npu akcninyataumn MASTER cut 2000
1 UCMOMNb3YeMbIX INEKTPOUMHCTPYMEHTax. HecobntoaeHns aTUX yKasaHuin MOXKET NPUBECTU K BO3ropaHuio, KOPOTKOMY

3aMbIKaHUIO U/WNK TAXKENBIM TpaBMaMm.

° COXpaHHFITe PYKOBOACTBO MO 3Kcnyataunu B Te4eHMe BCero Cpoka Ucnosib3oBaHuA yCTpOVICTBa.

TexHuuyeckue napameTpbl

Pasmep B cobpaHHOM BUAeE:

Pasmep B CNOXXEeHHOM BuzE:

PaBouas noBepxHOCTb:

Makc. TonwuHa usaenua:

Makc. WwupnHa pacnuna ¢ napanienbHbIM YropoM:
Makc. anvHa pacnuna:

Makc. pasmepbl 3aroToBKu:

LnameTp KpenexKHbIX HaTAXKHbIX OTBEPCTHUM:

MexkoceBoe pacCTofAHUE KPENEeXHbIX HATAXHbIX OTBepCTMHZ

Jonyctumasn Harpyska:
Bec:

1185 x 757 x 863 MM (WuMpuHa X riy6uHa X BbicoTa)
1085 x 757 x 213 Mmm

1035 x 695 Mmm

uMpKynapHaa nuna 60 mm / Hanpandatowaa wuHa 60 Mm
HacTonbHaA uMpKynapHaa nuna 570 mm
Hanpasnatowasn wuHa 740 mm

600 x 400 x 65 MM (Pppe3epOBOYHbLIN CTON)

20 mm

117 /92 MM (ropusoHTansHoe / BEpTUKaNIbHOE)

120 kr

24 kr

CUMBOSbI U UX 3HAYEHUE

MpeaynpexxaeHne o BO3MOXXHOM

He vncnonb3oBatb usaenve Ana KOMKu ApPOoB.
0onacHoCTn

>

YuTatb MHCTPYKUMIO/yKa3aHua! Mcnonb3yite pyyHble UMPKYNAPHLIE MWLl C FyOUHOW pesku He Bonee 70 MM.

max. 70 mm

Heobxoanmo 1cnonb3oBaTb
3alUUTHbIE OYKWN.

Mcnonbsyite pydHble UMPKYNAPHLIE MWibl C AMaMETPOM MOJoTHA
He 6onee 200 MMm.

Mepea kaxxaon onepaunen perynupyite rnyéuHy pesku Takum o6pasom,
4TOBbl MOMOTHO MWUMbI BLICTYMANO 3a Npe/esbl 3aroToBKK He 6onee YeM Ha 4 MM.

HeobxoanMmo 1Mcnonb3oBaTth
3awmTy cnyxa.

Heobxo0a1Mmo 1Mcrnonb30BaTh

LV [~ \® o
A2 | ,@ Mcnonb3ynte TONbKO PYYHbIE LMPKYAPHbBIE MKSbI,
NPOTUBOMNLINEBYIO MACKY. 7"\ "/

OCHalleHHble paCKIMHNBAKOLWMM HOXOM.
NPV | comauernep u

OTKIOYEHNE CETEBOTO LUTEKEPA Mcnonb3yitte aneKTPOMHCTPYMEHTBI MOLLHOCTBIO He Gonee 2760 BT.

”HCTPYMeHTbI And MOHTaMXa

0

Ucnonb3oBaHUe MO Ha3HaAYEHUIO

MASTER cut 2000 2000 3T0 MHOFOdYHKLMOHa/bHLIM BEPCTaK ANs NPeUnsnMoHHon paboTsl M paboyas nnatpopma. BoamMoxkHOCTH :

« [lonyckaetca ycTaHoBKa LMPKYNAPHOM Nuibl Ha padouyto nnardopma ¢ MakcumanbHbIM AMameTpom aucka 200MM v ryBuHoi pesa makc.70MM.
Mcnonb3yiTte Nunbl ¢ pasmepamMu «NoAOLLBbI», HE MPEBbILLAIOLWLMMMU YKa3aHHble MakcUManbHble pasmepsl (cM. puc.13). JJomkHa ncnons3oBatbca
COOTBETCTBYHOLLAA LieneBan BKiaaka. Takum 00pasoM, Bbl NOyUUTE CTALMOHAPHYIO LMPKYSAPHYO Muy.

* [InA 06paboTKM ANMHHBLIX 3aroTOBOK, TAKUX KaK 3NeMeHTbl ABEPEM, CTONELLHULbI U T.4. NPeAyCMOTPeHa HanpasnsatoLwan LWKHa, KoTopas KpenuTea
B casnasku Ha pabouyto MOBEPXHOCTb BepcTaka 1 no3BosfeT NPOU3BOAUTb Pachusibl.

* Mcnonb3oBaHue BepcTaka ana padoTbl ¢ 3neKTponod3nkoM. Heo6xoanMMo NpUMeEHATb creunanbHbli BKaablw AnA aneKTponodsunka u pesepa
C BEPXHUM PaCMONOXEHUEM LUNUHAENA.

* Mcnonb3oBanue BepcTaka ana padotbl ¢ Gppe3epoM. Bo3MOXKHO TONbKO COBMECTHO C napasnienbHbeM Gpe3epoBOYHLIM YNOPOM, HOMEP apTUkyna
690100, 1 ans ppesepa ¢ BEPXHUM pacrnonioxxeHnem wnungens, 230 BonbT # Makc. 1800 BaTtT. He ucnonbayiite ¢ppesbl avameTpom Gonblue
27 mm! Henb3a ucnonb3oBatb Gpesep BMECTE C HanpanstoLen WnHoi. HeobxoaMMo npuMeHsTb BKNaAbIW And dpesepa ¢ BEPXHAM
PacnonOXKEHWEM LUNUHAENA U INEKTPON0O3MKa BMECTe C NOAKAAAHBIM KOJbLOM.

* Mcnonb3oBaHue BepcTaka AnAa 00paboTku 3aroToBoK (Hanpumep, CBepreHne, WnndosaHue 1 T.4.) C NOMOLLbIO BbICTPODHUKCHUPYHOLLMX 3aXKUMOB
13 anOMUHUA UK BLICTPO3XKUMHBIX CTPYOUMH BonbdkpadT, ynpaBnaemblx 0AHOM pykor (apT. 3456 v 3457). Bbl MOXETE NErKO U HAAEKHO
3apMKCMpOoBaTh 3aroToBKy 6narogapa 60NbLLIOMY KOIMYECTBY 3aXXMMHbIX OTBEPCTUIM B paboyeit NOBEPXHOCTH BepCTaka.

* JomkHbl cobntoaatbea yKasaHus No TexHWKe 6e30MacHOCTU UCNOSb3yeMbIX YCTPOWCTB, a TaKXKe HEMOCPEACTBEHHO BEpCTaKa.

« Moxanyiicta, obpatute BHUMaHWE NPW OKOHYaHUK akcnayataunn MASTER cut 2000 npaBuna yTuausalumm oTXxoA0B, HeoOXoAMMbIe
ANd BalLero pervoxa.

3a noBpexAeHUA U HecUYacTHbIe Crlyyaun, BO3HUKLLME NPU HENPaBUbHON 3KCyaTaunn U3Aenua HeceT OTBETCTBEHHOCTb Nosb30BaTesb.
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2 KNtoYa € BHYTPEHHUM
LwecTurpaHHukom : SW 5, SW 2,5 9
( BXOAAT B KOMMNEKT )

1 raeyHblv Koy : SW 10
( He BXOAWT B KOMIMIIEKT )

2 otBepTku : PH 1, PH 2
( He BXOAAT B KOMMAEKT )




O6wue YKa3aHUA No TeXHUKe 6esonacHoCTH

» Coaepxxute cBoe paboyee MECTO B YACTOTE, N03aBOTbTECH O XOPOLLUEM OCBeLLEHUU. Becnopanok unu HeaoCTaTouHOE ocBeLLeHe padoyero Mecta
MOTYT NPUBECTU K HECHACTHOMY Clyyalto.

* He ncnonb3yite 3neKTPOMHCTPYMEHTbLI BO B3PLIBOONACHOM atMocdepe, coaep Kallien roptoumne XUAKOCTH, rasbl UK Nblfib. DNEKTPOMHCTPYMEHTDI
CO34at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTU K BO3rOPAHUIO MbIAK UK NapoB.

* He vcnonb3yite aneKTpOMHCTPYMEHTLI BONM3W AeTer 1 Apyrux noaen. Ecnu Bel cnyyaitHo otBneyeTech, Bbl MoykeTe NoTepsATb KOHTPOSb HaA
MHCTPYMEHTOM.

« LLITencenb 9NEKTPOUHCTPYMEHTA AOMKEH NOAXOANTL K PO3ETKE. B LUTENCenb Henb3s BHOCUTb Kakne-nnbo U3MeHeHUs. He ncnonb3ayite agantepsbl
npv paboTe ¢ 3a3eMNAeMbIMU SNEKTPOUHCTPYMEHTaMU. [TpUMEHEHUEe Haanexaluux LUTENCENER U PO3ETOK CHWXKAET OMacHOCTb NONyYeHUs yaapa
TOKOM.

« 3alumilaiTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHTbI OT AOXAA 1 Bnaru. lNonaaaHue BoAbl B 9N1EKTPOUHCTPYMEHT NOBbILLAET ONACHOCTb MOAYYeHUA yaapa TOKOM.

+ PaBoTtas ¢ 9NEKTPOMHCTPYMEHTOM NOA OTKPbITbIM HEGOM, UCTIONL3YHTE YANUHUTENM, NPEeAHA3HAYEeHHbIE ANA NPUMEHeHUs Ha ynuue. Mcnonb3oBaHve
HaaneXxallero yaAnMHUTENA CHUXKAeT OMacHOCTb NOMTyYeHWA yaapa TOKOM.

+ Ecnn Bam Heo6x0a1MO pabotaTth ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MPW NOBbILLIEHHOW BAAXHOCTH, UCMOSb3YHTE aBTOMAT 3aLUUTHOIO OTKAOUEHHS.
MNpuMeHeHWe aBToMaTa 3aLUUTHOrO OTKJIFOYEHWA CHUXKAET OMacHOCTb NOYyYEHNUA yaapa TOKOM.

« ByabTe BHUMaTenbHbI, yoeantech, 4to Bul AelcTBYeTe NpaBuibHO U coBAoAalTE OCTOPOXKHOCTL NpU padoTe ¢ SNEKTPOUHCTPYMEHTOM. He
MCNONb3yWTe BNEKTPOUHCTPYMEHTHI, ecnu Bbl ycTanu unv HaxoauTechb noA AENCTBUEM HAPKOTMUYECKMX BELLIECTB, ankorond unu nekapcrs. CekyHaHan
HEBHWMATENIbHOCTb MPK KCNyaTaunm SNEeKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET NPUBECTHU K TAXKENbIM TPaBMaMm.

* Mcnonb3oBatb Haane)alime cpeacTsa MHAMBUAYNbHON 3allMThI: 3aLUUTHBIE OYKM, CPEACTBA 3aLLUMThI CryXa, Pecnvpatop (Mpu BbINOAHEHUM padoT,
CBA3aHHbIX C BbIOPOCOM BOMBLLLOIrO KONMYECTBA MbIK) 1 3aLLUMTHLIE PyKaBuLbl (Mpu 06paboTke MaTepuanos ¢ rpy6oi NOBEPXHOCTLIO U CMEHe
MHCTPYMEHTA).

« [Mepea BKAOYEHWEM dneKTponpubopa yaanuTe peryiMpoBoYHblE MHCTPYMEHTbI MK FaeyHble KUK, MHCTPYMEHT MK raeyHbIi KoY, HaxoasLUmiics
BO BpaLlatoLLeMCs y3ne aneKkTpornpubopa, MOXeT NPUBECTU K TAXKENLIM TpaBMaM.

* Buibupaliite ans pabotbl NpaBuibHYO oAexay. He HOCHTE MPOCTOPHYIO OAEXAY UK YKpalleHus. JlepykuTe BONOCH!, OAEXAY U NepyaTku B OTAaNEHUN
OT NOABWXHbIX YacTen NEeKTPOMHCTPyMeHTa. [pocTopHan oaexaa, YKpaLLeHUA Unn ANMHHBIE BOMOCH! MOTYT 3anyTaTbCA B MOABMMKHbIX y3nax
QNEKTPOMHCTPYMEHTA.

* McnonbayiiTe BCeraa 3allMTHbIA Konnak npy UCNofb30BaHUMU NbINEoTCoCa.

* He ncnonbayiTte 3NEKTPOMHCTPYMEHT C HeUCnpaBHbIM BblKAOYaTenemM. ONEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA HENb3A BKIOYUTL MK BbIKIOUYUTD,
npeAacTaBnaeT co6oi ONacHOCTb U MOANEXUT PEMOHTY.

+ XpaHuTe HeMcnonb3yemble NEKTPOMHCTPYMEHTLI BHE A0CAraeMocCTv AeTei. He no3BonanTe NPUMEHATL 3NEKTPOUHCTPYMEHT AMLaM, He 3HaKOMbIM C
HWUM WM He NPOYUTaBLUMM HACTOALLEe PYKOBOACTBO. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI, MCMOMb3yeMble HEOMbITHLIMU I0ABMMU, ONACHbI.

« MNepen Hayanom paboT npoBepuTb PpaBoTocnocobHOCTb 060PYAOBaHUA N MHCTPYMEHTOB. KaTeropuyecku sanpeLiaeTca Mcnonb3oBatb
NOBPEXAEHHbIV W/WUNK 3aTyNNEHHbIA UHCTPYMEHT.

* PeMoHT Balllero aneKTponHCTpyMeHTa A0/MKEH OCYLLECTBAATLCA UCKAKOUUTENBHO KBANMGUUMPOBAHHBIM NEPCOHANOM C UCMO/b30BaHNEM TONIbKO
OpWrMHanbHbIX 3anacHblx YacTe. Haanexallee nposeAeHWe pemMoHTa obecrneunBaeT coxpaHeHne 6e30nacHOCTU ANEKTPOMHCTPYMEHTA.

« Mepen HacTpoiKov NPMBOPOB WK 3aMEHON NPUHAANEXHOCTEN BLITACKMBANTE CETOBOM LUTEKED U3 PO3ETKU /UMK U3 SNIEKTPOUHCTPYMEHTA.
HenpeaHamepeHHoe BKNOUYEHUE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET ABNAETCA NPUUYMHON ANA TPaBM.

* Cneawte, 4to6bl BepCTak Bbin NpaBuiabHO coBpaH, TOIbKO NOCNe 3TOro HaYMHaWTE MOHTaXK SNEKTPOUHCTPYMEHTOB. [MpaBunbHas cOopka BepcTaka
MPUHLMNUANBHO BaykHa, YTOObI KOHCTPYKLMSA MPKW 3KCnayaTtaumuu He oBpyLumnacs.

* 3aKpenuTe HaAeXXHO ANEKTPOUHCTPYMEHT Ha paboyer NOBEPXHOCTU BEPCTaKa, NPEXAe YeM Bbl HAYHETE SKCMyaTaumio.

MoABMXHOCTb ANEKTPOMHCTPYMEHTA Ha paboyei NOBEPXHOCTU MOXKET NPUBECTU K NOTepe KOHTPONs 3a paboTou.

* YcTaHaBnuBaiTe BEPCTaK Ha TBEPAYIO, POBHYIO M FOPU30OHTaNbHYHO NOBEPXHOCTL. ECnM BepcTak kayaeTca unm npocKanb3blBaeT, 3aroToBka
He MOXeT BbITb paBHOMEPHO U HaZeXHo oBpaboTaHa.

» He neperpy)«avte BepcTak 1 He MCNONb3yWTe Ero Kak NecTHuuy v neca. leperpyska unm CToaHWe Ha BepcTake MOryT MPUBECTU K CMELLIEHUIO
LieHTpa TAXKECTH CTONA U ero ONPOKUALIBAHWIO.

 He paboTaitte Ha BepcTake ¢ APYruMu Matepuanamu, KpoMe ApeBECUHbI U nerkooBpabaTbiBaemoit nnactMacchl. Mckntoyerne: TonbKo ecnu Bol
paboTaete N063MKOM C PEKOMEHAYEMOW AN TaKUX MaTepuanoB NUKOM, 9TO KacaeTcs NEerko NoALatoLLMXcA pesy MeTanioB (Hanpumep, antoMUHAUNA).

« KaTteropuyecku sanpeLLeHo yaansTb pyKoi BOnmau padoTatoLlero nunbHOro AncKa NosBAALLMECH OTXOAbI, TAKME KaK OCKOMKM, CTPYIKKA, LLENKH.

* Mcnonbsyemoe obopyaoBaHue LOMKHO cooTBeTcTBOBaTh cTaHaaptam DIN EN 60745-1 YcTpoictBa ¢ roaa Bbinycka 1995 AomkHbl UMeTb 3HaK CE.

* He nunute " ronoi pykoi", T.e. Bbl ucnonbayete npu pabote napannenbHbii ynop UM yrinoBow yrnop, a He BEAeTe AeTallb PyKOW.

* [Mon0THO NKABI NOCNE BLIKOYEHUA NMPUBOAA 3anpeLlaeTca NPUTOPMaXKMBaTL NPUKATUEM NPeaMETOB K BOKOBOM MOBEPXHOCTU NosoTHa!

* Heo6xo0AMMO MCMonb30BaTh MHCTPYMEHT TOIbKO B COOTBETCTBUM C €70 HA3HAYEHUEM.

* Mcnonb3oBatb TOMLKO MUfbHLIE MONOTHA, HAXOAALLMECH B 6e3ynpeyHoM CocToAHUU. Kopryc nonoTHa He AOMKEH ObiTb TONLLE pacKIMHMBAIOLWEro
HOXXa, a WMpKUHa pasBoAa He A0MKHA ObiTb MEHbLLE TOMLLMHBI HOXKA.

* PerynfapHo KOHTPONMpOBaTh 3aTAXKY BCEX BUHTOB!

+ Bepcrak KateropuMyecku sanpeLlaeTca UCnonb3oBaTk C HApyLLUEHWEM NpaBKu AKCNyaTaunn U He No HazHaveHwo!

* Ha Bepcrake He A0MKHbI HAXOANTLCA MOCTOPOHHWE NPEAMETI.

* He ucnonbsosarb u3aenve aAnA KONKv ApoB.

« He ucnonb3osatb pabounit cton Ana 06paboTkM Kpyrnoro nunomarepuana.

* BKNtoYEeHME 1 BLIKIHOYEHWE UCTI0Sb3YEMOro 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA [O/MKHO OCYLLECTB/ATLCA TONbKO NPEAOXPaHUTENbHBLIM BbIK/THOUaTeNeM.

« [InAa puKcaumm annapaTtHoro BbIKIKOYATENA B MOMOXEHUN «BKn.» UCNONb30BaTb TONBKO NpUnaraemMblil 3aXKMM ANA BKIKOYEHUA.

* [ToBpeXXAeHHbIN LeneBon BKAaAbILL NOANEXUT 3aMEHE HOBbIM BKIAAbILLEM.

* [Mpun 06paboTke y3KMX 3aroTOBOK 06A3aTENBLHO NONb30BATLCH LUTOKOM-TONKATENEM.

* Y6enutbes B TOM, 4TO 06a 3KCLIEHTPUKOBLIX pbluara AnfA 3aKpenieHus HOXKEK CTona 3aTaHyThl.

* Mepea Havanom paboTbl yBeauTbCA B TOM, YTO PyYHan LMPKyNapHas nuna, pesep unu anekTponodsuk Haanexkalimm o6pasomM 3akpenseHsb
Ha paBouyeit noBepxHOCTH BepcTaka. CTonellHULa BepcTaka A0MKHa BOMTU B BblEMKY paBoyero ctona, HaZAeXHo Onupanch Ha HanpaBAsAoLLYyHO.

+ Cobnoaate MakcMmanbHble pasMepbl 3aroToBKU (CM. TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKK).

* Mcnonb3oBartb LUeneBble BKNAAbILLK TOIbKO B COOTBETCTBUM C BLINOMHAEMbIMKU paBounmm onepaumamu (CM. rpaduyeckoe nsobparkeHne
Ha Ka)XXAOM LLeneBoM BKIaablLLe).

* [pu Hencnonb3oBaHMM LUTOK-TONKATENb BellaTb Ha NPeAyCMOTPEHHbIA ANA 3TOrO BUHT.

NMPABUITA TEXHUKU BE3ONMACHOCTHU NMPU PABOTE C LUUPKYIAPHbIMU NUIAMU

» Kpome yKasaHHbIX paHee npaBui TEXHUKKM 6e30MacHOCTH, OTHOCALLMXCH K ONMUCLIBAEMOMY M3Aenuto, obasaTensHo cobnoaatb npasuna TeXHUKKU
6e3onacHOCTV AnA NPUMEHAEMBIX PYYHbLIX LMPKYNAPHBIX MK,

* Mcnonb3oBatb TOMLKO PYYHbIE LIMPKYIAPHBIE MKl C PACKIMHUBAIOLLIMM HOXKOM, Makc. AMaMeTPOM MUbHOMO nosnoTHa 200 MM M MaKc. riy6uHOM
pesa 70 MM.

* Mcnonb3oBathk TOMLKO NUNbI C padaMepamu B Npeaenax yKkaszaHHbIX MakCUMasbHbIX pasMepoB OMOPHOW ManThI (CM. puc. 13).
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+ OKCMyaTMpoBaTh HACTOSNbHBIE LMPKYNAPHbBIE MWSbI TONBLKO C HAANEXaLLMM 06pa3oM 3aKpPenneHHbIM 3aLLUMTHBIM KOXYXOM.

* BHUMAHWE: y6eautbca B TOM, Y4TO NONOTHO AMCKOBOW MUAbI pacrnonaraeTca napaniensHo 0TBEPCTHUIO LWeNeBoro Briaabiwa. Ecnv 310 He Tak,
cneayeT NOBTOPHO OTPErynMpoBath NONOXEHUe AUCKOBOW MUbI.

« MoaaepxvBatb UNK NOANUPATL ANMHHLIE 3arOTOBKM CO CTOPOHbI MPUEMKM TakuM 06pasom, YToObl OHU pacrofaranich Ha BEPCTaKe rOPU3OHTaNbHO
(Hanp., npu nomoLumM ponukoson noactaskun wolfcraft, apt. NQ 6119973).

* He nonyckatb neperpysok py4Ho# AUCKOBOK NUAbI.

* Micnonb3oBaHue WandoBasnbHbIX KPYroB 3anpeLLeHo.

* Mcnonb3oBarb TONLKO PEKOMEHAYEMbIE MUSbHbIE MONOTHA, NoABMpan UX B COOTBETCTBUM C oOpadaTbiBaeMblM MaTep1anom.

* OMACHOCTb: He npubnnykaTbes pykamu k 06nacti pacnuna v He KacaTbCs NUIbLHOrO NOOTHA.

* He pasmetuarb pyku NoA 3aroToBKy. 3aLLUMTHBIE KOXYX HE CMOXKET 3aLLUMTUTb PYKM OT MUBLHOIO NONMOTHA, €CNIM OHU HAXOAATCA MOA 3arOoTOBKOM.

« PerynupoBartb rny6uHy pesa B COOTBETCTBUM C TOMLUMHOW 3aroToBKU. MNuna AoMKHA BIXOAWTL 32 HMXKHIOK YaCTb 3aroTOBKW MeHEee YEM Ha MOJHYHo
BbICOTY 3y0a.

* Mpu pabote Heob6x0aMMO Beeraa ObiTb FOTOBBIM K TOMY, Y4TO NUIbHOE MOSIOTHO MOXKET 3aXBaTUTb 3aroTOBKY M 0TOPOCUTL ee K paboTatolemy
C MHCTPYMEHTOM.

» OTaava ABNAETCA pesynbTaToM HENpPaBUbHOrO M/MNKM HEHaANeXallero npuMeHeHua nunel. [nAa npeaoTspalleHna otaauv cneayeT npuHuMaThb
OMMCaHHbIe HMXKE Mepbl MPESOCTOPOXHOCTU.

* YaepxwBatb nuny obenmu pykamu. Monoxexune pyk Bulbupatb Takum 00pasom, 4ToObl MOXKHO Bbifi0 HAAEKHO BOCMPUHUMATL BO3HUKAIOLLME YCUANA
otnauu. Beeraa pacnonaratbes cOoKy OT MUbLHOIO NosioTHa. OHO HK B KOEM cllyyae He AOMKHO HAaXOAUTLCH HA OAHOM SIMHWK ¢ TenoMm. Npu otaave
ZMCKOBasA Nua MOXET OTCKOUUTb Ha3aA, OAHAKO MNpu cobntoAeHnn npasun padoTbl ONepaTop B COCTOAHUM KOHTPOAMPOBATL YCUIUA OTAAUM.

* B cnyyae 3aKkiMHWBaHWA NWABHOIO NOMOTHA WK 3aBepLUEHWA PaBoThl BLIKAKOUMTL MUY U YAEPIKUBATL MHCTPYMEHT B 3aroTOBKE A0 OCTAHOBKM
NWABHOrO NonoTHa. Hu B Koem cnyyae He NbITaTbCA M3BAEeYb MUY U3 3ar0TOBKW MW OTBECTU MHCTPYMEHT Hasa/ - 9T0 MOXXET NPUBECTU K yAapy.
Mpu 3aKNMHUBaHWU HEOOXOAMMO OMPEAENHUTL U YCTPAHWUTL NPUUMHY 3aXKaTUS MUMBHOMO NMOMOTHA.

« [lepea BKAOYEHWEM NWAbI, HAXOAALLENCH B 3aroTOBKE, BLIDOBHATL MOAOTHO MO LEHTPY Nponuna U y6eanTbes B TOM, YTO 3yObs NMbl HE 3aCTPAM
B 3arotoBKe. [ycK nunbl C 3aKIMHUBLUMM MUbHBLIM MONOTHOM MOXET NPUBECTU K BLICKAKMBAHWUIO MHCTPYMEHTA U3 3aroTOBKU UM BOSHUKHOBEHUIO
oTaauu.

* Bo nsberkaHue otaaun BCeACTBUE 3aKIMHMBAHWUS NMUILHOMO NONOTHA Npu 06paBoTke KPYNHODOPMATHBIX 3aroTOBOK (MAKUT) HE0BX0AMMO
Haanexkalnm o6pasom noanupats Ux. KpynHble NAUTel MOFYT NPOrHYTLCA NOA AEMCTBUEM COOCTBEHHOrO Beca. MnuTkl Heo6xoArMO noanupatb
¢ 06eux CTOPOH - Kak BOMM3W Nponuna, TaK Uy Kpaes.

* Micnonb3oBaHuWe 3aTynaeHHbIX W/ NOBPEXAEHHbIX MUbHBIX NONOTEH 3anpeLueHo. MNunbHble NoNoTHA C 3aTyMNEeHHLIMU UM HENPAaBUIBHO
pasBeAeHHbIMK 3yObAMU GOPMUPYIOT CULLKOM Y3KMIA NPOMUA, 4TO NPUBOAMT K NOBLILLEHHOMY TPEHUIO, 32)KaTUIO NONOTHA M OTAAYe.

« Mepean Havanom paboTbl 3adrKCUPOBaTL PEFYNIMPOBKM rYBUHBI U yrna pPesku. MNonbiTka U3MEHEHU PEryIMPOBOK BO BpeMs paboThl Musibl MOXET
NPUBECTU K 3aKNMHUBAHUIO NUNBHOIO NOIOTHA Y BO3HUKHOBEHMWIO OTAAuM.

+ Cobntoaatb 0coBYH0 OCTOPOXKHOCTb MPK PEe3Ke «NOrpyXXeHUeM» CYLLIECTBYIOLLMX CTEH U APYTr1X 0B bEKTOB C OrpaHUyeHHbIM 0630pOM.

Bxoasllee B matepuan nuibHOE NONOTHO MOXET BbiTb 3a6/I0KMPOBAHO CKPbITbIMKA 06 bEKTaMM (ONACHOCTb OTAAUM).
» Cobnoaate MakcMmanbHble pasMepbl 3aroToBKU (CM. TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKK).
« [pun npopeske nasoB 1 kaHaBOK 06A3aTeNIbHO UCMOJIb3YWTE TONKATENb, TaK Kak NOIOTHO NWibl HAXOAWTCH NPU 3TOM BHe Baluero nons 3peHus.

NMPABUITA TEXHUKU BE3ONMACHOCTHU NPU PABOTE C 3NIEKTPOJTIOB3UKAMU

 Kpome AaHHbIX NpaBun TEXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCHLUMXCA K ONUCLIBaeMOMY U3aenuto, o6asaTtenbHo cobtoaars npasuna TeXHWUKK
6e30MacHOCTU AnA NPUMEHAEMbIX 371EeKTPON0O3UKOB.

« Kateropuuecku 3anpeliaetca pabotatb ¢ NOBPEXAEHHLIM 3NEKTPON0O3UKOM.

* He aonyckatb neperpysku anekTponobauKka.

+ ONeKTpono63nKK 3anpeLLlaeTca UCnonb3oBaTh B COYETaHUU C HAanNpaBnAoLLEn.

BHUMAHME: UCMOJIb3OBATb KAK ®PE3EPOBOYHbIM CTON TONIbKO B KOMMNEKTE
C NMAPANNENbHbLIM YIIOPOM APT. 6901000

NMPABUITA TEXHUKU BE3OINMACHOCTHU NPU PABOTE C ®PE3AMU C BEPXHUM
PACMONOKEHUEM UHCTPYMEHTA

» Kpome AaHHbIX NpaBuin TEXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCALLMXCA K ONUCLIBAEMOMY U3Aenuto, o6a3aTtensHo cobntoaatb npaBuna TEXHUKKU
6esonacHoOCTM And Gpes ¢ BEPXHUM PaCMONOXKEHUEM UHCTPYMEHTA.

» Heob6xoanmo Bceraa ObiTb FOTOBLIM K TOMY, YTO BO BpEMA GPe3epoBaHWA 3aroToBKa MOXKET HEOXMAAHHO BLIMTU U3-MOA KOHTPONA U yAapHUTb
oneparopa.

 Pabouwnit cTon 3anpeLuaeTca UCnonb3oBaTh ANs AyroBoro dpeseposaHus!

* Bo n3berkaHnme BOSHUKHOBEHWS OTAA4W U KOHTaKTa PYKK ¢ Gpe3or NPOBOANTL HPe3epoBOYHbIE PaBoThl TONIbKO C UCMOIb30BAHMEM NapaenbHOro
dpesepoBoyHoro ynopa (apt. N@ 6901000), BXOAALLEr0 B KOMNAEKT NPUHAANEKHOCTEN.

+ Cobnoaath NpaBuna MoHTaXka napannensHoro ¢peseposoyHoro yrnopa (apt. NQ 6901000), npuBeAeHHbIE B PYKOBOACTBE MO 3KCrlyaTtaumu.

* He ucnonb3oBatb Gpe3epoBOYHbIM MHCTPYMEHT MOLLHOCTLIO Bhile 1800 BT M HanpsykeHWeM nutaHusa 6onee 230 B.

* He ucnonb3oBatb Gpe3epoBOYHbIM MHCTPYMEHT ¢ AnameTpoM Bonee 27 Mm!

* ®pe3epoBOYHYHO MALLMHY 3anpeLlaeTca MCNoNb30BaTb B COYETAHWMU C HANPABAAOLLEH.

* [Mopaya AomKHa OCYLLECTBAATLCA TONbKO NPOTUB HanpasieHWa BpaLLeHna Gpesbl.

* Moabop BXoAALLIMX B KOMMIEKT NOCTABKM BKAAAHbIX KONeL JOMKEH OCYLLECTBAATLCH B COOTBETCTBUM C PasMepoM GPe3epoBOYHOIrO MHCTPYMEHTA.
BesonacHas v HaaexxHas pabota obecneynBaeTca Npu UCMOIbL30BaHWU HAMMEHbBLLETO U3 BO3MOXHbIX KOJELl.

* Mcnonb3oBatb TOMLKO 3aTOYEHHbIE, 0OCTYXEHHbIE Y OTPEryNIMPOBAHHbBIE COMMACHO MHCTPYKLMAM NPOU3BOANUTENSH GPE3EPOBOYHBLIE UHCTPYMEHTI.

« Mpu akcnnyataunn o60pyA0BaHUA U MHCTPYMEHTa COONOAaTE MUHUMAbHYHO M MaKCUMasbHYH YacToTy BpaLLeHus, a TakKe HanpasneHue
BpalleHu1A (yKasaHo Ha u3aenuu, ynakoBKe MW B PYKOBOACTBE MO JKCryartaumm).

+ Cneayet NOMHWTb, YTO HENPaBWIbHOE UCMONb30BaHKe GPE3EPOBOYHOIO MHCTPYMEHTA, 3aroTOBOK 1 MPUCNOCOONEHUI ANA BeAeHUs 3aroTOBKH
MOET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHUIO OMACHbIX CUTyaLui.

* Mpun dpesepoBarumn BOAM3N ynopa He NpUBAMKaTb PyKU K GpPe3epoBOYHOMY MHCTPYMEHTY.

» Bo Bpemsa ¢ppeseposaHmna Mo BOIMOXKHOCTU B AOMNOSIHEHUE K NapasfieslbHOMY ynopy UCMONb30BaTh MPUXKUMHbLIE KONOAKK.

* Bo n3berkaHue onacHbIX CUTyaUmMii C HEKOHTPONMPYEMBIM ONPOKUALIBAHUEM 00ECNEeUUTb NOANUPaHUE ASIMHHBLIX 3aroTOBOK Ha CTOPOHE MPUEMKM.
Onopa A0MKHbI BbITb CTABUIBLHOM U UMETH BBICOTY, paBHYto BbicoTe padoyero ctona (Hamp., MICNoNb30BaTh POSIMKOBYHO NMOACTABKY
c apt. NQ 6119973).

» OBpabartbiBaThb TONbKO 3aroTOBKM, pa3Mep U Macca KOTOpbIX NO3BOAIOT OCYLLECTBNATL 6e30nacHoe yaepyKaHWe U BEAEHUE UX OAHUM YENTOBEKOM.

* Moabupatb YacToTy BpaLLEHWA B COOTBETCTBMU C UHCTPYMEHTOM W 3aroTOBKOMW. TOYHbIE AaHHbIE OTHOCUTENBHO YacTOThl BPALLEHUA MOXHO HaWTH
B PYKOBOACTBE M0 3KCnyaraumn ¢ppesbl C BEPXHUM PacnosioXeHeM UHCTPYMEHTA.

» Cobnoaatb MakcMmanbHble pa3Mepbl 3aroTOBOK (CM. TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTHKK).
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HKOMMJEKT NMOCTABKHU

M3Bneub MASTER cut 2000 13 KOpOOKM U NPOBEPUTbL KOMIMJIEKT Ha HaNWUMe BCEX NOKa3aHHbIX AeTanen (CM. PUCYHKKU 1 U 2).

BA30BbIM MOHTAXK
Cbopka cTona: ynoxuTb CTON Ha POBHYHO, YUCTYHO NOBEPXHOCTL (pHc. 3.1). OTNyCTUTL 00a SKCLEHTPUKOBLIX phlyara M PacKpbiTb NPaByo Napy HOXEK
Ao ynopa. Mocne aToro 3ataHyTb 06a 3KCLEHTPUKOBBLIX pbiyara (puc. 3.2). OTNyCTUTb YEThIPE SKCLIEHTPUKOBBIX Pbluara U PacKpbITb NEBYHO Napy HOXeK
Ao ynopa. Mocne aToro 3ataHyTb YeTbipe IKCLEHTPUKOBLIX pbiyara (puc. 3.3). YCTaHOBUTb CTON Ha HOXKKK (puc. 3.4), Npu HE0OXO0AWMOCTH BbIPOBHATbL
€ero perynaropamu ypoBHs (puc. 3.4).

BHUMAHMWE: He ponyckartb 3alleMeHna pyK Bo BPEMA packiaAbiBaHUA U CKaAbIBAHUA CTONA, a TakXKe Npu yCTaHOBKe paboyen
NOBEPXHOCTH BepcTaKa.

MpeaoxpaHuTenbHbI BbIKAOYaTeNb: CMOHTUPOBATL NPeAOXPaHUTENbHBIN BbiKOYaTENb HA BEPCTaKe, Kak NoKasaHo Ha puc. 4.

3aLUMTHBIA KOXXYX: CMOHTUPOBAThb 3N1€MEHTbI 3aLLMTHOIO KoXyxa (puc. 5.1). [lepxatenb 3aLUMTHOro KOXXyxa BCTaBUTb HanpasnatoLLen
B atOMUHMEBBIN NPOPUNb (PUC. 5.2) 1 3aTAHYTb SKCLIEHTPUKOBBINA BUHT (puc. 5.3).

YrnoBow ynop: yrioBow ynop CMOHTMPOBATb Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKe (PUCYHKM 6.1 - 6.4).

YrnoBov ynop AnA Hanpasnaowen: CMOHTMPOBATL ASIMHHbIV YITI0BOM yrop, 3aMOK yrnopa 1 HanpasenatoLLyto ynopa (puc. 7.1).
3amMoK ynopa BCTaBWTb KAHABKOW B YITIOBOM YNOP U 3aTAHYTb BUHT C PYKOATKOWM MO YaCOBOW CTpesike (puc. 7.2).

LLITok-Tonkatenb 1 Aepxkatenb: CBUHTUTL AepxKaTesb He 3atarusas (puc. 8.1), 3atem BCTaBUTb AeprKaTtenb B HaNpasnatoLLYHO U 3aTAHYTb
KOHTpramky (puc. 8.2). LLITok-Tonkartens HageTb Ha Aepxkatens (puc. 8.3).

3a)XXMM ANd BKAKOYEHWA: OAMH KOHEL, LLHYpa NPUBA3aTb K OTBEPCTUIO 3aXKMMa ANA BKIOYEHHUA, APYrov KOHELl KPENKO NpUBA3aTh K yrnoBoMy
npowunto ctona (puc. 9).

BHUMAHWE: AnvHa WHypa AoMKHa ObiTb TakoH, YTOOLI MpY NOBOPOTE CTONELLUHULBI 32)KUM ANA BKIOUEHUA aBTOMATUYECKU OTXOAM
OT 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

MOHTAX PYYHOM LIUPKYIAPHOW MUIbI

JnA nepBoro MoHTaX<a py4YHol AMCKOBOM MMkl U NapannenbHON BbIBEPKU MUIbHOTO MOIOTHA HEOOXOAMMO YCTAHOBUTL Ha CTOMNE HanpaB/AoLLYto
LLKHY.

MoHTa)k HanpaBnAwLLei: 3axate 0ba AepkaTend, Kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. 10.1). HanpaBnsatoLLyto yNoXWTb Ha CTON NapannensHo nasy
B CTOJNELUHULE 1 BBECTU 00e MeTanmyeckue cTpybumrHbl B Npoduib HanpasnsatoLlei (puc. 10.2). Mocne aToro ycraHoBUTL 00e CTPYOLMHDI

Ha Aep)katenu. B aTOT MOMEHT MpoMCX0ANT TOUHOE BbIpaBHUBaHWE HanpaBsnfAtoLlen. B 3akntoueHne 3atAnyTb 0be cTpyOumHbl (puc. 10.3).

CHaATHe cTOoNeLWHUUbI: AnA Ae6N0KUPOBaHUA KOHCTPYKLMK Clerka NpunoaHsTh LeneBoi BKNaabIW B BeleMke (puc. 11.1).
3artem noTAHYTH LeneBon BKNaablll B HanpasneHun cTpenku (puc. 11.2). MNMocne atoro M3Bneus Leneson Brknaabiw (puc. 11.3).

BHUMAHMWE: nepea cHATUEM CTONELUHULbI HEOOX0AMMO 00F3aTENbHO BbIHYTh LLENEBOM BKNAAbIW ANA HACTONbHBLIX AUCKOBBIX NKA!

MoaHATL cTONeWwHuLUy 3a npopesb AnA 3axsara (puc. 11.4). Mpu NOAHATAM CTONELLHKULA OTCOEAMHNUTCA OT YETHIPEX YAESPKMBAIOLLMX NanbUes, nocne
uero ee MOXKHo ByAeT CHATb 06enMK pykamu (puc. 11.5). YCTaHOBUTL LLENeBOo BKNAAbILL Ha NPeXXHee MecTo (puc. 11.6).

YcTaHoBKa CTONELUHWLb! HA HANPaBAAOLLENH LUKHE: CTONELLHULY YCTAHOBUTL CBEPXY Ha HanpaBnAoLLYO B HANPaBNAOLLEN LKHE, KaK NoKasaHo
Ha puc. 12.

Hcnonb3yemMble pyyHble AMCKOBbLIE MWAbl: MaKCUMasibHble pasMepbl AOCTYMHLIX ANA UCMONb30BAHUA PYYHbIX AMCKOBbLIX MU NOKasaHbl Ha puc. 13.
Paspeluaetca ucnonb3oBath TOMLKO PyYHblE AUCKOBBIE MUAbl C PACKIMHWUBAIOLLIMM HOXOM, MaKC. AMaMeTpPOM MUbHOro nosnotHa 200 MM U Makc.
rny6uHon paspesa 70 Mm.

MOoHTa)K ¥ BblBEPKA PYYHOM AMCKOBOM NUIbl: 0CNabuTb GuKcaTop rmy6uHbI paspesa pyyHOM AMCKOBOM MMbl U OTBECTU Ha3ak NOABWXKHbIN 3aLLIUTHBINA
KOXYX. YCTaHOBUTb AMCKOBYIO MWy HA CTONELHULY. YCTaHOBUTb ry6uHY paspesa ¢ JOCTAaTOYHbIM CBOBOAHBIM XOAO0M B Mady CTONMELUHWLbI U 3aTAHYTb
duKcarop rny6uHsl paspesa. MunbHoe NoN0THO PYYHOM AMCKOBOM MKMbI YCTAHOBWTL NapasieslsHo YepHOK PE3MHOBOM ryOKe HanpaBnatoLLen

(puc. 14.1). Cneawte, 4ToObI NPU MOHTaXKE B OOKOBBIX 3AXKMMOB, OHU ObINIM HAZIEXKHO 3aKPEemneHbl U UMEeSM POBHbIA KOHTAKT C MUMTOM-0CHOBaHUEM
(cM.puc.14.2), a Taroxe 4 npuxsarta (puc. 14.3). B3ATb CMOHTUPOBAHHYIO PYYHYIO AUCKOBYIO MUY CO CTONELLHULEN U YIOXKHNTb €€ KaK NoKasaHo

Ha cton (pvc. 14.4). MNpu ycTaHOBNEHHOM NONHOM rMy6uHe paspesa NPOBEPHUTb PACCTOAHME MEXAY NepeAHUM 3yOOM Nuibl ¥ NepeaHer KPOMKOM
LeneBoro Bknaasiwa (puc. 14.5).

BHUMAHMWE: 370 paccTofHWe He A0MKHO npeBbiwatb 20 MM. MNpu He0OX0AUMOCTH CrieayeT NOBTOPHO OTPEryNMpoBaTh NOMOXEHUE AUCKOBOM
NUMbl B OCEBOM HanpaBieHnn, PaBHO Kak U NonoyeHne GOKOBbIX YNOpOoB.

YCcTaHOBUTbL CTONELLHULY BMECTE C PYYHOW AMCKOBOW NMUIOM Ha YeTblpe yaepXuBatoLmx nansbua crona (puc. 14.6). Ceepxy 3adpukcmposatb
CTONELLHMLY Ha AepXXaTenax B yKasaHHbIX YeTblpex Toukax (puc. 14.7).

BHUMAHWE: y6eantbcs B TOM, Y4TO NMONOTHO AMCKOBOW MUibI pacrnonaraeTca napannensHo 0TBEPCTUIO LLENeBOro BKiaabla.
Ecnv 910 He Tak, cneayeTt NOBTOPHO OTPErynMpoBaTh NOSIOXKEHUE AMCKOBOW NNbl (PUCYHKKM 14.2 1 14.3).

Ecnv pacctofiH1e OT LeHTpa NMUMbHOTO NMOJOTHA 10 BHELLHEH KPOMKM OMOPHO#M MUTbLI Py4YHON AMCKOBOM MMkl NpeBbIwaeT 128 Mm,
TO NMPY MOHTaXKe IOMKHbI UCMOMNb30BaThCA 06a ANMHHLIX BOKOBLIX ynopa (puc. 14.8).

138



MOAKMHOYEHHNE K UCTOYHUKY SNEKTPONUTAHWA: MPUOOPHBIN LUTEKEP PYYHOM AUCKOBOW MWLl BCTABUTL B NPEAOXPaHUTENBHLINA BbIKIKOUATESb.
YANMHUTENbHBIN Kabenb, BeayLLUWiA OT NPefoXPaHUTENBHOTO BEIKMHOYATENS, NOAKIOUYUTL K CETEBOM LUTENcenbHoM poseTke (puc. 15.1).
YANMHUTENbHBIN KaBenb He BXOAUT B KOMMMIEKT NOCTABKM.

BHUMAHMWE: MNepea nepBbiM BBOAOM B 3KCMlyaTaUmMio HAXKMUTE TepMoBbIKtodaTesb! MNocne npekpalleHns anekTpocHabeHua BCneACTBUe
nepeHanpsxeHna noaoxante 5 - 10 MUHYT ¥ HAOXXMUTE TEPMOBbIKNtOYaTeNb. 3aTeM MOXHO HaxkaTb Bbikatoyatens BKJ1./ON (puc 15.2).

HaxkaTb KkpacHyto kHonky (BbIKJ1.) Ha npeaoxpaHutensHOM Bhiktoyatene. [locne aToro 3akpenuTb 3a)KUM ANA BKIIKOUEHUA HA PYYHON AUCKOBOWM
nune (puc. 15.3). Haxkatb 3eneHyto kHonky (BKJ1.) u npokoHTponupoBats cBoOoAy XoAa NUibHOro NosoTHa B LLeneBoM Brnaasiwe (puc. 15.4).
B 3akntoueHune cHoBa Ha)kaTb KpacHyto KHonky (BbIKJS1.).

BHUMAHMWE: Ha BpeMs NpOCTOs W Nepes CKnaabiBaHEM CToMa 00s3aTeNnbHO U3BNEKaTb CETEBOM LUTEKED U3 PO3ETKM.

MASTER cut 2000 roTos K paboTe.

CTALUMOHAPHOE NMUIEHUE PYYHOW LIUPKYNAPHOKW NUINOW

BHUMAHMWE: paboTaTb TONbKO C 3aLUMUTHBIM KOXKYXOM, UCTONb30BaTh BbIXOA ANA OTBOAA MblAK B 3ALLMTHOM KOXKYXE.

Pacnun c yrnoebiM ynopom

BcrasuTb yrnoBsoii ynop B HanpasnaoLLyto (puc. 16.1). YepHblit KoHew ynopa AOMKEeH 3aX0AnTb Kak MOXXHO 6nnxKe Noa 3aLLUMTHbIA KOXyX, 4ToBbl
o6ecneunTb NOAHATUE KOXKYXa BO BpemMsA padoTsl (puc. 16.2). OTBECTM YrnoBoW yrop Hasaa v NPUIOXKKTb 3aroToBKy K ynopy. MNpu nomoLum
NpefoXpPaHUTENBHOrO BbIKNOYATENA BKAOUYUTL PYUHYHO LUMPKYNAPHYO nuay. OAHOM pyKOM NpoABUraTb 3aroToBKy Y YrnoBOro yrnopa (CM. PUCYHOK),
ZIpyrov pykow nepemeLlarb 3aroToBKy B HanpaBneHun CTPENKM K NUNbHOMY NONoTHY (puc. 16.3) A0 3aBepLUeHWA pacnuna 3aroToBKM.

B 3akntoyeHne BbIKIOUYUTL PYUHYHO AUCKOBYIO NKAY NMPU NOMOLLM NPeAOoXPaHUTENIbHOro BblKoYaTena.

BHUMAHMWE: cneauntb 3a Tem, 4Tobbl 06€ PyKM HAXOAUAUCb HA AOCTATOYHOM YAANEHUM OT MULHOMO AMCKA (ONaCHOCTb TPaBMUPOBAHHS).

B TeKyLLemM MOHTaXXHOM COCTOAHWM YrofIKOBOrO yrnopa BO3MOXHa pe3Ka 3aroToBOK C BbICOTOM B AuanasoHe oT 15 1o 60 mm. Ecnu BbicoTa 3arotoBKu
MeHblue 15 MM, TpebyeTca nepeycTaHoBKa HanpasnstoLLe ynopa (pucyHku 16.4 - 16.7). YronkoBbli yrnop no3BosfeT OCYLLECTBATb PE3KY 3aroToBOK
noAa yrnom ot 0 Ao 65 rpaaycos. [Ina perynMpoBKM yrna ckoca HeoBxoAMMO 0CnabuTb BUHT C PYKOATKOM, YCTAHOBMTb HY)XHbI Yron v 3aTAHYTb BUHT

C pyKosTKOM (puc. 16.8). Mocneaytolan 06pabdoTka ocyLLEeCTBAAETCA Kak NoKasaHo Ha pUcyHKax 16.1 - 16.3.

Pacnun ¢ napannenbHbIM YIOPOM

BcTaBuTb NapannenbHblid yrnop ¢ 0TNyLLEHHBIMKU SKCLEHTPUKOBLIMU pblyaraMu B HanpaenstoLLyto ctona. OTKatb BHA3 062 3KCLIEHTPUKOBLIX pblyara.
Y6eauTtbCA B TOM, YTO Yrop pacronaraeTcs napannesibHo NoNOTHY UMPKYNAPHOM nuibl (puc. 17.1). MNocne 3Toro CMOHTMPOBATL HanpaBnstoLWyo
YrOBOro yropa Ha napannenbHoM yrnope (Tpebyetca And npeAoTBpaLleHns OTAauM CO CTOPOHbI 3aroToBKM Npu o6paboTke). [na 3Toro HaXKUBUTL
06a BUHTa C PYKOSATKOM C YeTbIpeXrpaHHLIMU raikaMu Ha napannenbHbii ynop (puc. 17.2). HanpaensatoLLyto BCTaBUTb KaK NMOKa3aHo Ha pUCyHKe Noa
06e ueTbipexrpaHHble raikv Ha napannenbHoM ynope. KoHel HanpasnatoLLe paspeLlaeTca npoaBuratb He Aanee, Yem [0 Kpas NMUIbLHOro NosnoTHa
AuckoBoW nunbl (puc. 17.3). 3ataHyTb 00a BMHTA C pyKOATKOM. OTNyCTUTL 002 SKCLEHTPUKOBLIX phlyara 1 yCTaHOBUTb HYXXHYHO LUMPUHY PE3KM.
Mocne aToro omKatb 06a SKCLEHTPUKOBLIX pblyara BHKU3. Mpy NOMOLLUM NPEAOXPaHUTENBHOMO BIKMHOUATENA BKIOUUTL PYUHYIO LMPKYIAPHYO NUy.
[Mpoasuratb 3aroToBKy B HaMpaBieHWK CTPENKK K MUIbHOMY MONOTHY (CM. puc. 17.4) A0 3aBepLUEHUA NPONUIMBaHKA 3aroToBku. B 3akntoyeHne
BbIK/TFOUYUTL PYYHYHO LMPKYNAPHYHO MUY NPy NOMOLLM NPeA0XPaHUTENBHOrO Bhiktouatens. MNMpu 06paboTke y3KUX 3aroToBOK 06A3aTeNbHO
MCMoNb30BaTh BXOAALLMIA B KOMMIEKT NOCTABKM LUTOK-TOfKaTenNb (puc. 17.5). B cnyyae Heo6xoAMMOCTH A0MYCKAETCH MOHTaX NapannenbHoro ynopa
crnpasa OT NULHOro NONoTHA. [nA 3TOoro HanpaBnAoLLYH HeOBX0AUMO CMECTUTL Ha OAMH PAA 0TBEPCTUI (puc. 17.6). MNocneaoBatensHOCTb AEUCTBHUI
npy MOHTa)Ke nokasaHa Ha pucyHkax 17.1 - 17.3.

BepTuKanbHbIM pacnun noa yrnom
[na BepTMKanbHOro pacnuna noA yrnom tpebyerca ocoban perynmMpoBKa NONOXKEHUA PyUHOH LUMPKYNSPHOM Nunbl. B nepByto ovepeab Heobxoaumo
BbIHYTb LLeNeBon Bknaaelw (puc. 18.1). 3atem noAHATL cToNeLwHULY 3a npopesb And 3axsata (puc. 18.2). CHATb cTonewwHuuy (puc. 18.3). OtBecTH
NOABWXHBIA 3aALLMTHBLIA KOXKYX PYYHOM AWCKOBOM NWAbl HA3aA M BCTABWTH LLIENEBOW BKIAAbILL A0 ynopa Ha npexHee mecTto.(puc. 18.4).
CMOHTUPOBaHHYHO CTOJNELLHULLY YIIOXMUTb Ha CTON Kak nokasaHo Ha puc. 18.5. OTnycTuTb YeTbipe npuxsara 1 YeTbipe BOKOBLIX yrnopa.

Ha pyuyHolt AMCKOBOM NUe yCTaHOBUTb HY>KHbIM yron ckoca. ONopHYHO NAUTY CMECTUTb NapanienbHo ABYM OCTaBLUMMCA BOKOBLIM ynopam
B HanpasfieHnu, MoKasaHHOM cTpesnikoi (puc. 18.6). Ybeautbca B TOM, YTO NUbHOE NONOTHO CBOGOAHO BpallaeTca B LLEeNeBOM BKNaabille.
Mocne aToro 3akpenuTb YeTbipe BOKOBLIX yrnopa W YeTbipe npuxsara (puc. 18.7). YCTaHoBUTbL CTONELLHULY BMECTE C PYYHOM AUCKOBOMW NUOW
Ha yeTblpe yAepXXuBaoLLMX nanbua crona. 3atem HafaBuTb Ha CTONELLHWLY A0 GUKCALMK ee YeTbipbMA AepyaTenamu.

CT0N roTOB K BEpTUKaNbHOM pe3ke noAa yrinom (puc. 18.8).

PACIMUI C HANPABNAMOLLEN

MepBHUYHbBIA MOHTaXK PYYHOM LMPKYNAPHOM NUibl (PUCYHKK 14.1 - 14.8) Bbin TOUHO BLINOMHEH ANA padoTsl C HanpaBAsAoLLEH WWUHOK. MNpu BbINOMHEHUM
3TOr0 YCNOBUA HEOOXOAUMO YNOXMUTL CTONELLIHULY CO CMOHTUPOBaHHOW PYYHOM LIMPKYAPHOM NUAOM Ha CTON U 3aMEHMUTb LLENEBOKM BKNaabILW

[NS CTaUMOHAPHOro pacnuna LWenesbIM BKAAAbILLEM 4SS pacnuna ¢ HanpasnstoLwei WWHoM (puc. 19.1). YNoxuTb 3arotoBKy Ha pabouwii cton.

o BO3MOXXHOCTM BCEraa Ucnonb3oBaTth yrnoBov ynop AnA HanpasnAaoLen (cM. pasaen Pacnun noa yrnom). lNocne atoro CMoHTMpoBaThb
HanpaBsnsloLLYyHo C ABYMA AepyaTtenamu u obenmu ctpybumHamu (puc. 19.2). Obe cTpyBumHbl Bceraa 3ataruBath HACTONbKO, YTOObLI 3aroToBKa He
cMmeLlanach npu obpaboTtke 13 paboyeit NO3nLMK. YCTAHOBUTb CTOMELLHMLY CO CMOHTMPOBAHHOW PYYHOM AMCKOBOM NWUMOM Ha HaNPaBAAOLLYHO LLUMHBI.
OrtperynupoBartb rnyOuHy pesa AMCKOBOW MMkl TaKUM 00pa3oM, YTOObI NMULHOE MOMOTHO BbIXOAMIO C HUXKHEN CTOPOHLI U3 3aroTOBKM He Bonee Yem
Ha 4 MMm.

BHUMAHMWE: npu 06paboTke y3KMX 3aroTOBOK HanpaBnAtoLLyto C 3aroTOBKamu OAMHAKOBOW BbICOTh HEOOXOAUMO NOANUPATH MO BCEW WMPUHE cToNa.
B npotMBHOM Cryuyae BO3MOXXHO ONPOKMAbIBAHWE HANPaBAAoLLEHh CO CTONELLUHULEN.

BHUMAHWE: np1OOpHbIN LUTEKEP PYYHON LIMPKYAAPHOM MUl A0MKEH ObiTb MOAKMOYEH K CETEBOMY LUTENCENLHOMY PasbeMy.
[MpeaoxpaHnTenbHbIM BbIKNOYATENb U 32XXUM ANA BKIIKOYEHWA 3anpeLLaeTca UCnonb3oBaTtb NPU pacnune ¢ HanpasnatoLLen.

BKIHOUMTL PYUHYHO LMPKYNApHYLO nuny. Bo Bpema paboTbl Bceraa BecTv Nuy napannenbHo Hanpasnswowen (puc. 19.3).
[To 3aBepLUeHUn pacnuna BbIKIOYUTL PYUHYHO AUCKOBYHO MUAY.
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Pacnun noa yrinom: nnacTMKOBEIA AepykaTenb YrioBoro yrnopa BCTaBuUTb B 0TBepcTMe padoyero ctona. HeobxoaMmo Bceraa ucnonb3osath Onmxarilee
0TBEPCTHE K KPOMKE pesa HanpasnstoLlein. CBOOOAHO CMOHTMPOBaHHYH HanpaBnstoLLyo yropa NpoABKUHYThL B Nady padoyero ctona Ao YrinoBoro
ynopa. 3a>katb nas HanpasnfloLLen ynopa B npodune yrnosoro ynopa. BelpoBHATL 3aroTOBKY BMeCTE C Yr0BbIM YNOPOM MO HanpasnAoLLen.

Mocne aToro 3aTAHYTb BUHT C PYKOATKOW HanpasnatoLlen ynopa (puc. 19.4).

CepuiHbIi pacnun: ANns CepUAHOTO pacnuna HeoB6XoAMMO CMOHTUPOBAaTb AOMOSIHUTENbHLIM 3aMOK yrnopa. [ina aToro BBeCTH 3aMOK yrnopa B nas
YrNoBOro yrnopa v NoBepHyTb METaNNUYeckuit ynop Ao paboyero crona. MpunoXuTb 3arotoBKy Hy>KHOM ANMHbI K yrnoBoMy ynopy. B sakntouexve
CMECTUTb 3aMOK Yropa K KOHLY 3aroTOBKU W 3aTAHYTb BUHT C PyKOATKOM (puc. 19.5).

PACIAIN SANEKTPONTOB3UKOM

BcTaBuTh LUENeBoi BKNaAbIW AnA 31eKTpono03nKoB B cTonelwHuuy (puc. 20.1). BelpoBHATL 31eKTpono03uK Ha CTONELLHMLE TaKUM 00pasomMm,
yToBbl NUBHOE MONIOTHO NepPeMeLLanoch No LEeHTPY 0TBepcTUA. CMOHTMPOBATL 31EeKTPON003MK Kak NoKasaHo Ha pucyHkax 20.2, 20.3.
CMOHTUPOBAHHLIN 3M1EKTPONOB3NK CO CTONELUHULEN YCTaHOBUTL Ha CTON U 3aPUKCMPOBATh YETHIPbMA AePXKaTENAMMU U YAESPXKMBAKOLLMMU
nanbuamu. 3aKpenuTb 3a)kuM AN BKIIOUYEHUA Ha BbIKtOUaTeNe aNeKTpono63vka 1 NoAKMIOUNT NPUOOPHBIN LITEKEP K NPeAoXPaHUTENBHOMY
BbIkntouartento. CTon rotoB Ans paboTsl ¢ anekTponodamkom (puc. 20.4).

MUCIMOJIbBOBAHUE B KAHECTBE BEPCTAKA

MASTER cut 2000 ocHalLieH 4 NNacTUKOBLIMK NpUXBaTamMu ¥ 2 aNtoMUHUEBLIMU BbICTPOAENCTBYOLLMMU 32XKUMaMM.
310 0BopyaAoBaH1e NO3BONAET HAZLEXKHO 3aKPENIATbL 3aroTOBKK B COOTBETCTBUM C onepauuamu 06paboTku (puc. 21).

PETYNIMPOBKA CTOJELUHULLbI

BbicoTa cToneLlwH ULl B padoyeit NoBepXHOCTM BEPCTaKa yCTaHOBeHa Ha 3aBOAe-NpOoU3BOAUTENE TakMM 06pa3oM, UToGbl obecneumBanach
BO3MOYHOCTb CKOJb3ALLEro NnepemMeLLeHnst 3aroToBK1 no o6nacT patoyei NoBepXHOCTU 1 CToNeLLHULbI. Mpu HEOBXOAUMOCTH BLICOTY
CTONELUHMLbLI MOXXHO U3MEHUTb. [InA 3Toro Heo6X0AUMO 0CnabuTb NATL KOHTPraeK. 3aTtem npu NOMOLLM NATU YCTAHOBOYHLIX BUHTOB
YCTaHOBMTb BbICOTY CTOJNELLHMLLI 3aM0ANMLO C paboyeit NMOBEPXHOCTLIO BEPCTaKa, NOCIE YEro 3aTAHYTb KOHTPpramku (puc. 22).

Mepea Havyanom pabot cneayeT 06a3aTeNbHO NPOBEPATL 3aTAHYTHI I BCE NATb KOHTPraek.

FapaHTua

YBakaemblit nokynartesb!

Bbl nprobpenu BeicokokadecTBeHHoe uaaenune epupmbl wolfcraft®, pabota ¢ koTopbiM AocTaBuT Bam yaosonscteue. Mpoaykuua wolfcraft®
COOTBETCTBYET BbICOKMM TEXHUYECKUM CTaHAapTam M nepea NocTyrnieHMeM B NPoAaXKy NPOXOAUT ANUTENbHbIN NyTb paspaboTKu U TECTUPOBaHUA.
PerynsapHoe TecTMpoBaH1e U KOHTPOJIb BO BPEMA CEPUIMHOMO NPOM3BOACTBA 00ECMEYNBAIOT BLICOKOE KAYECTBO NPOAYKLMH.

Cpok rapaHT1u Ha npuoBpeTeHHbId Bamu npoaykT wolfcraft® coctaBnaeT 5 neT co AHA MOKYMKMU NPK YCIIOBUU Er0 SKCMTyaTaluu UCKIIOUUTENBHO B
6bITOBLIX LiensAx. [apaHTUA pacnpocTpaHaeTca TONbKO Ha HEAOCTATKM CaMoro npeaMeTa MoKyMKW, Bbi3BaHHbIE AedeKTamu MaTtepuana u
npousBoAcTBa. [apaHTUs He [ENCTBYeT B OTHOLLEHUH JEPEKTOB U HEAOCTATKOB, BO3HWUKLLMX BCNEACTBUE HEMPABUIbLHOW SKCMyaTaunn unu
HEHaANeXaLLEero TeEXHUYECKoro o6cny)xuBanua npoaykta. Kpome aToro, rapaHTva He pacnpocTpaHAeTcs Ha 00bl4HbIA M3HOC, @ TaKkXKe Ha AedEKTbI
¥ HeZlOCTaTKK, U3BECTHbIE MOKYNaTENto NPU 3aKIIOUEHUHU JOroBopa Kymiu-npoaaxu.

rapaHTVIl;IHbIe TpBéOBaHVIH MOryT NpeAbABAATLCA UCKNHOYUTENBLHO NPU HANTMYUK cueTa/kaccoBOro Yeka.
rapaHTMFl, npeaocraesnaemMasn wolfcraft®, He orpaHuymneaet Baluu 3akoHHblE npasa I'IOTpBéVITeJ'IH (npaso TpeéOBaTb BbINOJIHEHMA A0orosopa, npaso Ha

0ZHOCTOPOHHMI OTKA3 OT BbIMNOSHEHWUs AOrOBOPa, NPaBo TPpeBoBaTb CHUXEHUA MOKYMHOW LeHbl BCeACTBHUEe 0OHaPYXEeHHbIX HeA0CTaTKoB, NPaBo
TpeboBaTb Bo3MelLeHus yuiepba unu satpar).

3anBneHWe o0 COOTBETCTBUM ToBapa no EG - aupeKTuBe 0 mawnHax 2006/42/EBponencKoro coobLuecTea,

npunoxenue Il A.

HacToawwmm ¢upma wolfcraft GmbH B D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Fepmanus, 3aasnder, uto atoT npoaykt (MASTER cut 2000) otBeuvaet
Avpektuse 2006/42/EBponeiickoro coobLuecTsa.

Kemnenux, 10.08.2012

/. 5&/4“

Muxaunn Baysenep
YNOAHOMOYEHHOE NMLIO AnA NOANUCAHWUA JOKYMEHTOB COOTBETCTBUA M COCTABNEHUA TEXHUYECKON AOKYMEHTaLMK.
(pyroBoACTBO dUpMoK/TexHuka/noructuka/wolfcraft GmbH)
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@ @

wolfcraft® GmbH

Wolff-Strale 1

56746 Kempenich

GERMANY

(©)

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com

@

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

@ @ @
wolfcraft® GmbH
Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 00 43 (1) 7 48 08 08 - 0
Fax 00 43 (1) 7 48 08 08- 11
Kundendienst@wolfcraft.com

® @

wolfcraft® s.a.r.l.

Tour de Rosny Il

F-93 118 Rosny sous Bois Cedex

®

Téléphone 00 33 (0) 148 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
@

Tel.: 0033 148 12 2943

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com

(@)

m&b AG Verkaufssupport
Bahnhofstrale 25

Postfach

CH-5647 Oberr(ti

Tel. 0041-41-74177 66
Fax 0041-41-7416520
mail@verkaufssupport.ch

@ &®

ELNAS s.r.o.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel. 00 420-515-22 01 26
Fax 00 420-515-244347
info@elnas.cz

O

wolfcraft® srl.

Casella Postale 159

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

® ®
Tel.: 0043 (1) 7 48 08 08-0

00 49 (0) 2655-51 491
Fax: 00 49 (0) 2655 - 502 491
technical.Service@wod.wolfcraft.com
Kundendienst@woaut.wolfcraft.com

(@)

Goran Furuskar
Saavikatu 1A

FI-20780 Kaarina

Tel. + 358 (0)2 2431230
Fax + 358 (0)2 2425811

Tyskland:

wolfcraft® GmbH
Wolff-StraBe 1

D-56746 Kempenich

Tel. 0049-2655510

Fax 0049-265551 180
e-mail: customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)
Kontakt Danmark:

TIf.: +45 7025 1082

Fax: +45 7025 1083

email: info-dk@wolfcraft.com

®

wolfcraft® Espana S.L.

Unipersonal

C/ Alcalde Angel Arroyo N2 10, 29, oficina 3
28904 Getafe (Madrid)

Teléfono 00 34 -902 197 119

Fax 00 34 -902 197 120
Atencioncliente@woe.wolfcraft.com

@

Dinocoop Kft.

Radvény utca 24

1118 Budapest XI.

Telefon: 0036 - 1-319 - 3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

Agquemofer - Imp. Exp., Lda.
Estrada Nacional n®. 10 Km 107,08
Porto Alto

2135-407 SAMORA CORREIA

Tel.: +351 263 659 290

Fax.: +351 263 659 299
bricolage@aqguemofer.pt

© O

P.H.U. "ADA"

Tomasz Drazkiewicz

ul. Gorkiego 61/9

92-519 Lodz

Telefon: 0048 - 42- 6727481
Telefax: 0048 - 42- 6725491
adawoc@eta.pl

@

Craftools Ltd.

12 Bayit Va Gan Str.
IL-59417 Bat Yam
Israel
Goldman@ledico.com
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@

Mavrofidopoulos S.A

Technical and Commercial Company
12, Papastratou & Asklipiou, Str.
185 45 Piraeus

Telefon: 0030 - 2104136155
Telefax: 0030-2104137692
info@mavrofidopoulos.gr

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385 - 1 - 3466400
Telefax: 00385-1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution s.r.l.

Parc Industrial Metrom Str. Carpatilor nr. 60
RO - 500269 Brasov

Telefon: +40 (0) 268 530 000

Telefax: +40 (0) 268 531 111
info@steinel.ro

@

SLAV GmbH

Tzar Osvoboditel 331

9000 Varna

Telefon: 00 359 -52 - 739072
Telefax: 00 359-52-739073
office@wolfcraft.bg

@

Mi-lumen d.o.o.

Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381 -36-231081
Telefax: 00381 -36-312867
milumen@tron-inter.net

EIG Sh.p.k.

Frigoriferi Metalik

Rr. Siri Kora

4000 Tirana

Telefon: 00355 4 250125
Telefax: 00355 4 259501
info@extra.al
Centroinstrument
12351 Moskau
Molodogwardeskaja Ul. 61
Tel.: (495) 730-80-70
Fax: (495) 730-80-75

Centroinstrument-Ural
454036 Tscheljabinsk
Pervomaiskaja Ul. 1-a
Tel.: (351) 245-04-85, 86
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We reserve the right for technical modifications

® Modifications réservées

® Technische Anderungen vorbehalten
® Salvo modificaciones

® Veranderingen voorbehouden

@ Salvo modifiche

® Direito reservado a alteracoes técnicas

Andringer forbeholdes

® Ratt till andringar forbehalles
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MpousBoauTens ocTaBnfAeT 3a coboi NpaBo
Ha TeXHU4YeCcKue U3MeHeHus

wolfcraft® Girtinde teknik degisiklikler yapabilir

Em@ulaooopaoTe yia kdBe TeXVIKA aAAayn
@ Technické zmény vyhrazeny

3ana3eHo NpaBo 3a TEXHUHYECKN MPOMEHM

@® Det tas forbehold om tekniske endringer
Pridrzano pravo tehnickih izmjena

@ Oikeus teknisiin muutoksiin pipadetaa
wszelkie zmiany zastrzezone

® Miiszaki valtoztatas joga fenntartva

Modificari tehnice rezervate
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@ Data, timbro del negozio, firma

® Data, carimbo da firma, assinatura
@ Dato, firmastempel, underskrift

® Datum, firmastampel, underskrift
@ Paivays, fiman leima, allekirjoitus

® Dato, firmastempel, underskrift

® Data sprzedazy, pieczatka firmowa,
podpis
@ Huepounvia, Zppayida eTaipeiag,

Yrnoypagn
@ Tarih, Firma miihiirii, imza
@ Datum, razitko a podpis
@® Datum, cégbélyegzé, alairas
® Data, stampila firmei, semnatura
@ [laTa, dupmeH neyart, MNoanuc
@ Datum, pecat tvrtke, potpis
@ [laTta, (pMpMeHHbIA WTamn, NoANUCb

wolfcraft® GmbH
Wolff-Str. 1

D-56746 Kempenich
Germany
www.wolfcraft.com
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