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HANIE PANELI

INSTRUKCAA AMONTAZY KROK PO KROKV

Panele laminowane i winylowe staja sie. covaz bavdziej popularne.
Pros+g w obstudze, zo\<|—rzo\skowg system montazu sprawia, ze
aktadanie podtogi z paneli jest o wiele prostsze, dzieki czema

kosztem niewielkieqo Ngsi‘l’ku odnawiane pomieszczenie miesz-
kalne ma szanse, w 1\(64-kim okvesie czasu nabvaé zapetnie no-

wego blaska.

Mimo, ze montaz paneli stat sie tak nieskomplikowany, nie kazdy majsterkowicz podej-
mie sie tego zadania. Wtasnie z tego powodu firma wolfcraft wprowadzita na rynek sze-
reg narzedzi, z pomoca ktérych utozenie podtogi z paneli stanie sie jeszcze tatwiejsze,
szybsze i bardziej bezpieczne.

Niniejszy instruktaz zostat napisany z mysla o tym, aby przyblizy¢ Panstwu niezwykle pro-

sty sposéb zastosowania wybranych, innowacyjnych narzedzi wolfcraft. Znajda w nim

Panstwo liczne zdjecia, porady i wskazéwki pomocne przy montazu wymarzonej podtogi z
wykorzystaniem nowoczesnych narzedzi wolfcraft. Przewodnik stanowi doskonate zrédto
informacji na temat uktadania zaréwno paneli laminowanych jak i winylowych.

Wszystkim zainteresowanym majsterkowiczom i czytelnikom, zyczymy powodzenia i przy-
jemnosci podczas uktadania wymarzonej podtogi przy uzyciu produktéw firmy wolfcraft.
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Wszelkie prawa zastrzezone. Ten instruktaz jest chroniony pra-
wami autorskimi. Kazde jego zastosowanie w sposob inny niz
przewidziany przepisami prawa wymaga pisemnej zgody autora.

Wytaczenie odpowiedzialnosci prawnej:
Wymienione metody, techniki, sugestie i zalecenia zostaty
zgromadzone i sprawdzone przez autora z nalezytg staranno-
$cig. Autor nie udziela na nie zadnej gwarancji. Autor i /lub fir-
ma wolfcraft nie ponosza odpowiedzialnosci za wszelkiego ro-
dzaju urazy na ciele i zdrowiu, zniszczenie mienia lub straty
finansowe wynikte w skutek ich zastosowania.

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzenia niewielkich  Uktad, grafika, sktad:
zmian informacji dotyczacych wygladu, koloréw, wymiaréw,  adhoc media gmbh, agencja reklamowa
wag oraz danych technicznego wybranych produktow. Obertal 24 d, 56077 Koblencja
www.adhoc-media.de

Zdjecia: wolfcraft, Fotolia
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Produkty wolfcraft gwarantuja wysoka jakos¢ wynikajaca z wieloletniego doswiadczenia firmy w
tworzeniu innowacyjnych rozwigzan oraz dbatosci o satysfakcje uzytkownika i che¢ zapewnienia
jemu mozliwie najwiekszych korzysci i bezpieczenstwa podczas pracy. Postugiwanie sie omawiany-
mi narzedziami jest wyjatkowo tatwe, dzieki czemu montaz paneli przebiegnie szybko i sprawnie.
Wymarzona podtoga zostanie utozona w niezwykle krotkim czasie a Pafistwo powaznie rozwazycie
zakup materiatow do kolejnych pomieszczen!




Gilotyny do cecia
paneli laminowanych

Gilotyny do ciecia paneli firmy wolfcraft to zgrabna al-
ternatywa dla wyrzynarek i pilarek ukosnych. Przyci-
nanie paneli z ich wykorzystaniem przebiega niemal
bezgtosnie, bez zasilania elektrycznego i uciazliwego
pylenia. Warunki te maja istotny wptyw na zachowa-
nie dobrego Srodowiska pracy jak i utrzymanie do-
brych stosunkdéw z sgsiadami. Ponadto, praca z tym
urzadzeniem dostarcza niematej przyjemnosci!

Gilotyna do ciecia paneli laminowanych i winylowych

VLC 1000

VLC 1000 to mocna, profesjonalna gilotyna do ciecia pa-
neli laminowanych i winylowych. Dzieki przektadni zeba-
tej z 3-krotnie wiekszym przetozeniem sity umozliwia bez-
problemowe ciecie paneli laminowanych, winylowych

oraz nowoczesnych pokry¢ podtogowych o grubosci do 14
mm i szeroko$ci 370 mm. Gtadkie ostrze jest odpowiednie

rowniez do ciecia paneli ze zintegrowana izolacjg aku-
styczna. Gilotyna VLC 1000 umozliwia efektywne ciecie
paneli winylowych z systemem zatrzaskowym, ptytek wi-
nylowych oraz nowoczesnych pokry¢ podtogowych o gru-

bosci do 11 mm. Podczas ciecia zagbkowana listwa tnaca NﬂSok‘ kOM‘Por-{— (,]'Q‘Gia mocn
oraz ogranicznik bezpiecznie przytrzymuja docinany ele- PYO‘FQ,SJ‘O,‘A‘A il + A,
ment, natomiast antyposlizgowe nézki zapewniaja stabil- A 9‘ 0 5"4 do Pa\ne,h'
ne ustawienie gilotyny VLC 1000 na podtozu.
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Gilotyna do ciecia paneli laminowanych

i winylowych VLC 800

Gilotyna VLC 800 umozliwia ciecie nie tylko prawie

wszystkich paneli laminowanych o grubosci do 11
mm i szerokosci 465 mm, lecz réwniez bardzo po-

pularnych paneli podtogowych wykonanych z wy-
trzymatego winylu. Z jej pomoca mozliwe jest ciecie
prawie wszystkich paneli winylowych o grubosci od
2 mm do maksymalnie 11 mm, wykonanych z winylu
petnego lub uzbrojonych w ptyte HDF i wyposazo-
nych w izolacje akustyczna. Dzieki pokryciu ostrza
antyadhezyja powtoka gilotyna umozliwia réwniez
tatwe i gtadkie ciecie paneli z tendencja do przywie-
rania do ostrza.

VLC 800 +o nasza najbardziej
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Gilotyna do ciecia paneli laminowanych LC 600
Gilotyna do ciecia paneli laminowanych LC 600 to
w petni profesjonalne i solidne narzedzie, ktére
umozliwia proste i komfortowe wykonanie wiek-
szos$ci prac zwigzanych z uktadaniem paneli w go-
spodarstwie domowym. LC 600 przekonuje do sie-
bie uzytkownikéw swoja bezproblemowa obstuga
(ergonomiczny uchwyt, antyposlizgowe naktadki,
stabilna n6zka, niewielka waga wtasna).

Nowo zaprojektowana geometria ostrza w potacze-
niu z nowa koncepcja wycinaka pozwala uzyskaé

optymalny kat nachylenia ostrza w stosunku do

szczeliny ciecia w podstawie gilotyny. Gtadkie lasero-
we ostrze znacznie bezpieczniej tnie laminat i umozli-
wia uzyskanie precyzyjnej i rownej krawedzi ciecia z
czystym efektem ciecia po stronie dekoru.

/ -. /F(
vaujzgjr\w ciecie
Azieki laserowo

wgdnanmu,
gt adkieomu ostvza

Nggoalr\n\ o‘:shga Azieki
- optymalnemu katowi nachylenia

/ ostrza w stosanka do szozdimj
ciecia w podstawie gilotyny.

- | P;wkoﬂuja\oa We stgsl-—kiob\ _
‘ o\stH—AoIA gi\d—gno\ do oietolo\ PN\QJ\I
LC 600 laminowanych Ala ambitnych

mags{—brkowioza\d

v Zwiekszona sita ciecia: umozliwia przycina- v Regulowany ogranicznik z krawedzig przy-
nie paneli laminowanych o grubosci do legania dla katow 90° i 45°, z mozliwoscia de-
11mm ze zintegrowanga izolacjg akustyczna montazu w celu wykonania cie¢ pod dowol-

(materiat lity 8 mm) i szerokosci 465 pod nym katem i cie¢ wzdtuznych.
katem 90° lub 45° z uzyciem minimalnej sity.

v Zabkowana listwa z dwdch stron szczeliny cie-
cia zabezpiecza panel przed zsuwaniem

Przewodnik Uktadanie
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Kliny, dobijak drewniany,
dociagacz paneli

Oprocz wysokiej jakosci gilotyny do ciecia
paneli laminowanych o sukcesie lub niepo-
wodzeniu podczas uktadania podtogi moga
zadecydowac réwniez niewielkie i na pozor
nieistotne akcesoria.

Kliny uniwersalne

Dla uzyskania dylatacji obwodowej paneli nie-
zbedne sg odpowiednie kliny i elementy dystan-
sowe. W przypadku, gdy Sciana nie jest catko-
wicie prosta, nalezy zastosowac kliny o réznej
grubosci. Jednakze, stosowanie klindw wiaze
sie czesto z ryzykiem, ze podczas dociggania pa-
neli kliny wysung sie i beda wymagaty ponow-
nego ustawienia. Dzieki klinom uniwersalnym
firmy wolfcraft problemy tego rodzaju odeszty
do przesztosci.

v 2w 1: przystawiajac kliny przeciwlegtymi
koncami do siebie uzyskujemy ptaski ele-
ment dystansowy w ksztatcie bloku, nato-
miast przystawiajac kliny tymi samymi
koricami do siebie uzyskujemy jeden wiek-
szy klin.

v Wyttoczone na klinach oznaczenia uta-
twiaja taczenie kilku par klinéw jednocze-
$nie w jeden element dystansowy o wy-
maganej grubosci

v Istnieje mozliwos¢ taczenia 2 lub wiecej
klinéw razem z obydwu stron

Przewodnik Uktadanie
paneli laminowanych

Profesjonalny dobijak drewniany

Na rynku nadal dostepne s3 systemy zatrzasko-
we, w przypadku, ktérych panele laminowane
taczone sa kilkoma zdecydowanymi uderzenia-
mi mtotka. Aby zapobiec ryzyku uszkodzenia
delikatnego pidra lub wpustu panela, zaprojek-
towalismy profesjonalny dobijak drewniany ze
specjalnym ochronnym profilem podtuznym.

Dociggacz paneli
Szczegblnie przydatnym narzedziem podczas
uktadania kocowego rzedu paneli jest nasz

nowy dociggacz paneli. \

1. Ruchomy ciezarek przesuwa sie po prowadni-
cy. 2. Napedzany za pomoca uchwytu ciezarek /

przesuwa sie w kierunku strzatki do ogra-
nicznika. 3. Ogranicznik tylny umiejsco-
wiony w szczelinie dylatacyjnej przyciaga
koncowy panel do pozostatej czesci po-
krycia podtogowego.

v Brak uzycia mtotka oraz tyzki
dociagajacej wyklucza ryzy-
ko uszkodzenia podtogi, Scian
oraz rur grzewczych.

v Dociggacz moze l""°""“‘<j”‘
by¢ stosowany 3 wl:byzka
réwniez do zwy- AOGMQQJ'AGA; Aob@ja\k
ktego taczenia
paneli

Armwniawj,

mlotek



Wzornik
Wzornik pozwoli z tatwosciag odzwierciedli¢
ksztatty np. rur grzewczych lub innych, mniej-
szych elementéw. Stuza do tego znajdujace sie
w narzedziu cienkie, przesuwane trzpienie
stykowe, za pomoca ktérych mozna precyzyj-
nie odwzorowad réwniez i bardziej zréznico-
wane ksztatty i przenies¢ je na obrabiany ma-
teriat celem wyznaczenia doktadnej linii
ciecia.

1. Najpierw nalezy odblokowac¢ dzwignie me-
chanizmu blokujgcego, w celu umozliwienia
trzpieniom stykowym swobodne przesuwa-
nie. 2. Nastepnie przyktadamy wzornik do rur
grzewczych. Trzpienie stykowe przesuwaja sie
odwzorowujac doktadnie ksztatt, jaki nalezy
wycigé na panelu. 3. Aby nie dopusci¢ do prze-
suniecia trzpieni stykowych po odwzorowaniu
ksztattu, jego kontury nalezy zabezpieczy¢
poprzez zablokowanie dzwigni na mechani-
zmie blokujacym.

Regulowany przymiar + skrzynka uciosowa
Nowoczesny przymiar i skrzynka uciosowa fir-
my wolfcraft umozliwia uzyskanie idealnego
efektu docinania pod skosem powszechnie
dostepnych listew przypodtogowych. Do ich
dociecia potrzebna jest jeszcze tylko pitarecz-
na, na przyktad pita japonska marki wolfcraft.

Zastosowanie urzadzenia jest wyjatkowo pro-
ste: 1. W celu wymierzenia kata nalezy umiescic
skrzynke uciosowag w narozniku pomieszczenia
i przysunaé obydwa ruchome ramiona do $cia-
ny. 2. Aby podczas ciecia katownik i skrzynka
uciosowa nie przestawity sie, nalezy po wymie-
rzeniu kata uciosu zablokowac¢ ustawienie ra-
mion zintegrowanym pokrettem. 3. Po odpo-
wiednim ustawieniu i zablokowaniu kata na
urzadzeniu w rowku prowadzacym lewego i
prawego ramienia nalezy umiescic¢ listwy przy-
podtogowe, a nastepnie za pomoca pity recznej
odpowiednio docigé precyzyjnie pasujacy skos.
Ostrze pity prowadzone jest pomiedzy bolcami
prowadzacymi z zachowaniem najwyzszej pre-
cyzji i doktadnosci w pozycji pionowej. Dzieki
temu ryzyko zbaczania ostrza pity z ustalonej
linii ciecia zostaje wykluczone. Metalowe bolce
dla prowadzenia pity automatycznie tworza
dwusieczna kata, niezaleznie od mierzonego
kata.

v/ 2w 1:Za pomoca regulowanego przymiaru
i skrzynki uciosowej mozliwe jest mierze-
nie i docinanie katow w zakresie 85°-180°

v Kolejna istotna zaleta: Praca jest o wiele
bardziej cicha niz w przypadku zastoso-
wania pilarki tarczowej. Odpowiednia pita
reczna do drewna jest rowniez dostepna
w asortymencie firmy wolfcraft

\

2 i
Mierzenie i
docinanie
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Pita japonska

Pita japonska doskonale nadaje sie do ciecia listew przypodtogo-
wych w narzedziu katownik + skrzynka uciosowa. Cienki, ela-
styczny brzeszczot z nierdzewnej stali narzedziowej umozli-
wia ciecie obrabianych przedmiotéw przy pociaganiu pity i
uzyskanie doktadnych, czystych cie¢, wymagajacych nie-
wielkiej sity. Brzeszczot ma uzebienie z obydwu stron. Li-
stwy przypodtogowe nalezy cigé strong z drobnymi zebami,
po ktérej znajduje sie 15 rozwartych, hartowanych i szlifo-
wanych zebéw na cal. Do ciecia wiekszych, zwartych przed-
miotoéw, np. pni, idealnie sie nada strona z grubszymi zeba-

mi, po ktdrej znajduje sie 8 spiczastych, utwardzonych i
hartowanych zebéw na cal. Dtugi, ergonomiczny dwukompo-
nentowy uchwyt wygodnie lezy w dtoni. Aby narzedzie zajmo-
wato niewiele miejsca, mozna go odtaczy¢ bez uzycia narzedzi.

Przymiar do paneli

To niewielkie urzadzenie, ktére pozwala wyzna-
czy¢ doktadna linie ciecia na panelach prze-
widzianych do utozenia w ostatnim rzedzie
tak, aby doktadnie pasowaty. Z jego pomoca
szybko i tatwo odwzorujemy nie tylko ksztatt
$ciany (zaréwno ukosnej jak i zakrzywionej),
lecz réwniez wyznaczymy linie ciecia z au-
tomatycznym uwzglednieniem szczeliny dy-
latacyjnej. Przymiar moze by¢ ustawiany na
dowolna szerokos¢ paneli w przedziale do 23,5
cm i stosowany do prawie kazdego rodzaju pod-
tég drewnianych.

Pita reczna z wygietym uchwytem
Wygiety uchwyt pity sprawia, ze jest to idealne narze-
dzie do przycinania futryn drzwi np. w trakcie ukta-
dania pod nimi nowych podtoég. Szczegélnie wazne
podczas przycinania os$cieznic drzwiowych w
trakcie uktadania podtogi jest zapewnienie odpo-
wiedniej przestrzeni do pracy - odlegtosci dtoni
od podtogi dla wykonania wygodnego ciecia. Naj-
wazniejsze jest jednak to, ze nie musisz by¢ profe-
sjonalista, aby skutecznie wykona¢ przyciecie fu-
tryn - pita reczna z wygietym uchwytem, znacznie
Ci je utatwi.

10 Przewodnik Uktadanie
paneli laminowanych



Katownik dla ukosnych pilarek
tarczowych
Katownik dla uko$nych pilarek tarczo-
wych umozliwia precyzyjne odczyta-
nie katéw i wygodne ustalanie kata
ciecia pilarka ukosna. Zablokowany
odpowiednio katownik przymocujemy
do tarczy pilarki za pomoca dwéch zin-
tegrowanych magneséw. Umozliwiaja
one réwniez precyzyjne ustawienie regu-
lowanych ogranicznikéw pilarki. Automa-
tyczne wskazanie dwusiecznej kata umozliwia
prawidtowe ciecie, co utatwia prace i praktycznie
eliminuje ryzyko btedu.

v/ Ponadto wysuwane ograniczniki boczne umoz-
liwiaja tatwe obmiarowanie naroznikéw ze-
wnetrznych. Wysuwany ogranicznik utatwia

zaznaczanie katéw bezposrednio na panelu.

Nowy katownik

Katownik to sprytne narzedzie pomocne

do precyzyjnego i wygodnego mierzenia
katéw oraz przenoszenia ich na obrabiany
materiat. W pierwszym kroku ramiona przy-
miaru dosuwamy do naroznika tak, aby przy-
legaty one do $cian. Nastepnie przy pomocy
dzwigni blokujemy ramiona w danej pozycji.
Konstrukcja dzwigni zapewnia tatwa obstuge jed-
na reka z obu stron nawet w trudno dostepnych miej-
scach. W nastepnym kroku przymiar umieszczamy na
obrabianym materiale i odrysowujemy linie kata.

v Katownik rowniez idealnie sprawdza sie do wyznacza-
nia linii rownolegtych.

Przewodnik Uktadanie 11
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Panele laminowane ¢z Nmﬁ‘:\:Eo:\“Je/Mﬂ wibora...

Na wykonanie oktadziny podtogowej z laminatu lub winylu decydujemy sie z wielu powoddw. Naj-
wazniejszym z nich jest prosty, zatrzaskowy system montazu. Ten rodzaj montazu byt poczatkowo
stosowany tylko w przypadku podtég z laminatu, ale znalazt rowniez zastosowanie w przypadku
montazu wielu typow winylu. Na czym polegaja najwazniejsze réznice?




4
i
'
i

SgS"'sz '

b"skono\’(g
kowg! -

Zatvzqg

~

Panele laminowane

Panele laminowane stanowia zwykle korzyst-
niejsza cenowo alternatywe dla parkietu a w

niektorych przypadkach nawet dla klasycz-
nych wyktadzin.

Przy ich wyborze nalezy jednak pamietaéd, ze
koszt paneli jest czesto wspétmierny do ich ja-
kosci i trwatosci. Istnieje ryzyko, ze panele na-
byte po wyjatkowo niskiej cenie w bardzo krét-
kim czasie ulegna zniszczeniu.

Powierzchnie paneli wysokiej jakosci wyr6znia
wyjatkowa odpornos$¢ na Scieranie, dzieki cze-
mu moga by¢ one montowane w czesto uczesz-
czanych pomieszczeniach. Ponadto, ich war-
stwe dekoracyjna cechuje na tyle wysoka i
dopracowana jakos$¢, ze niejeden fachowiec z

trudnoscia odroézni jg od powierzchni z natural-
nego drewna.

Nieskomplikowany, zatrzaskowy system mon-
tazu bez uzycia kleju umozliwia tatwy demon-
taz i ponowny montaz w innym miejscu lub
pomieszczeniu. Przy wielu projektach reno-
wacyjnych niewielka grubos$¢ (od 7mm) sta-

nowi czesto najistotniejsze kryterium wyboru
podtogi tego rodzaju. »

|
- ZA{Q{" i Wady
: P?:tyc’“"h\z
= + ggtfi??"?zw” s ok

+ bs
“"'Zysmgoé’,,'q”zf'raw "

Przewodnik Uktadanie 13
paneli laminowanych



A moéw\jm\r\o\k NoWocZeSNY,

‘ i v
. wghzgma’wi bardzo ciche panede winylowe!

Panele winylowe

Panele winylowe z systemem zatrzasko-
wym to od kilku lat powszechnie stosowa-
ne rozwigzanie. Elastyczne podtogi tego
rodzaju zbudowane sg w catosci z trwate-
go i wytrzymatego materiatu winylowego
lub z warstwy winylowej, ktéra - podob-
nie jak w przypadku laminatu - naktada-
na jest na ptyte nosna (najczesciej ptyte
pilsniowa o duzej gestosci, HDF).

Sa one z reguty uktadane metoda ptywaja-
c3, czyli bez klejenia do podtoza, co w
przypadku ich uszkodzenia daje mozli-
wosc¢ ich tatwej wymiany. Elastyczny winyl
zapewnia nie tylko doskonaty komfort pod-
czas chodzenia, ale charakteryzuje sie row-
niez bardzo dobra izolacjg akustyczna.
Ponadto ten uniwersalny materiat daje
mozliwo$¢ wprowadzenia wiernych imita-
¢ji powierzchni drewnianych lub kamien-
nych o gtebokiej strukturze (np. wyglad
ptytek).

Z.p\\‘”\"ﬁ [ vl”\)“ﬁ
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Winyl petny

Podtogi z petnego winylu wystepuja w wersji
samoprzylepnej juz od grubosci 2 mm, dzieki
czemu sg idealnie przystosowane do prac re-
nowacyjnych, w ktérych zabudowa podtogi
mozliwa jest jedynie w niewielkim stopniu.
Zastosowanie paneli winylowych wigze jed-
nak sie z koniecznos$cia perfekcyjnego wygta-
dzenia powierzchni, na ktérej beda uktadane,
poniewaz wraz z uptywem czasu ich uzytko-
wania wszelkie nierownosci stajg sie na tej
elastycznej podtodze coraz bardziej widoczne.
W przeciwieAstwie do zimnej podtogi z ptytek,
podtogi z petnego winylu s3 nie tylko znacznie
cieplejsze, lecz réwniez bardziej odporne na
uderzenia np. spadajacego na nie przedmiotu.

v Podtoga z petnego winylu doskonale na-
daje sie do miejsc wilgotnych, takich jak
kuchnia czy tazienka, poniewaz materiat
tego typu jest catkowicie wodoodporny i
nie pecznieje.

Budowa yo\'\d“
Ninglovwgo z
Poa\k* adem
UoF

Winyl

Podtogi winylowe z ptyta HDF sa najczesciej
dostepne od grubosci okoto 6 mm. Wyréwnuja
one niewielkie nieréwnosci i dlatego mozna je
bez problemu uktadac na istniejacych podto-
gach. Ten rodzaj podtogi z reguty nie jest przy-
stosowany do pomieszczen wilgotnych, ponie-
waz w razie przedostania sie wody do fug
istnieje ryzyko pecznienia materiatu.

Wszystkie powszechnie dostepne podtogi wi-
nylowe mozna bez problemu uktada¢ na ogrze-
waniu podtogowym. Jedyna wada: Panele
winylowe s3 z reguty drozsze od paneli lami-
nowanych. Sg one natomiast znacznie bardziej
trwate, cicheitatwe w utrzymaniu w czystosci.

v/ ldealna podtoga dla rodzin z dzie¢mi i
zwierzetami domowymi. Podtogi winylo-
we o niewielkich emisjach i wtasciwo-
Sciach alergicznych nadaja sie nawet dla
alergikow.

” -~
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Najczesciej podtogi z laminatu uktadane sa na podtozu metoda ,,ptywajaca”. Oznacza to, ze pod-
toga nie jest przyklejona do podtoza czy tez nie jest ona z nim w sposéb trwaty zwigzana. Mozna
powiedzie¢, ze podtoga w postaci ptyty zbudowanej z cienkich, docisnietych do siebie paneli
swobodnie spoczywa na podtozu.




Przygotowanie podloza
i kierunek ukladania

Panele nalezy uktadaé z zachowaniem od-
powiednich odstepéw od scian tak, aby
mogty sie one rozszerzyé podczas zmian
temperatury i wilgotnosci powietrza. Nie
zachowanie niezbednych odlegtosci grozi
wystapieniem prezenia i wygieciem pod-
togi. Dlatego uwzglednienie, co najmniej
10 mm odstepu miedzy panelem i $ciana
jest niezwykle istotne. Luke zamaskuje po-
tem listwa przypodtogowa.

Obrobka wstepna
Przed przystapieniem do montazu réwnie
wazne jest wtasciwe przygotowanie podtoza.
Jesli planujemy utozenie paneli bezposrednio
na podtozu jastrychowym nalezy najpierw
roztozy¢ folie polietylenowa, chronigca przed
wilgocia. Przed montazem paneli w nowych
budynkach zalecane jest réwniez okreslenie
poziomu wilgotnosci podtozy betonowych.
Wszelkie nierownosci powyzej 3-4 mm na dtu-
gosci jednego metra nalezy wyréwnaé masa
samopoziomujaca. Z uwagi na wzgledy zdro-
wotne uktadanie podtdég drewnianych bezpo-
$rednio na wyktadzinie podtogowej jest zdecy-
dowanie niewskazane.

I1zolacja akustyczna
Przed zakupem izolacji akustycznej warto wcze-
$niej zaznajomi¢ sie z dostepnymi w handlu roz-
wigzaniami. W aktualnej ofercie sklepéw, oprocz
systemdédw o réznym poziomie izolacji, znajduja
sie rowniez rozwigzania o wtasciwosciach wyrow-
nujacych nieréwnosci podtoza.

Zastosowanie izolacji akustycznej jest jak naj-
bardziej zalecane i powinno by¢ zawsze odpo-
wiednio dostosowana do podtoza. Najbardziej
powszechnie stosowana pianka izolacyjna o
grubosci 2 mm nie jest wskazana w przypadku,
gdy planujemy instalacje ogrzewania podtogo-
wego.

Wybor wtasciwego
kierunku uktadania
Po odpowiednim przygotowaniu podtoza i
montazu izolacji akustycznej pora na podjecie
decyzji odnosnie kierunku, w ktérym bedziemy
uktadac¢ panele. Pomoze nam w tym zlokalizo-
wanie gtéwnego zrédta swiatta w pomieszcze-
niu. W przypadku pomieszczenia, w ktorym
znajduje sie wiele okien decydujace znacze-
nie ma to, ktére wpuszcza do pomieszczenia
najwiecej Swiatta. Jesli wybierzemy kierunek
wzdtuz padania $wiatta, taczenia zging wsréd
paneli i beda mniej zauwazalne. Dzieki wtasci-
wemu wyborowi kierunku utozenia pane-

li, pomieszczenie moze

rébwniez optycznie zy-

ska¢ na wielkosci. Po-

mieszczenia waskie wy-

dadza sie na przyktad

znacznie szersze, jezeli

panele utozymy wzdtuz

krotszej ze Scian.
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Izolacja akustyczna .\

Wspotczesny rynek budowlany oferuje
szeroka game systemow izolacji aku-
stycznej, dostosowanych do kazdego
rodzaju podtoza.

Najczesciej stosuje sie podktady z tektury fa-

listej lub specjalng pianke o grubosci ok.

2mm. Dobrg alternatywa moze okazac sie

réwniez zastosowanie izolacji ekologicznej w
postaci ptyty korkowej lub filcu izolacyjnego.
W celu dokonania najtrafniejszego wyboru w
kazdym przypadku zalecane jest zasiegniecie
opinii dostawcy lub producenta. Wielu z nich
posiada telefoniczne biura obstugi klienta.

Laminat ze zintegrowana
izolacja akustyczna

Obecnie w sprzedazy dostepne s3 juz pod-

togi ze zintegrowanym systemem izolacji
akustycznej.

Odpowiednia izolacja w postaci pianki lub
filcu umieszczana jest pod spodnia war-
stwa paneli. Niewatpliwa zaleta uktadania
tego typu paneli jest zaoszczedzenie cza-
su, ktory musieliby$Smy poswiecié na uto-
zenie oddzielnej izolacji, wada za$ ograni-
czona oferta asortymentowa. Decyzje o
zakupie najlepiej podejmowac w odnie-
sieniu do konkretnego przypadku i w ra-
zie potrzeby skorzystac z rady specjalisty.

Rozkladanie izolacji akustycznej

Rozwijanie i rozktadanie izolacji akustycznej jest niezwykle proste.

Nalezy przede wszystkim zadbac o to, aby rozwijane partie nie nakta-
daty sie na siebie.

W tym celu brzegi poszczegblnych pasm mocujemy tasma klejaca. W ten
sposéb nie zostang one na siebie zepchniete. Izolacje rozwijamy zgodnie z
kierunkiem uktadania paneli. Pozwoli to poczatkowo rozwina¢ wytacznie
jedno pasmo i utozy¢ na nim okre$long partie paneli. Jezeli rozpoczniemy
rozwijanie izolacji w kierunku poprzecznym do kierunku uktadania paneli
nie bedziemy mogli przystapi¢ do utozenia pierwszego rzedu paneli zanim
izolacja nie zostanie roztozona w catym pomieszczeniu. Chodzenie po izo-
lacji w trakcie uktadania paneli moze spowodowac jej uszkodzenie.
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17 krokéw do uzyskania gotowej podtogi — zachecamy do zapoznania sie z instruk-
cjami przedstawionymi w kolejnych punktach ponizej. Liczne zdjecia pozwola ta-
twiej zrozumie¢ poszczegdlne instrukcje i przybliza Panstwa do osiggniecia pozada-
nego efektu w wyjatkowo krotkim czasie. Uktadanie staje sie czysta przyjemnoscia!




Ukladanie pierwszego
rzedu paneli

Rozpoczynamy uktadajac pierwsze panele wzdtuz
Sciany. Zaznaczamy wszelkie wystepy/nieréwno-
$ci na panelu przy pomocy katownika, a nastepnie

wycinamy je wyrzynarka. Obowigzkowo pamieta-
my o zachowaniu odpowiednio 10 mm odstepu
miedzy panelem i Sciang lub wystepem.

Zaznaczanie ostatniego
panela w rzedzie

Przyktadamy panel réwnolegle do rzedu juz utozo-
nych paneli. Upewniamy sie, ze zachowany zostat
wymagany odstep dylatacyjny od $ciany. Uktada-
my katownik na paneluiréwnamy jego ramie zdol-
nym brzegiem przedostatniego panela w rzedzie,
po czym zaznaczamy odpowiednia linie ciecia
otowkiem.

Docinanie
odpowiedniej dlugosci panela

Umieszczamy panel w gilotynie i wyréwnuje-

my zaznaczong linie ciecia wzgledem ostrza

gilotyny. Przycinamy panel przez pociagnie-

cie raczki gilotyny w dot. W trakcie ciecia pa-

nel zostaje mocno dociéniety do ogranicznika

gilotyny, co zabezpiecza go przed zsunieciem.

Innowacyjne uzebienie ostrza minimalizuje

niebezpieczenstwo zranienia uzytkownika

pozwalajac jednoczesnie na wykonanie szyb-

kiego i precyzyjnego ciecia. Zastosowane ostrze

jest ponadto niezwykle trwate i nie wymaga ostrze-
nia ani konserwacji.
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Montaz ostatniego
panela w rzedzie

Przyciety panel umieszczamy na koncu aktualnie
uktadanego rzedu i przystepujemy do montazu
kolejnego rzedu rozpoczynajac go z wykorzysta-
niem drugiej, pozostatej po przycieciu czesci pane-
la. Nalezy pamietac o tym, aby przesuniecie fug
poprzecznych pomiedzy poszczegdlnymi rzedami
paneli wynosito co najmniej 40 cm. W razie konieczno-
$cinalezy zatem dopasowac pozostata z poprzedniego rzedu
cze$¢ panelaskracajac jg odpowiedniego do zagdanego wymiaru.

Mocowanie rzedow
paneli klinami

Po roztozeniu pierwszego rzedu paneli nalezy za-
pewni¢ zachowanie odpowiedniej szczeliny dy-
latacyjnej, poprzez umieszczenie klinéw dylata-
cyjnych miedzy pierwszym rzedem paneli a
$ciana. Szczegdlnie przydatne sg na tym eta-
pie prac kliny uniwersalne, poniewaz mozna
je potaczyc razem uzyskujac w ten sposéb je-
den wiekszy klin. Dzieki swej ryflowanej po-

wierzchni kliny moga by¢ naktadane na siebie, w
celu uzyskania pozadanej grubosci. W momencie
uzyskania pozadanego odstepu i po ustawieniu kli-
néw zachowuja one swoja pozycje i grubo$é. W wybra-
nym punkcie styku zawsze nalezy umieszcza¢ dwa kliny.

Ukladanie drugiego rzedu paneli

Obecnie w sprzedazy dostepnych jest wiele sys-
temoéw zatrzaskowych, w ktérych panele
montowane sg na zasadzie dobijania lub
obracania. Kazdy z nich posiada okre-
Slone wady i zalety. W prezentowanym
tutaj systemie zatrzaskowym wszyst-
kie panele kolejnego rzedu musza w
pierwszej kolejnosci zosta¢ ze soba
zmontowane i dopiero wéwczas tak
przygotowany, kolejny rzad paneli
moze zostaé potaczony z rzedem
poprzednim.
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Zatrzaskiwanie
drugiego rzedu paneli

Wsuwanie i zatrzaskiwanie catkowicie zmon-
towanych rzedéw paneli w przypadku szcze-
gblnie duzych pomieszczen jest zajeciem
stosunkowo zmudnym. Dlatego warto z pew-
noscia zadba¢ o pomoc drugiej osoby. Niewat-
pliwa zaletg systemow zatrzaskowych jest brak
koniecznosci stosowania mtotka czy dobijaka, dzie-
ki czemu praca odbywa sie bezgtosnie nie powodujac
irytacji u sasiadow.

Dociaganie paneli bez fug

Niektére systemy zatrzaskowe wymagaja dodatkowego nieznaczne-
go wyréwnania potaczen paneli bez fug za pomocag mtotka i tyzki
dociagajacej. W celu unikniecia ryzyka uszkodzenia delikatnego
wpustu i pidra, nalezy uzy¢ profesjonalnego dobijaka drewniane-
go: przenosi on site uderzenia mtotkiem réwnomiernie na krawedz
laminatu, a dzieki wyposazeniu w listwe ochronng z aluminium
jest bardziej trwaty. Alternatywnie mozemy zastosowac docia-
gacz paneli, ktéry w jednym ergonomicznym i bezpiecznym
produkcie taczy funkcje mtotka, tyzki dociggajacej i dobijaka
drewnianego. Uktadanie laminatu bez fug jeszcze nigdy nie
byto tak proste - mocne i kontrolowane.

Rozwijanie kolejnej partii
izolacji akustycznej i mo-
cowanie tasma klejaca

Gdy utozone panele znajduja sie juz przy
brzegu pierwszego rozwinietego pasma
izolacji akustycznej rozwijamy kolejny
rzad izolacji. Brzegi izolacji mocujemy
tasma klejaca, aby obydwa pasmaizola-
cji nie nasuwaty sie na siebie. Do tego
celu mozemy uzy¢ zwyktej tasmy klejacej
do paczek.
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I juz po krétkim czasie ...

... majg Panstwo przed sobg obraz swo-

jej wymarzonej podtogi. Tempo uktada-

nia podtogi robi naprawde zaskakuja-

ce wrazenie. Panstwa dokonania oraz

wskazowki firmy wolfcraft sprawia, ze

dalsza praca okaze sie juz tylko przyjem-
noscia.

Skracanie futryn drzwi

Futryne drzwi nalezy docig¢ stosownie do
/ 7 grubosci panela. Kawatek odpadowy pane-

<o ek o.,mé la umieszczamy obok futryny. Docinamy fu-

. lez} & 0S ) ; :
Nie A " tryne za pomoca pity o wygietym uchwycie
?")(5 z pYos i prowadzac jg po powierzchni przytozonego
achwiyy : kawatka panela. Wyciecie w razie koniecz-

nosci mozna dopracowac uzywajac w tym
celu ptaskiego dtuta.

Montaz profilu wyréwnujacego

Po utozeniu paneli w danym pomieszczeniu, w obsza-
rze drzwi, na styku przejscia do kolejnego pomiesz-
czenia zauwazymy réznice w wysokosci podtog, od-
powiadajaca grubosci panela i izolacji akustycznej.
Roznice tg nalezy niezwtocznie zniwelowac stosujac
w tym celu wtasciwy profil wyréwnujacy. Dolna cze$¢
profilu - szyne mocuje sie bezposrednio do podtoza a
nastepnie uktada podtoge (z zachowaniem 10 mm

dylatacji!). Ostatnim etapem jest montaz gornego ele-

mentu profilu do szyny.
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Montaz profili posrednich w
wiekszych pomieszczeniach

Profile posrednie stuza nie tylko do taczenia podtoég w
przejsciach miedzy dwoma pomieszczeniami; w celu

wykonania posrednich szczelin dylatacyjnych nalezy
je montowac réwniez w pokojach, ktérych dtugos¢
lub szerokos¢ przekracza 8 m. Obecnie do nabycia sg
wszelkiego rodzaju profile metalowe lub drewniane,
ktére idealnie dopasujemy do danej podtogi.

Dostosowanie ostatniego
rzedu paneli

W miare mozliwosci, szeroko$¢ ostatniego rzedu pa-
neli nie powinna by¢ mniejsza niz 5 cm. W trakcie
montazu ostatniego rzedu nalezy rowniez pamie-
tac o pozostawieniu w tym miejscu 10 mm szcze-
liny dylatacyjnej. Odznaczajgc ostatni rzad
przy pomocy przymiaru do paneli nie musi-
my sie martwic¢ o zachowanie odpowiedniej
dylatacji, gdyz przyrzad uwzglednia jg auto-
matycznie. Kazda linia $ciany zostanie z tatwo-
$cig i doktadnoscia przeniesiona na panel.

Uszczelnianie
ostatniego rzedu
paneli bez fug

Szczegblnie przydatnym narzedziem podczas dociggania kon-

cowego rzedu paneli jest nasz dociggacz paneli. Ogranicznik

tylny dociggacza umieszczamy w szczelinie dylatacyjnej i za

pomoca uchwytu silnie przyciggamy ciezarek po prowadnicy

do ogranicznika przedniego. Sita uderzenia tego prowadzone-

go ciezarka zostaje réwnomiernie przeniesiona z catej szero-

kosci powierzchni dociggacza na utozony wzdtuz Sciany panel.

Uderzenie sprawia, ze panel zostanie mocno dociagniety do uto-

zonej wczesniej partii paneli. Produkt ma regulowang wysokos¢ i
jest przystosowany do wszystkich grubosci laminatu od 7 mm.

v Brak ryzyka uszkodzenia przez uderzenia mtotkiem
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Pomiar skosu listew
przypodlogowych

Zadanie to wykonamy bez trudu

stosujac nowy regulowany przymiar

i skrzynke uciosowa firmy wolfcraft.

Przymiar umieszczamy w rogu po-
mieszczenia tak, aby oba ramiona do-

ktadnie przylegaty do $cian. Nastepnie
blokujemy ramiona w danej pozycji przy
pomocy zintegrowanego pokretta. Przymiar
automatycznie dokona doktadnego odczytu kata
naroza i ustali kat ciecia listwy przypodtogowe;j.

Ciecie skosne listew przypodlogowych

Dzieki regulowanemu przymiarowi i skrzynce uciosowej
do wykonania tego zadania nie bedzie konieczne zasto-
sowanie pilarki tarczowej. Zazwyczaj wystarcza zwykta
reczna pita precyzyjna. Do wysokich i szerokich listew
przypodtogowych wymagajacych precyzyjnego ciecia
polecamy naszga pite japonska. Listwy przypodtogowe
umieszczamy w rowku prowadzacym lewego i prawe-
go ramienia ustawionego wczeséniej przymiaru i skrzyn-
ki uciosowej. Pite reczng prowadzimy pionowo pomie-
dzy dwoma bolcami prowadzacymi. W ten sposéb
dotniemy listwy nawet o bardziej skomplikowanych li-
niach ciecia, unikajac kosztownych pomytek.

Montaz nowej podtogi stwarza idealna okazje do ukrycia
placzacych sie nieustannie kabli. Pod odpowiedniej wiel-
kosci listwa z tatwoscig ukryjemy przewody telefoniczne,
gtosnikowe oraz kable antenowe. Samodzielne wykona-
nie listew przypodtogowych pozwoli nie tylko zaoszcze-
dzi¢ na wydatkach, lecz umozliwi takze utozenie prze-
wodow wedtug indywidualnych potrzeb.

WS oWRA- przypodtogowych z uzyciem gwozdzi moze oka-
zac sie wyjatkowo pracochtonny. Ponadto, wbijajac gwoz-
dzie w waskich przestrzeniach np. pod grzejnikiem naraza-
my go na uszkodzenia. Szybki i pewny montaz listew, bez
wzgledu na podtoze, umozliwi nam klej i pistolet wyciska-
jacy MG 600 Pro. Dzieki takiemu montazowi wszystkie ka-
ble beda zamaskowane w rowku listwy i zostana w niewi-
doczny sposéb i bez wysitku przeciggniete w inne miejsce.

Pomofrﬂé l W zaleznos$ci od rodzaju $cian montaz listew
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s, ZESTAWY NARZEDLZI:

NLASCINE NYPOSAZENE NA K AZDY ETAP PRAC.

Zestan narzedzi
Ukladanie paneli laminowanych i

podlog ozdobnych

Kompletny zestaw sktadajacy sie z tyzki dociaga-
jacej, drewnianego dobijaka i 30 uniwersalnych
klinow dylatacyjnych

Zestaw zawiera trzy sprytne narzedzia do uktadania rze-
doéw paneli laminowanych i podtég ozdobnych z zachowa-
niem szczelin dylatacyjnych: tyzke dociagajaca, dobijak i
30 uniwersalnych klinéw dylatacyjnych wolfcraft - do bez-
fugowego montazu paneli i zachowania rownych szczelin
dylatacyjnych.

1. Dobijak jest wyjatkowo pomocny w réwnomiernym uto-
zeniu paneli bez widocznych taczen.

2. Do uktadania rzedéw paneli przy $cianie wykorzystuje-
my tyzke dociagajaca.

3. Przy$cienna szczeline dylatacyjnag uzyskamy za pomoca
30 klindw uniwersalnych.

Zestan narzedzi
Dopasowywanie paneli laminowanych i
podlog ozdobnych

Kompletny zestaw sktadajacy sie z katownika uniwersalnego,
wzornika i przymiaru do paneli

Te trzy pomocne narzedzia pozwolg na pokonanie wiekszosci wyzwan
zwigzanych z docinaniem paneli laminowanych i ozdobnych pokry¢
podtogowych. Zestaw zawiera wzornik, przymiar do paneli i katownik
uniwersalny wolfcraft, umozliwiajacy uzyskanie perfekcyjnego efektu
koncowego przy montazu podtég z precyzyjnym dopasowaniem paneli
do $cian.

1. Katownik uniwersalny umozliwia wykonanie doktadnego pomiaru
dtugosci panelu przewidzianego w ostatnim rzedzie oraz jego prze-
niesienie na obrabiany materiat.

2. Wzornik to niezbedne narzedzie do doktadnego odmierzania i bez-
btednego przenoszenia skomplikowanych ksztattéw, np. pétkola
pod rure grzewcza, na obrabiany materiat.

3. Przymiar do paneli umozliwia zaznaczanie linii ciecia ostatniego pa-
nelu w celu jego precyzyjnego dopasowania w ostatnim rzedzie.
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Dzieki innowacyjnym narzedziom wolfcraft uktadanie paneli laminowanych, winylo- .
wych i podtég ozdobnych jest dziecinnie tatwe dla kazdego, niezaleznie od posiada-
nego doswiadczenia. Jest to szczegélnie tatwe przy wykorzystaniu stworzonych
przez firme wolfcraft trzech zestawow narzedzi. Zestawy w potaczeniu z odpowiedni-
mi gilotynami utatwia wykonanie wszystkich prac:

v Uktadanie ¢ Docinanie « Montaz listew przypodtogowych

Dzieki zestawom utozenie paneli laminowanych oraz podtég ozdobnych jest wyjatkowo
tatwe - zaréwno na etapie zrozumienia zasady dziatania narzedzi, decyzji zakupowej,
IELERLCHEDIER

Zestan narzedzi
Docinanie i montaz listew

przypodlogowych —\ \ = h
Kompletny zestaw zawierajacy regulowany 1 it ~
przymiar i skrzynke uciosowa, pite japonska i 4
wyciskacz MG 200

Regulowany przymiar i skrzynka uciosowa, pita japonska
i wyciskacz MG 200 wolfcraft to wszystko, czego potrze-
bujesz, aby idealnie docig¢ i zamontowa¢ listwy przypod-
togowe. Narzedzia gwarantujg wykonanie perfekcyjnego
dociecia listew przypodtogowych pod idealnym katem.

1. Regulowany przymiar i skrzynka uciosowa do mierze-
nia katow i ciecia doktadnych skoséw to wyjatkowo
sprytne narzedzie 2 w 1, ktére gwarantuje idealne docie-
cie listew przypodtogowych bez uzywania katownika.

2. Pita japonska wolfcraft posiada obustronnie uzebiony,
zdejmowany brzeszczot. To optymalne narzedzie do
przycinania listew przypodtogowych w potaczeniu z re-
gulowanym przymiarem i skrzynka uciosowg.

3. Do mocowania listew przypodtogowych do $ciany moz-
na uzy¢ odpowiedniego kleju montazowego w tubach
310 ml, ktéry naktada sie tatwo i precyzyjnie wyciska-
czem MG 200.
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Abg za\Pon\é sie. z calym
vzebiegiem prac zwinzanych
2z akiadaniem po\m/\i za\Pvmsza\mld
Ao obejrzenia instvukcji wideo!

Instruktaz wideo firmy wolfcraft przejrzyécie wyjasnia

poszczeg()lne kroki zwigzane Z montazem podtogi i za-

wiera wiele przydatnych wskazowek. Wystarczy zeskano-
wac kod QR lub wej$¢ na strong www.wolfcraft.com!

pigf:lqucli:u Nazwa produktu US“'A ZAkﬂPéN

Gilotyna do ciecia paneli laminowanychi winylowych

Gilotyna do ciecia paneli laminowanychi winylowych
6939000 | ™18 | VL 800

Gilotyna do ciecia paneli laminowanych
6946000 - Uniwersalne kliny dylatacyjne
6947000 ﬁ Profesjonalny dobijak drewniany

6945000 ,ﬁ‘“ Dociagacz paneli

6949000 Wwzornik

Nr art.

&

6948000 Regulowany przymiar + skrzynka uciosowa (0-70mm)
6948200 Regulowany przymiar + skrzynka uciosowa (0-100mm)

ra
6957000 E Katownik dla ukosnych pilarek tarczowych
6958000 m
6952000 n Przymiar do paneli
6925000 Pitarecznaw wygietym uchwytem
6950000 n Pita reczna
6951000 = Pita japonska
6975000 Zestaw narzedzi - Uktadanie
6976000 g

” & .| Zestaw narzgdzi—Montai

listew przypodlogowych

Katownik

A

Zestaw narzedzi - Docinanie

6977000
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