@ Zinkenfrase fiir Oberfrasen
Dovetailer for routers

(® Gabarit de fraisage de tenons et mortaises
pour toute défonceuse

& Zwaluwstaartfreeshulpstuk voor bovenfrees
(D Fresa per incastri per frese verticali
@® Fresa cola de milano para fresadora manual

® Fresadora de zinco para fresadoras
superiores
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Sinkefraeser til overfraeser

® Sinkfras for handoverfrasar
@ Ylajyrsimen sinkkaustera
@ Sinkfreser for overfresing

@ Frez do wczepow dla frezarki
gornowrzecionowej

AixaAwTH ¢péla Avw emeaveiwv
Ust freze makineleri icin zivana frezesi

wolfcraft® GmbH
D-56746 Kempenich
Germany



@ Ersatzteilliste

@ Spare parts list

® Liste de pieces de rechange
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@ Elenco pezzi di ricambio
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@ Ersatzteilset

@ Spare-part set

@® Assortiment de piéces de
rechange

@ Reserveonderdelenset

@ Set di pezzi di ricambio

@® Juego de recambio

@® Conjunto de sobresselentes
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@ Purchase order no. 4 x
@® N° de cde M6 x 16

@D Bestelnr. DIN 84

@ Cod. ord.

@® Ref.

@® N° de encomenda A34x3 ®
@ Best. nr. DIN 125

1x 3x
M5x20 M5x 16
DIN 84 DIN 84

2 x 2x
M6 \9 M5 \?/
DIN 934 DIN 934

3x 4 x
M4x16 A64
DIN 84 DIN 125

2x 1x

Ma & M5
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@ Montageanleitung @® Instrucciones de montaje @ Monteringsanvisning

@ Assembly instructions @® Instrucao de montagem @®> Opis montazu

® Instructions de montage @ Monteringsvejledning @ 0d&nyieg povTapioparog
@ Montage instrukties & Monteringsanvisning @ Montaj talimati

@ lIstruzioni per montaggio @ Asennuskayttoohje
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> Anbauteile der Oberfrase demontieren. Zentrierstift in die Spannzange der Oberfrase fest einspannen.

> Démonter I'équipement standard de la défonceuse. Fixer la pointe de centrage solidement dans la

> Desmontar a fresadora superior. Apertar bem o pino de centragem

& Demontera tillsatserna pa frasen. Spann fast centrerin gsstiftet

> Zdemontuj elementy nabudowane frezarki gérnowrzecionowe;j.

o Ust freze makinesinin elemanlarini demonte edin.

Remove router assembly parts. Clamp centring pin tightly into router collet.

pince de serrage de la défonceuse.
Demonteer alle aangebouwde hulpstukken van de bovenfrees. Span de centreerstift stevig in de
spantang van de bovenfrees vast.

Smontare gli accessori della fresatrice verticale. Serrare a fondo il perno di centraggio

nel dispositivo di serraggio della fresa.

Desmontar las partes de la fresadora. Fijar el vastago de centrado con las mordazas
de sujecion de la fresadora.

na mandibula de aperto da fresadora superior.
Overfraesens monteringsdele afmonteres. Styrestiften spaendes
fast i overfraesens speendetang.

i chucken.

Pura yl&jyrsimen osat. Kiinnita keskidimisneula tiukasti kiinni
yldjyrsimen kiristystuppiloon.

Demonter overfreserens tilleggsdeler. Spenn sentreringstappen
fast i overfreserens fjeerende chuck.

Zamocuj sworzen ustalajacy w tulei zaciskowe] wiertarki gérnowrzecionowej.
AnoouvappoAoynote Ta e§aptripata g SiXaAwTg epélag avw
erupavelwv. MpooapudoTe TNV MePOVN KEVTPAPIOHATOG OTNV TavAaAla
Tavuong NG SIXAAWTNG PPELAG ETIULPAVELWDV.

Merkezleme pimini frezeye sikica takin.
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) Place guide plate over the centring pin. Turn plate until at least two of the assembly holes are in line with the screw holes.

> Colocar el disco guia sobre el vastago de centrado. Girar el disco de tal forma que coincidan al menos dos

> Colocar a placa de guia sobre o pino de centragem. <

0 Forepladen saettes pa over styrestiften. Pladen drejes séledes,

> Placera styrskivan ovanpé centreringsstiftet. Vrid skivan s& att minst tva fasthal

> Styreplate settes pa over sentreringstappen. Platen dreies slik at minst to montasjehull

Fuhrungsplatte Uber Zentrierstift aufsetzten. Platte so drehen, dass mindestens zwei Montageldcher mit Gewindeldcher tbereinstimmen,
mit passenden Schrauben fest anziehen (wo erforderlich, Distanzringe zwischenlegen). Zentrierstift [6sen und herausnehmen.

Insert appropriate screws and tighten (using spacers if necessary). Unscrew centring pin and remove.
Monter la plaque de guidage sur la pointe de centrage. Tourner la plaque de facon a faire correspondre au moins deux trous de montage
avec les trous taraudés de la plaque, visser solidement avec les vis correspondantes (insérer le cas échéant des rondelles d'épaisseur).
Détacher la pointe de centrage et la retirer.

Plaats de geleideplaat over de centreerstift. Draai de plaat zodanig dat ten minste twee montageopeningen
boven tapgaten liggen en zet de plaat vervolgens met passende schroeven stevig vast. (Gebruik indien nodig
onderlegringen.) Maak de centreerstift los en verwijder deze.

Applicare la piastra di guida sopra il perno di centraggio. Girare la piastra in modo che almeno due fori di
montaggio corrispondano ai fori filettati, serrare bene con le viti adatte. (Ove necessario, applicare anelli
distanziatori), allentare il perno di centraggio e toglierlo.

de los orificios de montage con las orificios de rosca y fijar con tornillos adecuados
(donde sea necesario, colocar arandelas). Aflojar el vastago de centrado
y quitarlo.

Rodar a placa de forma que pelo menos dois dos furos de montagem

coincidam com os furos de rosca, apertar bem com o parafuso adequado
(onde seja necessario, intercalar anéis distanciadores). Desapertar o pino de
centragem e retird-lo.

at mindst to monteringshuller stemmer overens med gevindhullerne,
og skrues fast med de passende skruer. (Eventuelt leegges distanceringe i mellem).
Styrestiften lgsnes og tages ud.

svarar mot ganghdalen. Skruva fast med lampliga skruvar (placera vid behov
distansbrickor emellan). Lossa och ta ut centreringsstiftet.

Aseta ohjauslevy keskiomisneulan paalle. Kierra levyé niin, ettd véhintdan kaksi
asennattavan osan reikda osuu toisen osan reikien kohdalle. Kiinnita osat tiukasti
toisiinsa kiinni sopivien ruuvien avulla. ( jos tarpeellista, niin pane valiin renkaita)
Irroita keskiomisneula ja veda se ulos.

stemmer overens med gjengeboringene. Skru godt fast med passende skruer
(legg avstandsringer i mellom, der det er ngdvendig). Sentreringstappen lgsnes og blir tatt ut.
Natéz ptyte prowadzaca na tuleje zaciskowa. Plyta powinna by¢ tak ustalona, zeby pozycja conajmniej dwdch
otworéw montazowych pokrywata sie z pozycja otworéw gwintowych. Unieruchom ptyte za pomoca
odpowiednich $rub (w razie koniecznosci uzyj pierscieni dystansowych). Zwolnij a nastepnie wyjmij sworzer ustalajacy.

TomoBetrioTe TNV MAAKA KABOBYNONG HECW TNG MEPOVNG KEVTPAPIONATOG. TIEPLOTPEYTE TNV TMAAKA £TOL, MOTE VA CUMTIIMTOUV
TOUAdxLOTOV dUO TpUTEG CUVAPHOASYNONG He TPUTIEG TIoU dlabETouy oneipwpa, BIOWoTe oPLXTA He KATAAANAEG Bideg (OToU eival
anapaitnTo, TornofeTrioTe evOLAUETO dAKTUALO). AUOTE TNV MEPOVN KEVTPAPIONATOG KAl APAIPECTE TNV.

b Kilavuz plakayr merkezleme piminin tzerine oturtun. Plakayr en az iki montaj deliginin vida disli deliklerle Ust Uste gelecek sekilde déndurin,

uygun civatalarla sikin (gerektigi yerde, araya mesafe halkalari yerlestirin). Merkezleme pimini ¢ikarin.
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@ Werkstlick-Schutzkappen aufdricken (siehe Pfeil).
Affix workpiece guards (see arrow).

@® Appliquer les caches de protection sur 4x @
les fixe-planches (voir fleche).

@ Voorkom beschadiging van het werkstuk door
beschermdoppen op de uiteinden van de
spanklemmen ann te brengen (zie pijlen).

D Applicare a pressione i capucci di protezione
del pezzo (Osservare la freccia).

@® Presionar los capuchones protectores de la pieza

de trabajo (ver flechas).

@® Abrir as capas de resguardo da peca a trabalhar
fazendo presséo nela (ver seta).

@ Emne-beskyttelseskappen trykkes pé (se pil).

(© Satt pa skyddskaporna som ska ligga an mot
arbetsstycket (se pil).

@ Paina tyokappaleen suojaosat paikoilleen
(katso nuoli).

@ Arbeidsstykkets beskyttelseskapper
trykkes pé (se pil).

@ Nat6z kapturki ochronne na przedmiot
ulegajacy obrdbce (patrz strzatka).

@ [MpooappOOTE TO TIPOCTATEUTIKO
kdAuppa enegepyaociag Tou
UALKOU (BA€Tie BENOG).

@ s parcasl koruma kapaklarini
takin (ok'a bakiniz).
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@ Begrenzungsanschlag an rechte Anschlagklemme montieren.
@ Affix limit stop to R.H. stop clamp.
@® Monter la butée d"arrét sur la machoire de serrage droite.
@ Monteer de begrenzingsaanslag aan de rechter aanslagklem.
@ Montare il battente delimitatore al morsetto destro.
@® Montar el tope limite en la sujecion tope derecha.
@® Montar o encosto limitador na mandibula de encosto

do lado direito.
@ Begraensningsanslaget monteres pa hgjre anslagsklemme.
& Montera begransningsanslaget pa den hogra spannskruven.
@ Asenna rajoittava vaste oikean puoleiseen vasteeseen.
@ Monter begrensningsanslag pa heyre stoppeklemme.
®> Zamontuj ogranicznik ruchu na prawym zacisku oporowym.
@ JUVAPHOAOYNOTE TOV 0plaKO AVACTOAEQ OTNV

aploTep”) KAEHA avaoTOANG.
@ Sinirlama dayanagdini sol dayanak kiskacina monte edin.




@© Zubehor separat erhaltlich @® Accesorios no incluidos @ Tillbehor folgerikke med

@ Accessories not included @® Accéssoirios vendidos separamente @ Wyposezenie dodatkowe

® Accessories vendus séparément @ Tilbeher som ikke medfalger @ E&apTAuaTta pmopolv va

@ Accessories separaat verkrijgbaar & Tillbehor ingar ej ayopaoToUv EeXwpioTd

@ Accessori non compresi @ Varusteet eivat sisally @ Aksesuvar ayrica satin alinabilir
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Alternative:
Alle Fraser mit den Abmessungen, wie in der Skizze angegeben kdnnen zum Frasen eingesetzt werden, wobei die LdngenmafBe MindestmaBe sind.

@ Aleternative:

Any cutter with the dimensions shown in the above diagram can be used for shaping purposes. The length must always be the shortest measurement.
Alternative:
Le gabarit convient pour tous types de fraises avec les dimensions indiquées dans le schéma, les longueurs indiquées étant les longueurs minimales.

) Alternatief:

Alle frezen waarvan de maten overeenkomen met die in de tekeningen, kunnen voor het frezen worden gebruikt.

Hierbij moeten de lengtematen als minimumlengten worden gezien.

Alternativa:

Tutte le frese con le misure indicate nello schizzo possono essere utilizzate per la fresatura, per cui le misure di lunghezza vanno intese come lunghezze minime.

> Alternativa:

Todas las fresas con medidas como las dadas en la figura pueden ser usadas para el fresado. Las medidas de longitud son medidas minimas.

P Alternativa:

Todas as fresadoras que tenham as medidas indicadas no desenho, podem ser usadas para fresar, sendo entdo a medida do comprimento a medida menor.
Alternativ:

Alle fraesere med de mal, der er anfert i skitsen, kan anvendes til fraesning, hvorved leengdemalene er mindstemal.

Alternativ:

Alla frésar med de i skissen angivna dimensionerna kan anvéndas for frasning. Léngdmatten &r minimimatt.

Vaihtoehto:

Kaikkia jyrsimid, joilla on ylla olevassa kuvassa annetut mitat, voidaan, kayttaa jyrsimiseen. Pituusmitat ovat talléin véhimmaismittoja.

v Alternativ:

Alle fresere med malene som er angitt i skissen kan brukes til fresing, hvorved lengdemalene er minstemalene.

Alternatywa:

Wszystkie frezy o wymiarach podanych na rysunku mogg by¢ stosowane celem frezowania, przy czym wymiary dtugosci sg wymiarami minimalnymi.
EvaAAaKTIK) AUon:

OAeg oL ppEleq Ue TIG SLAOTACELG TIOU avaPEPOVTAL OTO OK{TOO0 propoUv va Xpnaotpornotnouyv yia ¢peldploud, ol SlaoTACELG PKOUG
eival eAaxloteq dlaoTAoELS.

Alternatif:

Sekilde belirtilen ebatlardaki frezelerin timu frezeleme islemi icin kullanilabilir. Buradaki uzunluk ¢lctleri asgari élculerdir.




@ Bedienungsanleitung @® lIstrucciones de manejo @ Bruksanvisning

@ Operating instructions @® Instrucao de operacao @ Instrukcja obstugi
® Mode d’emploi @ Betjeningsvejledning @ 0dnyieg xpnong
@ Gebruiksaanwijzing & Bruksanvisning @ Kullanma talimati
@ Istruzioni per l'uso @ Kayttoohje

@ Frasen von Schwalbenschwanzzinken fir Brettstarken von 16 - 22 mm.
@ Producing dovetail joints where boards have a thickness between 16 - 22 mm.
@ Fraisage de tenons en queue d'aronde pour épaisseurs de planche
de 16 a 22mm.
b Frezen van zwaluwstaartverbindingen voor plankdikten van 16 - 22 mm.
Fresatura di incastri a coda di rondine per spessori di tavola da 16 a 22 mm.
> Fresado de empalmes de cola de Milano para planchas de madera con
grosores de 16 a 22 mm.
@® Fresagem de zincos de cauda de andorinha para espessuras de prancha
de 16-22 mm.
@ Fraesning af svalehalegrater til braedttykkelser fra 16 - 22 mm.
@ Frésning av laxstjartskilar for bradtjocklekar om 16 - 22 mm.
@ Lohenpyrstdjen jyrsintd 16-22 mm paksuille laudoille.
@ Fresing av svalehalesinker for bordtykkelse pa 16 - 22 mm.
@ Frezowanie wczepow trapezowych (na jaskdtczy ogon) z przeznaczeniem
dla desek o grubosci 16 - 22 mm.
@ Opeldplopa PE JXAAWTH) PETA ETPAVELDV YIa oavidla
mndxoug 16 - 22 mm.
@ 16 - 22 mm’lik tahta kalinliklarr icin kirlangi¢ kuyrugu zivanalarinin
frezelenmesi.
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Frastiefe einstellen:
Fraser einspannen und mit Einstellehre einstellen. Ist die gefraste Verbindung
zu straff, den Fraser kiirzer einspannen.
@ To adjust cutting depth:
Secure dovetailer and use gauge to adjust. If the joint created is too tight,
bring the dovetailer closer.
> Régler la profondeur de fraisage:
Monter la fraise et régler la distance avec une régle graduée.
Si I'assemblage est trop serré, reduire la distance de la fraise.
@ Freesdiepte instellen:
Span de frees in het bovenfreesapparaat in en stel de freesdiepte met een
instelmaat in. Span als de zwaluwstaartverbinding te strak is,
de frees korter in.
@ Regolazione della profondita di fresatura:
Serrare la fresa e regolare con il calibro. Se la giunzione fresata risultasse
troppo stretta, ridurre la lunghezza della fresa.
@® Ajuste de la profundidad de fresado:
Fijar la fresadora y ajustarla usando calibrador de ajuste. Si la unién de
fresado esta muy tensa, fijar mas corta la fresa.
@® Ajustar a profundidade de fresagem:
Fixar a fresadora e ajustar com calibre de ajuste. Se a unido fresada estiver
demasiado tensa, apertar menos a fresa.
Fraesedybden indstilles:
Fraeseren spaendes fast og indstilles med stilleleere. Hvis den fraesede
forbindelse er for stram, spaendes fraeseren kortere pa.
& Stallin frasningsdjupet:
Spann fast frasen coh stéll in den med méttolk. Spéann frasen kortare,
om den frasta fogen &r for stram. L
@ Jyrsintdsyvyyden sdato: e
Kiinnita jyrsija ja sdada se saatotulkin avulla. Jos jyrsitty liitos on liian
pingoittunut, niin kirista jyrsin lyhyemmaksi.
@ Innstilling av fresedybde:
Spenn fast freseren og still inn med innstillingsleere. Hvis den freste
forbindelsen er for stram, spennes freseren kortere. [ l
@ Ustaw gtebokosc frezu:
Zamocuj frez i ustaw go za pomoca urzadzenia nastawczego. O ile
frezowane potaczenie jest zbyt Sciste, nalezy skroci¢ gtebokos¢ frezu.
@ PUBulon BdBoug ppelapioparog:
Spi&Te TN PpELa Kal puBUioTE TNV e ToV HETPNTH EAEYXOU.
Edv n olvdeon gpelapiopatoq eivat oAU TEVIWHEVT,
opi&Te TN PpEla o KovTda.
Frezeleme derinliginin ayari:
Frezeyi takin ve ayar masdart ile ayarlayin. Eger frezelenen baglant fazla
siki ise frezeyi daha kisa yerlestirin.
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Linke Anschlagklemme am Arbeitstisch festklemmen. Brett (A) auflegen,
rechte Anschlagklemme gegen Brett (A) schieben und festklemmen.

» Clamp L.H. stop clamp to work table. Lay board (A) as indicated,

push R.H. stop clamp against board (A) and clamp securely.

> Fixer la méchoire de serrage gauche sur | établi. Placer la planche (A),

pousser la machoire de serrage droite contre la planche (A) et la bloquer.
Klem de linker aanslagklem op het werkblad vast. Leg plank (A) op het
werkblad en schuif de rechter aanslagklem tegen plank (A) aan. Klem de
rechter aanslagklem vast.

D Fissare il morsetto sinistro sul tavolo di lavoro. Applicare la tavola (A),

spingere il morsetto destro contro la tavola (A) e serrare.

Sujetar la sujecion tope izquierda a la mesa de trabajo. Colocar la tabla (A)
y empujar a la sujecién tope derecha contra la tabla (A) y fijarla.

Apertar bem a mandibula esquerda de encosto na bancada. Colocar a
prancha (A), empurrar a mandibula direita de aperto contra a prancha (A)
apertando bem.

Den venstre anslagsklemme klemmes fast ved arbejdsbordet.

Braedt (A) leegges pa, den hgjre anslagsklemme skydes mod braedtet (A)
og klemmes fast.

Kldmm fast den vanstra spannskruven vid arbetsbordet. Ldgg pa brade (A),
och skjut hdger spannskruv mot brade (A) och drag at den.

Kiinnitd vasemman puoleinen vaste tydpoytdan. Pane lauta (A) paalle.
Tydnna oikean puoleinen vaste lautaa (A) vasten ja kiinnita se.

> Venstre stoppeklemme klemmes fast pa arbeidsbordet. Bord (A) legges pa,

hayre stoppeklemme skyves mot bord (A) og klemmes fast.

Zamocuj lewy ogranicznik ruchu na stole roboczym. Nat6z deske (A),
dosun prawy ogranicznik ruchu do deski (A) i zaci$nij go.
3TaOepOTo oTe TNV APLOTEPT] KAEA AVAOTOANG OTOV MAYKO
epyaoiag. ToroBetroTe TO CAVidL (A), orpwETe TN de&Ld KAEPa
avaoToAng KOVTpa Tpog To oavidt (A) kal oTabeporolioTe Tnv.
Sol dayanak kiskacini tezgaha takin. Tahta (A)'yi yatirin, sag dayanak
kiskacini tahta (A)'ya yanastirin ve sikistirin.
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@ Brett (B) von unten senkrecht einschieben bis beide Bretter biindig sind.
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Achten Sie darauf das Brett (B) an der linken Anschlagklemme festanliegt.
Brett (B) festklemmen.

) Insert board (B) vertically from below until both boards are flush.

Ensure that board (B) is located hard against the L.H. stop clamp.
Clamp board (B) securely.

> Introduire la planche (B) verticalement de bas en haut jusqu’a ce que les

deux planches soient a niveau. La planche (B) doit adhérer uniformement

a la machoire de serrage gauche. Bloquer la planche (B).

Schuif plank (B) van onderaf vertikaal in de spanklemmen totdat de kopse
kantin één lijn ligt met plank (A). Kontroleer of plank (B) strak tegen

de linker aanslagklem aanligt. Klem plank (B) vast.

Inserire la tavola (B) dal basso verticalmente finché entrambe le tavole non
siano allo stesso livello. Fate attenzione affinché la tavola (B) appoggi
saldamente contro il morsetto di battente sinistro. Serrare ora la tavola (B).
Introducir la tabla (B) verticalmente desde abajo hasta que ambas planchas
coincidan. Fijese que la tabla (B) haga contacto con la sujecion tope izquierda.
Fijar la tabla (B).

Empurrar por baixo e verticalmente para dentro a prancha (B), até que
ambas as pranchas coincidam. (A) prancha (B) tem que ficar bem encostada
a mandibula esquerda de encosto. Apertar bem a prancha (B).

0 Braedt (B) skydes nedefra lodret ind, indtil begge braedder flugter. De bar

sgrge for, at braedt (B) ligger fast ved den venstre anslagsklemme.

Braedt (B) klemmes fast.

Skjut in brade (B) lodréatt nerifran tills bada bradorna sitter i jamnhojd

med varandra. Se till att brade (B) ligger an ordentligt vid den vénstra
spannskruven. Spann fast brade (B).

Tydnna lauta (B) alhaalta késin paikoilleen niin, ettd laudat ovat toisissaan
kiinni samassa tasossa. Tarkista, etta lauta (B) on tallgin kiinni vasemman
puoleisessa vasteessa. Kiinnitad lauta (B) tukevasti paikoilleen.

Bord (B) skyves loddrett inn nedenfra til begge bordene er i plan med
hverandre. Pass pa at bord (B) ligger fast i den venstre stoppeklemmen.
Bord (B) klemmes fast.

Wsun deske (B) pionowo od dotu az do ztgczenia obydwu desek.

Zwrdc uwage, aby deska (B) znajdowata sie Scisle przy lewym ograniczniku
ruchu. Zacisnij deske (B).

Snpw&te and KATw Kataképuga To oavidl (B) éwg 6Tou evwbolv
Kat Ta dUo oavidla, oTo oNueio aUTO TIPEMEL VA TIPOOEEETE MOTE
T0 oavidl (B) va epantetal otabepd otV aplotepr] KAEpa
avaoToAng. ZTabepomnorjote To oavidt (B).

Her iki tahta hizada olacak sekilde tahta (B)'yi asagidan dikey konumda
yerlestirin. Tahta (B)'nin sol dayanak kiskacinda sikica dayanmasina dikkat
edin. Tahta (B)"yi sikistirin.




@ Release board (A) (see arrow). Feed cutting template in from R.H side until it reaches the L.H. stop and clamp securely.
@ Retirer la planche (A) (voir fleche), introduire le gabarit de fraisage de droite a gauche jusqu’a ce qu'il vienne buter contre
la méchoire de serrage gauche et le bloquer.
@ Draai de aanslagklemmen op plank (A) (zie pijl) zover los dat de freesmal er van rechts onder geschoven kan worden.
Schuif de mal tegen de linker spanklem aan en draai beide klemmen weer vast.
@ Allentare la tavola (A) (vedere la freccia), inserire la sagoma di fresatura dal lato destro fino al battente sinistro e serrare.
@® Aflojar la tabla (A) (ver flecha), introducir por el lado derecho hasta el tope izquierdo la plantilla de fresado y fijar firmemente.
@ Soltar a prancha A (ver seta), empurrar o molde de fresagem pelo lado direito até ao encosto do lado esquerdo e apertar bem.
@ Braedt (A) lasnes (se pil), freeseskabelonen skydes ind fra hgjre side indtil venstre anslag og klemmes fast.
@ Lossa brade (A) (se pil). Skjut in frésmatrisen fran hoger dnda fram till vanster anslag och klamm fast den.
@ |rroita lauta (A) (katso nuoli). Tydnna jyrsimen mallilauta oikealta puolelta vasempaan piddkkeeseen asti ja kiinnita se.
@ Bord (A) Igsnes (se pil), fresesjablon skyves inn fra hayre side mot venstre til den stopper og klemmes fast.
@ Zwolnij deske (A) (patrz strzatka), dosun wzornik frezu z prawej strony az do lewego zderzaka a nastepnie zacisnij go.
@ AUoTe To oavidl (A) (BAEme BENoG), mepdoTe pé€oa To LXvApLo ppelapiopatoq amd tn de&ld mAeupd péEXpL To
onueio avaoToAng kat otabeporooTte To.
@ Tahta (A)'yl ¢ozun (ok’a bakiniz), frezeleme sablonunu sag taraftan sol dayanaga kadar itin ve sikistirin.

@ Brett (A) [6sen (siehe Pfeil), Frasschablone von der rechten Seite bis zum Anschlag links einschieben und festklemmen. 7
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@ Begrenzungsanschlag bundig mit Oberkante Frasschablone einstellen und fest anziehen.
@ Adjust limit stop until it is flush with the upper edge of the template and then screw up tightly.
@ Régler le niveau de la butée d"arrét par rapport a I'aréte supérieure du gabarit et serrer a bloc.
@ Breng de begrenzingsaanslag op één hoogte met de bovenkant van de freesmal en zet de aanslag stevig vast.

@ Regolare il battente delimitatore a livello con il bordo superiore della sagoma di fresatura e serrare.

@® Colocar el tope limite en coincidencia con el canto superior de la plantilla de fresado vy fijarlo.

@® Ajustar o encosto de limitacdo de forma a coincidir com o bordo superior do molde de fresagem e apertar bem.

@ Begraensningsanslaget indstilles i flugt med fraeseskabelonens overkant og skrues fast.

@ Stallin begransningsanslaget exakt i jdmnhojd med frasmatrisens dverkant och drag at.

@ Aseta rajoittava vaste samaan tasoon jyrsimen mallilaudan yldkantin kanssa ja veda se tiukasti kiinni.

@ Begrensningsanslag stilles inn i plan med fresesjablonens overkant og trekkes til.

@ Ustaw ogranicznik ruchu ztacznie z gorng krawedzig wzornika frezu a nastepnie zacisnij go nieruchomo.

@ PuBuioTe TOV 0plaKO AvAOTOAEA VA EVAOVETAL PE TNV AVW AKUN Tou txvapiou ¢pelapiopatoqg Kal opiEte Tov.
@ Sinirlama dayanagini frezeleme sablonunun Ust kenari ile ayni hizada olacak sekilde ayarlayin ve sikin.
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Wichtig!!!

Erst Fraser in Frésschablone einsetzen, wobei Oberfrase flach und fest aufliegt.
Oberfrase einschalten und durch Fiihrung der Frasschablone fuihren.

Mit laufender Frase den Frasvorgang wieder zurtickfihren. Nach dem
Frasvorgang Maschine aussschalten, warten bis Maschine stillsteht,

dann Fréser aus der Frasschablone herausheben.

Important!!!

As a first step place dovetailer in the cutting template ensuring that the router
is properly seated and firmly in position. Switch on the router and feed along
the template. With the router still on, feed the template back to the beginning.
Having completed the dovetailing process switch off the machine, wait until
the machine stops and then remove dovetailer from the template.

> Important!!!

Introduire d'abord la fraise dans le gabarit, la défonceuse doit réposer a plat

et de maniére stable sur le gabarit. Mettre la défonceuse en marche et la guider
a travers le guide du gabarit. Revenir en arriere en répétant I'opération dans

le sens inverse. L'opérration de fraisage terminée, couper le moteur, attendre
que la machine s'arréte, puis sortir la défonceuse du gabarit.

D Belanggrijk!!!

Plaats eerst de frees in de mal en zorg ervoor dat het bovenfreesapparaat vlak
en stabiel op de mal rust. Schakel dan pas de netspanning in en leidt de
roterende frees door de mal. Schakel het apparaat niet uit maar herhaal de
freesbeweging in omgekeerde richting Schakel na voltooiing van beide
freesbewegingen de netspanning uit en wacht totdat de roterende frees
stilstaat. Til nu pas de frees uit de mal.

Importante!!!

Introdurre prima la fresa nella sagoma di fresatura, facendo in modo che la
fresatrice appoggi bene in piano. Accendere la fresatrice e passare I'utensile
attraverso la sagoma. A motore acceso riportare la fresa indietro attraverso

la sagoma. A fresatura ultimata, disinserire la fresa ed attendere che |" utensile
sia fermo e sollenvarlo ora dalla sagoma.

> Importante!!!

Colocar primero la fresa en la plantilla de fresado, para lo cual la fresadora se
apoya firme y plana. Poner en marcha a la fresadora y conducirla por la guia
de la plantilla de fresado. Repetir con la fresadora en marcha el procedimiento
de regreso nuevamente. Después del procedimiento de fresado, desconectar
la méaquina. Esperar a que la maquina se detenga y entonces retirar la fresa
de la plantilla.

Importante !

Primeiramente colocar a fresa no molde de fresagem, deixando ficar a fresadora
superior bem assente e fixa sobre ele. Ligar a fresadora superior e empurra-la
através da guia do molde de fresagem. Com a fresadora a funcionar, voltar a
fazer a fresagem. Apos a fresagem, desligar a méaquina, esperar até que a
maquina pére, e depois retirar a fresadora do molde de fresagem.
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Obs! 1!

Fraeseren placeres forst i freeseskabalonen, sa overfraeseren ligger fladt og
stabilt herpa. Derefter teendes for overfraeseren og den feres gennem
fraeseskabalonen. Fraeseprocessen gennemfares baglaens igen med
overfraeseren teendt. Efter fraeseprocessen laftes fraeseren ferst ud af
skabelonen nar maskinen er stoppet helt.

> Obs!!!

Placera forst frasen i frésmatrisen. Frasen maste ligga an plant och stabilit.
Satt pa frasen och f6r den genom matrisen. Uppprepa frasningen bakldnges
med maskinen igdng. Stang av maskinen efter frasningen, vénta tills den har
stannat och lyft upp frésen ur matrisen.

Aseta jyrsin ensin jyrsimen mallilautaan, niin ettd ylajyrsin on paikoillaan
tasaisesti ja tukevasti. Kaynnista sitten yl&jyrsin ja ohjaa se jyrsimen mallilaudan
|&pi. Toista tama toimenpide taaksepain jyrsimen ollessa paalla. Pane laite pois
paalta sen jalkeen kun jyrsimisen jalkeen. Odota kunnes laite ei enda kay ja
nosta sitten jyrsin jyrsimen mallilaudasta.

> Viktig!!

Farst settes freseren inn i fresesjablonen, hvorved overfreser ligger flat og

fast pa. Overfreser settes pa og feres ved fering av fresesjablonen. Med
lopende freser fores freseforlapet tilbake. Etter freseforlgpet blir maskinen
slatt av, vent til maskinen star stille, sa blir freseren tatt ut av fresesjablonen.
Waznell!

Frezy nalezy najpierw umiesci¢ we wzornikach, przy czym frezarka
gdrnowrzecionowa ma znajdowac sie w pozycji ptaskiej i nieruchomej.

Wiacz frezarke i prowadz ja przez prowadnice wzornika frezu.

Czynnos¢ frezowania powrotnego przwprowadzaj przy pracujacym frezie.

Po przeprowadzonej czynnosci frezowania wytacz maszyne, odczekaj do
momentu jej catkowitego ustania po czym usun frez ze wzornika.

Mpoooxni!!!

Mpooappdote MpwTta TN PpEfa aTo XvAaplo gppelapioparog,
TPOCEXOVTAG WOTE N Avw PpEZa va epdmnTeTal emnineda Kal otadepd.
Evepyomnoujote Tnv avw ¢pela Kat epdoTe TNV Héoa oTov 0dnyo
Tou txvapiou ppelapioparog. Me evpyomnoinuévn ™ epeda
enavapepeTe AAL Tn dladikaocia ppelapioparog. Metd Tnv
Sladikaoia ¢ppelapiopaTog AMeEVEPYOTIOOTE TN UNXAVH, TIEPIHNEVETE
HEXPL VO OTARATACEL N Unxavn, Kat Katory BydAte T ¢ppeda and

TO IXvaplo ppelapiopatog.

® Onemlil!!

ilkénce frezeyi frezeleme sablonunun icine yerlestirin, burada st freze diiz ve
saglam bir sekilde oturmalidir. Ust freze makinesini calistirin ve frezeleme
sablonu kilavuzunun icinden gegirin. Freze calisir vaziyette frezeleme islemini
tekrar geri getirin. Frezleme isleminden sonra makineyi kapatin, makine
tamamen duruncaya kadar bekleyin ve frezeyi sablonun icinden ¢ikarin.
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Frasen von Fingerzinken fir Brettstarken von 10 - 22 mm.

» Producing corner joints where boards have a thickness of between 10 - 22 mm.

> Fraisage de tenons droits pour épaisseurs de planche de 10 a 22 mm.

b Frezen van tandverbindingen voor plankdikten van 10 -22 mm.

Fresatura di giunzione diritte per spessori di tavola da 10 a 22 mm.

Fresado para empalmes de ensamblado para tablas con grosores

de 10 2 22 mm.

> Fresadora de zincos de cabo para espessuras de prancha de 10 - 22 mm.

) Freesning af fingergrater til braedttykkelser fra 10 - 22 mm.

& Frésning av fingerkilar for bradtjocklekar om 10 - 22 mm.

@ Sormisinkkauksen jyrsintd 10 - 22 mm paksuisille laudoille.

@ Fresing av fingersinker for bordtykkelse pa 10 — 22 mm.

@ Frezowanie wczepow klinowych z przenaczeniem dla desek o grubosci
10-22 mm.

> AlXaAWTO Ppeldplua yia oavidia ayxoug 10 - 22 mm.

» 10 — 22 mm’lik tahta kalinliklari icin parmak zivanalarin frezelenmesi.
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@ Anzeichnen der Brettstarke: Brettstarke = Frasstiefe X
@ To mark board thickness: Thickness = cutting depth X.
@ Marquage de |'épaisseur de planche: Epaisseur de planche = profondeur de fraisage X.

@ Aschrijven van plankdikte: Plankdikte = freesdiepte X.

@ Marcare lo spessore della tavola: Spessore tavola = profondita di fresatura X.

@® Vistas de grosores de tablas: Grosor de la tabla = Profundidad de fresado X.

@® Marcagao da espessura da prancha: espessura da prancha= profundida de fresagem X.

o Markering af braedttykkelsen: braedttykkelse = fraesedybde X.

@ Olika kombinationer av bradtjocklekar: Bradtjocklek = frasningsdjup X.

@ Laudan paksuuden merkinnat: Laudan paksuus = jyrsinndn syvyys X.

@ Opptegne bordtykkelsen; Bordtykkelse = Fresedybde X

@ Oznaczenie grubosci desek: Grubos¢ deski = Gtebokos¢ frezu X

@ Inuadepa Tou ndxouqg eppelapiopatog: Maxog cavidiol = BaBog ppelapiopatog X
@ Tahta kalinliginin isaretlenmesi: Tahta kalinligi = Frezeleme derinligi X

. @© bei gleichstarken Brettern:
1|23 @ If thickness of boards is the same:
@ Planches de méme épaisseur:
@ bij planken met gelijke dikte:
@ in caso di tavole di uguale spessore
® Para tablas de igual grosor:
@® com pranchas de igual espessura:
© ved breedder med forskellig tykkelse:
> lika tjocka bréader:
@ saman paksuisten lautojen ollessa kyseessa:
@ Ved like tykke bord:
@ Przy deskach o tej samej grubosci:
@ [a oavidla idlou dyoug:
@ Esit kalinliklarda olan tahtalarda:

@ bei Brettern verschiedener Starke:

@ |f thickness of boards differ:

@® Planches d'épaisseur différente:

WD bij planken met verschillende dikte:

@ in caso di tavole con spessori diversi:
@® Para tablas de grosor diferente:

@® com pranchas de espessura diferente:
@ ved forsskelligt tykke braedder:

> brader av olika tjocklek:

= eri paksuisten lautojen ollessa kyseessa:
@ Ved bord med forskjellige tykkelser:

> Przy deskach o r6znej grubosci:

@ [a oavidla dlapopeTikoU TIAXOUG:
@ Farkli kalinliklarda olan tahtalarda:
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Linke Anschlagklemme am Arbeitstisch festklemmen. Hilfsbrett (C) auflegen, rechte Anschlagklemme gegen Hilfsbrett (C) schieben und festklemmen.
Hilfsbrett (C) soll gleiche Breite haben wie Werkstticke.

> Firmly secure L.H. stop clamp to work table. Place auxiliary board (C) as indicated, push R.H. stop clamp against auxiliary board (C) and clamp securely.

The auxiliary board (C) should have the same thickness as work pieces.

© Fixer la machoire de serrage gauche sur I'étabil. Placer la planche auxiliaire (C), pousser la machoire de serrage droite contre la planche auxiliaire (C)

et la bloquer.
Klem de linker aanslagklem op het werkblad vast. Leg hulpplank (C) op het werkblad, schuif de rechter aanslagklem tegen hulpplank (C) aan en zet
de klem vast. Hulpplank (C) moet dezelfde breedte hebben als de te bewerken planken.

> Serrare il morsetto di battente sinistro al tavolo di lavoro. Applicare una tavola ausiliaria (C) e spostare il morsetto di battente destro contro la tavola

ausiliaria (C) e serrarlo. La tavola ausiliaria (C) deve avere la stessa larghezza della tavola da lavorare.

@® Ajustar sujecion tope izquierda a la mesa de trabajo. Colocar la tabla auxiliar (C), empuijar la sujecién tope derecha contra la tabla auxiliar (C) y fijarla.

La tabla auxiliar (C) debera tener el mismo grosor que la pieza de trabajo.
Fixar a mandibula esquerda de encosto na bancada. Colocar a pranch auxiliar (C), empurrar a mandibula de encosto direita contra a prancha
auxiliar (C) e apertar bem. A prancha auxiliar (C) devera ter a mesma largura que a pega a trabalhar.

0 Venstre anslagsklemme klemmes fast pa arbejdsbordet. Hjeelpebraedtet (C leegges pa, hgjre anslagsklemme skydes mod hjeelpebreedtet (C)

og klemmes fast. Hjeelpebraedtet (C) bar have samme bredde som emnet.

> Klam fast vanster spannskruv vid arbetsbordet. Lagg pa hjalpbrade (C), skjut vanster spannskruv mot hjélpbrade (C) och drag at. Hjalpbrade (C)

maste vara lika brett som arbetsstycket.
Kiinnitd vasemman puoleinen vaste tydpdytdadn kiinni. Pane apulauta (C) paélle ja tydnna oikean puoleinen vaste apulautaa (C) vasten ja kiinnita se.
Apulaudan (C) tulisi olla saman levyinen kuin tydkappaleiden.

> Venstre stoppeklemme klemmes fast pa arbeidsbordet. Hjelpebord (C) legges pa, hayre stoppeklemme skyves mot hjelpebord (C) og klemmes fast.

Hjelpebord (C) skal ha samme bredde som arbeidsemnet.

Zamocuj lewy ogranicznik ruchu na stole roboczym. Nat6éz deske pomocnicza (C), dosun prawy ogranicznik ruchu do deski pomocniczej (C) i zacisnij go.
Deska pomocnicza (C) powinna miec takg samg szerokos¢ jak przedmioty podlegajace obrébce.

2 pi&te TNV aplotepn] KAEPa avaoToAng otov ndyko epyaociag. TortoBetriote endvw tn BonBnTikr cavida (C), orpw&te Tn de&la
KAEO avaoToANG KOVTpa Tpog Tn Bondntikr cavida (C) kat opi&te V. H BondnTikn oavida (C) mpémel va €xel To dlo TAxX0g Ue

T0 TPog ene&epyaania UALKO.

b Sol dayanak kiskacini tezgaha baglayin. Yardima tahtayi (C) yatirin, sag dayanak kiskacini yardimei tahtanin (C) karsisina itin ve sikistirin.

Yardimci tahta (C) is parcalari ile ayni kalinlikta olmalidir.
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Einspannen gleichstarker Bretter bis 14 mm Brettstarke:

1. Beim Einspannen der Bretter muB die markierte Linie X immer nach vorn
sichtbar sein.

2. Beide Bretter immer fest an der linken Anschlagklemme anlegen.

3. Die Oberkanten der Bretter missen blindig mit dem Hilfsbrett sein.

To clamp boards up to 14 mm which are of equal thickness:

1. When boards are clamped the marker line X must always be visible at the front.

2. Both boards must always be hard against the L.H. stop clamp.

3. The upper edges of the boards must be flush with the auxiliary board.

> Serrage de planches de méme épaisseur jusqu’a 14 mm:

1. Placer les planches toujours avec le tracé X visible sur le devant.

2. Placer les deux planches toujours contre la machoire de serrage gauche.

3. Les arétes supérieures des planches doivent toujours étre de niveau avec la planche
auxiliare.

> Innspannen van planken met gelijke dikte tot 14 mm:

1. Span de te bewerken planken zodanig in de spanklemmen in dat de afgeschreven
lijn X naar voren wijst.

2. Laat beide planken altijd strak tegen de linker aanslagklem aansluiten.

3. De kopse kanten van de planken moeten in één lijn liggen met de bovenzijde van
hulpplank (C).

> Serraggio di tavole di uguale spessore fino ad uno spessore di tavola fino a 14 mm:

1. Quando si serrano le tavole, la linea marcata X deve trovarsi sempre in avanti.

2. Appoggiare sempre entrambe le tavole sempre saldamente contro il battente sinistro.

3. Gli spigoli superiori delle tavole devono essere a livello con la tavola ausiliaria.

Sujecién de tablas del mismo grosor de hasta 14 mm:

1. La linea marcada con X devera siempre estar visible por enfrente durante el ajuste
de las tablas.

2. Colocar firmemente ambas tablas en contacto con la sujecién izquierda.

3.Los cantos superiores de las tablas deben coincidir con la tabla auxiliar.

Apertar duas pranchas de igual espessura até 14 mm Espessura da prancha:

1. Ao proceder ao aperto das pranchas, a linha marcada dever-se-4 poder ver sempre
pela frente.

2. Colocar ambas as pranchas fixamente encostadas a mandibula esquerda de encosto.

3. O bordo superior das pranchas deverd coincidir com a prancha auxiliar.
Fastspaending af lige tykke braedder indtil 14 mm braedttykkelse:

1. Ved fastspaending af breedderne skal den markerede linie X altid vaere synlig foran.
2. Begge braedder laegges altid fast ved venstre anslagsklemme.

3. Breeddernes overkant skal veere i flugt med hjeelpebraedtet.

> Fastspanning av lika tjocka brader om upp till 14 mm tjocklek:

1. N&r braderna spanns fast maste den markerade linjen X alltid vara synlig framifran.
2. Bada braderna maste ligga an ordentligt vid vénster spannskruv.

3. Overkanten pé& braderna maste vara i jimnhéjd med hjalpbrédet.

Saman paksuisten lautojen (paksuus korkeintaan 14 mm) kiinnittdminen:

1. Lautoja kiinnitettdessa on merkkiviivan X oltava aina nékyvissa etupuolella.

2. Pana molemmat laudat aina tiukasti kiinni vasemman puoleiseen vasteeseen.

3. Lautojen yldreunojen téytyy olla samassa tasossa apulaudan kanssa.

D Fastspenning av like tykke bord inntil 14 mm bordtykkelse:

1. Ved fastspenning av bordene ma den markerte linjen X alltid vaere synlig fremover.
2. Begge bordene legges alltid fast med den venstre stoppeklemmen.
3. Overkantene til bordene ma ga i plan med hjelpebordet.

» Mocowanie desek o tej samej grubosci do 14 mm grubosci deski:

1. Przy mocowaniu desek oznakowana linia X musi by zawsze widoczna z przodu.

2. Zakfadaj obydwie deski zawsze $cisle przy lewym ograniczniku ruchu.

3. Gorne krawedzie desek muszg by¢ ztgczne z deskg pomocnicza.

Zpi&lpo cavidiwy idlou ayxoug €wg 14 mm:

1. Katd 1o o@i&Llpo Twv oavidi®v TPETEL N ONUELWUEVN Ypapun X va
@aivetal mavra and punpootd.

2. TomoBeTteite kal Ta dUo cavidla mavta oTabepd TNV ApLOTEPT) KAEHA
AvVaOTOANG.

3. O dvw aKPEG TwV oavidLwV TIPETEL VA EVOVOVTAL e TN BondnTikn
oavida.

14 mm'’ye kadar esit kalinliklarda olan tahtalarin sikilmasi:

1. Tahtalar sikilirken isaretenen ¢izgi X daima éne dogru gértinebilmelidir.

2. Her iki tahtay daima sol dayanak kiskacina silme yanastirin.

3. Tahtalarin Ust kenarlari yardimci tahta ile ayni hizada olmalidir.
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) Release auxiliary board (C), with corner joint guide

> Retirer auxiliare (C), insérer le gabarit de fraisage de

Hilfsbrett (C) I6sen, Frasschablone mit
Fingerzinkenfiihrung nach vorn, von der
rechten Seite bis zum Anschlag links
einschieben und festklemmen.

facing forward insert template from R.H. side
until it reaches the L.H. stop. Clamp securely.

tenons droits avec le guide sur le devant, de droite a
gauche jusqu’a la butée a gauche et le bloquer.
Draai de aanslagklemmen op hulpplank (C) zover
los dat de freesmal er van rechts onder geschoven kan
worden. Hierbij wijzen de vingervormige geleideopeningen
naar voren. Schuif de mal tegen de linker spanklem aan en
draai beide klemmen weer vast.
Allentare la tavola ausiliaria (C), inserire la sagoma di fresatura con gli incastri da tagliare in avanti da destra verso sinistra contro il battende sinistro e serrare.

Aflojar la tabla auxiliar (C). Introducir por la derecha hasta el tope izquierdo la plantilla de fresado con la guia para dientes rectos hacia adelante vy fijarla.

Desapertar a prancha auxiliar (C), empurrar para diante o molde de fresagem com o guia de zinco de cabo, pelo lado direito empurrar até ao encosto e apertar bem.
Hjeelpebraedtet (C) losnes, fraeseskabelonen, med fingergratfaringen foran, feres fra hejre side indtil venstre anslag og klemmes fast.

Lossa hjalpbrade (C), skjut in fingermatrisen fran hoger dnda fram till vanster anslag och spéann fast den.

Irroita apulauta (C). Tyénna jyrsimen mallilauta ja sormisinkkauksen ohjain eteen ja oikealta puolelta vasemman puoleiseen vasteeseen asti ja kiinnita se.

Hjelpebord (C) lasnes, fresesjablon med fingersinkfering fremover, skyves inn fra hayre side, skyves inn mot venstre til den stopper og klemmes fast.

Zwolnij deske pomocnicza (C), dosun wzornik frezu z prowadnicg wczepdw klinowych do przodu, z prawej strony az do zderzaka po lewej stronie oraz zacisnij

go nieruchomo.

AUote T BondnTIKN cavida (C), onMpWETE TO IXVAPLO PPelapiopaToq Le TOV SIXAAWTO 0dNYO MPOoG TA eUNPOG, amod Tnv de&ld MAeupd HEXPL TO
onueio avaoToAng aplotepd, Kal oPpi&re To.

Yardimai tahtayi (C) ¢ikarin, parmak zivana kilavuzlu frezeleme sablonunu 6ne dogru sag taraftan sol dayanaga kadar yerlestirin ve sikin.
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) Frastiefe einstellen: Fréser einspannen, Fréser in Frasschablone einsetzen , wobei Oberfrase flach und fest aufliegen muB.

> Ajuste de la profundidad de fresado: Sujetar la fresa. Introducir la fresa en la plantilla

P> Ustaw gtebokosc frezu: Zatéz frezy, umiesc frezy we wzorniku, przy czym frezarka gérnowrzecionowa /

Oberfrése so einstellen, dass Unterkante Fraser bindig mit Markierungslinie X ist (siehe Pfeil).
To adjust cutting depth: Clamp on bit. Place bit in template ensuring that router is seated properly and firmly in position.
Adjust the router so that the lower edge of the bit is flush with the marker edge X ( see arrow).
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> Régler la profondeur de fraisage: Monter la fraise. Introduire la fraise dans le gabarit, la défonceuse doit reposer a plat et de maniére stable sur le gabarit.

Régler la distance de la défonceuce de fagon que le bord inférieur de la fraise soit de niveau avec le tracé X (voir fleche).

b Stel de freesdiepte in: Span de frees in het bovenfreesaparaat in Plaats eerst de frees in de mal en zorg ' '

1 1
ervoor dat het bovenfreesapparaat vlak en stabiel op de mal rust. Stel het apparaat zodanig in dat de H H

onderzijde van de frees in één lijn ligt met de afgeschreven lijn X (zie pijl).

Regolare la profondita di fresatura: Serrare la fresa. Introdurre la fresa nella sagoma, per cui la fresatrice

deve appoggiare bene in piano. Regolare la fresatrice in modo che lo spigolo inferiore della fresa

si trovi a livello con la marcatura X (vedere la freccia). ‘

de fresado para lo cual la fresadora debera quedar firme y plana. Ajustar la fresadora de
tal forma que el canto inferior de la fresa coincida con la linea X de marcado (ver flecha).
Ajustar a profundidade da fresa: Apertar a fresa. Colocar a fresa sobre o molde de
fresagem, ficando a fresa superiorplana e bem assente. Ajustar a fresadora superior

de forma que o bordo inferior coincida com a linha de marcagao X (ver seta)
% Fraesedybden indstilles: Fraeseren spaendes fast. Fraeseren saettes ind i freeseskabelonen, sa overfraeseren

ligger fladt og stabilt herpa. Overfraeseren indstilles saledes, at fraeserens underkant flugter
med markeringslinien X (se pil). [
Instélining av frasningsdjupet: Spann fast frisen. Placera frasen i frismatrisen. Overfrasen maste L1

ligga an plant och stabilt. Stéll in frasen s att dess underkant befinner sig i linje med de markerade
linjen X (se pil).

Jyrsintasyvyyden saadtdminen: Jannitd jyrsin paikoilleen. Aseta jyrsimen malliautaan niin, etta yldjyrsin on
paikoillaan tasaisesti ja lujasti kiinni. Sdada ylajyrsin niin, ettd jyrsimen alalaita on samassa tasossa
merkkiviivan X kanssa (katso nuoli).

Innstilling av fresedybde: Freser spennes fast, freser settes inn i fresesjablon, hvorved overfreser ma
ligge flat og fast pa. Overfreser stilles inn slik at underkanten til freseren gar i plan med
markeringslinjen X (se pil).

musi znajdowac sie w pozycji ptaskiej i nieruchomej. Ustaw frezarke w ten sposéb, aby krawedz dolna
byta ztaczna z oznakowana linig X (patrz strzatka).

PUBuion BdBoug ppelapiopatoq: Zei&te Tn PpELa, MPooappooTe TN PPELA OTO IXVAPLO PpelapionaTog, MPOoEXOVTAG WOTE N Avw PpEla
va epdnrtetal emineda kal otabepd. Pubuiote Tnv dvw ¢peda €T0L, WOTE N KATW AKKUN TNG PPETJAG VA EVOVETAL LE TN ONUELWHEVN YPAUN X
(BAEme BENOG).

® Frezeleme derinliginin ayar: Frezeyi takin, frezeyi frezeleme sablonunun igine yerlestirin, burada Ust freze diiz ve saglam bir sekilde oturmalidir. Ust freze makinesini,

frezenin st kenari X isaretleme cizgisi ile ayni hizada olacak sekilde ayarlayin (ok’a bakiniz).
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Frasen:
Oberfrase einschalten und druch Fraserfiihrung fihren. Nach dem Frasvorgang Maschine ausschalten, warten bis Maschine stillsteht, dann Fraser aus der
Frasschablone herausheben.

&® To cut:

Switch on router and guide through template guide. At the end of the cutting process switch off the machine, wait until it stops and then remove the bit from
the template.

Fraisage:

Mettre la défonceuse en marche et la guider a travers le guide. L'opération de fraisage terminée, couper le moteur et attendre que la machine soit arrétée,
puis sortir la fraise du gabarit

D Frezen:

Schakel de netspanning in en leidt de roterende frees door de mal. Schakel het apparaat uit nadat de freesbweging voltooid is. Wacht totdat de roterende frees
stilstaat en til nu pas de frees uit de mal.

Fresatura:

Inserire la fresatrice e portarla attraverso la sagoma. A fresatura ultimata, spegnere la fresatrice, attendere che I'utensile sia fermo e poi sollevare la fresatrice
dalla sagoma.

> Fresado:

Encender la fresadora y conducir por la guia de la plantilla de fresado. Después del procedimiento de fresado desconectar la maquina. Esperar hasta que
la maquina se detenga y retirar entonces la fresa de la plantilla de fresado.

Fresar:

Ligar a fresadora superior e empurrar através do guia de fresagem. Apds o processo de fresagem, desligar a maquina, esperar até que a maquina pare
completamente, e depois retirar a fresadora do molde de fresagem.

0 Fraesning:

Fraeseren placeres farst i freeseskabalonen, sa overfrfraeseren ligger fladt og stabilt herpa. Derefter teendes for overfraeseren og den feres gennem fraeseskabalonen.
Fraeseren lgftes farst ud af skabelonen nar maskinen er stoppet helt.

Frasning:

Satt pa frasen och for den igeom matrisen. Stang av maskinen efter frasningen, vanta tills maskinen har stannat och lyft upp frésen ur matrisen.

W Jyrsintasyvyyden sdataminen:

Jannitd jyrsin paikoillen. Aseta jyrsimen malliautaan niin, etta yldjyrsin on paikoilleen tasaisesti ja lujasti kiinni. Saada ylajyrsin niin, ettd jyrsimen alalaita on
samassa tasossa merkkiviivan X kanssa (katso nuoli).

Frese:

Overfreser settes pa og fares ved fresefgring. Etter freseforlgpet blir maskinen slatt av, vent til maskinen star stille, sa blir freseren tatt ut av fresesjablonen.
Frezowanie:

Wiacz frezarke i prowadz ja przez prowadnice wzornika frezu. Po przeprowadzonej czynnosci frezowania wytacz maszyne, odczekaj do momentu jej catkowitego
ustania po czym usun frez ze wzornika.

dpeldplopa:

Evepyomoujote Tnv avw ¢ppéda kat odnynoTe TNV HEow Tou 0dnyol ¢ppelapiopatog. Metd tnv dladikacia ¢ppelapiopartog anevepyomnojote
TN MNXAvr), MEPIMEVETE HEXPL VA OTAMATNOEL 1] UNXavry, Kal katoémv BydaAte Tn ¢péla anod To Lxvaplo ppelapiopatoq.

Frezeleme islemi:

Ust freze makinesini calistirin ve frezeleme kilavuzunun icinden gecirin. Frezleme isleminden sonra makineyi kapatin, makine tamamen duruncaya kadar bekleyin
ve frezeyi sablonun icinden cikarin.

‘n
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Frésen von Brettern Uber 14 - max. 22 mm Brettstarke und von Brettern verschiedener Brettstarke mussen in zwei Arbeitsgdngen
ausgefuihrt werden, d. h.

1. Jedes Brett muB einzeln eingespannt werden,

2. die Frésschablone wie Abbildungen 14a + 14b gezeigt festgeklemmt,

3. die Fréstiefe nach Markierungslinie X eingestellt werden.

* Anzeichen der Markierungslinie X siehe Abb. 8

To shape boards of differing thickness between 14 - 22 mm. Two separate processes are required i.e.

1. each board must be clamped separately,

2. clamp the template as shown in diagrams 14a + 14b,

3. Use the marker line x to adjust the cutting depth

* to mark out line X refer to Diagram 8.

Le fraisage de planches avec une épaisseur de 14 a 22 mm max. et de plaques d'épaisseur différente doit étre effectué en deux passages, soit
1. Placer chaque planche séparement,

2. Bloquer le gabarit comme indiqué dans les fig. 14a +14b,.

3. Régler la profondeur de fraisage selon le tracé X

* Marquage du tracé X voir fig. 8

b Planken met dikte van 14-22 mm of ongelijke dikte moeten in twee deelbewerkingen worden gefreesd. Hiervoor moet u:

1. iedere plank afzonderlijk inspannen,

2. de freesmal op de in afbeeldingen 14a en 14b getoonde wijze vastklemmen,
3. de freesdiepte aan de hand van de afgeschreven lijn X instellen.

* Zie voor het afschrijven van lijn X afbeelding 8.

> Fresatura di tavole oltre 14 fino a 22 mm di spessore e di tavole di spessori diversi deve essere eseguita in due passaggi, vale a dire:

1. ogni tavola viene fissata singolarmente,

2. serrare la sagoma di fresatura come spiegato nelle figure 14ay 14b,

3. regolare la profondita di fresatura secondo la linea marcata X,

* Per la marcatura della linea X vedere la fig. 8

Fresado de tablas con grosores de mas de 14mm-maximo 22mm y de tablas de grosores diferentes. Se debe proceder en dos pasos:
1. Cada tabla debe ser sujetada por separado,

2. las plantillas de fresado se fijardn como se muestra en las figuras 14ay 14b,

3. la profundidad de fresado de ajustara de acuerdo con la linea X de marcado,

* Dibujo de la linea X de marcado en la figura 8

A fresagem de pranchas com mais de 14, méax. 22 mm de espessura e de pranchas de diversas espessuras terd que ser feita por duas vezes, isto é:
1. Apertar cada uma das pranchas.

2. Apertar o molde de fresagem (Fig. 14a + 14b)

3. Ajustar a profundidade de fresagem de acordo com a linha de marcacdo X (Fig. 8).

Fraesning af braedder over 14 - maks. 22 mm breedttykkelse og braedder af forskellige braedttykkelse skal udferes i to omgange, dvs.
1. hvert braedt skal spaendes enkeltvis pa,

2. fraeseskabelonen skal klemmes fast som vistiill. 14a + 14b,

3. fraesedypden indstilles jfr. markeringslinien X.

* Optegning af markeringslinien X: se billede 8

Frasning av brader om &ver 14 till max. 22 mm tjocklek samt brader av olika tjocklek maste utforas i tva arbetsmoment dvs:

1. Varje bradde maste spannas fast separat,

2. Frasmatrisen maste klammas fast som pa bilderna 14a och 14b,

3. Frasningsdjupet maste stéllas in i jamnhojd med markeringslinjen X (se bild 8).

w Laudat, jotka ovant paksumpia kuin 14 mm mutta korkeintaan 22 mm ja eri paksuiset laudat on jyrsittéava kahdessa eri tyvaiheessa, s.o.

1. Jokainen lauta on kiinnitettava erikseen,

2. jyrsimen mallilauta on pantava paikoilleen, kuten kuvissa 14a + 14b nakyy,
3. jyrsinnan syvyys on séadettava merkkiviivan X mukaan.

* Katso kuva 8 merkkiviivan X piirtdmiseksi

@ Fresing av bord over 14 — max. 22 mm bordtykkelse og av bord med forskjellig bordtykkelse ma utfares i to arbeidsgkter.

D.v.s. 1. Hvert bord mé& spennes fast hver for seg,

2. fresesjablonen klemmes fast som pa bilde 14a + 14b,

3. fresedybde stilles inn etter markeringslinje X.

* Opptegne markeringslinjen X, se bilde 8.

Frezowanie desek o grubosci ponad 14 - max. 22 mm oraz desek o réznej grubosci musi by¢ przeprowadzane w dwdch etapach, tzn.

1. Kazda deska musi by¢ zaktadana oddzielnie,

2. Wzornik frezu musi by¢ ustawiony jak przedstawiono na rysunkach 14a + 14b,

3. Gtebokos¢ frezu musi by¢ ustawiona wedtug znakowanej linii X.

* Oznakowanie linii X patrz rys. 8

To ppeldpilopa cavidiwv ndyxoug ano 14 - To avdTEPO 22 mm Kal oavidi®V SLlaPopeTIKOU TIAXOUG TIPEMEL va YiveTal o€ dU0 SLaPOPETIKEG
dladikaoieg ppelapioparog. dnA.

1. kGBe oavidl Mpémnel va oPIXTel EEXWPLOTA, 2. TO LXvAplo ¢ppelapiopaTtog MPEMel va otabeporolnbei Onwg gaivetal oTIq amnelkovioelq
14a + 14b,

3. 10 BAaBog ppelapiopatog MpEmel va pubuiotei cUpPwva Pe TN onNUELWPEVN Ypapuun X.

* INUAdena TNG ONUEIWUEVNG YPAUUNG X BAETE anelk. 8

14 — maksimum 22’lik tahtalarin ve farkli kaliklikta olan tahtalarin frezelenmesi iki kademede yapilmalidir, yani

1. Her tahta tek tek sikistiriimalidir.

2. Frezeleme sablonu 14a + 14b nolu sekilllerde oldugu gibi sikilmalidir,

3. frezeleme derinligi X isaretleme cizgisine gore ayarlanmalidir.

* [saretleme cizgisinin X cizilmesi, bakiniz Sekil 8
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@ Stellung der Frasschablone im 1. Frdsgang an Brett A..
Position of the template for the first cut of board A.
> Position du gabarit au premier passage sur la planche A.
> Positie van de freesmal bij de eerste deelbewerking van plank A.
@ Posizione della sagoma di fresatura al primo passaggio sulla tavola A.
@® Posicion de la plantilla de fresado en el primer fresado en la tabla A.
@® Posicao do molde de fresagem na primeira fresagem na prancha A.
o Fraeseskabelonens position ved. 1. freeseproces pa braedt A.
& Placering av frasmatrisen vid frasning av brade A (momemt 1).
Jyrsimen mallilaudan asento jyrsintdvaiheessa 1. laudalla A.
@ Fresesjablonens stilling i 1.freseomgang pa bord A.
® Pozycja wzornika frezu w pierwszym etapie frezowania przy desce A.
@ ©€omn Tou Ixvapiou ppelapioparog otnv 1n edon
ppelapiopatog oto oavidl A.
@ Frezeleme sablonunun tahta A’da yapilan 1. Frezeleme islemindeki
pozisyonu.

Q)

COCTTC

i 3
@ Stellung der Frasschablone im 2. Frdsgang an Brett B.
Frasschablone ist versetzt.
@ Position of template for the second cut of board B.
Template is offset.
@ Position du gabarit au deuxiéme passage sur la planche B.
Le gabarit est décalé.
@ Positie van de freesmal bij de tweede deelbewerking van plank B.
Freesmal opnieuw gepositioneerd.
@ Poszione della sagoma di fresatura al secondo passaggio sulla tavola B.
La sagoma di fresatura e spostata.
£ Posicion de la plantilla de fresado en el segundo fresado en la tabla B.
@® Posicado do molde de fresagem na segunda fresagem na prancha B.
O molde de fresagem estéd deslocado.
@ Fraeseskabelones position ved 2. fraeseproces pa braedt B.
Fraeseskabelonen er forskudt.
@ Placering av frésmatrisen vid 